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MANUAL DO USUARIO

Muito obrigado por adquirir este produto.

» Para garantir a utilizagéo correta, com completo entendimento do funcionamento deste produto, leia todo o manual e
guarde-o em um local seguro.

» Séo proibidas transcri¢cdes ou cépias (totais ou parciais) ndo-autorizadas deste manual.

» O conteudo deste documento e as especificagdes deste produto estéo sujeitos a mudancas sem aviso prévio.

» A documentacdo e o produto foram preparados e testados da melhor forma possivel. Caso vocé encontre qualquer
erro na impressao ou falha técnica, por favor, avise-nos.

» A Roland DG Corp. ndo se responsabiliza por quaisquer perdas ou danos, diretos ou indiretos, que possam ocorrer
com o uso deste produto, independentemente de quaisquer falhas de operagao por parte do mesmo.

» A Roland DG Corp. ndo assume qualquer responsabilidade por perdas ou danos, diretos ou indiretos, que possam
ocorrer com qualquer artigo criado com este equipamento.

Roland DG Corporation



Este produto utiliza os softwares de Licenga Publica Geral GNU (GPL) / Licenga Publica Geral Restrita
GNU (LGPL) Voceé tem o direito de adquirir, modificar e distribuir o cddigo fonte para este software GPL/
LGPL. Vocé pode obter o cddigo fonte GPL/LGPL utilizado neste produto fazendo o download no site:
URL: http://www.rolanddg.com/gpl/

A Roland DG Corp. licenciou a tecnologia MMP do TPL Group.




— Para os EUA

DECLARACAO DE INTERFERENCIA NA
FREQUENCIA DE RADIO DA COMISSAO
DE COMUNICACAO FEDERAL

NOTA: Este equipamento foi testado e esta de acordo com
as restrigdes para o equipamento digital Classe A, de acordo

Commission — Comisséo Federal de Comunicagdes).

Estes limites foram criados para garantir uma protecao
razoavel contra interferéncias prejudiciais quando o
equipamento estiver em operagao em um ambiente comercial.
Este equipamento gera, utiliza e pode irradiar energia de

de instrugdes, pode causar interferéncia prejudicial as radio-
comunicagdes. O funcionamento deste equipamento em uma
area residencial pode causar interferéncia prejudicial e, neste
caso, 0 usuario devera arcar com a corre¢do da mesma.

Mudangas ou modificagdes ndo autorizadas a este sistema
poderao tirar dos usuarios a autoridade para operar este

Use somente cabos 1/0 desenhados e produzidos
especificamente para este equipamento.

com a Parte 15 das Regras do FCC (Federal Communications

radiofreqiiéncia; se ndo for instalado de acordo com o manual

~ Para o Canada

AVISO

Instrugdes para Aterramento

Se ocorrer mau funcionamento ou avaria, o aterramento
proporciona um caminho de menor resisténcia para a corrente
elétrica reduzir o risco de choque elétrico. Esta ferramenta ¢ munida
de um cabo elétrico que possui um condutor de aterramento de
equipamento e um plugue de aterramento. O plugue deve estar
conectado a uma saida adequada que esteja corretamente instalada
e aterrada de acordo com todos os codigos e leis locais.

Nao modifique o plugue que acompanha. Se ele ndo servir
na tomada, esta ¢ que devera ser trocada por um eletricista.

Conexdo inadequada do condutor de aterramento do
equipamento podera resultar em risco de choque elétrico.
O condutor com isolamento tem uma superficie externa que
¢ verde, com ou sem faixas amarelas, que ¢ o condutor de
aterramento do equipamento. Se o conserto ou substituigdo do
fio elétrico ou plugue for necessario, ndo conecte o condutor
de aterramento a um terminal com corrente.

Consulte um eletricista se houver diividas quanto as instru¢oes
de aterramento ou se este foi feito corretamente.

Utilize somente cabos de extensdo de 3 fios que tenham
plugues de aterramento de 3 pinos e receptaculos de 3 polos
que aceitam o plugue da ferramenta.

Conserte ou substitua imediatamente os cabos danificados ou
desgastados.

AVISO

Este equipamento digital Classe A atende a todas
as exigéncias das Regulamenta¢des Canadenses de
Equipamentos que Causam Interferéncia.

AVIS

Cet appareil numerique de la classe A respecte toutes
les exigences du Reglement sur le materiel brouilleur du
Canada.

— Para Paises da Unido Europeia
AVISO

Este é um produto Classe A. Em um
ambiente doméstico este produto podera
causar radio interferéncia e, nesse caso,
pode ser solicitado que o usuario tome as
medidas adequadas.

Instrug¢des de Funcionamento
MANTENHA A AREA DE TRABALHO LIMPA. Areas e
bancadas desordenadas sao um convite para acidentes.
NAO USE EM AMBIENTE ARRISCADO. Nio use
equipamentos elétricos em locais umidos, ou expostos a
chuva. Mantenha a area de trabalho bem iluminada.
DESCONECTE AS FERRAMENTAS antes de realizar
o servico ao mudar os acessorios, como laminas, pegas
menores, cortadores e outros.
REDUZA O RISCO DE FUNCIONAMENTO NAO
INTENCIONAL. Certifique-se de que o interruptor esta na
posi¢do OFF (desligado) antes de conecta-lo a tomada.
UTILIZE OS ACESSORIOS RECOMENDADOS. Consulte
o manual do proprietario para ver os acessorios recomendados.
O uso de acessorios inadequados pode causar risco de lesdes
aos individuos.
NUNCA DEIXE A FERRAMENTA FUNCIONANDO SEM
SUPERVISAO. DESLIGUE DA TOMADA. Nao abandone o
equipamento até que este pare por completo.

_ Para a California

AVISO

prejuizos reprodutivos.

Este produto contém substancias quimicas que causam cancer, defeitos de nascenga e outros

— Para Paises da Unido Europeia

C € Fabricante:

ROLAND DG CORPORATION
1-6-4 Shinmiyakoda, Kita-ku, Hamamatsu-shi, Shizuoka-ken, 431-2103 JAPAO

Representante autorizado na Unido Europeia:

Roland DG Corporation, German Office Halskestrasse 7, 47877 Willich, Alemanha
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— Para Paises da Unido Europeia

el Pl Pl Bafl Pl Pl

Este produto deve ser descartado
separadamente em seu centro de
reciclagem de residuos local.
Nao deposite em latas de lixo
doméstico.

Bitte fihren Sie dieses Produkt separat
Ihrer ortlichen Entsorgungsstelle zu.
Bitte nicht mit dem normalen Hausmidill
entsorgen.

Ne jetez pas le produit avec vos
ordures ménageéres. Portez-le dans un
centre recyclage des déchets.

Questo prodotto deve essere smaltito
negli appositi contenitori per la raccolta
differenziata, non buttare nel cestino
dei rifiuti casalinghi.

Este producto debe devolverse al
centro de reciclaje mas cercano a su
domicilio para su correcta eliminacion.
No lo tire a la basura.

Deite fora separadamente este produto
no seu centro de reciclagem local. Nao
o deite fora no seu caixote do lixo.

134 134 13=q 134 13

Lever dit product in bij een lokaal
afvalverzamelpunt. NIET met normaal
huishoudelijk afval afvoeren.

Dette Produkt skal smides seerskilt
veek pa den lokale affalds- og
genbrugsstation. Ma ikke smides ud
sammen med almindeligt
husholdningsaffald.

Tata tuotetta ei saa havittaa
normaalien talousjatteiden mukana,
vaan se on toimitettava
ongelmajatteiden kerailypisteeseen
havitettavaksi.

Produkten maste kasseras separat pa
din lokala atervinningscentral. Slang
inte produkten tillsammans med
hushallssoporna.

Mnv TTeTEEETE TO QVTIKEIMEVO AUTO OTO
KOAGO! TwV aTroppIHPaTWY. AQaIpEaTe
TIG UTTATOPIEG KAl TIPOOKOUIOTE TO OTO
TOTTIKO KEVTPO AVOKUKAWONG.
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Nomes e Funcoes das Pecas

Unidade de Impressao

Dianteiro
Tampa D
Tampa frontal Vocé a removera quando Alavanca de
Mantenha esta tampa fechada, realizar a manutencéo do carregamento
exceto quando for necessario equipamento.

Vocé a opera quando

carregar com midia. . .
instala o material.

Tampa E . . I Painel de

Vocé a removera coloo gper?gO?; el d
quando realizar a )| oag. 5 "alne e
manutengéo do peragoes
equipamento.

o 0

Parte traseira

LED de status
Indica o status do recurso de rede da maquina. Acende
r \ em verde quando o status esta normal.

LED de Atividade
Pisca a luz amarela enquanto os dados estéo sendo
recebidos a partir da rede.

Conector Ethernet
Ele é usado para conectar a maquina em uma rede.

Chave de alimentagao primaria

Compartimentos dos cartuchos
Aqui é o local onde os cartuchos sao instalados.
Conector
elétrico
connector °
Bandeja do
cartucho de tinta N
AN
N\
il \\

Garrafa de
descarte

Suporte do
material



Nomes e Fungoes das Pegas

Tampa interna dianteira/limite externo da cabeca de impressao

Carro de corte

Alamina e a faca de separacao
encontram-se dentro deste.

Carro de impresséao
A cabeca de impresséo
estd localizada dentro
deste.

Prendedores de midia

Evita que a midia fique solto
e previne o desgaste na
aresta da midia ao tocar os
carros de impressao.

Rolos de Pressao

Estes fixam a midia enquanto a
alavanca de abastecimento é puxada
em sua direcao.

Rolos de tracao

Estes rolos movimentam os papéis
em direcdo a parte frontal da
impressora.

Guia da lamina

A lamina de separacdo passa por
ela quando vocé realiza o corte da
midia.

Teflon
Protege a ponta da lamina

durante o corte.

Mesa

Esta é o trajeto pelo qual a midia
(material) passa. O sistema de succdo
evita que o material fique solto e o
carro de impressdo que auxilia a fixacdo
da tinta é embutido.




Nomes e Fungodes das Pegas

Painel de Operacgoes

Tela do Visor
Exibe diversos menus de

configuragdes e outras informagdes.

Luz BUSY (Ocupado)
Esta acendera durante a impresséao, corte e
outras operagdes similares.

—— — Tecla BASE POINT

(Ponto de base)
Utilize-a quando quiser
configurar o ponto inicial da

Tecla TEST PRINT |
Pressiona-la por um segundo
ou mais resultara em um
teste de impressao.

TEST PRINT

saida. Esta luz acendera
quando a configuragao for
efetuada.

Tecla SETUP
Pressione-a apds instalar o
material. Acendera quando o
material estiver carregado e
0 equipamento estiver pronto
para realizar impresséo e
recorte.

Tecla PAUSE Pausa

a operagao de impressao.
Esta luz acende quando a
operacao for interrompida.

Tecla SHEET CUT

Pressiona-la por um

SET UP
Tecla CLEANING CLEANING PAUSE
Utilizada para realizar a
limpeza das cabegas de
IMPressao. TEST CUT BASE|’0INT  SHEET CUT
TeclaTESTCUT '
Pressiona-la por um segundo CUT CONFIG HEATER CONFIG (b
ou mais resultara em um
teste de corte.
Tecla CUT CONFIG Exibe Tecla ENTE
0 menu de configurages das Vocé pode utiliza-la para
condigdes de corte. tarefas como habilitar valores
de configuragéo.
Tecla MENU
Pressione-a para entrar nos menus de Tecla HEATER CONFIG
diversas configuragdes. Utilizada para ajustar a temperatura do
sistema de aquecimento do material. Esta

Teclas Cursor

Utilize-as para selecionar configuragdes para

itens do menu, mover o material e outras

operagoes.

tecla pisca durante o aquecimento e, em
seguida, permanece iluminado quando a

temperatura predefinida é alcancada.

segundo ou mais resultara
no corte da folha.

Interruptor de energia
Liga e desliga a impressora.
(Para desligar a impressora,
pressione o botéo por um
segundo ou mais). Este
piscara lentamente quando o
equipamento estiver em modo
“sleep” (espera).

Notas do Painel

Neste documento, as teclas do painel de controle séo indicadas pelas imagens a sequir.
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@ Tecla MENU

Tecla SETUP (Configurar)

Tecla ENTER (Entrar)

® @ ® @ Teclas do cursor
Tecla PAUSE (Pausar)

Tecla CLEANING (Limpeza)

Tecla TEST PRINT (Teste de impressio)
Tecla TEST CUT (teste de corte)

Tecla BASE POINT (Ponto de base)

Tecla CUT CONFIG (configuragdo de corte)
Tecla HEATER CONFIG (configuragio do aquecedor)

Tecla SHEET CUT (Corte de folha)



Nomes e Fungoes das Pecas

Sistema de Rebobinamento do Material

Botao MANUAL
Utilize-o quando quiser operar a unidade de
sistema de recolhimento manualmente.

Botdo AUTO
Faz com que a mudanca da direcéo da
rotagao de rebobinamento durante a
impressao seja efetuada automaticamente.

4 )
AUTO MANUAL
BACKWARD BACKWARD

OFF

FORWARD

FORWARD

oo3oof

Unidade de
ﬁ rebobinamento

: Esta unidade suporta o
rebobinamento do material.

=
—

Cabo de rebobinamento

Rolo deslizante
E conectado a impressora.

Mantém uma tensdo uniforme
do material.



Lista de Menus

Menu principal

Press

(O] To [CUTTING MENU]

MENU
MEDIA SETTING
ol®
@ —>To[AUTODISPLAY] @ —>To [NAVES]
MENU +1].2, [PReESET +].2, [toan “
PRESET » [ 1| o0 » [F1 NavE o
A
)
|
D
i
@ |®
@ To [NAME1]
@ —>To [NAMES]
PRESET .2, [saE “
S| save » [F 13| NAME o
®|®
ol®
PRESET %] ® [AuTO DISPLAY “
| AuTo DIsPLAY » [ | DISABLE  pDISABLE
® L~ [L0AD]
@ > To [DETAIL SETTING]
MENU + .2, [ADuUsT BIDR “
ADJUST BI-DIR » [/ TEST PRINT o
®I®
ADJUST BI-DIR «+]_®_[SIMPLE SETTING 4%
S| SIMPLE SETTING »'a o »0 o
@D @ = To[SETTING NO. 4]
ADJUST BI-DIR +]. D, [DETALL SETTING~ «#
S| DETAL SETTING » < TEST PRINT o
DD o).
To [TEST PRINT] ol
DETAIL SETTNG 4+ | ® [ Ht H2 “
S| SETTING NO. 1 '@ o o o
A
i
|
>
i
Y
DETAIL SETTNG 4% |_.® [ H1 H2 “
S| SETTING No. 4 »"@ | 0 o o
® L To [TEST PRINT]
@ > To[SETTING]
MENU %].2, [cALBRATION *
CALIBRATION » [F | TEST PRINT o
ol®
CALIBRATION +]_® [sETTNG “
S| seTTiNG »*@ [000%  boo0% o
© L 10[TESTPRINT]
Ol
Continued
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Continued
CDICD
MENU ® |HEAD HEIGHT <
HEAD HEIGHT @ |Low » LOW o
@I@
@ — To [MAINTENANCE]
MENU % ].2, [suB MENU 4#|_®_ |EDGE DETECTION 4%
SUB MENU » |~ || EDGE DETECTION »|"@ |ENABLE D ENABLE
®I®
SUB MENU (% |_®_ |SCAN INTERVAL “
| SCAN INTERVAL »|"@ |OFF » OFF o
@I@
SUB MENU 4% |_®_|VACUUM POWER “
&|vAcuum POWER »|"®@ |AuTO » 20% g
@I@
SUB MENU 4%|_®_|FULL WIDTH S «
| FULL WIDTH S » " | FULL > OFF o
CDICD
SUB MENU (#|_®_|PERIODIC CL. “
| PERIODIC CL. »["@ | NONE PNONE
®I®
SUB MENU (%|_®_ |MEDIA RELEASE “
| MEDIA RELEASE »|"@ |DISABLE MDISABLE
®I®
SUB MENU “
| FACTORY DEFAULT
®I®
SUB MENU 4%|_® |SLEEP <
S| SLEEP » ["@"| INTERVAL »
@I@
SUB MENU “
| SYSTEM REPORT o
o@D ole
@ — To [INK RENEWAL]
SUB MENU 44| D, |INK CONTROL | ®
INK CONTROL » |* 1| EMPTY MODE A
®I®
INK CONTROL <
| PumP UP p
CDICD
) INK CONTROL “
S| HEAD WASH o
DD
INK CONTROL “
G| INK RENEWAL o
@ To [EMPTY MODE]
@ — To [DRAIN BOTTLE]
SUB MENU %D, [maNTENANCE “
| MAINTENANCE » | * 1| cLEANING o
L~
@ To [EDGE DETECTION] oo
MAINTENANCE “
S| REPLACE WIPER J
®I®
MAINTENANCE “
G| REPLACE FELT o

Continued

O D

MAINTENANCE
REPLACE KNIFE

<
© «

MAINTENANCE «~
G| DRAIN BOTTLE «

@ To [CLEANING]

Lista de Menus




Lista de Menus

Continued
®I® @ > To NETWORK]
MENU “ SYSTEM INFO. | ®_ [wmopeL ]
SYSTEM INFO. » |<1& MODEL » @ | XR-640
®I®
SYSTEM INFO. «¢|_®_ [SERAL NoO. ]
5| SERIAL NO. » "= | zsoooo1
®I®
SYSTEM INFO. | ® [ink <
S » @ | E-soL max2 7¢
®I®
SYSTEM INFO. 2| _®_ [FIRMWARE ]
| FIRMWARE »| @ |Ver 1. x xx
®I® @ —>To [MAC ADDRESS]
®lo SYSTEM INFO. %<2, [NETWORK «%|_.® [P ADDRESS «]_® [P ADDRESS >
S| NETWORK » |*1|IP ADDRESS » ["@ | 255 . 255 255 . 255 » @ |255.255.255. 255 o
[
@ To [MODEL] ®I®
NETWORK «%|_®© [SUBNET MASK «]_®_[SuBNET mask )
| SUBNET MASK » " | 255. 255 . 255 . 255 » " |255. 255 . 255055 o
®I®
NETWORK «2¢|_®_[GATEWAY ADDR «]_® [GATEWAY ADDR.  4%)
5| GATEWAY ADDR. » | " | 255. 255 . 255 . 255 »| " [255.255. 285255 o
®I®
NETWORK «%|_®_[mAC ADDRESS ]
| MAC ADDRESS » "= | 000086148C5F
®L—=To[IP ADDRESS]
@ > To [DRYING TIME -
MENU “ HEATER MENU «%|_® [FeeD FOR DRY “ 1
HEATER MENU » [F7)| FEED FOR DRY »|"@ |DISABLE  » DISABLE & . @ ~
— Pressione e segure , e entdo
*1) ®I® _ N
pressione para exibir o menu
HEATER MENU 4] _®_[PREHEATING “
5| PREHEATING » " [30c » 30°C o
®I®
HEATER MENU 4% |_®©_ [OPTION DRYER “
5| oPTION DRYER »|"@ | DISABLE  » DISABLE &
O D ®I®
HEATER MENU ¢ ®_[BrOWER FAN “
S| BROWER FAN » " |DISABLE ) DISABLE
o|@
HEATER MENU «¢| ® [DRrRYING TIME “
| orRYING TIME »=| omn  »omn o
®© =10 [FEED FOR DRY]
MENU | © [ 2mm mm smm
INK REMAINING »| "= [sam cmm 7Em cmm
®I® @ —= To [AUTO DISPLAY]
MENU 4% ].©, [SHEET REMAIN “
SHEET REMAIN » [F®| PRINT MEMO M
o|@
SHEET REMAIN 2| ® [seT LenGTH “
| SET LENGTH » '@ [oom »oom o
©|@
o|@
SHEET REMAIN «+|_®_[AuTo DIsPLAY “
S| AuTo DISPLAY » "= | DISABLE ) DISABLE
@ 10 [PRINT MEMO]
Continued
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Lista de Menus

Continued
DD @
[—To [AUTO ENV. MATCH] @ > To[TEST PRINT2]
MENU % ].2, [cuTTING MENU PRINT-CUT AD.. “
CUTTING MENU » FS| PRINT-CUT ADL. TEST PRINT o
@70 MEDIASETTING] | (*2)
PRINT-CUT ADJ ].® [F: 000 » 0.00mm
| SETTING »[Ce|S: 000 » 000mm o
oD
PRINT-CUT ADJ 4 Y
S| TEST PRINT 2 .J
@ To [TEST PRINT]
@ > To [TEST PRINT2]
CUTTING MENU «%]_®©_[crop-cUT ADJ. “
)| CROP-CUT ADU. » |35 TEST PRINT o
D D
CROP-CUT ADJ. F: 000 » 000mm
S| SETTING »[S=als: 000 » 000mm o
@I@
CROP-CUT ADJ. “
S| TEST PRINT 2 o
®© L To [TEST PRINT]
@ > To [SCAN SETTING]
CUTTING MENU «2|_® [cALBRraATION <% |.®© [FeeD sETTING -
CALIBRATION »| =S| FEED SETTING »[[@000%  »o000% o
(DI(D
ol CALIBRATION %] ®_[sCAN SETTING “
SCAN SETTING »[[S000% b o0o00% o
@®© I To [FEED SETTING]
CUTTING MENU %] _®, [PrereeD *
| PREFEED ~ |DISABLE ) DISABLE &
®I® *2)
CUTTING MENU <|® “
CUTTING PRIOR *" | COMMAND » COMMAND I
@I@
CUTTING MENU “<|® “
AUTO ENV. MATCH ‘> o
@® > 1o [PRINT-CUT ADJ ]

Menu de Idiomas e Unidades

Mantenha pressionado @ e ligue o botéo “sub power”.

MENU LANGUAGE *
ENGLISH 0J

LENGTH UNIT L4
» INCH o

TEMP UNIT
»F

t o

| Pressione e segure @ , e entédo
pressione para exibir o menu .
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Lista de Menus
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Menu de Limpeza

Pressione  (GLeano) Mantenha pressionado (GLeannG) por um segundo ou mais.

@ —To [POWERFUL CL]

|CLEANING “ |_§>| NORMAL CL. 4¢>|

NORMAL CL. 4 RS L < Limpeza de cabeca para todos os
®I® agrupamentos

|CLEANING “ |<§>|MEDIUM CL. 4¢>| Pag. 62, "Quando vocé quiser limpar

MEDIUM CL. 4ES) AB o todas as cabegas de impress&o
®I® simultaneamente”

CLEANING “

POWERFUL CL. J

[ To [NORMAL CL ]

Menu de configuragao do aquecedor

Pressione @

PRE 40 PRINT 40
DRY 50

PRE 40 4$»|_®© |PRINT 40 4%»]|_®_ [DRYER 50 4
400 40 J[ @ 400 40 < @ 500 50

Menu de configuragao de corte

Pressione @

UP-SPEED R4

FORCE )
30 cm/s »30cmis

SPEED «4»| © |OFFSET %)
<>
50 gf »50gf o Jd @

2, ] 2, ]
@ |30cm/s  P30cm/s 0250mm  »0250mm | @




/\ Para Garantir Seguranca na Utilizacdo

O manuseio ou operacgao improépria deste equipamento pode resultar em lesdes ou danos a
propriedade. Pontos importantes que devem ser lembrados para prevenir tais lesdes ou danos

sao descritos a seguir:

Informacgoes sobre as Notificagcoes de A e AVISO A\

Utilizado para instrugdes que tém por objetivo alertar o usuario para
A AVlSO o risco de morte ou ferimento severo se o equipamento for utilizado
inadequadamente.

Utilizado nas instrugdes para alertar ao usuario sobre o risco de lesdes ou
danos materiais em casos de uso improprio do equipamento.

A CU | DADO Nota : Danos materiais referem-se aos danos ou outros efeitos adversos
causados a moradia e toda a mobilia ali situada, assim como aos animais
domésticos ou de estimagéo.

Sobre os Simbolos

O simbolo A alerta o usuario a respeito de instrugbes ou avisos importantes. O
significado especifico do simbolo é determinado pelo desenho inserido no interior do
triangulo. O simbolo a esquerda significa "perigo de eletrocussao".

O simbolo ® alerta o usuario a respeito de agdes que nunca devem ser executadas
(proibidas). O ato especifico que ndo deve ser realizado ¢ indicado pelo desenho
presente no interior do circulo. O simbolo & esquerda significa que o equipamento nunca
devera ser desmontado.

O simbolo . alerta o usuario a respeito de procedimentos que devem ser seguidos.
O ato especifico que deve ser realizado é indicado pelo desenho presente no interior
do circulo. O simbolo a esquerda indica que o plugue do cabo de energia devera ser
desconectado da tomada.

17



/\ Para Garantir Seguranga na Utilizagao

(

/\ O uso incorreto pode causar lesdes

/N\ AVISO

A AVISO

Certifique-se de seguir os procedimentos
operacionais descritos neste documento.
Nao permita que o equipamento seja
manuseado por pessoas que nao estdao
familiarizadas com ele.

A utilizagdo elou manuseio
pode(m) causar acidentes.

incorreto

Nc

Nunca tente desmontar, consertar ou
modificar a maquina.

Fazé-lo podera resultar em incéndio,
choque elétrico ou lesdes. Deixe que um
técnico de servigos habilitado realize os
devidos reparos.

UIDADO

Mantenha este equipamento fora do
alcance de criangas.

Esta maquina inclui setores e componentes
que podem causar risco para as criangas,
e podem resultar em lesbes, cegueira,
choque ou outros acidentes sérios.

Nunca opere o equipamento quando
estiver cansado ou apés ingestdao de
alcool ou qualquer medicamento.
Operagéo requer lucidez e reflexos
em boas condigbes. A capacidade de
julgamento estando prejudicada pode
resultar em acidente.

Nunca utilize o equipamento para
qualquer propésito que ndosejaooriginal,
ou faga uso indevido do equipamento
que exceda sua capacidade.

Fazer isso podera resultar em lesdes ou
incéndio.

Para acessorios (itens opcionais e de
consumo, cabo de energia e similares),
use apenas artigos autorizados
compativeis com este equipamento.
Itens incompativeis poderao causar
acidentes.

e © O O O
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Antes da limpeza, manutencgao, insergao
ou remocgao de itens opcionais,
desconecte o cabo de energia.

Realizar tais operagdes enquanto o
equipamento estiver conectado a uma
fonte de energia podera causar lesdes ou
choque elétrico.

A

Tome cuidado para evitar compressao
de partes do corpo ou cortes.

O contato descuidado com certas areas
pode fazer com que a mao ou dedos
sejam comprimidos ou fiquem presos.
Seja cauteloso ao realizar tais operagdes.

Nunca tente operar o equipamento
utilizando gravata, colar ou qualquer
peca da roupa folgada. Prenda
firmemente cabelos longos.

Esses itens podem ficar presos no
equipamento, resultando em lesdes.

Conduza as operagées em local limpo
e bem iluminado.

Trabalhar em local escuro ou em
desordem pode causar acidentes,
tais como ficar preso a maquina como
resultado de um tropecgéo acidental.

Jamais suba ou se apoie sobre o aparelho.
O equipamento n&o foi feito para suportar
0 peso de uma pessoa. Subir ou se
apoiar no equipamento podera desalojar
componentes e causar um escorregao ou
queda, resultando em lesdes.

> O @ O

Cuidado: ferramenta de corte.
Esta maquina tem uma ferramenta
interna. Para prevenir lesdes,
manuseie-a com cuidado.



& Para Garantir Seguranga na Utilizacao

¢

& Perigo de curto-circuito, choque, eletrocusséo ou incéndio )

/\ aviso

Conecte a uma tomada elétrica que
seja compativel com as classificagoes
desta maquina (voltagem, frequéncia e
corrente).

Voltagem incorreta ou insuficiente podera
resultar em incéndio ou choque elétrico.

Classificagdes

Nunca o utilize em exteriores de
qualquer local onde possa ocorrer a
exposicdo a agua ou alta umidade.
Nunca toque o equipamento com as
maos molhadas.

Fazer isso podera resultar em choque

elétrico ou incéndio.

Nunca permita que algum objeto estranho
entre no equipamento. Nunca exponha o
equipamento a respingos de liquidos.
Inserir objetos, tais como moedas ou
fésforos, ou permitir que respingos de
bebidas atinjam as aberturas de ventilagéo
pode acarretar incéndio ou choque elétrico.
Se qualquer objeto ou substancia entrar na
maquina, desconecte o cabo de energia
imediatamente e contate seu representante
autorizado Roland DG Corp.

Nunca coloque qualquer objeto
inflamavel proximo ao equipamento.
Nunca utilize um spray aerossol
nas proximidades. Nunca utilize o
equipamento em qualquer local onde
possa haver acimulo de gases.
Combustado ou explosdo podem ser
perigosos.

A AVISO

Manuseie o cabo de energia, o plugue
e a tomada elétrica corretamente e com
cuidado. Nunca utilize qualquer objeto
que esteja danificado.

O uso de um objeto danificado pode
acarretar incéndio ou choque elétrico.

Quando utilizar um cabo de extensao
ou fio elétrico, escolha aquele que seja
adequado as classificagées da maquina
(para voltagem, frequéncia e corrente).
O uso de uma longa extensdo ou de
multiplas cargas elétricas em uma Unica
tomada pode causar incéndio.

Aterramento.

Isso pode prevenir incéndio ou choque
elétrico, em caso de mau funcionamento,
através da dispersao da corrente.

Posicione o equipamento para que
o plugue elétrico esteja ao alcance
imediato a qualquer momento.

Isso permite a rapida desconexao do
plugue elétrico em caso de emergéncia.
Instale a maquina ao lado de uma tomada
elétrica. Também estabelega espacgo vazio
suficiente para permitir acesso imediato a
tomada elétrica.

Se houver faiscas, fumacga, cheiro de
queimado, sons incomuns ou operagoes
anormais, desconecte imediatamente o cabo
de energia. Nunca utilize o equipamento se
qualquer componente estiver danificado.
Continuar a utilizar o equipamento podera
resultar em incéndio, choque elétrico ou lesbes.
Contate seu representante autorizado Roland
DG Corp.

Nao use o cabo de energia fornecido
com outros produtos.
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/A Para Garantir Seguranga na Utilizagéo

/N\Avisos importantes sobre o cabo de energia, plugue e tomada elétrica

3

&l
Nunca coloque qualquer objeto em cima ou Nunca permita que o equipamento
danifique o equipamento. fique molhado.

Nunca dobre ou torga utilizando forga Nunca deixe aquecer.
indevida.

Nunca puxe utilizando forga excessiva. Poeira pode causar incéndio.

Nunca embrulhe, amarre ou enrole.
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& Para Garantir Seguranga na Utilizacao

( A Atinta, o cartucho de limpeza e o liquido drenado sao inflamaveis e toxicos. )

MNaviso /AN\cuibapo

Mantenha chamas longe da area de 0 Garanta ventilagdao adequada na area de

trabalho. trabalho.

Aftinta e o liquido liberado s&o inflamaveis. A falta de ventilagéo pode resultar em risco
a saude ou perigo de combustdo devido

Nunca armazene a tinta, solugdo de aos vapores da tinta.

limpeza ou o liquido drenado nos

seguintes locais.
> Qualquer local exposto a chamas Nunca permita que um cartucho de
> Qualquer local onde possa ocorrer tinta sofra impacto e nunca tente
alta temperatura desmonta-lo.

> Préximo de agua sanitaria ou de Pode haver vazamento de tinta.
qualquer outro agente oxidante ou

material explosivo

> Qualquer local que esteja ao alcance

de criancas

Fogo pode ser perigoso. A ingestéo

acidental pelas criangas pode representar

perigo para a saude.

Nunca coloque um cartucho de tinta no
fogo.

Atinta pode vazar, pegar fogo e espalhar o
fogo para outros objetos proximos.

Nunca ingira ou inale a tinta, a solugao de
limpeza ou o liquido liberado ou permita
que os mesmos entrem em contato com

sua pele e olhos.
Fazé-lo pode ser prejudicial a saude.

/\ Em caso de ingestédo ou mal-estar

» Em caso de contato com os olhos, lave-os imediatamente com agua por pelo
menos 15 minutos. Se a irritagdo nos olhos persistir, procure atendimento
médico.

» Em caso de contato com a pele, lave o local com sabao imediatamente. Se
ocorrer inflamagao ou irritagao, procure atendimento médico.

» Em caso de ingestdo, ndo induza o vomito e procure atendimento médico
imediatamente. Forgar o vomito pode causar risco de engasgamento.

» Se o odor trouxer mal-estar fisico, va até um local bem-ventilado e permanega em
repouso. Se a nausea ou tontura persistir, procure atendimento médico.
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/A Para Garantir Seguranga na Utilizagéo

A O peso maximo desta maquina atinge 300 kg ( 661 Ib.) Peso das
Midias 40 kg ( 88 Ib.)

Aaviso

MAN\aviso

Instale o equipamento em um local
nivelado, estavel e que tenha condicoes
de suportar o peso do equipamento.

O peso total desta maquina pode chegar
a 300 kg (661 Ib.) . A instalagdo em local
improprio pode causar um acidente
grave, incluindo rolamento, queda ou
desmoronamento.

Descarga e posicionamento sao
operagdoes que devem ser realizadas
por 6 pessoas ou mais.

Tarefas que requerem esforgo exagerado
quando realizado por um pequeno humero
de pessoas podem resultar em lesao fisica.
Caso seja derrubados e/ou caiam, esses
itens também podem causar ferimentos.

Certifique-se de travar os pés de
sustentagao.

Se o0 equipamento comecgar a balangar,
ha o risco de um grave acidente, incluindo
esmagamento de partes do corpo ou do
equipamento.

Ao armazenar o material em rolo,
implemente as medidas de seguranca
adequadas para assegurar-se de que o
material nao rolara, caira ou tombara.
Ha o risco de enroscamento embaixo do
material e sofrimento de sérias lesbes.

O manuseio de material em rolo é
uma operagao que deve ser realizada
por duas pessoas ou mais, com
precaugoées que devem ser tomadas
para prevenir quedas.

A tentativa de levantar um material
pesado, que exija esforgo demasiado,

( /\ Ha risco de fogo, queimaduras ou emissdes de gases toxicos.

podera causar danos fisicos.

Aaviso

MANaviso

A\

Cuidado: altas temperaturas

Areas como as do secador tornam-
se quentes. Tome cuidado para evitar
incéndio ou queimaduras.

22

Quando nao estiver imprimindo, remova
os materiais para impressao ou desligue
da eletricidade.

Aplicagéo continua de calor em um unico
local podera causar a liberagdo de gases
téxicos dos papéis ou apresentar um risco
de fogo.

O

Nunca utilize materiais para impresséao
que nao suportem calor.

Se isto nao for observado, os materiais
para impressao podem se danificar,
queimar ou liberar gases toxicos.



& Para Garantir Seguranca na Utilizagdo

( A Etiquetas de Aviso )

Etiquetas de aviso sao afixadas para identificar claramente quais sao as areas de perigo.
O significado de cada uma delas esta abaixo. Respeite os avisos.
Além disso, nunca remova as etiquetas ou permita que seu conteudo fique ilegivel.

AVISO: Cuidado: Cabecas de Impressao Moéveis
PECAS EM MOVIMENTO PERIGOSAS,

MAKTENHA SEUS DEDOS E QUAISQUER As cabecas de impressao que ficam sob a tampa
SESIUheleciYLIEANCIN  se movem em alta velocidade e representam risco.
Nunca coloque as mao ou dedos na abertura.

. Cuidado: Risco de
A g“i Perfuragdo
TN Tenha cuidado para néo prender
| f b njﬂ os dedos ao carregar o material ou
= 2 fechar as tampas.

= = Cuidado: Cabecas de

TE] @“‘r ; N Impressdo Moveis
- a — A - | As cabegas de impressao que ficam
e - sob a tampa se movem em alta

lj? ia velocidade e representam risco.
W

Nunca coloque a mao ou dedos no
vao existente.

Inflamavel

Atinta e o liquido liberado séo
inflamaveis. Mantenha-os longe de

chamas.
Cuidado: Alta Temperatura . R
& A mesa e o aquecedor tornam- x A Tlnta e jl'o?(lca =
se quentes. Tome cuidado para Atinta e o liquido drenado s&o
evitar incéndio ou queimaduras. téxicos. Evite contato com o corpo.
Utilize somente em uma area
ventilada.

Cuidado: Alta Temperatura
A mesa e o0 aquecedor tornam-se
quentes. Tome cuidado para evitar
incéndio ou queimaduras.

Cuidado: Risco de
Perfuragao
ﬂy_ﬂ Nunca toque no rolo deslizante

sem necessidade. Tome cuidado
para nao prender os dedos.

= ﬁ

Inflamavel
Atinta e o liquido liberado sédo
inflamaveis. Mantenha-os longe de
chamas.

AE I!II!IIII!II

==
L

A Tinta é Toxica

Atinta e o liquido drenado sao
x téxicos. Evite contato com o corpo.
Utilize somente em uma area
ventilada.
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A Pour utiliser en toute sécurité

La manipulation ou l'utilisation inadéquates de cet appareil peuvent causer des blessures ou
des dommages matériels. Les précautions a prendre pour prévenir les blessures ou les dommages

sont décrites ci-dessous.

Avis sur les avertissements

Utilisé pour avertir I'utilisateur d'un risque de déces ou de blessure grave

AATTENTION

en cas de mauvaise utilisation de I'appareil.

Utilisé pour avertir |'utilisateur d'un risque de blessure ou de dommage
matériel en cas de mauvaise utilisation de I'appareil.

APRUDENCE * Par dommage matériel, il est entendu dommage ou tout autre effet
indésirable sur la maison, tous les meubles et méme les animaux

domestiques.

A propos des symboles

Le symbole /\ attire I'attention de I'utilisateur sur les instructions importantes ou les
A avertissements. Le sens précis du symbole est déterminé par le dessin a l'intérieur du
triangle. Le symbole a gauche signifie "danger d'électrocution.”

Le symbole © avertit I'utilisateur de ce qu'il ne doit pas faire, ce qui est interdit. La chose
® spécifique a ne pas faire est indiquée par le dessin a l'intérieur du cercle. Le symbole a

gauche signifie que l'appareil ne doit jamais étre démonté.

Le symbole @ prévient I'utilisateur sur ce qu'il doit faire. La chose spécifique a faire
% est indiquée par le dessin a l'intérieur du cercle. Le symbole a gauche signifie que le fil

électrique doit étre débranché de la prise.
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A Pour utiliser en toute sécurité

¢

/\ L'utilisation incorrecte peut causer des blessures

/N\ATTENTION

S'assurer de suivre les procédures
d'utilisation décrites dans la documen-
tation. Ne jamais permettre a quiconque
ne connait pas le fonctionnement ou la
manutention de I’appareil de le toucher.
L'utilisation ou la manutention incorrectes
peuvent causer un accident.

Garder les enfants loin de I'appareil.
L'appareil comporte des zones et des com-
posants qui présentent un danger pour les
enfants et qui pourraient causer des bles-
sures, la cécité, la suffocation ou d'autres
accidents graves.

Ne jamais faire fonctionner l'appareil
aprés avoir consommeé de I'alcool ou des
médicaments, ou dans un état de fatigue.
L'utilisation de I'appareil exige un jugement
sansfaille. L'utilisation avec les facultés af-
faiblies pourrait entrainer un accident.

/N\ATTENTION

Débrancher le cable d'alimentation avant
de procéder au nettoyage ou a I'entretien
de l'appareil, et avant d'y fixer ou d'en
retirer des accessoires en option.
Tenter ces opérations pendant que I'appareil
est branché a une source d'alimentation
peut causer des blessures ou un choc
électrique.

®

Ne jamais tenter de démonter, de réparer
ou de modifier I'appareil.

Le non-respect de cette consigne risque de
provoquer un incendie, un choc électrique
ou des blessures. Confier les réparations
a un technicien ayant la formation requise.

/\PRUDENCE

/N

Ne jamais utiliser I'appareil a des fins
autres que celles pour lesquelles il est
congu. Ne jamais l'utiliser de maniére
abusive ou d'une maniére qui dépasse
sa capacité.

Le non-respect de cette consigne peut
causer des blessures ou un incendie.

e O O O

Utiliser uniquement des accessoires
d'origine (accessoires en option, articles
consommables, cable d'alimentation et
autres articles semblables), compatibles
avec l'appareil.

Les articles incompatibles risquent de
causer des accidents.

Faire preuve de prudence pour éviter
I'écrasement ou le coincement.

La main ou les doigts peuvent étre écrasés
ou coincés s'ils entrent en contact avec
certaines surfaces par inadvertance. Faire
preuve de prudence pendant I'utilisation de
I'appareil.

O

Ne jamais faire fonctionner I'appareil si
on porte une cravate, un collier ou des
vétements amples. Bien attacher les
cheveux longs.

Ces vétements ou ces objets peuvent étre
coincés dans l'appareil, ce qui causerait
des blessures.
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& Pour utiliser en toute sécurité

ZXPRUDENCE

ZXPRUDENCE

Utiliser I'appareil dans un endroit propre
et bien éclairé.

Travailler dans un endroit sombre ou en-
combré peut causer un accident; I'utilisateur
risque, par exemple, de trébucher malen-
contreusement et d'étre coincé par une
partie de l'appareil.

O

Ne jamais grimper ni s'appuyer sur la
machine.

La machine n'est pas congue pour sup-
porter le poids d'une personne. Grimper
ou s'appuyer sur la machine peut déplacer
des éléments et causer un faux pas ou une
chute, ce qui causerait des blessures.

A

Attention : outil de coupe.

Cet appareil contient un outil interne. Pour
éviter les blessures, manipuler I'outil avec
soin.

A\ Risque de décharge ou de choc électrique,
d'électrocution ou d'incendie

/N\ATTENTION
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Brancher a une prise électrique conforme
aux caractéristiques de cet appareil (ten-
sion, fréquence et courant).

Une tension incorrecte ou un courant insuf-
fisant peuvent causer un incendie ou un
choc électrique.

Caractéristiques

/N\ATTENTION

Ne jamais utiliser a I'extérieur ni a un
endroit ou I'appareil risque d'étre exposé
a de I'eau ou a une humidité élevée. Ne
jamais toucher I'appareil avec des mains
mouillées.

Le non-respect de cette consigne risque
de provoquer un incendie ou un choc
électrique.

O

Ne jamais insérer d'objet étranger dans
I'appareil. Ne jamais exposer I'appareil
aux déversements de liquides.

L'insertion d'objets comme des piéces de
monnaie ou des allumettes, ou le déverse-
ment de liquides dans les orifices de ventila-
tion peuvent causer un incendie ou un choc
électrique. Si un objet ou du liquide s'infiltre
dans l'appareil, débrancher immédiatement
le cable d'alimentation et communiquer avec
le représentant Roland DG Corp. autorisé.



AATTENTION

& Pour utiliser en toute sécurité

AATTENTION

Ne jamais placer d'objet inflammable a
proximité de I'appareil. Ne jamais utiliser
de produit inflammable en aérosol a
proximité de I'appareil. Ne jamais utiliser
I'appareil dans un endroit ou des gaz
peuvent s'accumuler.

Une combustion ou une explosion pour-
raient se produire.

Manipuler le cable d'alimentation, la
fiche et la prise électrique correctement
et avec soin.

Ne jamais utiliser un article endommageé,
car cela pourrait causer un incendie ou un
choc électrique.

Si une rallonge ou une bande
d'alimentation électrique sont utilisées,
s'assurer qu'elles correspondent aux
caractéristiques de I'appareil (tension,
fréquence et courant).

L'utilisation de plusieurs charges électriques
sur une prise unique ou une longue rallonge
peut causer un incendie.

Mise a la terre.

La mise a la terre peut prévenir un incendie
ou un choc électrique dus a une fuite de
courant en cas de défaillance.

Placer I'appareil de fagon a ce que la
fiche soit facile d'accés en tout temps.
Ainsi, I'appareil pourra étre débranché rap-
idement en cas d'urgence. Installer I'appareil
pres d'une prise électrique. En outre, prévoir
suffisamment d'espace pour que la prise
électrique soit facile d'acces.

S'il se produit des étincelles, de la fumée,
une odeur de brilé, un bruit inhabituel ou
un fonctionnement anormal, débrancher
immédiatement le cable d'alimentation.
Ne jamais utiliser si un composant est
endommagé.

Continuer a utiliser I'appareil peut causer un
incendie, un choc électrique ou des bles-
sures. Communiquer avec le représentant
Roland DG Corp. Autorisé.

Ne pas utiliser le cordon électrique fourni
avec d’autres produits.
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& Pour utiliser en toute sécurité

/\ Remarques importantes a propos du cable d'alimentation, de la fiche et de la prise électrique

Ne jamais déposer aucun objet sur le Ne jamais laisser I'eau toucher le cable,
cable, sur la fiche ou sur la prise car cela la fiche ou la prise.
risque de les endommager.

Ne jamais plier ni tordre le cable avec une Ne jamais chauffer le cable, la fiche ou
force excessive. la prise.

Ne jamais tirer sur le cable ou la fiche avec La poussiére peut causer un incendie.
une force excessive.

Ne jamais plier ni enrouler le cable.
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A Pour utiliser en toute sécurité

VAN L'encre, les liquides nettoyants et les liquides
usées sont inflammables et toxiques

/N\ATTENTION

®

Ne pas approcher une flamme nue de
I'espace de travail.

L'encre et les liquides usés sont inflam-
mables.

O

Ne jamais entreposer d'encre, de liquide
de nettoyage ou des liquides usés dans
les endroits suivants :

» un endroit exposé a une flamme nue;

» un endroit ou il y a risque de température
élevée;

» prés d'eau de Javel, d'un autre agent
d'oxydation ou de matériel explosif;

» tout endroit a la portée d'enfants.

Il'y arisque d'incendie. L'ingestion acciden-
telle par un enfant peut présenter un risque
pour la santé.

/N\ATTENTION

O

Ne jamais boire l'encre, le liquide de
nettoyage ni les liquides usés, ne pas
en respirer les vapeurs et ne pas laisser
les produits entrer en contact avec les
yeux ou la peau.

Cela est dangereux pour la santé.

/\PRUDENCE

S'assurer que le lieu de travail est bien
aéreé.

L'absence d'aération adéquate peut créer
une situation dangereuse pour la santé
ou un risque de combustion a cause des
vapeurs qui émanent de I'encre.

O

Ne jamais incinérer une cartouche
d'encre.

De I'encre pourrait couler, s'enflammer et le
feu se répandre a des objets proches.

O

Ne jamais soumettre une cartouche
d'encre a des chocs. Ne jamais tenter
d'ouvrir une cartouche d'encre.

De I'encre pourrait s'échapper.

/\ En cas d'ingestion ou de trouble physique

» En cas de contact avec les yeux : rincer immédiatement et abondamment a I'eau courante
pendant au moins 15 minutes. Si les yeux sont toujours irrités, consulter un médecin.

» En cas de contact avec la peau : laver immédiatement a I'eau et au savon. En cas d’irritation
ou d’inflammation de la peau : consulter un médecin.

» En cas d'ingestion : ne pas provoquer le vomissement et demander immédiatement I'aide
d'un médecin. Provoquer le vomissement peut créer un risque de suffocation.

» Sil'odeur cause un trouble physique, amener la personne dans un endroit bien aéré et la faire
se reposer. Si I'étourdissement ou la nausée persistent, consulter un médecin.
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A Pour utiliser en toute sécurité

A Le poids brut maximum de cette machine atteint 300 kg (661 Ib.)
Le poids du support est de 40 kg ( 88 Ib.)

/N\ATTENTION

AATTENTION

Installer I'appareil a un endroit stable et
plat et capable de supporter son poids.
Le poids total de I'appareil peut étre de 300
kg (661 Ib.). Installer I'appareil a un endroit
inapproprié peut provoquer un accident
grave comme le renversement, la chute ou
I'écrasement.

Le déchargement et la mise en place doi-
vent étre faits par au moins 6 personnes
on plus.

Les taches qui exigent un effort trop grand
si elles sont exécutées par un petit nombre
de personnes peuvent étre cause de bles-
sures. La chute d'articles trés lourds peut
aussi causer des blessures.

S'assurer de verrouiller les roulettes de
la base.

Sil'appareil devait commencer a basculer, il
s'ensuivrait un accident grave, par exemple
I'écrasement de membres ou du corps.

Prendre les mesures de sécurité adé-
quates pour I'entreposage des rouleaux
de support pour s'assurer qu'ils ne
rouleront pas, ne tomberont pas et ne
se renverseront pas.

Il'y a risque d'étre écrasé par le support et
de subir des blessures graves.

La manutention du support en rouleau
doit étre faite par deux personnes ou
plus et il faut prendre des précautions
pour éviter les chutes.

Tenter de soulever des objets trop lourds
peut causer des blessures.

( /\ Risque d'incendie, de brilures ou d'émissions de gaz toxiq )

/N\ATTENTION

AATTENTION

A\

Attention : températures élevées.

Les zones comme le séchoir chauffent.
Faire preuve de prudence pour éviter un
incendie ou des brdlures.
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Quand aucun travail d'impression n'est
en cours, retirer tout support de I'appareil
ou couper I'alimentation électrique.
L'application continue de chaleur a un point
unique peut causer I'émission de gaz tox-
iques ou créer un risque d'incendie.

O

Ne jamais utiliser un support qui ne peut
pas supporter la chaleur.

L'utilisation d'un support qui ne supporte pas
la chaleur peut détériorer le support, créer
un risque d'incendie ou causer I'émission
de gaz toxiques.



& Pour utiliser en toute sécurité

( /\ Vignettes d'avertissement )

Des vignettes d'avertissement sont apposées pour qu'il soit facile de repérer les zones dangereuses.
La signification des vignettes est donnée ci-dessous. Respecter les avertissements. Ne jamais retirer
les vignettes et ne pas les laisser s'encrasser.

— Attention : Tétes d'impression mobiles

rrpersiiidoutdcRaie il N'insérez pas votre main au-dessous du couvercle
avant. La téte d'impression se déplace a haute vitesse a

I'intérieur du couvercle avant, ce qui est trées dangereux.

p © Attention : Risque de pince-
| (f§ 775\ | ment

7

7% Faire attention de ne pas
coincer les doigts pendant le
chargement du support ou lors
de la fermeture du couvercle.

A Attention : Tétes d'impression
A ks ] mobiles

Les tétes d'impression sous le
couvercle se déplacent a haute
vitesse et représentent un dan-
ger. Ne jamais insérer la main
ou les doigts dans l'ouverture.

\ ) ] o Inflammable
Attention : Température élevée L'encre et les liquides usés
La platine et la surface de sé- sont inflammables. Les garder

I =

chage chauffent. Etre prudent loin de toute flamme nue.
pour éviter un incendie ou des
brdlures.

L'encre est toxique

L'encre et les liquides usés sont
toxiques. Eviter tout contact
avec le corps. Utiliser unique-
ment dans un endroit bien aéré.

Attention : Température élevée
La platine et la surface de sé-
chage chauffent. Etre prudent
pour éviter un incendie ou des
brdlures.

|
|
|
I
|
|
|
el
==

Attention : Température élevée
A La platine et la surface de sé-

Hy_ﬂ chage chauffent. Etre prudent

pour éviter un incendie ou des
* bralures.

toute flamme nue.

L'encre est toxique

L'encre et les liquides usés sont
toxiques. Eviter tout contactavec ——
le corps. Utiliser uniquement dans

un endroit bien aéré.

Inflammable
L'encre et les liquides usés sont
inflammables. Les garder loin de
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Notas Importantes sobre Manuseio e Utilizacao

Esta maquina é um aparelho de precisao. Para garantir o melhor desempenho desta

maquina, atente para os pontos importantes a seguir. Nao observar tais pontos pode nao

somente resultar em perda de desempenho, mas também pode causar falha ou pane.

Unidade de Impressao

Esta maquina é um aparelho de precisé&o.

» Manuseie-o com cuidado, e nunca sujeite o equipamento a impacto ou for¢a excessiva.
» Nunca coloque sem necessidade suas maos ou dedos no interior da tampa, nos
compartimentos de cartuchos de tinta ou em outras areas internas do equipamento.

Instale em um local adequado.

» Instale em um local com temperatura e umidade relativa adequadas.

> Instale o equipamento em um local tranquilo, estavel e que forneca boas condicbes de
operacao.

As cabecas de impressdo sao delicadas.

» Nunca toque desnecessariamente ou permita que a midia arranhe as cabegas de
impressao. Nao manusea-los com cuidado pode causar danos.

» As cabecas de impressao podem ficar danificadas caso sequem. O equipamento previne
automaticamente o ressecamento, porém operagao imprépria pode tornar essa fungao
inoperante.

» Opere-o corretamente, de acordo com este manual.

» Nunca deixe o equipamento com um cartucho de tinta removido. A tinta restante na
impressora pode ressecar e obstruir as cabegas de impressao.

> As cabecas de impressao sdo pecas que se desgastam. E necessario efetuar a
substituigdo periddica, ela é determinada de acordo com a frequéncia de utilizagao.
Esta maquina fica aquecida.

» Nunca cubra os tubos de ventilagdo com panos, fita adesiva ou com qualquer outro
material.

Cartuchos de Tinta

Existem varios tipos de cartuchos de tinta.

» Utilize um tipo que seja compativel com a impressora. Além disso, utilize somente
cartuchos originais da Roland DG Corp.

Nunca sujeite o equipamento a impacto ou tente desmonta-lo.

» Nunca derrube-o ou agite-o com forga. O impacto podera romper o compartimento
interno e causar vazamento de tinta.

» Nunca tente desmonta-lo.

» Nunca tente recarregar a tinta.

» Se cair tinta em suas maos ou roupas, lave-as o quanto antes. A remogéo pode tornar-se
dificil se houver demora.

Armazenamento

» Guarde-os em embalagem fechada em local arejado, com temperaturas de -20 a 40°C
(-4 a 104°F).
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Preparo da Midia

34

Tipo de Midia

Neste manual, o material utilizado para impresséo é chamado de "midia". Ha dois tipos principais de
midias utilizados nesta maquina.

> Midia em rolo: Midia enrolada em um tubo de papel

> Midia em folha: Midia ndo enrolada em um tubo de papel, midia de tamanho padrao.

Varios tipos de qualidade de midia em rolo e folha s&o selecionaveis de acordo com a sua finalidade.
Para informacbes detalhadas sobre cada midia, entre em contato com o seu fornecedor. As midias
também estéo disponiveis no seguinte website. http://www.rolanddg.com/



Preparo da Midia

Midia Utilizavel

Este equipamento pode ndo imprimir em todos os tipos de midia. Quando selecionar a midia, efetue
um teste antecipadamente para garantir a obtengéo da qualidade satisfatéria de impresséo.

Tamanho

Largura (Tanto para midias em rolo quanto em folha)
315 a 1,625 mm (12,4 a 64 pol.)

A) Espessura da midia para recorte (Tanto para midias em rolo quanto em folha)
de 0,08 mm a 0,22 mm (0,3 a 1 mil) (de acordo com a composi¢éo da midia)

B) Espessura maxima da midia (Tanto para midias em rolo quanto em folha)
Somente Impresséo:1,0 mm (4 mil)
Durante o corte: 0,4 mm (1,6 mil)

Diametro externo do rolo
210 mm (8,2 pol.)

Diametro interno (nucleo) do tubo de papel
76,2 mm (3 polegadas) ou 50,8 mm (2 polegadas)

Peso do rolo

40 kg (88 Ib.)

Outras condigoes

As midias citadas a seguir ndo podem ser utilizadas.

Midia cuja extremidade esteja presa ao tubo de papel (centro).

Midia que esteja severamente torcida ou tenha uma forte tendéncia de embaraco
Midia que néo resista ao calor do sistema de aquecimento de midia

Midia cujo tubo de papel (centro) esteja dobrado ou amassado

Midia que ceda sob seu proprio peso quando carregada

Midia com perda de firmeza do rolo

Midia enrolada de forma irregular

YV V V V V V

35




Ligue!

Ligue!
&AVlSO Quando a impresséao nao estiver sendo utilizada, remova a midia
carregada ou desligue a energia.
Aplicagao continua de calor em um Unico local podera causar a liberagéo de
gases toxicos dos papéis ou apresentar um risco de fogo.
2 Procedimento
(1) ] Feche a tampa dianteira.
(2] Ligue a chave de energia principal.

f
o7 IIIIIII’

Chave de alimentam

primaria

Pressione o interruptor de energia
secundaria.

Nota: Para instalagdo do cartucho de tinta e
selegao do idioma exibido na tela do visor,
consulte o Guia de Configuragéo.

Chave de
alimentacao
secundaria

Funcao de economia de energia

Esta maquina é equipada com um recurso de consumo de energia que a altera para o modo de
baixo consumo "sleep mode" quando a maquina fica por um determinado intervalo de tempo sem
ser operada. O padrao de fabrica ativa este recurso a cada 30 minutos sem operagdo. Quando o
equipamento estiver em modo de hibernagéo, a chave de energia secundaria piscara lentamente.
Usar o painel de operagéo ou executar opera¢des como o envio de dados de produgao do computador
(quando a midia estiver carregada) restaura 0 modo normal do equipamento.
Esta configuragao de modo de hibernagdo pode ser alterada. Entretanto, recomendamos configurar a
ativagdo do modo hibernagao para 30 minutos ou menos para reduzir o consumo de energia e evitar
problemas como superaquecimento.

Pag. 148, "Ajustando o Intervalo até a Ativagcdo do Modo Hibernagdo (Funcdo Economia de Energia)"
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Instalagdo da Midia em Rolo

/\CUIDADO Instale a midia em rolo corretamente.
Caso contrario, a midia podera cair e causar lesoes.

&CUlDADO Uma midia em rolo pesa aproximadamente 40 kg (88 Ib). Para prevenir
lesdes, manuseie-o com cuidado.

&CU")ADO Nunca instale midias que pesem mais de 40 kg (88 Ib.).
O equipamento pode ndo suportar o peso e tombar, ou ainda ocasionar a
queda da midia.

1. Instale a midia no suporte de midia.

(@ Abra a tampa frontal.
2 Mova os prendedores de midia respectivamente para as extremidades da
esquerda e da direita.

Midia clamp
Tampa frontal

©® @ Solte os parafusos de retengio dos suportes de midia.
2 Mova os suportes de midia totalmente para a esquerda e para a direita.

B
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© @ Encaixe o tubo de papel (centro) na tampa da extremidade do suporte de midia
[Esquerdo].
Nao fixe o suporte de midia agora.
@ Mova o suporte de midia [Direito] e encaixe a tampa da extremidade no niicleo
do tubo de papel da midia.
Encaixe com firmeza para impedir que a midia se solte.

E) Sk
Nt
\\ pd ~ e
Suporte da |"LI Suporte da
midia midia
[Esquerdo] [Direito]

Tampa de
extremidade

IMPORTANTE!) |nstale de acordo com os procedimentos

Instale a midia enquanto o suporte esquerdo estiver posicionado préximo da extremidade da
midia, conforme mostrado na figura. Também, nunca fixe o suporte de midia no lugar antes
de carregar a midia. Carregar a midia sem executar estes passos na sequéncia correta pode
impossibilitar a alimentagao de midia suave ou produzir resultados de impressao insatisfatorios.

Como usar as flanges da midia para o tubo de papel com diametro interno de 2 polegadas

Tampa de Acione a trava. Insira a trava.

extremidade Se for dificil acionar,
f use um alicate ou outra

ferramenta.

Flanges de midia para tubo
com diédmetro interno de 2 polegadas.

AN
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Segure o lado externo do suporte de midia [Esquerdo] e posicione as bordas laterais
esquerda e direita da midia para encaixar nos padrées de tragao.

Ao selecionar a posicéo, segure os dois lados do suporte de midia a partir do lado externo e mova o
mesmo. Ao mover, ndo segure diretamente a midia.

/N\CUIDADO Nunca realize esta operagdo enquanto estiver com as maos em um lugar
diferente do especificado.
A midia pode cair do suporte, causando lesdes.

Marca de tragédo

Indicam as posicoes dos rolos
de tracao.

Ajuste a midia dentro das
marcas de tragao.

Nessa etapa para finalizar escolha entre o lado esquerdo e direito da midia.
Depois de concluido este procedimento, se ao fixar o lado esquerdo ou direito, ambos ndo tenham
se encaixado corretamente aos rolos, repita o procedimento. A qualidade de impressao é afetada
devido a alimentacao inclinada da midia, se vocé segurar a midia somente para reajustar a posicao
forcada.

Fixe o suporte de midia apertando levemente os parafusos de fixagao.
O parafuso de retencao pode ser danificado caso seja apertado excessivamente.
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2. Passe a midia pela impressora e fixe os suportes.

@ Passe a borda principal da midia entre os roletes de pressio e os rolos de tragéo.

4 )
o
= Roletes/de pressao
Midia —— —
il L
[S] () (S (S 6\ S (S
\

Rolo de tragao

> S (S] [S) (<) [S) (<) [S) (<) [S) [S)

(=) (=] (=] o 66 (=) (=] (=) (=) (=) o o
\_ J

0
i

11

© Puxe a midia sobre a mesa.
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(3 ) Verifique se as duas bordas da midia estao posicionadas sobre os rolos de tragao.
Certifique-se de colocar a borda direita da midia sobre a extremidade direita dos rolos de tracdo.

4 ) 4 )

o o

| o 9 o
m T

]
[ di3 't
O Posicione os roletes de pressao esquerdo e direito em ambas extremidades da
midia.
Coloque-os sobre as posi¢cdes das margens da midia em aproximadamente 10 mm respectivamente.

[Rolete de presséo do lado esquerdo% A g Rolete de presséo do lado direito ]
S S <] (2]

Aproximadamente 10 mm Aproximadamente 10 mm

T dm® =

( IMPORTANTE! )

Caso deseje reajustar a posicdo da midia nesta etapa, volte ao procedimento 1 e refaca o procedimento].—@. A
qualidade de impressao é afetada devido a alimentacéo inclinada da midia, se vocé segurar a midia somente para
reajustar a posicao forcada.
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@ Posicionamento dos roletes de presséo intermediarios.

Para os roletes de pressao intermediarios, escolha as posi¢es espacadas o mais uniformemente
possivel com relacdo a largura da midia. Entretanto, os roletes de pressao intermedidrios ndo
podem ser rebaixados para nenhuma outra posicao, exceto acima dos rolos de tracdo. E possivel
variar o numero de roletes de pressdo intermediarios utilizados, de acordo com a largura e

2 composicdo da midia. Aumentar o nimero utilizado faz com que a alimentacao de midia

correspondente seja mais estavel.

(Drcing 2 ) e - = .
Posicao dos rolos de tragao Os simbolos estdo presentes para servir
como guias para o posicionamento dos rolos
o ° ) de tracéo.

Roletes de
pressao

intermediario %g

Parte dianteira Parte traseira

@ Segure a midia no centro e puxe, tomando cuidado para manter reta e firme todas
suas areas.

f I 1 T—

| . % _._n:\\

I 1= Iz

g
)

Correto Incorreto
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(7] Abaixe a alavanca de carregamento para

\ garantir que a midia fique no lugar.

3. Prenda as extremidades da midia com o midia clamp.

@ @ Mova os prendedores de midia para a direita e esquerda acima das bordas da midia.
@ Alinhe as bordas da midia com o centro dos orificios dos prendedores de midia.

Quando estiver executando somente o recorte, nao utilize os prendedores de midia.
= Pég. 63, "Aviso Importante sobre o Corte"

Nota importante quando estiver utilizando prendedores de midia

Insira os prendedores de midia firmemente até o final, até que eles se encaixem com um som de “clique”
audivel e certifique-se de que eles ndo ficaram soltos. A montagem incorreta podera fazer com que a midia
fique presa ou obstruida e dificulte a impressao adequada ou pode podera causar falha ou baixa qualidade de

impressao.
: ) N
N

NS
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© Feche a tampa dianteira.

© [seTuP sHEET
O ROLL

0 Pressione .

Pressione @ @ para selecionar "ROLL."

Pressione

O trilho da cabeca de impressao move-se e detecta a largura da midia. Esta operacdo é chamada de

inicializacdo. Quando a inicializacdo for concluida, a tecla @ permanecera iluminada, e a dimensao
da impresséo sera exibida na tela do visor. Isto completara o carregamento da midia.

IMPORTANTE!) Remova quando n&o estiver utilizando a midia em rolo.
Se a midia em rolo ndo estiver sendo utilizada por um longo periodo de tempo, 0 mesma pode

ceder.
Isto causa uma baixa qualida
remover e armazenar uma m

de na impressao e erros do motor, sendo assim, certifique-se de
idia quando este ndo estiver sendo utilizada.




Carregamento de Midia

Carregando a Midia em Folha

Procedimento

@ Mova os suportes da midia para a esquerda e para a direita.

Mova os suportes para um local onde ndo atrapalhem a descida da midia pela parte traseira da maquina.

Caso atrapalharem a midia, remova-os com o eixo. Para informagdes sobre a remogao, consulte o "Guia
de Instalagao"

 —

Afrouxe.

Afr
ouxe. ®

@ Passe a midia pela impressora e fixe os suportes.

= Pég. 37, "Carregamento da Midia em Rolo" Procedimento 2. 0 ao 9 do [Carregamento de Midia em Rolo]

© Alinhe a extremidade frontal da midia com o local mostrado na figura.

Alinhar aqui.
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Abaixe a alavanca de carregamento para
garantir que a midia fique no lugar.

(5 @ Mova os prendedores de midia para a direita e esquerda acima das bordas da midia.
@ Alinhe as bordas da midia com o centro dos orificios dos prendedores de midia.

Quando estiver executando somente o recorte, ndo utilize os prendedores de midia.
= Pag. 63, "Aviso Importante sobre o Corte"

Nota importante quando estiver utilizando prendedores de midia

Insira os prendedores de midia firmemente até o final, até que eles se encaixem com um som de “clique”
audivel e certifique-se de que eles ndo ficaram soltos. A montagem incorreta podera fazer com que a midia
fique presa ou obstruida e dificulte a impressédo adequada ou pode poderd causar falha ou baixa qualidade

de impressao

! \o %
\\ N

~

O Feche a tampa dianteira.

SETUP SHEET
4> PIECE

0 Pressione .

Pressione ® ®para selecionar "PIECE."

Pressione

O trilho da cabega de impressao move-se e detecta a largura da midia. Esta operacdo é chamada de

inicializacao.

e Quando a inicializacédo for concluida, a tecla permanecera iluminada, e a dimensao da
impressao serd exibida na tela do visor. Isto completaré o carregamento da midia.
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Desempenho do Ajuste Inicial (Corre¢dao do Desalinhamento na Impressao
Bidirecional Mais Precisamente)

Execute o ajuste inicial (correcdo do desalinhamento mais precisamente na impressao bidirecional) desta
maquina. Faca o ajuste no caso abaixo.

> Ao utilizar esta maquina pela primeira vez

> Ao trocar a midia para usar pela primeira vez

> Quando for necessaria uma corregao adicional para melhorar a impressao, como quando uma

correcdo simples é feita para o desalinhamento na impressao bidirecional. Pag. 109 “Correcdo de
Desalinhamento em Impresséo Bidirecional”

1. Imprima um padrao de teste.

0 MENU Pressione @ .

L2 MENU L84 Pressione ®vérias vezes até exibir a tela
ADJUST BI-DIR 4 mostrada a esquerda.
Pressione @, e, em seguida ®
o ADJUST BI-DIR «“ Pressione
DETAIL SETTING »
Pressione .
o DETAIL SETTING 204 Um padrao de teste é impresso.
TEST PRINT A o N ione C T
Ao concluir a impressio, pressione .

2. Leia os valores de corregao a partir do padrao de teste.

Escolha o valor que produza a menor taxa de desalinhamento de 2 linhas.

Escolha o valor que produza a menor taxa de
desalinhamento.

el e

H H e )
NO4 -30 -
HZH
I RN i R R RRRE RN
o TV NO.1 -30-29 -28 -27 -26 -25 -24 =23 -22 =21 -20 -19 -18 =17 -16 =15 -14 -13 -12-11 -10 -9 -8 - 5-4-3-2-1 6+1+2+3 +4 +5+6+7 +8+9+10
H2
|

H1 H &
NO2 -30-29 -zo - - 471071711 =1V "9 "0 "/ "0 "0 "4 "0 "€ ~| U TITLTOT4TITOT/ TOTITIV
M\H\HHHHHHHIllll;,"Illlllllllllllllllll\\l\ i
T EE T EEE TV gy Valoratual de corregdo
NO.A -30 -29 -28 -27 26 -25 -24 -23 -22 =21 -20 =19 =18 =17 =16 -15 -14 =13 =12 =11 =10 -9 -8 -7 -6 -5 -4 -3 -2 -1 0 +1+2+3 +4 +5+6+7 +8+9+10

Padréo de teste Escala de correcéo de valor
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3. Insira os valores de correcao que tenha lido.

Insira o valor de corregao respectivamente para H1 e H2.

DETAIL SETTING «“
SETTING NO. 1 »
HT  H2 «“

0 0 d

Pressione ® .
Pressione ® ®para selecionar H1 ou H2.
Pressione ® ®

corregao.

para selecionar o valor de

Selecione os valores que vocé leu na etapa 2. para os valores de
correcao.
Quando os ajustes de corregao forem concluidos,

pressione .

Isto completa o [SETTING NO.1]. Continue pressionando ® e ajuste os valores de correcdo do
[SETTING NO.2] até o [SETTING No.4] da mesma forma.

9 Pressione @ ® nesta ordem para retornar a tela inicial.
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Sobre o Menu [Configuragcao da Midia]

Para garantir o resultado ideal de acordo com o tipo e tamanho da midia, varios itens de configuracdo

sdo fornecidos nesta maquina. Entretanto, é um trabalho dificil executar estas configuracdes uma a uma
consultando este documento. Portanto, esta maquina oferece o menu [Configuracdo da Midia] que guia
estas configuragdées no modo interativo. Usando este menu, é possivel ajustar todas as configuragdes basicas
apenas seguindo as instru¢des exibidas na tela.

Como os detalhes da configuragao podem ser armazenados como o menu pré-definido, é possivel

operar de maneira eficiente salvando os passos da configuragao quando utilizar o mesmo tipo de midia.

Uma vez armazenadas as configuracdes basicas como pré-definidas, é possivel fazer o ajuste de acordo
com a necessidade. Os itens configurados através do menu [Configuracao da Midia] também podem ser
configurados individualmente.

Configuragao da Midia (Menu Media Setting)

> Apenas Impresso: Realize o procedimento 1. ao 6.,e 10. ao 11.

> Impresséo e Corte: Realize todos os procedimentos, do I. ao 11.

Nota: Se qualquer configuracéo ndo for necessaria para cada item de configuracao, vocé pode ir para o
préximo menu selecionando [NEXT] (Proximo).

1. 1niciando o Menu [Media Setting].

@ Carregue a midia.
Verifique se a midia ndo esta solta. Se estiver, as configuracdes de valores de correcdo seguidos ndo

funcionaréo perfeitamente.
= Pag. 37, "Carregando com Midia"

9 MENU Pressione @ .

(3] VENU - Quando a figura a esquerda for exibida, pressione

MEDIA SETTING :J .

2. Ajuste da temperatura do pré-aquecedor, aquecedor de impressao e secador.

o PRE 40 ¢ Utilize ® ® para a ajustar a temperatura.

40p 40 Temperatura recomendada: 40 °C
Temperatura atual —I Temperatura a serPressione para habilitar a configuragao.

pré-definida ajustada
Utilize ® ® para a ajustar a temperatura.

Temperatura recomendada: 40 °C

Pressione para habilitar a configuragao.

(2) PRINT 40

4 «
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Utilize ® ® para a ajustar a temperatura.

Temperatura recomendada: 50 °C

Pressione para habilitar a configuragao.

Para o método de ajuste individual deste item de configuragdo e sua descricao, consulte = Pag. 104,
"Ajustando a Temperatura para os Sistema de Aquecimento da Midia."

(3 ) DRYER 50
50p 50

t o

Para cancelar a configuragao

Procedimento

© Pressione QWD gurante a configuragio.

(2] QUIT SETTING? «» . .
YES [NOJ o Pressione ® para selecionar [YES].
Pressione
MENU «* A tela volta para a tela mostrada a esquerda.
MEDIA SETTING o Ao selecionar [NOJ, a tela volta para a tela exibida.

quando vocé pressionou

3. Ajustando a Altura da Cabeca

HEAD HGT LOW o Pressione ®para selecionar [CHANGE].
[CHANGE] NEXT o
Pressione para habilitar a configuragao.
@ HEAD HEIGHT
LOW » LOW d Quando a figura a esquerda for exibida, abra a tampa
frontal.

Mova a alavanca de ajuste de altura para
Baixa I ajustar a altura da cabega de impressio.

Ao mover para a direcdo [High], a campainha soa
duas vezes, e para a direcdo [Low], a campainha soa
uma vez.

Normalmente ajuste para [Low]. Para midia
enrugada e que se solta da mesa, ajuste para
[High] (alto).

1 Mova firmemente, até que pare.
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© Feche a tampa dianteira.

Para o método de ajuste individual deste item de configuragao e sua descricdo, consulte = a pag. 112, "Ajuste
da Altura da Cabega para Compatibilidade com a Espessura da Midia."

4,

Faga a corregcao da posicao da diregao de alimentagao (Aliviar Lis-
tras Horizontais).

Direcdo de alimentacao significa a direcdo de alimentacao da midia. Desempenhe o ajuste de
correcdo para a midia com antecedéncia porque as listras horizontais ocorrem mais possivelmente
durante a impressdo quando a distancia de movimento da midia muda subitamente dependendo

de sua espessura.

CALIBRATION <) Pressione ®para selecionar [SET].
ET NEXT . - . =
ISET) i Pressione para habilitar a configuracgao.
O padrao de teste da correcdo de alimentagdo é produzido.
INPUT | > b ;
ADJ. VALUES J Quando a figura a esquerda for exibida, pressione
CALIBRATION ¢
°-1i°% ’ ”-‘io% < utilize A O T D para ajustar os valores de
corregao.

Valor atual de corregao Valor a ser ajustado
Pressione para habilitar a configuracgao.

Para decidir um Valor de Corregao
Selecione o valor para tornar menor a distancia e a sobreposicao retangular superior/inferior.

(- Menor distancia e sobreposicao N

Valor atual de corre¢éo

Distancia presente Sobreposi¢do )

N
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REDO ADJ.? ) [Para confirmar novamente/Para ajustar novamente]
YES  [DONE] o

Pressione ® para selecionar [YES].

Pressione para habilitar a configuragao.

O padrao de teste da correcdo de alimentacgéo é produzido
novamente. Volte ao procedimento 3 e ajuste novamente.

[Para ir para o ?réximo apos concluir a corregao]
Pressione para selecionar [DONE].

Pressione para habilitar a configuragao.

Para o método de ajuste individual deste item de configuragao e sua descricao, consulte = a pag. 110, "Alivio
das Faixas Horizontais e Similares (fungdo de corregédo da alimentagao)."

5.

Corrigindo o desalinhamento na impressao bidirecional

Esta maquina imprime no modo bidirecional (no qual as cabecas efetuam a impressao durante a
passagem de saida e na passagem de retorno). Este método de impresséo é chamado "Impressao
Bidirecional". Este método oferece a vantagem de reduzir os tempos de impressédo, mas ocorrem
desalinhamentos sutis durante as passagens de saida e retorno. O procedimento para corrigir e
eliminar o desalinhamento é a "Correcao Bidirecional".

ADJUST BI-DIR RS Pressione ®para selecionar [SET].

[SET]  NEXT < Pressione para habilitar a configuragao.
O padrao de teste da corregao bidirecional é produzido.

INPUT Quando a figura a esquerda for exibida, pressione

ADJ. VALUES o
ADJUST BI-DIR +

‘l 0 b B o Utilize ® ® para selecionar os valores de

corregao.

| I
Valor de corregéo Valor a ser ajustado . . . .
atual Pressione para habilitar a configuracgao.

Para decidir um Valor de Corre¢ao

Escolha o valor que produza a menor taxa de desalinhamento de 2 linhas.

Escala de corregéo Escolha o valor que produza a menor taxa de desalinhamento.

de valor

Simple -30-29-28 -27 -26 -25 -24 -23 -22 -21 -20-19 -18 17 -16 -1§ -14 -13 -12-11 -10 -9 -8 - 5-4-3-2-1

A
0 +1+42+3 +4+5+6 +7 +8+9+10

Valor atual de corregéo
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[Para confirmar novamente/Para ajustar novamente]

(4) REDO ADJ.? 'S

YES  [DONE] Jd Pressione para selecionar [YES].

Pressione para habilitar a configuragao.

O padrao de teste da correcéo bidirecional é produzido novamente.
Volte ao procedimento & e ajuste novamente.

[Para ir para o ?r()ximo apos concluir a corregao]
Pressione para selecionar [DONE].

Pressione para habilitar a configuragao.

Para o método de ajuste individual deste item de configuragao e descricao, consulte, = a pag. 109, "Corregéo
de Desalinhamento em Impresséo Bidirecional”

6. Decidindo sobre configurar o corte ou nao

[Somente Impressao]
CUT CONFIG <“» . .
[SET] NEXT d Pressione para selecionar [NEXT].

Pressione para habilitar a configuragao.

Va para o Procedimento 10.

[Impresséao e Corte]
Pressione para selecionar [SET].

Pressione para habilitar a configuragao.

V4 para o Procedimento 7.
7. Configurando a forga da lamina

Para um recorte de alta qualidade, faca um teste de recorte para assegurar a qualidade do corte
para a midia e ajuste a forca da lamina.

o CUT FORCE <) Pressione ® para selecionar [SET].
SET NEXT o . - X =
ISET] Pressione para habilitar a configuragao.
Circulo O padréo de teste é cortado. Sdo cortados circulos e retangulos.

Remova as duas formas.

Reténgulo
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Valor de corregéo

atual

CONTINUE ADJ. ? )
[YES] DONE |
CUT FORCE L4
5|0 of > 5|0 of s
Valor a ser
ajustado
REDO ADJ.? )
YES [DONE] |

[As duas formas sdo cortadas separadamente]
Pressione para selecionar [DONE].

Pressione para habilitar a configuragao.

Vé para o Procedimento 8.
[As duas formas sdo cortadas juntas/papéis de apoio
também sao cortados]

Pressione para selecionar [YES].

Pressione para habilitar a configuragao.

Va para o Procedimento 3.

Utilize ® ® para ajustar a for¢ca da lamina.

Se duas formas forem cortadas juntas => aumente a forca da lamina.
Se o papel de apoio também for cortado => reduza a for¢a da lamina.

Pressione @ para habilitar a configuragao.
Recorte o padrao de teste novamente. Verifique o resultado.

[As duas formas sdo cortadas separadamente]
Pressione para selecionar [DONE].
Pressione para habilitar a configuragao.
V4 para o Procedimento 8.

[As duas formas sao cortadas juntas]

Pressione para selecionar [YES].

Pressione para habilitar a configuracao.
Recorte o padrdo de teste novamente. Volte ao procedimento & e
ajuste novamente.

Para o método de ajuste individual deste item de configuragao e descricao, consulte = a pag. 119, "Ajuste
Refinado das Condigdes de Corte"

8. Correcao do Desalinhamento para Impressao e Recorte

O desalinhamento sutil entre a impressao e as posi¢des de recorte podem ocorrer devido a
espessura da midia ou da altura da cabeca de impressao. Recomendamos que realize a correcao
para corresponder com a midia que estiver usando.

PRINT-CUT AD.J.
[SET]  NEXT

4)
o

Pressione ® para selecionar [SET].

Pressione para habilitar a configuragao.

O padrao de teste (P&C1) é impresso e cortado. O padrao de teste
serd impresso
em trés locais da midia: nas duas extremidades e no centro.
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Verifique a condigao do padrao de teste.

Para verificar o padréo de teste (P&C1)
Verifique para certificar-se de que a posicao da impressao e a posicao de cortes estdo alinhadas.

Posigéo de
\ corte
Posicao de

impressao

As posicdes de corte e impressao As posicdes de corte e impressao
estdo desalinhadas. estdo alinhadas.

[As posicoes de corte e impressao estao alinhadas]

CONTINUE ADJ. ? TS Pressione para selecionar [DONE].
[YES]  DONE ¢ Pressione para habilitar a configuragao.

Va para o Procedimento 9.
[Posicao de corte e posigao de impressao nao estao
alinhadas]

Pressione ® para selecionar [YES].

Pressione para habilitar a configuragao.
O padréo de teste (P&C2) para configurar os valores de correcéo é

impresso e cortado. V4 para o Procedimento

INPUT Quando a figura a esquerda for exibida, pressione
ADJ. VALUES <J

Verifique os valores de corregao da condigdo do padrao de teste.

Para verificar o padrao de teste (P&C2)
O ponto onde a linha de corte e da escala de valor de correcao se cruzarem sera o valor da correcéo.
Verifique a direcdo da varredura e alimentacéo.

Linha de
Direcdo da corte
== varredura
~ =
Escala de correcéo de valor o
5 115
i
o
05::05
Lado [ALIMENTACAQ] -
e s o Para a figura, o valor de corregao
I 222 €0,3”
\ FTTTTT
L Linha de corte
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o

Valor atual de corregéo

F:030 » -0.30mm
S:0.00 » -0.20mm

J

Valor a ser ajustado

REDO ADJ.?
YES  [DONE]

<)

Utilize ® ® para configurar o valor de

corregéo do lado de ALIMENTAGAO (F).

Utilize ® para configurar o valor de
corregao da diregao de varredura (S).

Pressione para habilitar a configuragao.

O padrao de teste (P&C1) é impresso e cortado. Verifique a condicao
do padréo de teste para verificar se a posicdo de impressao e a
posicdo de recorte estdo alinhadas.

[Posicao de corte e posi¢ao de impressao estao
alinhadas]

Pressione para selecionar [DONE].
Pressione para habilitar a configuragao.

Va para o Procedimento 9.

[Posicdo de corte e posi¢ao de impressao nao estao
alinhadas]

Pressione ® para selecionar [YES].

Pressione 6ara habilitar a configuragao.
Volte ao procedimento &, ajuste o valor de ajuste, e entdo,
repita os Procedimentos 0 e 0 até obter o alinhamento ideal.

Para o método de ajuste individual deste item de configuracdo e sua descricao, consulte = a pag. 132,
"Corrigindo o Desalinhamento para Impressdo e Corte ao Utilizar Marcas de Corte".

9.

Corrigindo o Desalinhamento para as Posi¢cdes de Impressao e Corte ao Utilizar

Marcas de Corte.

Ao remover a midia impressa, e depois recarrega-la e efetuar o corte, use as marcas de corte.
Para este caso, a correcdo sera desempenhada por causa do posicionamento de impressao e
de recorte poder estar desalinhado mesmo quando se usa marcas de corte, dependendo da

composicao da midia.

PRINT-CUT ADJ.
[SET]  NEXT

)
d

[Para executar impressao e corte consecutivos]
Pressione para selecionar [NEXT].

V4 para o Procedimento /0.
[Para executar impressao e corte separadamente]

Pressione para selecionar [SET].

Pressione para habilitar a configuragao.

O padrao de teste (C&C1) é impresso e cortado. Va para o
Procedimento &.
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©® Verifique a condigdo do padréao de teste.

Para verificar o padrao de teste (C&C1)
Verifique para certificar-se de que as posi¢des de impressao e corte estdo alinhadas.

osi¢ao do corte

\ Posicdo de

impressao

[Posicao de corte e posigao de [Posigao de corte e posi¢ao de
impressao nao estéo alinhadas] impresséao estao alinhadas]

[Posigao de corte e posigcao de impressao estao
CONTINUE ADJ.? 4 b alinhadas]
[YES] DONE < Pressione para selecionar [DONE].
Pressione para habilitar a configuragao.
Va para o Procedimento 10.
[Posicao de corte e posigao de impressao nao estao
alinhadas]
Pressione ® para selecionar [YES].

Pressione para habilitar a configuragao.
O padrao de teste (C&C2) para configurar os valores de correcdo é

INPUT impresso e cortado.
Quando a figura a esquerda for exibida, pressione

ADJ. VALUES 4J

(5 Verifique os valores de corregao da condigdo do padrao de teste.

Para verificar o padrao de teste (C&C2)

O ponto onde a linha de corte e da escala de valor de correcéo se cruzarem serd o valor da correcéo.
Verifique a direcao da varredura e alimentacao.

Linha de corte

— Direcéo da

== varredura
i
< o
Escala de corregéo de valor P
-
lado [FEED] "
(Alimentacéo) o
| scan Para a figura, o valor de corre¢ao
+05 +0.0 é “_0 3.”
LMLLLLFEED :
[T
-2.0 ‘ -1.0 0.5 -0.0

| Linha de corte
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0 F:030 » -0.30mm
S:O.(l)O > -0.|20mm |

Valor atual de correg¢@o  Valor a ser ajustado

7] REDO ADJ.? )
YES  [DONE] d

Utilize ® ® para configurar o valor de

corregéo do lado de ALIMENTAGAO (F).

Utilize ® ® para configurar o valor de
corregao da dire¢ao de varredura (S).

Pressione para habilitar a configuragao.

O padrao de teste (C&C1) é impresso e cortado novamente. Verifique

a condicdo do padrao de teste para verificar se a posicdo de
impressao e a posicao de recorte estdo alinhadas.

[Posicado de corte e posigao de impressao estao
alinhadas]

Pressione ® para selecionar [DONE].

Pressione para habilitar a configuragao.

Va para o Procedimento 1 0.
[Posicdo de corte e posigcao de impressao nao estao
alinhadas]

Pressione ® para selecionar [YES].

Pressione para habilitar a configuragao.

Volte ao Procedimento 0 ajuste o valor de ajuste, e entéo,
repita os Procedimentos & e @até obter o alinhamento ideal.

Para o método de ajuste individual deste item de configuracdo e sua descricao, consulte = a pag. 123,
"Corrigindo o Desalinhamento das Posi¢des de Impressao e Corte"

10. Ajustando o Tempo e Método de Secagem apods a Impressao

(1] FEED FOR DRY r
DISABLE » ENABlLE o
Configuragéo atual Configuragéo apds
alteracéo

Pressione ® ® para selecionar o item.
Pressione para habilitar a configuragao.

Método de Secagem pos Impressio

Apds a primeira pagina impressa, ajuste a midia para ser alimentada até a borda da area de
impressao direcionando-a ao secador. Para garantir que toda a drea de impresséo fique seca,
selecione [ENABLE]. Se [DISABLE] estiver selecionado, a borda da area de impressao nao é
alimentada para o secador a ndo ser que vocé continue com uma operacao de impressao posterior.

Para o método de ajuste individual deste item de configuracao e sua descricdo, consulte = a pag. 106,
"Secagem da Borda de Limite da Area de Impressdo no Aquecedor"




(2] Py
— -

Configuragao atual Configuragao
apos alteracdo

Configuracao da Midia

Pressione ® ® para selecionar o item.

Exemplo de tempo de ajuste (guia geral);

* O tempo de ajuste varia de acordo com as configuracdes de
tipo de midia e qualidade de impressao.

<Condition> (condicdo) Impressao acompanhada de

recuo; utilize os roletes de pressao intermediarios ; midia
vinilica sem revestimento <Setting time> (tempo de ajuste)
aproximadamente trés minutos

Pressione para habilitar a configuragao.

Tempo de secagem pos impressao

Ajuste o tempo de secagem apds imprimir a primeira pagina. A préxima operacao nao € iniciada até

transcorrer o tempo ajustado.

Para o método de ajuste individual deste item de configuragao e sua descri¢do, consulte = a pag. 107,
"Ajustando o Tempo de Secagem apds a Impressao"

11.salvando a Configuragcao como Pré-definida

(1) PRESET 'S
[SAVE]  NEXT J

(2] SAVE TO s
NAME1 d
o SET NAME 2)
o

COMPLETED

Pressione ® para selecionar [SAVE].

Pressione para habilitar a configuragao.

Se vocé selecionar [NEXT], as configuracdes efetuadas serdo
armazenadas. Mas as suas configuracdes serdo sobregravadas ou
excluidas, quando vocé operar o menu [Media Setting] novamente
ou desliga a fonte de energia principal desta maquina.

Utilize ® ® para selecionar [Destination to

Save] (Destino para Salvar)
Vocé pode selecionar um NAME (Nome)1 a 8.

Pressione para habilitar a configuragao.
Utilize ® ® para selecionar os caracteres.

Utilize ® para alterar para o proximo caractere.
Selecione os caracteres abaixo do mesmo modo.
Vocé pode inserir até 15 caracteres.

Pressione para habilitar a configuragao.

Para o método de ajuste individual deste item de configuragdo e sua descricdo, consulte = a pag. 100,
"Salvando Varias Configuragdes como o Nome Pré-Definido Atribuido”

Isso completa a operacdo do menu [Media Setting].
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Producao

Ajuste do Local de Inicio do Corte

Vocé pode configurar o local de inicio do corte no local de sua preferéncia. (E possivel produzir sem esta
configuracdo.) Observe, no entanto, que esta configuracdo deve ser feita individualmente para cada péagina.

Procedimento

© Abra a tampa dianteira.

© Utilize ® ® ® @ para mover o centro da lamina com local de

inicio do corte.
Somente o carro de corte se move.

)
— JO@O =
Q ol 5 AN © €
T = \
© P \\ — \\o
¢ \

___________________ .’_ —— — ————
| =] © (&) (&) (&) (&) (&)
‘ (&) (&) (&) (&) (&) (&)
. | o o o
Local de inicio

Quando o local for definido, pressione .

e BASE POINT . . oL e
W1100mm permanece iluminada e quando a tela exibir o caractere "B"
B junto com a largura de producao possivel no local, a configuracdo esta
concluida.

Observe, no entanto, que as posicdes esquerda e direita ndo sdo restauradas para sua configuracdo

padrao para os modelos de teste. Se estiver usando a unidade de recolhimento de midia, nunca

ajuste pressionando . O sistema de rebobinamento da midia pode puxar a midia com
muita forca e causar erro ou mau funcionamento.




Teste de Impressao e Limpeza

Antes de proceder com a impressao real, recomendamos que efetue um teste de impressao para

assegurar que ndo ha ocorréncia de respingos. Se constatada presenca de respingos, desempenhe
a limpeza das cabecas de impressao (Limpeza Normal).

Producgao

Como Realizar um Teste de Impressao

Procedimento

o Ajuste do Local de Inicio do Corte
Pag. 60, "Ajuste do Local de Inicio do Corte"

© Pressione durante um ou mais segundos.

Um padrao de teste é impresso.

Ponto de

'
/ respingo

Como Realizar uma Limpeza Normal

Procedimento

o Pressione .
© |CLEANING 4% | Pressione @

NORMAL CL. >
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@© \Verifique o grupo com respingos ao visualizar os resultados do teste de
impressao. Com a limpeza normal, apenas os agrupamentos da cabeca de impressao com
respingos serao limpos.

Resultados do teste de impresséo Se Os Resultados Do Teste De Impressio
Forem Dificeis De Se Interpretar

JExamine os resultados a partir de diferentes
angulos em um local bem iluminado. Aproveite a
z Al i ca

Agrupamento A Agrupamento B

Ponto de respingo

©  [NorwaAL L 4$»| Pressione ® @ para selecionar o agrupamento
AB “| das cabecgas que nao deve ser limpo.

Pressione ® ® para livrar-se da exibicao do
agrupamento.

Repita este procedimento para exibir apenas os grupos das
cabecgas que necessitam de limpeza.

Pressione .

e Apenas os grupos A ou B exibidos sdo objetivos para limpeza.
CLEANING. ..
> >>>> A tela exibida na figura aparece e a limpeza é iniciada.
NORMAL CL. ) ) o ]
AB 4| Quando terminar, a tela exibida na figura aparecera novamente.

Pressione @ ®nesta ordem para retornar a tela inicial.

Realize novamente um teste de impressao para garantir que a questao dos respingos
tenha sido corrigida.

Se o problema persistir, tente fazer a limpeza mais uma vez. Se a impressora foi usada por um longo
periodo de tempo, o problema pode persistir mesmo apds dois ou trés ciclos de limpeza. Tente usar um

método de limpeza diferente. .
Péag. 78, "Quando a Limpeza Normal N&o E Eficaz"

Quando é melhor limpar todas as cabegas de impressao simultaneamente

Pressione durante um segundo ou mais. A limpeza de todas as cabecas de impressao iniciara
automaticamente.

6