H Roland

TrrueVIiSs
XG-640

Manual do usuario

—
H

I

e

Muito obrigado por adquirir este produto.

« Para garantir o uso correto e seguro com uma compreensao completa do desempenho deste produto, certifique-se de ler este guia
completamente.

« E proibida a copia ou transferéncia nao autorizada, total ou parcial, deste guia.

« As especificacdes deste produto e o conteldo deste guia estdo sujeitos a alteracées sem aviso prévio.

« O guia e o produto foram preparados e testados na medida do possivel. Se vocé encontrar algum erro de impressao ou erro, por favor,
informe-nos.

« A Roland DG Corporation ndo assume nenhuma responsabilidade por qualquer perda ou dano direto ou indireto que possa ocorrer através
do uso deste produto, independentemente de qualquer falha de desempenho por parte deste produto.

« A Roland DG Corporation nao assume nenhuma responsabilidade por qualquer perda ou dano direto ou indireto que possa ocorrer com
relacao a qualquer artigo feito com este produto.

R3-260407 https://www.rolanddg.com/
Copyright © 2025-2026 Roland DG Corporation

Roland DG Corporation


https://www.rolanddg.com/

Contents

MéEtodos DASICOS @ MANUSEIO ceeveriiereneiereeeeeereeeeessseeeessscsessssssesssssessssssasssssonsssd

INTOIMAGOES DASICAS . vtuvenrenrietentinternernerneereereeneeneeneeneeneeneeneentenaenesseneeneensensesnesnennennennens 9
NOMES S PECAS € FUNCOES . .ventintitiittit ittt it ettt ettt et etatetaeeaeeeeenteseeneenseeneenseenesnnenns 10
UNIdade e IMPIESSA0 «euuvenntentiintenttitteteeeteteeneeteeneeteaneeneeeneeneeanesnssoneensssnesnsssneessssneensennens 10

L2 U T B L= 0= Ut T N 16
(00} o =T o0 a [l aTo] o) (4 F=To o L=l o o R N 23
SODIe 0 PAPEL ULTIZAAO .vennietiiiit ittt et et ettt et et eeaeeneeaaeeneeneeeneenneenaesneenassneenaennenn 24
B 1510 L3 [N o - = P 24
Condicoes para PAPEL ULILZAVEL .. ..uuunutiniiiieie e ettt e et e e e et et e eenaesesenanenananes 25
Unidade de bobinameEnto ... ..c..ou ittt 26
Condicdes de uso da unidade de bobinaMENLO .....iuiieiiiiit it eeenaeaes 26
SODIE 0 tUDO dE PAPEL « . etntitiitiiieit ettt e e ettt ee et eeaeeteeneenteeneenteeneenteaneenesoneeneeans 26
(=T = L= W [ a [ =] =TT o R P 27
Precaucoes para o descarte de fluido deSCarregado .. ...c.vvueiiuiiieiiiiitiiiiiitiiiiii it eiieeneeiieeneenens 27

(0] 0] o Tota L=t o - 1 oF: 13 PPt 28
Operacdes da fonte de aliMeNTACAD .. ...ueuuiniin ettt et e e eaaenes 29
(R o1l [ I W=l s < o= - NP PPN 29
DESlIGANAO @ ENEIGIa 1.t tiutiietetiitiet et tet et terteeteeeeeneeneeaueeneeaneenesaneenssoneensesseensssneenassneensennens 30
Precaucoes ao operar a fonte de alimentagan......o.uveiiuiiieiiiiiiiiiiiiiiii i 31
Modo de repouso (Recurso de economia de ENEIrgia) «.veuueeueerriieriniineereientenneeneenneeneerneeneesneeneennenns 32
CoNfigUracan dE NOVO PAPEL...uuinnientiieiitiitieteeteeteenteteeneaneeeneeneeaneeneesseenaesseensesnesnaesseensssneenaennens 33
Configuracao da bobina de PAPEL......ueuuiitiiniit it a e 33
Configurac@o da folha de PAPEL.....ceeuieiit ittt ettt et et e eeeteeneeneeeneennseneannsns 60
Configuracao do Papel reGiStrado . ...vuueiueiiniitii ittt ettt et ee e e e eaeas 77
Configurac@o da bobina de PAPEL......ueuuiiniiiiitii ittt ee et te e e et e e eeeaeaas 77
Configuracao da folha de PAPEl.....eeeeiiniiit i e ettt e et ereeeeeeneeeneeneeaneeneraneenasnnens 103

Y= o= 1T Ve (o T T - o PPt 118
Remocéao de papel da unidade de bobinamENTO .....ouviiniiitiiiiiiiiiiiiii it eiterreeieenteeneenneanes 120
Y 1o T e T T T R T - DU 123
Definicbes da LAN (Local Area Network, rede loCal) .....ooevieiiniiieiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiie e aeaas 123
Pausando € cancelando @ SAIAA ... .uuuuenenentn ettt ettt ettt ettt ettt e e et eaeenas 124
Pausando € retomando @ SATAA «...vueneneniieiei ittt e e e e e aen 124
CaNCElANAO @ SATAA . . veuenett et ettt ettt et ettt ettt e et eaeaeeaaateaeaeeaatat e eneaaaaaeneaaaanes 125
Substituicao de Cartuchos de tiNta. . ..ccuieeriiiit ittt e et eeterteetenreeneenneensenneensennenns 126
Avisos de tinta INSUFICIENTE ....vinuiineii i et e e e 126
Impedindo a sedimentagan M LINTAS ....viut ittt ittt e et et eeeenteeeenteeeanaeans 128
Substituicao da bolsa de SOlUCA0 de LIMPEZA...c.uiinirriiiiitiiiiit it teiterteeiterteeeenreeeenneeneenseenaennenns 129
Avisos de que a solucao de limpPeza aCabOU ... ...ovuiiiiiiiiiiiiii i 129
Substituicao da bolsa de SoluCa0 de lIMPEZA . ..vuuiiniiiiiiiiiiii it eeeereeeeeneeeeenaenens 129

MELtOdO de SATAA .evuiiereiiieeeiiiereeeieereeeeeesseeesssscsessscscasssssessssssssssssasssssanssssees 132

TS o [o e LIR30 0] =33-F- Lo 1O 133
Preparativos da saida de iMPreSSA0. . ..euuiuireeeeiiteitee et it et et e etee et eateeeteateeaseasensaseareneaneasensanennens 134

Passo 1: Realizacao de um teste de iMPreSSA0 ..evueineiitrieiiieiitiiiteiteiitenteeneerneenerrneeneenaeeneennenns 134

Passo 2: Realizando uma limpeza NOMMALl....c.eeeuiieirtiieeitieeeitteneerneereeareaneeaneaneeeneeneesnenneennenns 136

INTCIANAO @ SATAA ¢+t entteteneneie ettt ettt ettt te e et ettt et ea e et e enenenetatesenenenaatenenenensanessnenenannnes 138

1= doTe [o e L=l ol o PP PP 140
Preparativos para @ saida € COMte......iuiiiitit it e ettt et et et e et tet et et eeaeatesenaneaeasaseneneasasasanananens 141

Passo 1: Desligando o aquecedor e secador de iMPreSSA0 ....evueeeereeeeneeeeeeerneeesseeesnneesnneeesneeennees 141

Passo 2: Impedindo a tracao do papel com forca indevida .......ccooevveiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeiieeneennenns 142

I I R Y T (e [0 I oo o B PP 143



Contents

INICTANAO @ SR + vt eneneneteeet et ettt ettt et e ettt et e et e e ettt e eneneaeateaaenenenraeeatesnenenenrenansnenn 145
MELOAO AE TIMPIESSA0 € COMTE .unniintiit ettt et ettt ettt eteeateeateaeeaneeanseanseanseanseaseeaneeaneennes 147
Preparativos antes da saida de iMPressan € COMTe.....ouiuiiuiiriiiitiiteiie it ee et eeeeieeteaeeeereaaeneereaeanaanans 148

Passo 1: Realizacao de um teste de iMPreSSA0 ..evuerriitiieiirtiitiirteiteerterneenteaneeneeeneeneerneeneennenns 148

Passo 2: Realizando uma limpeza NOMMAL....c.ueerneirrteriitieiiereeeeeeeeeeneeeaneeeaneerannerannesennesennees 150

[ I I Y} [T (e [0 R oo £ - B PP PP PP PP 152

Passo 4: Corrigindo o desalinhamento de iMmpressa@o € COMte .....vvuivrrirnirreennirneerneeneeeneeneenneeneennenns 154

INTCIANAO @ SATAA ++eueutntetenenetetet ettt e ettt et ettt ee e e et e eaenenetataeenenenaatanenenensaneesneneneannes 156

Como cortar COmM MArCas A€ COME ...uuuiiuiiiniiieiiie ittt et eeteeteenteanteaaeraeesneesnnesnnecnnens 158
Preparativos antes do corte Com mMarcas d@ COMTE ..o.uiiuiirriiiiirtiiteitiitenteetenreeneeareeneenreeneenneeneonneenes 159

Passo 1: Realizacao de um teste de iMPreSSA0 ....o.veeiiniiieiiiiiieiiiiiiiii ittt e eieenaenns 159

Passo 2: Realizando uma limpeza NOrMal......ceuuiiniitiiiritiiiiiteiitenteiitenteiterteeeenreeneenneaneennenns 161

Pass0 31 AJUSTE A0 COMEE .. uuiintiiiiitieitie et e et et et eeeeeteeneenseeneanseeneanseeneenseeneensesnsennenns 163

Passo 4: Correcao do desalinhamento da impressao e corte com marcas de corte ao mesmo tempo ...... 165

Iniciando a saida COM MAICAS A COMTE. ... uuuninininen ittt et ettt et eneneeeeeeeneneneeeeaeeeenenenenaeaenns 167
Preparativos para @ saida 08 COMtE. .. uiiiniit it it i e it e ettt et et e e et eeeeeaeeaseneanearenaanennensanennens 169

Passo 1: Configurando o papel coOm Marcas de COMte ....ouiiuiiiiiieiiiiiiiiiiiiiiteieiierieeieereeeneennenns 169

Passo 2: Desligando o aquecedor e secador de iMPreSSA0 «...eveeeeriereeerirreerneeneeeneeneeeneeneesneeneennenns 170

Passo 3: Impedindo a tracao do papel com forca indevida ........cccvveiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieee 171

INICIANAO @ SATAA B COMTO . unvnitin ettt ettt e ettt et et e e ettt e eneaea et eneneneeeaaneaen 172

Otimizando a qualidade e a efiCiencia .cccevvieeiiiiiiiiiiiiiiiieiiieiiiinneeeeecccecennnnee.. 174

Otimizando a qUalidade da SATAA . ..eouiieiit it it it it i e ettt et et eeteeneeneeneeneeneeneenseneenaenenn 175
L01-TaTa [oJ= T U] ol =7 e < ol i = ot Lo LN 176
Fazendo ajustes Necessarios autOMAtICAMENTE . .u.iieeieeiir it ettt eteerereeneareneenearenseneenenseneenens 176
Ajuste manual: Reduzindo as faixas horizontais (COrrecao de avango) ......ceeueeueeinireenneeneeeneeneennennes 178
Ajuste manual: Ajuste do desalinhamento da posicao de pouso da tinta (Ajuste de folga do papel)........ 180
Configurando definicdes de acordo com as propriedades do Papel......ccceveeiniiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieiieeneennenns 182
Alteracao da altura da cabeca de IMPreSSA0 ....uiieiineiiniiieiiniiitiiiiitiieittittiteieereeieereeineenaennes 182
Usando papel difiCil 8 SECAI....uuit ittt ettt ee et et e e tet e eneneaaesenenenensesanenan 184
Usando papel que amassa facilmente/nao se MOVE SUAVEMENTE .. .ivveirrirreernirreeeneeneeeneeneenneeneennenns 185

USO A€ PAPEL AESIVO +uuueiiitteitieiitttiitteeeeeeeeeeaneeeaneeeaneeeeneeeensesensesenneeesnseesnseesnsessnsesennens 186
Prevencao de problemas de descarga de tinta......coeuiiiiitiiiiiitiiiiiitiiiiiit it eiiterteeteneeeeeneeeeenaeanes 187
Prevencao de sujeira do papel, perda de pontos e deslocamento de pontos.........cceeevueieeneinennenennen. 187
Configuracdes da unidade de bobinaMENTO .......iiuiieiiiii ittt eeenaeaas 188
Configuracao da unidade de bobinameNnto .......c.cvuiiiiiiiuiiiiiiiiiiiii e 188
Prevencao do desalinhamento dO PAPel.......couiiuiiiiiiiiiiiiiiiiiii it 190
Usar os rolos de pressao centrais a0 puxar OU avangar 0 PAPELl......ceeeeiniiieiiuiiieriiiieiiiiieeieeneennenns 190
Ajuste do método de SECABEM A TINLA ..uvuurininieiet ettt et ee et et et e eeeeteteneeaeetesenaneaeasesenenenaannes 191
0 que é o sistema de aquecimento do PAPEL? .....civiiiiiiit i e aaaeaan 191
Configuracao da temperatura do aquecedor de IMPreSSA0 .....cvveeiutreernieneeinirneeeneeneeeeeneeeeeneennens 193
Configuracao da temperatura do SECAAON .. ..uiueirriitirtiirtert et eeteeneeeneeneeeneeneeaneeneeeneeneesneenneanens 195
Dicas e sugestoes para 0 controle de teMPEratlra ....ovueeeeeeeriueienueereeeenieeerneeeeneeesnreeensecesnaeennees 197
Definicao da temperatura durante 0 MOdO dE ESPEIa....cuviiuireiiriirteinieiteeneeneeeneenereneeneeeneeneennenns 198
Secagem da borda de saida da area de impressao N0 SECAAON ... .vveeeiirriieiiiitiieeeeeeereaeeeereaaanannnn 199
Desligamento conjunto do aquecedor de impressao € do SECAAOr ......ovuiiiiiniiieiiniineeinieneeneeneennenns 200

Uso de uma unidade de secagem auxiliar (DU3)....ccueeuiiieiinirieirtirneenniereenneeneeeneeneeeneeneesneeneennenns 202
Ajuste preciso das definiCOES dE COME .. uiuuiiuiit ittt ettt ettt et eeeenaeeneanaees 203
Ajuste fino das CONAICOES @ COMTE ..vuuuiintitiitiit ittt ert i eeteeteenteeneeneeeneeneeeneenneonesnnsnns 203
Ajuste da quantidade de extensao da lAMINA.......eeeieiieiiiitiiiiii i i e e e et eeeeeereeeeeaeeaaanenean 205
Realizando a correcao da distancia dUrante 0 COMTE ... .iuiiiruruiriniirietenetiireetereeneneeeerenenenaenenenenan 207
Corte para tornar possivel o corte de cantos de forma atrativa (SObrecorte)........cceevvevriveiiinnennnnnnnnn 208
Priorizando as definicdes de corte desta maquina sobre as definicées do software RIP....................... 209
Ajuste preciso das definicOes de IMPreSSA0 € COME...uuuiirtiitiirtiitiirteiienteineenteaneeneeeneeneseneenseeneenseenees 210
Corrigindo o0 desalinhamento de iMPreSSA0 € COME. . uuuriritirieerieerineeeeerennerennereaneeeaneeenneeennees 210



Contents

Corrigindo o desalinhamento das posicoes de impressao e corte durante 0 Corte.......oooevvvvvnenneennennen. 213
Ajuste preciso das definicao de corte com mMarcas de COMte.......covuiiiuiiniiieiiniiieiiiiiiiiiiieiiieeieeneenens 215
Corrigindo o desalinhamento de impressdo e corte com marcas de corte (Teste simultdneo de im-
Pressao € corte COM MArCas A€ COMTE) . uuuunuirnirntirntrneerneeneeeneeneeeneenreeneennesneesseenesnneeneennennes 215
Corrigindo o desalinhamento de impressao e corte com marcas de corte (Teste separado de impres-
SA0 € COrte COM MAICAS A COMTE) .. tuutinnirntttteteententeeneenteeneeneeeneenseaneenneeneesesnsennesneennenns 218
(0o g g=Tot: To e oY= o o] e[ B U | U - N 223
Otimizando a eficiéncia do trabalio .......o.eiiuiiit i e ee e e e enaaes 224
Configuracoes de SAIdA €M LOTE . ..uininiitit ittt ettt et ettt et e e e et et e eeaaaseseneneasateseneneasanananan 225
Passo 1: Configuracao de [Configuracdes de papel em lote] ..........ooeiuiiiiiiiiiiiiiiiiiieiieieieaens 225
Passo 2: Configuracdo da temperatura do @qUECEAON .....cvuuiiniiiriiiiiniieeitiiieeineineerneeneerneeneennenns 226
Passo 3: Alteracdo da altura da cabeca de iIMPreSSA0 «....cuueuerniiniiei i ereeeaens 227
Passo 4: Configuracao da forca de sucgao do papel........coueveiiiiiiiiniiiiiiiiiiiiiiiiiiiiineeaeas 229
Passo 5: Definicao das configuracoes de prevencao de aderéncia do papel .......cceevvvevrininininnnnenennnn. 230
Passo 6: Usar os rolos de pressao centrais ao puxar ou avangar 0 papel .....c.cevveviiiieiiiiiieiiiiineennenn. 231
Passo 7: Ajuste do local de inicio de SAIAA ...eueeriiririniiiiiiii et e e e r e e e e nenae e aaaanas 232
Passo 8: Realizacao de um teste de iMPreSSA0 ....o.vveiineiieiiiiiieiiiiiiiiii it eieeieeieenaenns 234
Passo 9: Execucao da correcao de avanco (reducao de faixas horizontais) ..........coceveviviiiiininnininnn. 236
Passo 10: Ajuste do desalinhamento da posicao de pouso da tinta......oceveeerniineinnirieenerneeneeneennenns 238
Passo 11: Definicao das configuracdes para secar a borda de saida da area de impressao................... 240
Passo 12: Configuracao do tempo de secagem da tinta ....oeuevreiiniiiiiiniiieiiiiieiieineeieeneereeneennenns 241
Passo 13: Ajuste fino das condicOes de COrte .....ovuuiiniiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii e aeae 242
Passo 14: Correcao do sensor de LeItUra .....ovviuiieiiiiiiiiiiiiiiiii e 244
Passo 15: Corrigindo o desalinhamento de impressao € COrte . ..uuvuivrriiniiieinniiieiniineereeneenneeneennenns 245
Passo 16: Corrigindo o desalinhamento de impressao e corte com marcas de corte (Teste simulta-
neo de impressao € corte COmM Marcas e COMTE) .uuuurriinirnrienteneerneenreeneenneeneenseeneesneeneennennes 247
Passo 17: Corrigindo o desalinhamento de impressao e corte com marcas de corte (Teste separado
de impressao e corte COmM MArcas de COMTE) .. .uuuiuiiuiiuintiniititiiit ittt eititineiteeenenneneenennes 249
Passo 18: Corte para tornar possivel o corte de cantos de forma atrativa (Sobrecorte).........c.c.......... 253
Passo 19: Configuracao da gama de movimentos de IMPressan .....cvuvvevuiiiiiiiiiiiiiiiiiniiiiniineneenennens 254
Gerenciamento das configuragoes de PAPEl....c.uieuietiiirieiiiiitiiteiteeterteeeeareeneenreeneenneeneenseenaennenns 255
Alteracao das configuragoes de PAPEL .....eeuuiiniitiiiii ittt et ee e 255
Verificacao das configuracoes de papel registradas .....o.veeeernirrtiiiritiiiieieiiiieiteiieeneeeieenneeneenneanes 257
Alteracao do NOME dO PAPEL...cuuinntintiiiiit ittt ettt ettt eeeeiaeeaeaaes 259
Duplicacao das configuracoes de PAPELl......ceueeeeiiniitiiiii ittt erteeneeraeeneenaenns 260
Duplicacao das configuracoes de papel Para COMtE ....ouiiuirrirneerrieneerneeneenneeneeeneeneeeneeneesneeneennenns 261
Exclusao das configurages do PAPELl.....ceuuiiuiintiiniiitiiiii ittt aeaae 262
Ajuste do local de TNTCIO A SATAA ....vuvneneninieiii ettt ettt e e e e e e e e e enenans 263
DefiniCa0 dO PONTO DASE. ... e nte ettt ettt ettt et eaa e 263
Reduzindo 0 teMPO dE SATAA ..euviniit ittt a e et e et ae e et eaeaneatanaanaaaans 265
Acelerando a saida de Papel @STrEItO «.uuuuiuininieiit it ee e ee et e e eaaeaeteteneneaaesanaanans 265
IMPressao COM MArCASs A€ COMTE ... .unu ittt ittt ettt ettt ettt et et et e neeaeeeneaneaenne 266
OULTAS FUNGOES ULETS +uvutnenenteteneneneteteeeneeteteeeneettenenenetateneneneatatanenenetasesenenensasesenenensesenensn 267
Uso da luz de impressao (lUZ iNEEIMA) . c.eeeriitertiiierteiteiteiitenteeeenteeneenreeneenseeneesseeneessecnssnnenns 267
Realizando testes de impressao organizados horizontalmente.......ccvvvieiiiiiiiiiiiiiieiiiiiieeeieeeanees 268
Configuracao do intervalo de circulac@o de tinta......ooueieeiiniiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii et eeieeneeaens 269
Alteracao do tema de cores do painel de OPEragan .......e.ciueueiniiniieiii ittt eeeeeeenennes 270
Otimizando o0 gerenciamento da OPEraCa0 .. .veuueieruterereteeenterenneereneeeaneerenneerenneseaneerennnesanes 271
Gerenciando as operacdes de forma adequada € eficiente ... ...oouiiiiiiniiiiiiiiiiiiiiiiii e 272
Definicao da data/hora atual e sua utilizacao para ManULENCA0 . ...vvvirrirreirniiieiinerieerneeneenneeneennenns 272
Verificacao do Papel reSTaNe .....iuueieiiiii i et e e 273
Imprimindo a quantidade de papel reStante ......uiiiiiniiiiiit i et i eenereneeneenaeeneennenns 274
Mostrar/OcCuUltar NOLIfICAGOES . .v.uuinntit ittt ettt ettt ettt eeaereeenaeaaes 275
Determinando o que acontece quando acaba @ tinta......covueiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii e ee e 276
Definicao do intervalo de ativacao para o modo de repouso (Recurso de economia de energia)............. 277
Definicao da durac@o do bipe de @ViSO......uiiuiieiiiii it eaeae 278
Gerenciando as definicoes DAsiCas da IMPreSSOra .. ...ieeeuit i irieieiet e ieeteteteereaeetereneneaeerereenenaenesenennn 279



Contents

Definir 0 idioma de EXIDICAO . . tuutintrtiiiet it er et eeteeterteeeenteeneenneenaenneeneenneeneensecnsennenns 279
Alteracao das unidades de Medida .......coeviuiiniiiiiiiiiiiiiiii e 280
Visualizacdo de informagies da IMPIrESSOra....e.ueuieeeiutrnteinteteiteneeeneeneeeeeneeeneenseeneesseenssnnecnes 281
Visualizac@o de informagies da reAe. ... ..uiuiieiitiiitiit it ii et teteneeeteeneeeneeneeeneeneeaneenneeneenneones 282
Ajuste do brilho do painel de OPEraCa0. . ....cuiiutiieiitiiiitii ittt ettt eeeeneeeeenaeeneanaeanes 283
Desativacao do som do painel de OPEraCa0 . ..veuuientrrirternereerreeneerneeeeaneeneeaneeneseneeneesnesnessnenns 284
Restaurando todas as definicoes para os padroes de fabriCa......oceeeeeeeuiiiineeninereiinieeeieneneenenenenes 285

LT 10 10] =T 3 Lot T . . 1 .

[0 o Ta [0 Tot- Lo T PP 287
Notas importantes SODre MANUSEIO € USO ....uveuriintetirntenteeneenteeneenteeneeneeeneenresneenseeneenseenesnsseneennsenes 288

0] (=50 - U P 288

L0 Lo Ut T 1= o ) - N 288
Conhecimentos DASICOS A€ MANUEENCAO . .. euiuttet et ettt et eeeeeeteneneeaaeseneneaeaaasareneasasasesenensasasenennn 290

Tipos € MOmMENtos de MANUEENGAD ..e.uuinutinniintiitiittit ittt ettt eitteteraeeeeteeeneeteeenaereeensennns 290

Func@o e notas sobre ManuteNCa0 QULOMATICA .uvururereninietet et ieeieeeteteeeeaeeseneneneaeesenenenensenenenennn 292

Medidas para quando a impressora ndo esta em uso por um periodo prolongado.........c.cccevevieinennennnn. 293
MaANUEENGCA0 TEGULAN ..ttt ttt ittt eeettee ettt eeruteeeneeeenneeeenaeeeannesenneeeenneessnsesssnnessnnseesnsesnnn 294
Verificacdo da cabeca de impressao antes da iMPreSSA0.....o.eeeeeeutrrerrnienteinieneeineeneerneeneeeneeneeeneenseenees 295
Realizacao de um teste de IMPIreSSA0 .. ..uvuuiintitiiiit ittt ittt eie et eineettetneeteineenaenns 295

[Ty Yo7 4= W b= W1 - Vo (U1 - A Pt 297
Limpeza do caminho dO PAPeL......ceeuiiniitiiiitiiertiieitieeteeiterteeeenteeneenteeneenneeneenseensennenns 297

Limpeza do rolo dO Carro A8 COMTE ..uuuiiiitiiitiiit et eeiteeteteeereeeeanerenneeeaneeeaneeesneeesnnesennessnnens 298

Limpeza em volta das Cabecas de IMPreSSA0.....ciuueriitrrtiiiittitiiteitenteitenteteetetnteneeeneenesencenaenns 299

MEtodo de lIMPEZa MANUAL ...vuitiitiiit it e et e ettt e eeteee et eeteeeneesensanaanennenaenennenseneanenes 300

Produtos e pecas consumiveis relacionados com a limpeza manual..........cceveveeneierenerneneneneneenenennes 311

Descarte de fluido deSCarreadO .....iiueiiiitiiiiit e eeitteeieteeeeeerneeeanaeeeaneeeasneeesnneeeennenn 312
Precaucoes para o descarte de fluido desSCarr@gado ......vveuiineiiriiiritiiieitiiiteereeieerreeneenreeeenneeneenneenes 313

Se aparecer a mensagem de descarte de fluido descarregado .......veveueirieiiiieieiieiriiieineeeneraieeenneaanns 314
MaANUEENCA0 @VANGCAAA .. vt utentettittit ettt ettt ettt etateeteeteenteenteenteenssentsanesanesnnesnees 316
Quando ocorre perda ou deslocamento A& PONTOS ...e.uiiutririrterriieerneeeeneeeneenneeneeaneenesonesneesneenessnenns 317

MEtodo de lIMPEZA NOMMAL. ... u.uititiiiit e ee e et e et e e et eeteeeeeeseeanaaneasansaseananeaneanenes 317

Quando a limpeza NOrMal NA0 € EfICAZ. .. .uuiitiiiit ittt ettt ettt e e et eeeteaaeeeseaseneesensenaananann 319

Método de limpeza de média iNteNSIAAdE ......covuirininiiiii e eee e e e e e eeae e eeenans 319

MELOdO de lIMPEZA INEENSA +.uvniititiiiit it e ettt e et et e et e ateteat et eneeseasanaaseasansaneasansenennenes 321

S€ @S COres ESLIVEIreM IITEGULAIES ...uvenutenttiiettiteteiteteeteteenteteeneenteaneenseensenseensenseensenseensennonns 323

Método de limpeza de engasgameENnto LEVE ......uiiuiniitiieii it et iee et eee et eneeeesenaenennenaananean 323

Método de CIrcUlagA0 A& LINEA uuveuinenirtetit ittt ettt et et et tet et e eeneeteneneneaaesenenenensesenenenens 325

Lidando com perda de pontos, deslocamento de pontos e cores irregulares extremos .......ccooevveeenerneennennns 326

Método de renoVACA0 dE TN .uveueneniereen ettt ettt e e ettt eaeae e teeeneeeaaeeenenanans 326

Restricdo parcial das cabecas de impressao utilizadas para impressan.......ceeeeveeeiiiieiiirneenieneennenns 330

Medida de emergéncia) Limpeza da superficie da cabeca de impPressao ........eveeeeeeerenenieeeeenenenennnnns 332

Quando ocorrem problemas de cores irregulares com tinta branCa .......c.eeveeeiieierieierieierneeerieeenneeenneennns 335
Quando 0 painel de OPEraCa0 ESTA SUJO «.vuueuentrererenetetetenenentaeeteneneneateseneneneaseseseneneeseseseneneesesenenans 336

Método de limpeza do painel de OPErAGAD .. ..evitiniitiitiiit it eteieet et eeeeneereneeneaseneenennenaanennsn 336
SUbSLItUICA0 de PECAS CONSUMIVETS ...uuitiieiitiitietietietietenrenteereerennennernessesseeneenssneenseneeneenenn 337
Substituicao de pecas para MANULENGAO ... .vuuiuiieitiniit ittt ittt ittt eaetteteaeraeaeneraeraenenaenaes 338
NYU1o 1 dj a0 (ot Tola (o J U114 o}-Ve [o] (o PP PP P PPN 338

Substituicao do dispositivo de limpeza do limpador ..........eeuiiieiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiier e 343

Substituicao das tampas das cabecas de IMPreSSA0.....o.vveeeruiirtiiiritiiierteitereeeeeneeeeeneeeneeneeanens 347

Substituicao das eSPONjas dE ENXAGUE .....euenueineniitet ettt e eeeateeeneneneaeananeneneaeeeeneneneanaeans 351

Substituicdo da lamina/faca de SEPArACAOD «...cueuiuieeniiin ettt ettt et et et e eeneneaeeeeaeenens 355
SUDSEItUICA0 A LAMINA . euinititi ittt et te et e e e et et e e e et et en e esaaesenaneasasasanenannannes 355



Contents

Substituicao da faca de SEPArACAOD ..e.veiutritiiteitiiitertieteiteeterteeneerneeneenneeneeaneensesnesnsssneensennens 362
Consultas de pecas € produtos CONSUMIVETS ...euuneenenentneeeneneneaeeeeneneeaeeeeneneneaeaeeneneneaeaeeneneneneananenen 365
Itens que vocé pode comprar ou realizar POr VOCE MESIMO «.vuuuueuenentereneneneneereneneneneenenenenensesenenens 365
Itens que requerem consultas antes de serem SUDSHIEUIAOS .....ueueeeeieiriniiieeeeeieieeeeeeeeeeaenananenes 365

Métodos de solucao de problemas.......c.ccciiiiiiiiineiiiiiiiiiienneesiiccesiiennssssscccssneness 366

Problemas de qualidade da Saida......c.eveiieireiitiiii i e e 367
Os resultados impressos sao granulados ou contém Listras horizoNtaiS. . ...euvuereenirerrereneneneeneeieneneenenenenes 368
As cabecas de impressao causam perda de PONTOS?.....eeueererriereieneereeeneeneeeneerneeneesreeneesseeneesnennes 368
A altura da cabeca de impressao € apropriadal .. ... e eeeeeenenirereet et eerenteteeeneeeeeeneeneneaeenenenenans 368
Vocé realizou @ [COrrega0 d@ @VANGO]?. .. .. iuinititeniiieteteneeeeteteneneaeesesenenensesesenenensasesenenanens 368
Vocé ja realizou [Ajuste de folga do papel] (correcéo da posicao de pouso de tinta)? .......c.ccceueuenennn. 368
A impressora esta instalada em um local nivelado @ eStAVel?......o.vviuiiiiiiiiiiiiiireeieirere i eeeenaes 369
A impressora esta instalada em um local que ndo esteja exposto a luz solar direta? ............ceeuenenennn. 369
0 sistema de aquecimento do papel esta em uma temperatura adequada? .........cceeevvevreneeiinnennennnnn. 369
A temperatura da sala eSta MUILO DaiXAT.....iuiiiiititiiiiiei e e e ee et e e e et et eeneaaesenananans 369
0 modo de IMPressao € adeqUAAO? ... ...eueuiee ettt ettt et e eeaeeteneneneeaeaeeneneaeaeenenenaneaenes 369
O papel foi carregado COrretameNnte? ... ... cvuiuiiuiiiiiiiiiiiiii it eeaeaaes 369
As [Configuracdes de papel] SA0 apropriadas? .......co.eeeuiieiiti ittt eeaeanes 369
O papel fica SUJO QUANAOD IMPIESSO . ..veenueeeneeerneeeeneeeaneeeeneeeeneeeensesensesennesesnesssnesesnssssnsessnsessnnssenes 371
As cabecas de impressao entram em contato COM 0 PAPELY ....uvrnriiiritiiiiiiiiiiiiiereeieerreeneenneanes 371
As cabecas de IMPressan @STA0 SUJAST .. .cuueeurtineiieiineiitiittittittitttetitetneeieerneeraeteeteeenaereesneennes 371
Os rolos de pressao ou os fixadores de papel €StA0 SUJOS?.....uiiueiiuiireiiiiiteiiiieeiieieeiieereeieeneeanens 371
A umidade da sala eSta MUILO DAIXA7 ... vuvueneneninenetetreeeeneneneeeteeeeeneneneteretaeeneneneneraeaeneneneneens 371
As COres SA0 INSTAVETS OU TMTEGULAIES. .. .uutitititiet et eeet e eet et ee et e et eaeeteaeeeaseasansaneasensaneanensanennenes 372
Vocé agitou os cartuchos de tinta antes de inStala-los? ......oueuiririiiiniiiiiriiii e erereeeeeeenanans 372
As cores ainda estao irregulares depois de misturar a tinta agitando os cartuchos de tinta?................. 372
(O o= L= =T - =1 1 - LY Lo Lo Y RN 372
A impressao foi interrompida ParCialmeENnte?. ... .ouiirtiiiitiiieit it ierteeeerreeeeareeneenneeneenneenes 373
A impressora esta instalada em um local nivelado e estavel?.........ccoviiiiiiiiiiiiiiiiii e 373
O papel foi carregado COrrEtamMENTE? ... .viuuiititiitet ittt teiterteetetteeeereeeeenneensennesnsssneenssnnens 373
Os parametros operacionais estdao definidos com valores apropriados? ........cceveveeeeienneneeieneeneenennns 373
As [Configuracoes de papel] SA0 apropriadas? ......coeeeieiitiiniiieiiiiitiiiiiiteiiteiteiieenteieenreeneenaeanes 373
A impressora esta sendo usada em um local sujeito a mudancas severas no ambiente de operacao?....... 374
O corte esta desalinhado ou INCHNAAO .....uenininie it e et e e e e e aeanen 375
O papel foi carregado COMmETaAMENTE? ... .iiutiiiit i iit et eeteeeteeareeeanseeanseeennaeesseeesnsessnseennes 375
As configuracoes das condicoes de corte SA0 apropriadas? ....o.eeeeeereereeeneeneeeeenneeeenreeneeeneeneennennes 375
O comprimento da saida € MUILO lONG0? ......c.iiiiitiitiiit i et et et et et eeteneeseeseneenensenaanenean 375
Vocé esta usando um papel que exibe grande eXpansao € CONTIaCA0?.....uuuurrerenineererenenenrerenenenenannns 375

A configuracdo do item de menu [Correcdo da distancia de corte] (em [Configuracdes de corte])
L W ele] o £ - VP PSP PP 375
Os rolos de pressao estao colocados Nos l0Cais apropriados? ......eeeeeeeereerreeerrenerennereeneeeeneeeaneenanees 376
Vocé ja corrigiu o desalinhamento da impressao € do COMte? .....uvuiuiuiiiiniieiriiirinieieeneneneenenenenenans 376
O porta-lamina esta instalado apropriadamente? ........c.iuiiiiiiiitiiiiieeeeeeeeeteeneeaeaaereneneaaaaanans 376
T [ =T & We L=l - 1 - Ve - VPP 376
Ha acimulo de pedados de papel ou de poeira no interior do porta-lamina? ........cccoceevuieiininnnnenenenn. 376
Problemas N0 corte Com Marcas A COMtE ... ..uiirtiii et ettt eeeeeeraeeeaeereaneesananeaanaens 378
Deteccao automatica de falhas Nas MArcas e COME ....iuiuiirireiniiiiiiet e eeeeeeee e eereeaeeenenenanens 379
As margens dos rolos de pressao até as marcas de corte SA0 MuUito PEQUENAS? .....uvvvrrereninereenenenenennns 379
0 papel esta amassado oU deformMado? ......c.evuiniiriieiieitiiteite e eee e eeteeteeeseaeeneeseaseneenenseneanennnn 379
0 tamanho do papel € MUILO GrandE? ......c.iuiuieiniiiiietit ettt et ereneeteteneenaeaenenenanananes 379
Vocé esta usando um papel que tende a refletir a luz ou tem cores profundas?..........cceeeveveenenenennnnns 379
Vocé esta usando Um papel tranSPAr€Nte? .......ccueiiriiieiiteiteieeteeteaeereateaeeneaseneeneareaseneaseneenensnn 379
A impressao e 0 corte estao desalinNados ... ...o.uiiiiiniiiiiitiiiii ittt ettt eere et e eaeeaeas 380
Vocé ja corrigiu o desalinhamento da impressao e do corte com marcas de corte? .........cceevevvenennnnnnns 380
Problemas de avango dO PAPELl....cu.ueerntiritiriiiei et e et eeeeeeenaeeeanaeeeaneeraaneaearaeeaanaens 381



Contents

Amassados ou encolhimentos dO PAPEL....e.uiutreiiieit it it irterteetterteeeerneeeerneeneenneeneesneenaennens 382
O papel esta carregado e ajustado de forma reta @ SEGUIa? .....euiieeeeiiiriieeiieieeeeeeereeeeeaeeaaanennnn 382

O papel carregado ficou na posicao vertical por algum temMPO? ......cooviiuiiieiiiiiiiiiiiiieiiieeneeiieennenens 382

0 papel foi carregado enquanto o aquecedor de impressao e o secador estavam quentes? .................. 382

A temperatura da sala €std MUIto DaiXa?......eiuiieiiiiiiiiiii i e e et eee e aaaeaaas 382

A umidade do ambiente € MUILO AltAT .....vuenenininieitiiii ettt et et e eeneneneeereeeeenenenaens 382

O PAPEL ESTA FrOUXO? .. ueiettet ettt et e ettt et e ettt eeea e et teaeneneeataeeneneneataseneneneaeeeanenenennnes 382

As temperaturas do sistema de aquecimento do papel estdao muito altas? ...........cceevveiiiiiiiiinnnne. 382

0 avanco dO PAPEL NA0 ESTA MELO ... uiuini ittt ittt ettt et et te et e e ea e et et e eeaaeseseneeasasasenenearanananan 384
O papel esta carregado e ajustado de forma reta € SEGUIa? .....eueeeeeeiniereieeiieeeeeeeeeareaeeeareaeanannnn 384

0 avanGo dO PAPEL NAO ESTA SUAVE «.euinititiniietet et ettt tetenenteteteneneneatesenenenaaaesesenenensasesenenensesenenan 385
Algum outro objeto esta entrando em contato CoOmM 0 PAPEL? .. .euiiriiriiiiniiiiiiii e e eieeeeaeeaaes 385

O PAPEL € MUILO ESPESSO? +uvutttnenenteteneneneteteneneenteteneneneaaetesenenentasesensneatesesenenensesesenensnsnsnes 385

05 r0l0S dE traCa0 ©SLA0 SUJOS? . eeuueenreneennenneerneeneenneeneeaneeneenseeneesneensesseensssneensssnsensssneenssnnens 385
Ocorreu um atolamento de PAPEL! ... .o..ueiiii ittt ettt ettt rerteeeneeeeneeeenaeeenneeaannesanneeanneaanes 386
E exibida UmMa MENSAZEM dE ©IT07. .. .euuieniientieneie ettt et e et et et e e e eaeeaeeaeeaeeaneeanes 386

0 papel esta deformado OU amMasSAA0? .....euieinierierieetirteeereareneeneanenaeneesenseneesensensenenseneenennss 386

A altura das cabecas de impressao € MUIt0 DaIXaZ. . .ceeerurninirenieeetierinieteeiereneeieneeneneeeenenenenens 386

05 r0l0S de traCa0 ©SLA0 SUJOS? .. eeuueenreenernneeneeneeneeneeneenneeneenseensenneenseseensssneensssnesnsssneenssnnens 386

Os fixadores de papel estao iNSTAladoSs? .....eeeneirieirieieiieiieiieeeeeeeeneerenneeennerenneeennesenneeennees 386

O papel esta carregado e ajustado de forma reta € SEQUIA? ...uvvieiniireerereniieneeeeteneneneeterenenenaanenens 386
Algum outro objeto esta entrando em contato COmM 0 PAPEL? ....iuiiniiriiiiiitiiiiiiiie e eieeenaeanaes 387

O PAPEL € MUILO ESPESSO? ..euvintineiteteteteetetereateateneaseaseneaseasanseseasenseseasenseneasenseneesenseneesensnn 387
Problemas da MAGUING «...eueeeiiet it iiet et te et teteeeteeeaenenaeneasenensenensenensenensenennenennenens 388
Por que o carro da cabeca de impressao parou de S& MOVEI? .....uiieirriieernieeenreeneeeneeneesseeneesseeneenneenes 389
(O N[V - V4= o 4 111 1<) [ PO PP PPt 389

Se as cabecas de impressao ainda NA0 S& MOVEIEM ....iuiuiuuiuiiniieiiiiititiiieititieieeerneaaeeenennes 389

A unidade de impressao NA0 fUNCIONA ...vuuueerreerrreeeeeeeeeeeeeeeaneeeaneeeanneeannerennesennesennesennesennssennnenns 391
A energia @St lGaA? ....eiuiiiiii ittt ettt ee et et ea et et ereeaeataaaeaaaanas 391

Um [Saida possiVel.] € eXibDido?. . ...iuiiiieit e e e et et e e e et e e aea e aaaaaan 391

P C 0 R T | =L & I 1o =] o 7 o PP 391

E exibida Uma MENSAgEM Na tELA7 ... ..vvueiieeeiiiee e e e et et e et e e e e e et e e e e et eeaneeaans 391

L0 ot To 13 =] =T B oo 1 =T o =T (oY e 391

O roteamento da LAN € apropriaddo? .....e. e eeeeeenineinieteteneentetetenenentetesenenentesesenenenaesesenenensesns 391

As configuracoes da LAN €STA0 COMTELAS? .viuuirntirrirntiinteneeeneeneeeneeneeeneeneeeneenneeneensesneenneeneennennes 392

O software RIP foi encerrado de forma anormal? .........cooeeiuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii it ieeeeaees 392

Um [Erro de cartucho de tinta] € eXibido? ... ...couiuiuiniiiiiiiiiiiee e et ee e e e e e aeaaaanas 392

A mensagem [A saida esta atualmente pausada.] esta exibida natela? .........ccceevevniiiiiiinininininen.n. 393

O sistema de aquecimento do PaPEl NA0 AQUECE ... viuuiniie ittt ittt ettt et eeatereeeneetaeteeraeenaennenns 394
O papel foi CONFIGUIAAO? ...iuuertiiiiit ittt et ettt eeeeeteeneenneeneenneeneeaneensesneenessneensennens 394

O [Poténcia do aquecedor] esta liGad0? ......ccuiuiiriiiiiit i ee e eet et e et e e e e aeaaanaaan 394

A temperatura da sala esta MUILO DaTXAT.....iuiieiiti e eete e enee et et enenanaesenananans 394

NEO € POSSIVEL SEPArAr O PAPEL . vuuiutitiiit ittt et iiteeeteeteeeteeteneeseneeneesenseneanenseneenennensenennensenennens 395
A faca de separacao €5ta iNStAlAdal.....oueueuininiriet et ettt et et ereeteteneneneeaeeenenenenaarenenanans 395
Mensagens NO Painel d& OPEIraCa0 ...cuuuiiiittiiiiteeiittieeteeeiteeereeeeaeeeanneeeanaeeesnseesnneeesnneenn 396
TS =V N 398
[Quando estiverem concluidas a saida, limpeza e outras operacgées, descarte 0] ..........ccccevuvennennen 398

[E 0 momento de realizar a limpeza ManUal.] ...........coouiiriiiniiiniiieeiieieeie e eeee e eeeaeeans 398

[A manutencéo deve ser realizada.Execute a limpeza manual.] ........ccoooiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiaen 398

[E 0 momento de realizar a substituicdo do liMPador.] ............cccouviireiineiieiieeiieeieeieeieeaneenn. 398

[E o momento de realizar a substituicdo do dispositivo de limpeza do] ...........cccevvvvrnvinniinniennnnnn. 399

[E 0 momento de realizar a substituicd0 da tampPa.]............oeeiuuneiiuneeirieeiiieeeeree e eeereeenaeeens 399

[E o momento de realizar a substituicdo da esponja de enXague.] .........cccevvvervirniirienneenneennnnnn. 399

[0 modo de protecdo da cabeca de impressédo foi ativado.] .........ccooeiiiiiiiiiiiiiiiiiiii e 399
[Substitua a bolsa de sOlUCA0 de lIMPEZA.]...c..iiuiiriiiiiiiiiiiiiiiiii it eiiterteeieerteeneenreeneanaeanes 399
[Instale a bolsa de soluGao de lIMPEZA.] ....c.ciuriiniiitiiiii i iiieieitenteeeeeeeeneeneeeneenneaneannennes 400

[O secador extra N0 estd coNECtado.] ......cooviiuiiiiiiiiiiiiii i e e 400



Contents

[E 0 momento de realizar a mistura da tinta.] ...........eeeuneirniirniirneineiieeieireereereererrernnennns 400
[Operacdo da unidade de bobinamento interrompida.] .......cccccviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiirireieeeas 401
[Coloque os rolos de pressao centrais sobre todos 0s rolos dej]..........ccccvvviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiinnn 401
[Instale os fixadores de papel corretamente.] ......c.ciieiiriiiiiiriiiiiiiiieiieieerteeieeereeneenreaneannennes 401
[Nao foi possivel detectar os fixadores de papel.] ....cccoeeiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieiieeieeieeeenaenns 401
O X eL:1oTol WY\ IS F-To T =S - W el 1=t - T [o TNt N 402
[A conexao esta exigindo muito tempo. A definicdo manual do endereco IP] ........cccevviiiniiininnnnne 402
[Nao foi possivel detectar o papel automaticamente.Configure manualmente a] .............c...c.coeuee 402
[Ligue a energia. A limpeza serd iniciada.] ......ooeeeriiieiiniiiiiieiiieiiientieieenteeeenreeneenreaneennennes 402
MENSAGENS A BT c.uutiittieitteetteetteeteeeeeeeneeeeneeeenaeeenneeenneeesnseesnsessnsesensesensesensesenessennssennsenns 403
[Erro de cartucho de tinta] ......cooviiuiiiiiiiitiiiiiit it iieiteeeeeteeeenteeneeteeneeneeeneeneseneenesnnns 403
[Erro de abertura da tampa] .....cc.ooiiiiiiiiitiiiii e et et et ee et e e e e e ea e eaaeanaeaa 403
[Erro de final do Papel] «.ucentiniitiiiit i ettt et ettt et et et et eanaeaes 403
[Erro de configuracdo da unidade de bobinamento] ........cccciiuiiiiiiniiiiiiiiiiiiiiiieieeeeieeenenes 403
[Erro de alavanCa de PreSSA0] ...ceueierueierteereeeneeeeneeeenneeenneeeeneeesneeesneessnsessnseesnnssensasennasnns 404
[Erro de carregamento de Papel] ......coouiiuiiitiiiiitiiiiitiiierteiterteeeenteeeenteeneenaeeneeneeaneanaeanns 404
[Erro de garrafa de drenagem] ......oouiiiriiiiiitiiiiit it e et e ee et eeaeaneeereanteaneanaeaneaneeaneaneennes 404
[Erro de deteccao de marcas de COrte] ......oviiuiitiiiiiiiiiiiitiiiiiit it eiiterteeeereeeeeneeaneenaennns 404
[Impossivel preencher a solucdo de limpeza do impador] .......ccceviuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiereeneennennes 405
[Erro de rolo de PreSSA0] ...cceuueieiutierteeiteeeteeenteeeneeeenueeeaneeesneeesneeesnsesenseesnseesnsessnsassnnaenns 405
[Limpeza de ManULENGE0] . o.uiiutitiinietiiietiitenteeueeteeneeeeeneeneeeneenseeneenseenesnssensenssonesnssnes 405
[Divergéncia de altura da cabeca de IMPresSE0] ......cceivriiieiieiiiiiitiiieenieieerreeieenreereenreaneennennes 405
[Largura do papel inSUfiCIENTE] .....oouiinriiniitiiiiit it et eenteeeenteeaeeneseneanaennss 406
[ErTO de MOtOI] .viniiintiitiit it et i e e eitteteeteeeeeneaneeeneeneeaneanneeneenneoneenseoseenseoneeneesneensennes 406
[Erro de secagem da cabega de iMPresSA0] .....ccciveiiiiiitiiiiiitiiiiiiiitiitiiiterteiitereeeeeneeeneanaeans 407
[Erro de baixXa temMPEratura] ......oouiiuiiitiinietiiietiieerteeeerteeneeneeeneeneeeneenseeneenseeneensseneenssnnes 407
[Erro de alta temPeratlura)] .....c.cieiiniiitiiiiit it e et et eeeteeneeteeeaeaneeaneanteaseanseeneenseeneensennes 407
[Erro de parada de bOmMDba] ......couuiiuiiiiiiitiiiiiit ittt eitertee et eeneenteeaeanteeneeneraaeaneenes 407
[Erro de limpeza (Cartucho de tinta)]......cccevriiiiiriiiiitiiiiiiieerteeeeneeeeeneeeneenreeneenneoneennennen 407
[Erro de comunicacdo em ConneCtHUD] .........iiuiiiiiiiiiiiiii e ecieenaeaes 408
[Erro de leitura de cOdig0 de Darras].......c.cceeuiiuiiitiiniiitiiiiitiiiteiteieerteeeenteeneeneeeneeneeeneennennes 408
[Erro de comunicagdo da unidade de bobinamento] ...........ccoiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii e, 408
[Chamada de SEIVIGO] ...c.uiiutiiiitiiiiit ettt terteiterteeateteeaeeteeaeentseneentsaneenssoneensssneenssnns 408
[Erro de limpeza (Garrafa de drenagem)] .....c.oiueirriiiiitiieiitiaeeeeeaeenreeneeneeaneenseeneensesneennennes 409
[Erro de cabega de imMPreSSA0] ......couiinuiiiiitiiiitiiiiit ittt eitenteeaeenteaaeenaeeeeeneeaaeenesnnns 409
[Erro de SOftWAE] . ..entiiiitiiiiit et eet e terteeteerteeneeneeeneeneeaneenssaneenssoneennsonsenssoneenssnnes 409

V1Yo 1= 3 Ve | {of - PP % I 0

Operacies a0 MOVEr @ UNTAAE ....uieuiiriiiiiii et reaeeeeterenatereneerenneerenneeeannesenneesennaeennes 411
Preparacao Para MOVET @ MAGUINA . ... . ueueneeteneneneneeteneneneneeseseneneneesesenenensesesenenensesesenenensesesesenenens 412

Passo 1: Remocao do papel € do porta-laminga........e.eeeeeeeieniiiieieeteeieeeeteteeaeaaeaereneneaaanananannn 412

Passo 2: Circulando a tinta (Somente ao usar tinta branca) ......ceeeeeeiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieieeeieeanees 414

Passo 3: Descartando o fluido deSCarr@gado .......ccvvuiiniiiniiiiiitiiiiitiiiteieeneeineeneeeneeneenneaneennenns 415

Passo 4: Fixacao do carro da carro da cabeca de impressao no lugar usando o retentor ..................... 417

Passo 5: Reinstalando @ MAGQUINA......eeuiiititiiii it et et eeeteeeeeateaaeneesensensesenseneenensensenensens 419

PrinCipais @SPECI ICACOES. ..ttt ittt ettt et et ettt e ettt et e et e e e aaaeas 421
ArEa e TMPIESSAO/COME .ovuniiiiee et et et ettt e et et e et e et e e et eeaa e e san e eaaeeraneeannees 422

F N Y <11 W 422

Area maxima de impressao ao Utilizar Marcas de COMte.........iiuuniirnniiruneeiineeiiieeiieeeieeeiaeeeannnns 423

Local de separacédo de papel durante a impressao CONtINUA «....eueeeeereeneneineeneneeneneeeeneeneneanenenenes 424

SODIE @ LAMINA .ot etettt ettt ettt et et e ettt e et et e e et e e e a e et e e et e aenas 425

] 0= ot ) i ToF Tl 1= 426
1[0 1 I PO PPPN 428
100 0T L 429



Meétodos basicos de manu-
seio



Informacdes basicas

Nomes das PECAs € fUNGCOES .....ueuueneeniin ittt et e e e e eeanenas 10
Unidade de imMPreSSA0 ...cueeeeiieiieiitiiiiteieiiteieeiteiteneeieteneetaeenaeaeeenaenncns 10
Painel d€ OPEIraCA0. . iuuiietetiitiit ittt et eit et eeteeneeeneeneeeneeneeaneenseeneenneanens 16
Unidade de bobinamento ......oeiuiiiiiiiiiiiiiiiiiii i 23

Sobre 0 papel UtIliZado ....ouuiiniiniiiiii i e e aeas 24
TIPOS A€ PAPEL 1 uentiniitiiieit et ettt eet et eeteereeereaneeaneeneeneeaneenneenaannennes 24
Condicoes para papel UtIlIZAVEL.......eereiuiniiiiiieiiiee e e e e enenes 25

Unidade de bobinamento........ocvuiiuiiiiiiiiiiiiiiii e 26
Condicoes de uso da unidade de bobinamento.......c..ceveiviiiiiiiiiiiiiiiiiinininns 26
SObre 0 tUbo de PAPELl ...cuuueiit i e e e e e aaaes 26

Garrafa de dreN@BEIM ... .eieiitii it iit ittt eert et eeteeeneeneeeneeneeaneenneeneennesnesnneonens 27
Precaucdes para o descarte de fluido descarregado..........cccceviiieiiniiiniininnnennen. 27
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Nomes das pecas e funcoes

Unidade de impressao

Frente

0

T

( \

=

N° Nome Viséo geral das funcées

©) Ranhuras de cartucho O local onde os cartuchos de tinta sao instalados.

® Tampa frontal Abra isto quando necessario, por exemplo, ao carregar o papel.
Mantenha esta tampa fecha quando nao for carregar papel ou
realizar manutencao.

® Alavanca de carregamento (frontal) Prenda o papel no lugar e o libera.
Use esta alavanca ao trabalhar na parte frontal da maquina.
Abaixe a alavanca para prender o papel no lugar.

@ Painel de operacao 0 painel contendo os botdes usados para operar a maquina.

P. 16 Painel de operacao

® Tampa esquerda Abra-a quando vocé fizer a manutencao.

® Tampa direita Abra-a quando vocé fizer a manutencao.

@ Unidade de bobinamento Bobina o papel ap6s a impressao.
Isso evita que o papel impresso encoste no chao.

10
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Nomes das pecas e fungoes

Atras

N° Nome Visao geral das funcées

©) Alavanca de carregamento (traseira) |Prenda o papel no lugar e o libera.
Use-a ao trabalhar na parte de tras da maquina. Abaixe a alavanca para
prender o papel no lugar.

® Suportes de papel

® Eixos Use-os quando carregar o papel.

@ Detentores de papel

® Garrafa de drenagem O fluido descarregado é armazenado nesta garrafa.
Quando o fluido descarregado esta quase transbordando da garrafa, um erro é
exibido e a impressao nao é possivel.
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Nomes das pecas e fungoes

Lado
~N
JBain @
i/ -
[ o.°
©
. J
N° Nome Visdo geral das fungées
©) Interruptor de alimentacdo principal | Liga/desliga a alimentacéo principal da maquina.
@ Conector do cabo de alimentacao Usado para conectar o cabo de alimentacéo que fornece energia a maquina.
® Conector Ethernet Use isto para conectar um cabo Ethernet.
@ Ranhura do cartucho de limpeza Esse € o local onde o cartucho de limpeza esta instalado.
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Nomes das pecas e fungoes

Tampa frontal interior/Area do carro da cabeca de impressao

ATATATALATA
V4

iy
/ayranraprayvayial

/Ayra)

..............

N° Nome Visao geral das funcées

® Carro da cabeca de impressao Transporta as cabecas de impressao embutidas.

® Alavanca de ajuste de altura Vocé pode ajustar a altura da cabeca de impressao.
® Faca de separacao A faca usada para separar o papel.

©) Carro de corte A lamina e a faca de separacao estédo aqui dentro.
® Tampas das cabecas de impressao Evite que as cabecas de impressao sequem.

Veda as cabecas de impressao para proteger a superficie de
emissao de tinta quando as cabecas de impressao estao no la-
do direito da maquina, por exemplo, quando esta aguardando
a impressao.

® Limpador

Limpa as cabecas de impressao.
Remove a sujeira e o excesso de tinta que aderiram a essas
cabecas.
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Nomes das pecas e fungoes

N° Nome Visao geral das funcdes
@ Tampa de enxague Abra a tampa de enxague ao realizar o seguinte trabalho. Man-
tenha a tampa de enxague fechada, exceto quando estiver
realizando essa operacao.
« Limpeza em volta das cabecas de impressao
« Substituicao da esponja de enxague
« Substituicao do dispositivo de limpeza do limpador
Esponja de enxague Absorve a tinta descarregada das cabecas de impressao para
evitar entupimento.
® Dispositivo de limpeza do limpador Remove a tinta e a sujeira que se aderiram ao limpador.
Porta-lamina Ele comporta a lamina usada durante o corte.
® Fixador de papel Este fixa as bordas esquerda e direita do papel.
Cada fixador segura a extremidade esquerda ou direita do pa-
pel, impedindo que o papel se solte e evitando que a penugem
na borda de corte do papel toque as cabecas de impressao.
® Rolo de pressao Abaixar uma alavanca de carregamento abaixa os rolos de
pressao, segurando o papel.
® Padrao de tracao Isto indica a localizacao de um rolo de tracao. Ao carregar o
papel, certifique-se de colocar os rolos de pressao dentro das
faixas indicadas por estes padroes.
Rolo de tracao Transporta o papel.
® Protetor de lamina Este é o caminho que a lamina percorre durante o corte. Ele
protege a ponta da lamina.
Vidro de exposicao Este é o caminho pelo qual passa o papel.
O vidro de exposicao tem um ventilador de succao e um aque-
cedor embutidos (aquecedor de impressao) que evitam que o
papel se solte.
@ Extensor Este é o caminho pelo qual passa o papel.
0 extensor contém um aquecedor (secador) para acelerar a
secagem da tinta.
Luz de impressao Esta luz ilumina o interior da tampa frontal.

Isso facilita a visualizacao do status da impressao. Ela também
pisca na ocorréncia de um erro grave.
P. 403 Mensagens de erro

14
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Nomes das pecas e fungoes

Erros graves indicados pela luz de impressao

Se ocorrer um erro que possa causar danos graves a impressora, a luz de impressao piscara.

Isso indica uma das situacoes mostradas abaixo.

Quando a luz de impressao pisca, o erro também aparece no painel de operacao.

Painel de operacao

Visdo geral dos erros

[Erro de secagem da cabeca de impressao]

As cabecas de impressao estavam prestes a secar. As cabecas de
impressao podem ser danificadas se for permitida a secagem.

[Erro de motor]

Foi aplicada uma carga excessiva ao motor. Se esse erro nao for
solucionado, as cabecas de impressao poderao ser danificadas.

[Erro de baixa temperatura]

A temperatura dentro da maquina caiu abaixo da temperatura
em que a operagao é possivel. Se esse erro nao for solucionado,
a impressora podera apresentar mau funcionamento.

[Erro de alta temperatura]

A temperatura dentro da maquina subiu acima da temperatura
em que a operacao é possivel. Se esse erro nao for solucionado,
a impressora podera apresentar mau funcionamento.

[Erro de parada de bomba]

Uma carga excessiva foi aplicada a bomba dentro da maquina. Se
esse erro nao for solucionado, a bomba podera apresentar mau
funcionamento.

[Erro de comunicacao da unidade de bobinamento]

Com a possivel perda da conexao durante a configuracao da uni-
dade de bobinamento, a tarefa nao pode continuar.

[Erro de limpeza (Cartucho de tinta)]

Nas seguintes situacoes, a luz de impressao pisca e a tarefa nao
pode continuar.

« A tinta acabou durante a [Limpeza de engasgamento leve].
« Um cartucho de tinta foi removido durante a [Limpeza de
engasgamento leve].

» Um cartucho foi retirado durante o preenchimento de tinta
inicial.

[Erro de limpeza (Garrafa de drenagem)]

Nas seguintes situacoes, a luz de impressao pisca e a tarefa nao
pode continuar.

« A garrafa de drenagem foi removida enquanto [Limpeza de
engasgamento leve] estava em andamento.

« A garrafa de drenagem é removida durante o preenchimento
de tinta inicial.

[Erro de cabeca de impressao]

Existe a possibilidade de que uma cabeca de impressao que nao
pode ser usada esteja instalada.

[Chamada de servico]

Ocorreu um erro irrecuperavel ou um erro que exige a substitui-
¢ao de uma peca.

LINKS RELACIONADOS

+ P. 403 Mensagens de erro

Se uma tampa se abrir durante a operacao

IMPORTANTE

Mesmo que a tampa frontal, a tampa esquerda ou a tampa direita (doravante todos esses itens serao chamados de
“tampa”) se abram durante uma operacao de saida, o carro da cabeca de impressao ainda podera se mover lentamen-

te. Tenha cuidado.
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Nomes das pecas e fungoes

Painel de operacao
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N° Nome Detalhes
® Barra de status Exibe o status do impressora e indica a proxima operacao.
® Inicio Exibe a tela inicial.
® Menu Exibe varios menus de configuracao.
@ Notificacoes Exibe informagdes importantes. Se houver notificacdes, seu nimero é exibido
ao lado do icone.
® Alimentagao secundaria Liga/desliga a alimentacao secundaria da maquina.
® Informacoes do papel Exibe o nome do papel e a largura do papel (W) para o papel que foi configu-
rado. Se a configuracao de papel restante tiver sido definida, o papel restante
(L) também sera exibido. Toque na largura do papel (W) ou no papel restante
(L), para exibir a tela [Gerenciamento de papel restante] na qual vocé pode
definir o papel restante.
P. 273 Verificacao do papel restante
@ Quantidade de tinta restante Exibe a quantidade de tinta restante em cada cartucho de tinta. Se for o mo-
mento de substituir um cartucho de tinta, o é exibido ao lado do respectivo
cartucho. Toque neste icone para exibir as informagdes detalhadas da tinta.
Temperatura do aquecedor As temperaturas do aquecedor e do secador de impressao sao exibidas como
temperatura atual/temperatura definida. Toque em um desses itens para exi-
bir uma tela para:
» Quando o papel estiver configurado
« Ligar/desligar [Poténcia do aquecedor] .
« Ligar/desligar [Aquecedor de impressao] e definir sua temperatura.
« Ligar/desligar [Secador] e definir sua temperatura.
« Quando nenhum papel estiver configurado
« Ligar/desligar [Temperatura do aquecedor em espera] e definir sua
temperatura.
® Unidade de bobinamento Exibe o status da unidade de bobinamento. Toque neste icone para exibir a
tela [Bobinamento], na qual vocé pode definir o [Método de bobinamento] e
a [Direcédo de bobinamento].
Quantidade de solucao de limpeza Exibe a quantidade de solucao de limpeza restante. Quando o momento da
restante substituicao chegar, ) sera exibido.
@) [Configuracdo]/[Cancelar configura- | Inicia/cancela a configuracao do papel.
¢éo] P. 33 Configuracao de novo papel
P. 77 Configuracao do papel registrado
16  Informagées basicas




Nomes das pecas e fungoes

N° Nome Detalhes
®@ [Limpeza]/[Teste de perda de pon- Exibe o menu relacionado com o teste de impressao e a limpeza para a verifi-
tos dos bocais] cacao da perda de pontos do bocal.

® [Ajuste da lamina] Define as condicbes de corte. S6 esta ativado se o papel foi configurado.

[Mover] 0 papel pode ser alimentado e o carro de corte pode ser movido. Vocé tam-
bém pode definir a posicao para onde foi movido, como a borda direita da
area de impressao (o ponto base).

P. 263 Ajuste do local de inicio de saida
® [Corte de folha] Ativa a faca de separacao para separar o papel. Vocé também pode perfurar

o papel para bobina-lo e separa-lo posteriormente. S6 esta ativado se o papel
foi configurado.
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Nomes das pecas e fungoes

Lista de menus

Toque em

para exibir a lista de operacoes.

[Configuracdes de papel] somente aparece quando o papel foi configurado. Quando [Operag¢do do menu em andamen-
to: Pressione [Inicio] para permitir a] for exibido na barra de status, a exibicao retornara automaticamente a tela
inicial apos 5 minutos.

Nivel 1 Nivel 2 Nivel 3 Nivel 4 Detalhes
[Configuracdes [Lista de configuracdes de papel] Lista as configuracdes do papel que foram configuradas.
de papel] " Toque em uma configuracao para mover para uma tela,

para alterar esta configuracao.

[Configura-
¢oes de im-
pressao]

[Altura da cabeca de impressao]

Verifica/altera a altura da cabeca de impressao.

[Correcao automatica em lote]

Os ajustes sao realizados na seguinte ordem: [Ajuste do
sensor multiplo], [Ajuste de folga do papel] e [Corre-
¢ao de avanco] .

[Correcao de
avanco]

[Correcao sim-
ples (Automati-
ca)]

Ajusta a quantidade do avanco de papel durante a im-
pressao. Com [Correcdo simples (Automatica)], um pa-
dréo de teste é impresso e depois lido por um sensor,
para definir automaticamente o valor de correcao.

[Corregao deta-
lhada (Manual)]

Ajusta a quantidade do avanco de papel durante a im-
pressao. Com [Correcao detalhada (Manual)], um pa-
dréo de teste é impresso e depois o valor de correcao

€ inserido manualmente, depois que o valor de correcao
impresso for verificado visualmente.

[Ajuste de folga
do papel]

[Corregao sim-
ples (Automati-
ca)]

Corrige a posicao de pouso da tinta. Com [Correcao sim-
ples (Automatica)], um padrao de teste é impresso e
depois lido por um sensor, para definir automaticamente
o valor de correcao.

[Correcao deta-
lhada (Manual)]

Corrige a posicao de pouso da tinta. Com [Correcao
detalhada (Manual)], um padrao de teste é impresso
e depois o valor de correcao é inserido manualmente,
depois que o valor de correcao impresso for verificado
visualmente.

[Configura-
¢6es de cor-
te]

[Ajuste da lamina]

Define as condicdes de corte, como [Forca da lamina] e
[Velocidade de corte].

[Ajuste da posicado de impressao e

corte]

Corrige o desalinhamento da posicao de impressao e da
posicao de corte durante a impressao e o corte.

[Ajuste da posicdo de corte com

marcas]

Corrige o desalinhamento na posicao das marcas de core
e na posicdo de corte, ao cortar com marcas de corte.

[Correcao da distancia de corte]

Corrige o desalinhamento do comprimento da linha de
corte devido a alteragdes na distancia de movimento do

papel.

[Sobrecorte]

Cortar os cantos da borda da linha de corte um pouco
mais compridos permite cortar os cantos de forma atrati-
va.

[Configura-
cbes do
aquecedor]

[Temperatura do
aquecedor]

[Poténcia do
aquecedor]

Liga/desliga o aquecedor de impressao e o secador jun-
tos. Desligue-os em situacdes como cortes que nao exi-
jam o sistema de aquecimento do papel.

[Aquecedor de
impressao]

Liga/desliga o aquecedor de impressao e altera a tempe-
ratura definida.

[Secador]

Liga/desliga o secador e altera a temperatura definida.

[Secar ap6s a impressao]

Liga/desliga a funcao que move o papel para o secador e
seca o papel com o secador ap6s a impressao e define o
tempo de secagem.
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Nomes das pecas e fungoes

Nivel 1

Nivel 2

Nivel 3 Nivel 4

Detalhes

[Outras con-
figuracdes de
papel]

[Ajuste do sensor multiplo]

Otimiza o status do sensor multiplo usado na leitura da
largura do papel e com a funcédo de correcdo automatica.

[Tempo de secagem por digitaliza-
cao]

Define o tempo de secagem por operacao de digitaliza-
cao do carro da cabeca de impressao.

[Forca de succdo do papel]

Ajusta a forca de succao do papel do vidro de exposicao.

[Gama de movimentos de impres-
sao]

Durante a impressao, selecione a gama de movimentos
do carro da cabeca de impressao em [Largura dos dados
de saida], [Largura do papel] ou [Largura completa].

[Prevencéo de aderéncia do papel]

Quando definido como [Ativar], o papel é descolado an-
tes da impressao.

[Elevacao/abaixamento automatico
do rolo de pressao central]

Faz com que os rolos de pressao centrais se levantem
automaticamente durante a impressao de retrocesso ou
a impressao e corte.

[Configuracées de papel em lote]

As configuragcdes minimas necessarias para a configura-
cao do papel podem ser realizadas seguindo as instrucoes
na tela no painel de operacao.

[Gerenciamento de papel]

Exibe uma lista de papéis registrados. Podem ser salvos
até 50 nomes de papel e é possivel fazer as seguintes
operacoes nas configuracdes de papel.

« Verificacao dos detalhes de configuracao em uma lista
« Alteracao do nome do papel

« Copia das configuracdes do papel

« Exclusao das configuracoes do papel

[Limpeza]

[Teste de impressao]

Antes de imprimir, use [Teste de perda de pontos dos
bocais] para verificar se a tinta foi descarregada das
cabecas de impressao corretamente. Se ocorrer perda de
pontos, execute a limpeza apropriada para a gravidade
da perda de pontos. Se a falha da descarga de tinta nao
puder ser resolvida, o bocal problematico pode ser iden-
tificado com [Teste de mascara de bocais], tornando
possivel parar de usar este bocal.

[Limpeza normal]

[Limpeza de média intensidade]

[Limpeza intensa]

Se ocorrer uma perda ou deslocamento de pontos, sele-
cione o bocal do [Grupo A], [Grupo B] e [Ambos], e exe-
cute a limpeza das cabecas de impressao. Se o problema
nao puder ser resolvido, execute uma limpeza intensa
novamente.

Se o papel ja tiver sido configurado, o menu [Apés a lim-
peza, realize um teste de impressdo.] aparece. Quando
essa opcao esta ativada, é realizado um teste de impres-
sdo apos a limpeza.

[Limpeza manual]

Use a solucao de limpeza e um palito de limpeza para
limpar a area em volta das cabecas de impressao.
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Nomes das pecas e fungoes

Nivel 1

Nivel 2 Nivel 3 Nivel 4

Detalhes

[Manutencao]

[Substituicdo do limpador]

Substitui o limpador e a almofada de bandeja.

[Substituicdo da lamina]

Substitui a lamina usada no corte.

[Substituicao da faca de separagéo]

Substitui a faca de separacao usada na separacao do pa-
pel.

[Substituicao da tampa]

Substitui as tampas das cabecas de impressao, que sao
usadas para protegé-las contra secagem e poeira.

[Substituicdo do dispositivo de limpeza do limpa-
dor]

Substitui o dispositivo de limpeza do limpador, para lim-
par a sujeira do limpador.

[Substituicdo da esponja de enxague]

Substitui a esponja de enxague usada para absorver a
tinta eliminada.

[Renovacgéo de tinta]

Execute essa operacao quando os problemas de descarga
de tinta nao puderem ser resolvidos depois de realizar o
trabalho abaixo.

o [Limpeza normal]

« [Limpeza de média intensidade]

« [Limpeza intensa]

» [Limpeza manual]

Execute essa operacao quando os problemas de cores
irregulares (exceto para tinta branca) nao puderem ser
resolvidos depois de realizar o trabalho abaixo.

« Mistura de tinta

« [Limpeza de engasgamento leve]

Execute essa operacao quando os problemas de cores
irregulares (tinta branca) nao puderem ser resolvidos de-
pois de realizar o trabalho abaixo.

o Mistura de tinta

« [Circulacao de tinta]

« [Limpeza de engasgamento leve]

No entanto, essa operacao consome uma grande quanti-
dade de tinta e pode danificar as cabecas de impressao,
portanto, ndo execute-a além do necessario.

[Circulacdo de tinta] 2

Se a cor irregular da tinta branca nao for resolvida mes-
mo depois de misturar a tinta, circule a tinta.

Se o papel ja tiver sido configurado, o menu [Apoés a lim-
peza, realize um teste de impressdo.] aparece. Quando
essa opcao esta ativada, é realizado um teste de impres-
s&o apos [Circulacdo de tinta] .

[Limpeza de engasgamento leve]

Execute essa operacao quando os problemas de cores
irregulares (exceto para tinta branca) nao puderem ser
resolvidos depois de realizar o trabalho abaixo.

« Mistura de tinta

Execute essa operacao quando os problemas de cores
irregulares (tinta branca) nao puderem ser resolvidos de-
pois de realizar o trabalho abaixo.

» Mistura de tinta

« [Circulacao de tinta]

No entanto, essa operacdo consome uma grande quanti-
dade de tinta e pode danificar as cabecas de impressao,
portanto, nao execute-a além do necessario.

[Garrafa de drenagem]

Use esse menu para descartar o fluido descarregado
a qualquer momento desejado, independentemente de
quaisquer notificacdes ou erros.
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Nomes das pecas e fungoes

Nivel 1

Nivel 2 Nivel 3 Nivel 4

Detalhes

[Preferéncias]

[Deteccao de bordas de papel]

Define se detectar as bordas de entrada e de saida do
papel. Ao usar papel transparente, cujas bordas nao po-
dem ser detectadas, o papel pode ser configurado sem a
deteccao das bordas, selecionando [Desativar].

[Luz de impressao]

Selecione [Ativado], [Desativado] ou [Automatico] para
a luz de impressao. Selecione [Automatico] para acen-
der/apagar automaticamente a luz de acordo com o sta-
tus da impressora.

[Bobinamento]

Define o [Método de bobinamento] e o [Direcdo de bo-
binamento] da unidade de bobinamento.

[Gerenciamento de papel restante]

Define a quantidade de papel restante que foi configura-
da e exibe esta quantidade. Esta quantidade pode tam-
bém ser impressa no papel.

[Secador extra]

[Ventilador]

Essas configuracdes sdo necessarias ao usar uma unida-
de de secagem auxiliar. Defina-as individualmente como
[Ativar] e [Desativar].

[Suporte de correcao de inclinacdo durante a con-
figuracao]

Fornece suporte, evita a instalacao inclinada do papel,
emitindo um aviso sonoro e acionando um ventilador de
succao automatico durante o ajuste.

[Posicao do teste de impressao]

Define a direcao de impressao do padrao de teste:
[Avanco] ou [Digitalizagao].

[Corte de folha perfurada]

Define as condicdes do corte de folha perfurada.

[Limpeza durante a impressao]

Seleciona a frequéncia da limpeza durante a impresséao
entre [Sem limpeza], [Todas as paginas], [Periodica-
mente (Prioridade de tarefa)] e [Periodicamente (Prio-
ridade de tempo)]. Apos selecionar [Periodicamente
(Prioridade de tarefa)] ou [Periodicamente (Prioridade
de tempo)], defina o tempo entre a limpeza anterior e a
proxima limpeza.

[Temperatura do aquecedor em espera]

Define a temperatura do aquecedor quando o papel ain-
da nao foi ajustado.

[Avanco prévio na saida]

Avanca o papel quando ele é alimentado, por exemplo,
durante o corte, impedindo a tracao do papel com forca
indevida.

[Prioridade para configuracées de corte]

Define se priorizar as configuracdes de corte da maquina
ou do software RIP.

[Intervalo de circulacdo de tinta] 2

Define a frequéncia de circulagao da tinta branca.

[Modo de tinta vazia]

Isto define se a impressao deve continuar ou parar se a
tinta acabar durante a impressao.

[Notificacdes ativadas/desativadas]

Quando [Ativar] é selecionado, as notificagdes sdo exibi-
das nos momentos apropriados.

« [Notificacao sobre o posicionamento dos fixadores
de papel]
« [Notificacdo de mistura de tinta]

» [Notificagado sobre o posicionamento de rolos de
pressdo centrais]

[Tempo de repouso]

Define o tempo até o modo de repouso (o estado em que
0s recursos de economia de energia estao em funciona-
mento) ser ativado.

[Parar o bipe de aviso]

Define a duracao do bipe de aviso que soa quando, por
exemplo, ocorre um erro.

[Redefinicdo para os padrées de fabrica]

Restabelece todas as configuragoes para seus valores pa-
dréo de fabrica, com excecédo de [Language] e [Unida-
des].
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Nomes das pecas e fungoes

Nivel 1

Nivel 2 Nivel 3 Nivel 4

Detalhes

[Informagdes do
sistema]

[Informagdes da maquina]

Exibe o [Modelo], [Numero de série] , [Tipo de tinta],
[Versao do firmware] e [Endereco MAC].

[Rede] Define [Obter automaticamente o endereco IP], [Ende-
reco IP], [Mascara de sub-rede] e [Gateway padrao]
para conectar a maquina ao computador.

[Unidades] Define o [Comprimento] e a [Temperatura] .

[Language] Define o idioma. Pode ser definido para japonés, inglés e
outros idiomas.

[Data/hora] Define o ano, més, dia, hora, minuto e segundo.

[Aparéncia]

Define o painel de operacao como [Luz] ou [Escuro].

[Brilho da tela]

Ajusta o brilho do painel de operacao.

[Som de operacéo da tela]

Liga/desliga o som de operacao do painel de operacao.

[Licenca]

Exibe as informacoes da licenca do painel de operacao.

*1  Esta configuracao somente aparece quando o papel foi configurado.

*2  Este item do menu somente é exibido nas maquinas quando o tipo de tinta incluir a tinta branca.
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Nomes das pecas e fungoes

Unidade de bobinamento

\

e
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g
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®

® © ®

N° Nome Visao geral das funcées

©) Suporte de papel motorizado Segura o lado direito do tubo de papel para o bobinamento.
Mova esta parte para a direita ou esquerda para se ajustar a largura do tubo de papel e
insira o tubo nas posicoes apropriadas nas tampas da extremidade.
O motor integrado do suporte de papel gira as tampas da extremidade para bobinar o
papel.

® Interruptor MANUAL Use esta interruptor ao fazer o bobinamento do papel.

® Caixa de controle Controla o bobinamento de papel.

©) Tampas da extremidade Segura o tubo de papel para o bobinamento.
Insira o tubo nas posi¢oes apropriadas nas tampas da extremidade.

® Rolo tensor Ajusta a tensao aplicada no papel, para garantir que nao fique folgado ou muito
esticado.
Abaixe este rolo na traseira quando nao for usar a unidade de bobinamento.

® Suporte de papel esquerdo Segura o lado esquerdo do tubo de papel para o bobinamento.
Mova esta parte para a direita ou esquerda para se ajustar a largura do tubo de papel e
insira o tubo nas posicoes apropriadas nas tampas da extremidade.

@ Eixo Ajusta a posicao dos suportes de papel.

Os suportes de papel sao movidos para a esquerda ou direita ao longo dos eixos para se
ajustar a largura do papel.
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Sobre o papel utilizado

Tipos de papel

Neste manual, o papel utilizado para a saida é chamado de “papel”. Os dois principais tipos de papel
utilizados nesta maquina sao mostrados abaixo.

» Bobina de papel: Papel enrolado em um tubo de papel
« Folha de papel: Papel ndo enrolado em um tubo de papel, como papel de tamanho padrao

Varios tipos de bobina de papel e folha de papel sao selecionaveis de acordo com seu propdsito. Para obter
informacdes detalhadas sobre cada papel, entre em contato com seu fornecedor de papel.
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Sobre o papel utilizado

Condic¢oes para papel utilizavel

Esta maquina ndo pode imprimir em todos os tipos de papel. Ao selecionar o papel, certifique-se de
realizar testes com antecedéncia para garantir que sejam obtidos resultados de impressao satisfato-
rios.

Tamanho
XG-640

Largura ! 335a1.625 mm
Espessura’! Maximo 1,0 mm com revestimento, para impresséo

Maximo 0,4 mm com revestimento e 0,22 mm sem revestimento, para corte
Didmetro externo maximo da bobina 250 mm
Didametro interno do tubo de papel (cen- 76,2 mm ou 50,8 mm
tro)

*1  Aplica-se tanto as bobinas quanto as folhas de papel

Peso maximo da bobina

45 kg

Se utilizar a unidade de bobinamento, esta especificacao depende das condicdes da unidade de bobinamento.

Outras condicées

Papel como os seguintes nao podem ser utilizados.
+ Papel cuja extremidade esta fixada ao tubo de papel (centro)
» Papel extremamente deformado ou com uma forte tendéncia a retrair
« Papel cujo tubo de papel (centro) esta dobrado ou esmagado
» Papel que se dobra com seu proprio peso quando carregado
o Papel em uma bobina frouxa
» Papel enrolado de forma desigual
» Papel que nao pode suportar o calor do sistema de aquecimento de papel
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Unidade de bobinamento

Condicées de uso da unidade de bobinamento

Nunca puxe o papel com forca excessiva.

Se o papel for puxado com forca excessiva, a funcao de protecao sera ativada e causara um erro. Assegu-
re-se de observar o seguinte para evitar que o papel seja puxado com forca excessiva.

« Nao acione o interruptor manual na unidade de bobinamento com o papel preso com a alavanca de
carregamento.

Isso pode causar um erro porque o papel é puxado com forca excessiva.

Nunca use a funcao de separacdo automatica para o papel.

Se o corte automatico de papel estiver definido no software RIP, o papel sera cortado apos a impressao
de cada pagina. Ao imprimir continuamente e bobinar multiplas paginas, desative a funcéo de corte
automatico no software RIP. Se o papel for separado, o bobinamento sera interrompido neste ponto.

O corte da folha perfurada pode ser definido no software RIP. Com este tipo de corte, o papel nao é separado,
portanto, a unidade de bobinamento pode ser usada.

Sobre o tubo de papel

Os tubos de papel sdo itens consumiveis.

Os tubos de papel sao componentes que desgastam. Embora o tempo de substituicao pode variar segundo
0 uso, observe o estado do tubo de papel e substitua-o quando necessario, de modo que o papel possa ser
bobinado em boas condicées de funcionamento.

Use o tubo de papel do papel que vocé esta usando. Para comprar o tubo de papel fornecido, entre
em contato com seu revendedor autorizado Roland DG Corporation ou acesso nosso site (https://www.ro-
landdg.com/).
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Garrafa de drenagem

Precaucées para o descarte de fluido descarregado

A\ AVISO

Nunca coloque tinta ou fluido descarregado perto de chamas.
Isso pode causar um incéndio.

A\ CUIDADO

Para armazenar o fluido descarregado temporariamente, coloque-o na garrafa de drenagem for-
necida ou em um recipiente selado duravel como uma lata de metal ou reservatério de polietile-
no e tampe o recipiente firmemente.

Qualquer derramamento ou vazamento de vapor pode causar incéndio, odor ou desconforto fisico.

IMPORTANTE

Descarte adequadamente o fluido descarregado, de acordo com as leis locais em vigor.

O fluido descarregado é inflamavel e contém ingredientes tdxicos. Nunca tente incinerar o fluido descarregado ou
descarta-lo com lixo comum. Além disso, nao o descarte em sistemas de esgoto, rios ou riachos. Fazer isso pode ter um
impacto adverso no meio ambiente.

IMPORTANTE

Nao armazene o fluido descarregado em um local onde ele fique exposto a luz solar direta.

Ao armazenar o fluido descarregado provisoriamente na garrafa de drenagem fornecida, nao armazene-a em um local
exposto a luz solar direta. O fluido descarregado pode endurecer, inutilizando a garrafa de drenagem. Além disso, a
garrafa de drenagem pode deteriorar, causando vazamento do fluido descarregado.
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Operacoes da fonte de alimentacao

Ligando a energia

A\ AVISO
Remova qualquer papel carregado ou desligue a alimentacdo secundaria quando a impressao nao
estiver sendo realizada.
A aplicacao continua de calor em um Unico local pode causar a liberacdo de gases toxicos do papel ou representar um
risco de incéndio.
Procedimento

I 1. Feche a tampa frontal.

2. Ligue o interruptor de alimentacdo principal.

ol¢

i
i S
A — r

3. Toque no painel de operagéo.

I 4. Quando as instrucdes aparecem na tela, toque em Q) no painel de operacao.

A alimentacao secundaria da maquina é ligada.
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Operagoes da fonte de alimentagao

Desligando a energia

A\ AVISO

Remova qualquer papel carregado ou desligue a alimentacdo secundaria quando a impresséo nao
estiver sendo realizada.

A aplicacao continua de calor em um Unico local pode causar a liberacdo de gases toxicos do papel ou representar um
risco de incéndio.

Procedimento

I 1. Quando a impressao é concluida, toque em Q) no painel de operacgao.

A janela de confirmacao aparece.

2. Toque em [Sim].
A alimentacao secundaria da maquina é desligada.

3. Levante a alavanca de carregamento e remova o papel.

» Quando nao estiver usando a maquina, levante a alavanca de carregamento, mesmo que a
alimentacao secundaria esteja ligada.

30 Operacées basicas



Operacoes da fonte de alimentacao

Precauc¢des ao operar a fonte de alimentacao

IMPORTANTE

Mantenha sempre a alimentacéo principal ligada.

Nunca desligue a alimentacao principal. Deixar a alimentacao principal ligada permite que a manutencao automatica
seja realizada periodicamente. Se a manutencdo automatica nao for realizada, pode resultar em avarias nesta maqui-
na, como danos nas cabecas de impressao.

Nunca desligue a alimentacao principal nem desconecte o cabo de alimentagdo repentinamente enquanto a opera-
¢éo estiver em andamento.

Desligar a alimentacao principal ou desligar o cabo de alimentacao repentinamente enquanto a operacao esta em
andamento pode danificar as cabecas de impressao. Certifique-se de primeiro desligar a alimentacao secundaria. Se

a alimentacao principal for desligada acidentalmente, ligue imediatamente a alimentacao principal e a alimentacao
secundaria novamente.
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Operagoes da fonte de alimentagao

Modo de repouso (Recurso de economia de energia)

Esta maquina é fornecida com um recurso de economia de energia que muda para um “modo de repouso”
de baixa poténcia quando um intervalo fixo passa sem nenhuma operacao. O tempo padrao de fabrica,
apods o qual a maquina muda para o modo de repouso, é de 30 minutos. Usando o painel de operacéo ou

realizando operacdes como o envio de dados de impressdao do computador restaura a maquina para seu
modo normal.

Esta configuracdo do modo de repouso pode ser alterada. Entretanto, recomendamos ajustar o tempo de
ativacao para o modo de repouso para 30 minutos ou menos para reduzir o consumo de energia e evitar
problemas como o superaquecimento.

LINKS RELACIONADOS

32

P. 277 Definicao do intervalo de ativacao para o modo de repouso (Recurso de economia de energia)
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Configuracao de novo papel

A\ CUIDADO

Nao toque desnecessariamente no rolo tensor.
A unidade de bobinamento e alimentacao do papel pode se mover de repente, o que pode resultar em ferimentos.

Configuracao da bobina de papel

Carregue a bobina de papel na impressora. Ao concluir o carregamento, [Saida possivel.] € exibido como o
status. Este trabalho é conhecido como “Configuracao de papel”.

A\ CUIDADO

Carregue corretamente as bobinas de papel.
Caso contrario, o papel pode cair e causar ferimentos.

A\ CUIDADO

A bobina de papel tem aproximadamente 45 kg.
Para evitar ferimentos, manuseie as bobinas de papel com cuidado.

A\ CUIDADO

Nunca carregue papéis que pesem mais de 45 kg.
A maquina pode ndo aguentar o peso e tombar ou fazer com que o papel caia.
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Configuracao de novo papel

1. Instale o papel nos suportes de papel.

A\ AVISO

O manuseio da bobina de papel é uma operagcao que deve ser realizada por 2 pessoas ou mais, e
deve-se tomar cuidado para evitar quedas.

Tentar levantar um papel pesado de uma maneira que possa sobrecarregar sua forca pode causar danos fisicos. Além
disso, se derrubados, esses itens podem causar ferimentos.

—(_NOTA )

Os suportes de papel desta maquina foram projetados para serem usados com um tubo de papel (centro) com um
diametro interno de 2 ou 3 polegadas.

Realize um teste de impressao para ajuste em 5. Faca as configuracoes de acordo com o papel.(P. 57).
Carregue papel que possa fixar a area de impressao para o teste de impressao. A largura do teste de impressao é a
seguinte.

o [Correcao simples (Automatica)]: Aprox. 290 mm

o [Correcao detalhada (Manual)]: Aprox. 375 mm

Procedimento

1. Toque no painel de operacdo.

2. Quando as instrucdes aparecem na tela, toque em Q) no painel de operacgéo.

A alimentacao secundaria da maquina é ligada.

3. Ao usar uma unidade de bobinamento, use o seguinte procedimento para configura-la.

Assegure-se de que as seguintes configuracoes estao de acordo com o método de carregamento e
com o método de saida do papel atual.

As configuracdes terao que ser alteradas dos valores padrao quando:
o Ao usar um papel fragil.
« Ao bobinar papel enrolado para o interior.
(1) Toque em =.
(2) Toque em [Preferéncias]>[Bobinamento]>[Método de bobinamento].

(3) Selecione [Bobinamento solto] ou [Bobinamento com tensdo].

[Bobinamento solto] 0 papel é bobinado com um pouco de folga. Isso € adequado para PVC e
outros papéis, como papel duro ou deslizante.
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Configuragao de novo papel

[Bobinamento com tensao]

0 papel é esticado e bobinado. Isso é adequado para lona e outros papéis,
como papéis frageis e papéis que nao deslizam facilmente.

» Configuracé@o padrao: [Bobinamento solto]

(4) Toque em [Salvar].

(5) Toque em [Direcao de bobinamento].

(6) Selecione [Para tras] ou [Para a frente].

[Para a frente]

0 papel é bobinado no tubo de papel com a superficie impressa para o
exterior.

[Para tras]

0 papel é bobinado no tubo de papel com a superficie impressa para o
interior.

« Configuracao padrao: [Para a frente]

(7) Toque em [Salvar].

(8) Toque em #§ para voltar a tela inicial.

I 4. Verifique se o rolo tensor baixou em direcéo a traseira.
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Configuracao de novo papel

5. Abra a tampa frontal.

6. Mova os fixadores de papel para a parte externa dos rolos de tracdo nas bordas esquerda e direita,
respectivamente.

AN

2
(-
Z)

7. Solte os mecanismos de travamento dos suportes de papel e depois arraste-os para as extremidades
esquerda e direita, respectivamente.
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Configuragao de novo papel

Coloque o papel na maquina.

IMPORTANTE

N&o deixe o papel nos detentores de papel ou nos tubos por um longo periodo de tempo. O papel pode se
deformar. Tenha cuidado.

« Bobina de papel com um diametro externo de 220 mm ou inferior

Coloque os detentores de papel em posicées que sejam 1/4 do comprimento do papel de cada
extremidade do papel e, em seguida, carregue o papel.

14 ’ T
» Bobina de papel com um diametro externo superior a 220 mm
a. Gire os detentores de papel para mové-los para os suportes de papel.
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Configuracao de novo papel

10. Mova o suporte de papel direito para encaixar sua tampa da extremidade no tubo de papel (centro) do
papel.

Ajuste o tubo de papel nos suportes de papel de forma segura para evitar que o papel se movimen-
te facilmente.

IMPORTANTE

Nao fixe ainda os suportes de papel no local.

No procedimento a seguir, vocé ajustara as posicoes dos suportes de papel antes de fixa-los no lugar. Nao os
fixe ainda no lugar.
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Configuragao de novo papel
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A préxima operacao a ser realizada varia de acordo com o tipo de papel e as Preferéncias. Proceda

como mostrado abaixo.
L]

como [Desativar]: 2. B: Determinacao das
papel]: [Desativar])(P. 45)

Para papel em geral: 2. A: Determine as posicdes do papel.(P. 40)
Para papel transparente ou se [Preferéncias]>[Deteccao de bordas de papel] for definido

posicoes do papel (se [Deteccdo de bordas de

39
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Configuracao de novo papel

2. A: Determine as posicoes do papel.

Esta secao descreve como usar o ventilador de succao para evitar a inclinacao do papel.

Como o ventilador de succao nao funciona, o procedimento a seguir nao pode ser usado para carregar
papel ao usar papel transparente ou papel com alta refletancia, cujas bordas ndo podem ser detectadas,
ou quando [Desativar] esta definido como [Preferéncias]>[Deteccao de bordas de papel]. Nesses casos,
consulte 2. B: Determinacao das posicoes do papel (se [Deteccdo de bordas de papel]: [Desativar])(P.
45).

Por padrao, [Suporte de correcao de inclinacdo durante a configuracao] é esta definido como [Ativar].

Procedimento

1. Defina o [Suporte de correcdo de inclinacéo durante a configuracéo].

(1) Toque em =—.

(2) Toque em [Preferéncias]>[Suporte de correcao de inclinacdo durante a configuracao].
(3) Selecione [Ativar] e toque em [Salvar].
(

4) Pressione #} para voltar a tela inicial.

2. Determine as posicdes esquerda e direita do papel com os padrées de tracdo usados como referéncia.
Observe os seguintes pontos ao determinar as posicoes.
« Segure os suportes de papel de fora e mova-os.

» Certifique-se de que a borda esquerda do papel esteja posicionada de modo que esteja dentro
da faixa do padrao de tracao da borda esquerda.

» Garanta que a margem direita do papel esteja posicionada de modo que esteja dentro da faixa
de um dos padroes de tracao.

= e\

— —

= =
|

A\ CUIDADO

Nao segure em outros lugares além daqueles instruidos. Nao mova o papel segurando-o
diretamente.
Caso contrario, o papel pode cair do suporte de papel e causar ferimentos.

IMPORTANTE

Tenha certeza ao decidir as posi¢cdes esquerda e direita do papel neste momento.

Apos este procedimento estar concluido, se as posicoes esquerda e direita nao se ajustarem as posicoes
apropriadas ao prender o papel com rolos de pressdo, vocé tera que voltar a este passo para refazer este
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Configuragao de novo papel

procedimento. Se vocé apenas segurar o papel para reajustar sua posicao a forca, o papel ficara inclinado
durante a impressao, o que tera um efeito adverso nos resultados da impressao.

3. Fixe os suportes de papel.

4. Use o seguinte procedimento para carregar o papel.
Fazer isso evitara a inclinacdo do papel.

(1) Passe a borda dianteira do papel entre os rolos de pressdo () e os rolos de tracdo (®).

(2) Avance o papel até ouvir um bipe e depois avance aproximadamente mais 20 cm do papel.

Vocé ouvira um bipe. Aproximadamente 5 segundos depois, vocé ouvira dois bipes e entao
o ventilador de succao sera ativado. Enquanto este ventilador estiver em funcionamento, a
posicao do papel sera mantida mesmo que vocé retire suas maos dele.

(3) Segure o flange do suporte de papel, girando-o na direcdo de bobinamento para eliminar a folga no
papel.

(4) Quando o papel estiver esticado, bobine aproximadamente mais 10 cm de papel.
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Configuracao de novo papel

(2) @ (3) (4)
A (—

Se vocé bobinar muito papel, ouvira dois bipes curtos e o ventilador de succao parara. Bobine o papel e
depois refaca o procedimento do passo (1).

5. (Passe para a frente da impressora.) Certifique-se de que ambas as bordas do papel estejam acima dos
rolos de tracdo.

Certifique-se de colocar a borda direita do papel no rolo de tracao da extremidade direita.

( ) ( )

6. Mova os rolos de pressdo esquerdo e direito, colocando-os em ambas as bordas do papel.

Posicione-os a aproximadamente 10 mm de cada borda do papel.

4 )\ (" N
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IMPORTANTE

« Certifique-se de usar os rolos de pressao esquerdo e direito. A forca com que o papel é pressionado varia
entre os rolos de pressao centrais e os rolos de pressao esquerdo e direito. O uso dos rolos de pressao
centrais para pressionar as bordas do papel levara a um avanco instavel do papel.

« Se vocé quiser reajustar a posicao do papel, volte para a parte traseira da impressora, solte os suportes
de papel e, em seguida, refaca o procedimento a partir do passo 2. Se vocé simplesmente ficar na frente
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da impressora e segurar o papel para reajustar sua posicao a forca, o papel ficara inclinado durante a
impressao ou se soltara, o que afetara a qualidade da impressao.

—(__NOTA )

Para mover suavemente os rolos de pressao, empurre-os para baixo perto do trilho.

Mova os rolos de pressao centrais (B) sobre todos os rolos de tracao restantes (A) cobertos pelo papel.

Existem padrodes de tracao (C) onde quer que haja rolos de tracao.

IMPORTANTE

« Coloque os rolos de pressdo centrais sobre todos os padroes de tracao dentro da largura do papel. Se vocé
tiver esquecido de colocar os rolos de pressao centrais, o papel ficara inclinado durante a impressdo ou se
soltara, o que afetara a qualidade da impressao.

« O rolo de pressao central ndo abaixara nos trés rolos de tracdo da extremidade direita. Coloque o rolo de
pressédo central sobre um rolo de tracao diferente desses trés.

« Pode haver rolos de pressao centrais extras, dependendo da largura do papel em uso. Mova os rolos de
pressdo centrais extras para posicdes em que ndo ha padrdes de tracdo. Onde nao houver padroes de
tracdo, os rolos de pressao centrais nao abaixarao.

Baixe a alavanca de carregamento (frontal).
O papel é mantido no lugar.
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IMPORTANTE

Se vocé quiser reajustar a posicao do papel, volte para a parte traseira da impressora, solte os suportes de
papel e, em seguida, refaca o procedimento a partir do passo 2. Se vocé simplesmente ficar na frente da
impressora e segurar o papel para reajustar sua posicao a forca, o papel ficara inclinado durante a impressao
ou se soltara, o que afetara a qualidade da impressao.

9. Alinhe as bordas do papel com os centros dos orificios dos fixadores de papel esquerdo e direito.

IMPORTANTE

Certifique-se de usar os fixadores de papel ao configurar o papel.

Se vocé carregar os fixadores de papel diretamente antes da impressao apos a conclusao da configuracao do
papel, a maquina podera imprimir nos fixadores de papel.

I 10. Feche a tampa frontal.
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2. B: Determinacao das posicées do papel (se [Deteccdo de bordas de papel]:
[Desativar])

Use o seguinte procedimento para determinar as posicées do papel ao usar papel transparente ou papel
com alta refletancia, cujas bordas nao podem ser detectadas, e quando [Preferéncias]>[Deteccéo de
bordas de papel] estiver definido como [Desativar].

Procedimento

1.

Defina o [Suporte de correcao de inclinacdo durante a configuragao].

(1) Toque em =.

(2) Toque em [Preferéncias]>[Suporte de correcao de inclinagdo durante a configuragao].
(3) Selecione [Desativar] e toque em [Salvar].
(

4) Pressione ff para voltar a tela inicial.

Determine as posi¢des esquerda e direita do papel com os padrdes de tracao usados como referéncia.
Observe os seguintes pontos ao determinar as posicoes.

» Segure os suportes de papel de fora e mova-os.

» Certifique-se de que a borda esquerda do papel esteja posicionada de modo que esteja dentro

da faixa do padrao de tracao da borda esquerda.

« Garanta que a margem direita do papel esteja posicionada de modo que esteja dentro da faixa

de um dos padrdes de tracao.

) =\

[ — —

p
.

L == =

A\ CUIDADO

Nao segure em outros lugares além daqueles instruidos. Nao mova o papel segurando-o
diretamente.
Caso contrario, o papel pode cair do suporte de papel e causar ferimentos.

IMPORTANTE

Tenha certeza ao decidir as posicées esquerda e direita do papel neste momento.

Apos este procedimento estar concluido, se as posicoes esquerda e direita nao se ajustarem as posicoes
apropriadas ao prender o papel com rolos de pressao, vocé tera que voltar a este passo para refazer este
procedimento. Se vocé apenas segurar o papel para reajustar sua posicao a forca, o papel ficara inclinado
durante a impressao, o que tera um efeito adverso nos resultados da impressao.
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3. Fixe os suportes de papel.

4,

5. Baixe a alavanca de carregamento (traseira).

0 papel é mantido no lugar.

6. (Passe para a frente da impressora.) Pressione suavemente o papel e levante a alavanca de carregamento
(frontal).
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8. Certifique-se de que ambas as bordas do papel estejam acima dos rolos de tracéo.

Certifique-se de colocar a borda direita do papel no rolo de tracao da extremidade direita.

9. Mova os rolos de pressdo esquerdo e direito, colocando-os em ambas as bordas do papel.

‘ / |
7.
' l\ \4 [T /i l Y TR T 1\’] /é

Posicione-os a aproximadamente 10 mm de cada borda do papel.
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I

IMPORTANTE

« Certifique-se de usar os rolos de pressao esquerdo e direito. A forca com que o papel é pressionado varia
entre os rolos de pressao centrais e os rolos de pressao esquerdo e direito. O uso dos rolos de pressao
centrais para pressionar as bordas do papel levara a um avanco instavel do papel.

« Se vocé quiser reajustar a posicao do papel, volte para a parte traseira da impressora, solte os suportes
de papel e, em seguida, refaca o procedimento a partir do passo 2. Se vocé simplesmente ficar na frente
da impressora e segurar o papel para reajustar sua posicao a forca, o papel ficara inclinado durante a
impressao ou se soltara, o que afetara a qualidade da impressao.

—(_NOTA )

Para mover suavemente os rolos de pressao, empurre-os para baixo perto do trilho.

10. Mova os rolos de pressdo centrais (B) sobre todos os rolos de tracdo restantes (A) cobertos pelo papel.

Existem padrdes de tracao (C) onde quer que haja rolos de tracao.

IMPORTANTE

« Coloque os rolos de pressao centrais sobre todos os padrdes de tracao dentro da largura do papel. Se vocé
tiver esquecido de colocar os rolos de pressao centrais, o papel ficara inclinado durante a impressdo ou se
soltara, o que afetara a qualidade da impressao.

« O rolo de pressao central ndo abaixara nos trés rolos de tracao da extremidade direita. Coloque o rolo de
pressao central sobre um rolo de tracao diferente desses trés.
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[
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« Pode haver rolos de pressao centrais extras, dependendo da largura do papel em uso. Mova os rolos de
pressdo centrais extras para posicdes em que ndo ha padroes de tracdo. Onde nao houver padroes de
tracao, os rolos de pressao centrais nao abaixarao.

Segure o papel no centro e puxe-o para fora, certificando-se de manté-lo reto e todas as areas do papel
esticadas.

Good Not good

Baixe a alavanca de carregamento (frontal).

0 papel é mantido no lugar.

13. Alinhe as bordas do papel com os centros dos orificios dos fixadores de papel esquerdo e direito.
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IMPORTANTE

Certifique-se de usar os fixadores de papel ao configurar o papel.

Se vocé carregar os fixadores de papel diretamente antes da impressdo apos a conclusdo da configuracao do
papel, a maquina podera imprimir nos fixadores de papel.

I 14. Feche a tampa frontal.

50 Operacées basicas



Configuragao de novo papel

3. Registre o papel.

Procedimento
I 1. Toque em [Configurac&o].
I 2. Selecione [Novo].

3. Toque em [Proximo].

® Load media.

& Select Media s 0D 0
@ New

Menu

a

Notice

L)

4. Insira o nome do papel novo e toque em [OK].
Toque no teclado exibido na tela para inserir o nome.
E possivel usar até 15 caracteres alfanuméricos.

® Load media.

&  Enter Media Name @

Naximum 15 alphanumeric characters m =

7123 5 English

5. Verifique o nome que vocé inseriu e toque em [Préximo] se estiver correto.

Para fazer correcoes, toque no nome que vocé inseriu.

7. Toque em [Iniciar configuracéao].

O carro de corte se move e detecta a largura do papel e as posicoes dos fixadores de papel. Essa

I 6. A tela [Método de configuracio] aparece. Selecione se deseja usar a unidade de bobinamento.
| operacao é chamada de inicializacao.
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8. Quando a tela [N&o foi possivel detectar o papel automaticamente.Configure manualmente a] aparece,
use o seguinte procedimento para fazer as configuragoes.

Esta mensagem pode aparecer quando é configurado um papel com alta refletancia.

(1) Toque em [OK].
(2) Toque em [Alterar].

A janela [Coloque a borda direita da area de impressao dentro da area especificada]
aparece.

(3) Pressione e segure ou - para mover o centro da lamina (A), aproximadamente, 2 mm para o
interior (B), desde a borda esquerda do rolo de pressao direito.

(4) Toque em [OK].

A janela [Coloque a borda esquerda da area de impressao dentro da area especificada]
aparece.

(5) Pressione e segure ou - para mover o centro da lamina (A), aproximadamente, 2 mm para o
interior (B), desde a borda direita do rolo de pressao esquerdo.

(6) Toque em [OK].
As posicdes esquerda e direita definidas sdo aplicadas em [Area de impresséo (Largura)].
(7) Toque em [OK].
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4. Carregue o papel na unidade de bobinamento.

Se nao for usar a unidade de bobinamento, prossiga para 5. Faca as configuracoes de acordo com o
papel.(P. 57).

Procedimento

1. Siga o procedimento abaixo para carregar um tubo de papel nos suportes de papel da unidade de bobina-
mento.

Prepare um tubo de papel maior que o papel que foi configurado.

IMPORTANTE

Os tubos de papel sao itens consumiveis.

Observe o estado do tubo de papel e substitua-o quando necessario, de modo que o papel possa ser bobinado
em boas condicées de funcionamento.

(1) Solte os suportes de papel para permitir seu movimento.

| "
( ) ( )
- J - /

I [\

(3) Ajuste o tubo de papel na tampa da extremidade direita.
Ajuste o tubo de papel firmemente exatamente no extremo da tampa da extremidade.

(4) Empurre o suporte de papel esquerdo contra o tubo de papel.
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| %\%7”_;@9—1—

Toque em no painel de operacao para avancar o papel até a ponta do papel alcancar o tubo de papel.

J

2,

0 papel avanca 10 mm cada vez que vocé pressionar este botdo. Se vocé pressionar e segurar este
botao o papel avanca continuamente.

—(__NOTA )

Avance o papel até que ele possa ser envolvido em, no minimo, 1/4 do tubo de papel.

Ao usar a configuragdo FORWARD Ao usar a configuragdo BACKWARD

3. Siga o procedimento abaixo para ajustar as posi¢des dos suportes de papel.

(1) Mova os dois suportes de papel para que seja possivel ver o tubo de papel de ambas as bordas do
papel.

Segure os suportes de papel de fora e mova-os.
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/ -

4. Siga o procedimento abaixo para fixar o papel no tubo de papel.
Fixe o papel na direcao de bobinamento definida no passo 3 de 1. Instale o papel nos suportes de
papel.(P. 34).
(1) Puxe o papel para que ele néo fique frouxo e prenda o centro do papel no tubo de papel com uma

fita adesiva.
(2) Ao puxar o papel do centro para as bordas externas, prenda as bordas esquerda e direita do papel

no tubo de papel com uma fita adesiva.

e Ao usar a configuracdo FORWARD
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» Ao usar a configuracdo BACKWARD

e (1)
(2) (2)
SN TP

5. Toque em [OK].
Uma pequena quantidade de papel é avancada.

7. Toque em [OK].

IMPORTANTE

Remova a bobina de papel quando ela nédo estiver em uso.

N&o deixe as bobinas de papel carregadas na maquina por um longo periodo de tempo. Certifique-se de
remover e guardar o papel quando ele ndo estiver em uso. Deixar a bobina de papel carregada na maquina
por um longo periodo de tempo fara com que o papel perca a firmeza, o que pode deteriorar a qualidade da
impressao e também pode levar a erros de motor.

6. Baixe o rolo tensor em direcdo a frente.
V%
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5. Faga as configuracées de acordo com o papel.

Para assegurar que a saida é ideal, de acordo com o tamanho e o tipo de papel, defina a quantidade
minima de itens. Todos os itens definidos aqui podem ser definidos individualmente também.

Procedimento

1. Na tela [Selecione o tipo de saida de papel], selecione o tipo de saida e toque em [Préximo].
+ [Somente impressao/Impressao e corte]
Prossiga para o passo 2.
* [Somente corte]

Mude para a tela [Ajuste do sensor multiplo]. Toque em [Executar] para realizar o ajuste
automatico e, em seguida, toque em [OK]. Isso conclui as configuracdes de [Somente corte].

2. Na tela [Temperatura do aquecedor], ajuste as temperaturas de [Aquecedor de impressdo] e [Secador].
» Se isso nao for necessario, toque em [Préximo].
» Siga o procedimento abaixo para fazer alteracoes.
a. Toque em - ou para definir a temperatura de [Aquecedor de impressao] ou
[Secador].
b. Toque em [Préximo].

» Se isso nao for necessario, toque em [Préximo].
» Siga o procedimento abaixo para fazer os ajustes.
a. Toque em [Alterar]
Abra a tampa frontal.
Mova a alavanca de ajuste de altura para ajustar a altura da cabeca.
Feche a tampa frontal.

" an o

Toque em [OK].

. Toque em [Préximo].
Para obter detalhes sobre este trabalho, consulte Alteracao da altura da cabeca de impres-
sao(P. 182).

Q-

]

4. Defina [Teste de impressdo] e [Local de inicio da saida] na tela [Teste de perda de pontos dos bocais].
o Prossiga para o passo 5 se esse passo nao for necessario.
« Siga o procedimento abaixo para definir [Local de inicio da saida].
a. Toque em [Local de inicio da saida]>[Alterar].

b. Toque em [IN.
O carro de corte se move para o ponto base atual.

c. Toque em [~ | 11 e mova o centro do cortador para a posicdo em que deseja
iniciar o corte.

Toque em ou n para mover o papel na direcao de avanco (da frente para tras).

Toque em ou [ para mover o carro de corte na direcéo de digitalizagao (da
esquerda para a direita).

‘ 3. Use atela [Altura da cabeca de impressdo] para ajustar a altura da cabeca de impressao.
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« (D: Area de impressao
» (@: Ponto base (borda direita da area de impressao)
d. Quando a posicao for decidida, toque em [Definir aqui o ponto base] para confirma-la.
A posicao do ponto base é atualizada.
» Siga o procedimento abaixo para acessar [Teste de impressao].

Toque em [Teste de impressao]>[Executar]. Para obter detalhes sobre o que fazer depois do
teste de impressao, consulte Método de limpeza normal(P. 317).

I 5. Toque em [Préximo].

58

6. Na tela [Selecione o método de ajuste do papel], selecione o método de ajuste.

Aqui, a correcao do avanco de papel para a reducao de faixas horizontais e a correcao da posicao
de pouso da tinta serao ajustadas.

« [Correcdo simples (Automatica)] € o ajuste recomendado. Vocé pode determinar os valores de correcao
com [Correcao detalhada (Manual)].

« Siga o procedimento abaixo para fazer ajustes automaticos.
a. Toque em [Correcao simples (Automatica)]>[Proximo].
b. Toque em [Executar] na tela [Correcdao automatica em lote].

Verifique a area de impressao necessaria para o teste de impressao antes de executar o
teste.

Ao concluir com sucesso o ajuste automatico, a tela inicial aparece. Isso conclui as
configuracoes.

Para obter mais informacdes, consulte Fazendo ajustes necessarios automaticamente(P.
176).

» Siga o procedimento abaixo para fazer ajustes manuais.
a. Toque em [Correcao detalhada (Manual)]>[Préximo].
b. Toque em [Executar] na tela [Ajuste do sensor multiplo].

Ajuste o sensor de leitura na condicao ideal. Se o ajuste falhou, responda a falha de
acordo com as informacdes em Correcao do sensor de leitura(P. 223).

c. Toque em [Proximo].

d. Toque em [Teste de impressao]>[Executar] na tela [Correcao detalhada de avanco
(Manual)]. Verifique a area de impressao necessaria para o teste de impressao antes de
executar o teste.
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Defina os valores de correcao segundo o resultado do teste de impressao. Para obter
mais informacodes, consulte Ajuste manual: Reduzindo as faixas horizontais (Correcao de
avanco)(P. 178).

e. Toque em [Salvar e continuar].

f. Toque em [Teste de impressao]>[Executar] na tela [Ajuste detalhado de folga do papel
(Manual)].

Defina os valores de correcao segundo o resultado do teste de impressao. Para obter mais
informacodes, consulte Ajuste manual: Ajuste do desalinhamento da posicao de pouso da
tinta (Ajuste de folga do papel)(P. 180).

g. Toque em [Salvar e sair].

IMPORTANTE

Ao imprimir e cortar ou somente cortar, rebobine o papel da unidade de bobinamento para afrouxa-lo.

Se, imediatamente depois da configuracao, nao houver uma quantidade suficiente de papel enrolada no tubo de papel,
esta operacao nao pode ser bem realizada, reduzindo a qualidade do corte e impedindo um bobinamento continuo.

Ao realizar o corte imediatamente depois de prender o papel no tubo de papel, primeiro, avance uma quantidade de
papel suficiente para realizar o bobinamento algumas vezes e definir o ponto base.

Isso conclui a configuracao.
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Configuracao da folha de papel

Carregue a folha de papel na impressora. Ao concluir o carregamento, [Saida possivel.] é exibido como o
status. Este trabalho é conhecido como “Configuracao de papel”.

1. A: Determine as posicoes do papel.

Esta secao descreve como usar o ventilador de succao para evitar a inclinacao do papel.

Como o ventilador de succao nao funciona, o procedimento a seguir ndo pode ser usado para carregar
papel ao usar papel transparente ou papel com alta refletancia, cujas bordas ndo podem ser detectadas,
ou quando [Desativar] esta definido como [Preferéncias]>[Deteccao de bordas de papel]. Nesses casos,
consulte 1. B: Determinacao das posicées do papel (se [Deteccdo de bordas de papel]: [Desativar])(P.
66).

Por padrao, [Suporte de corregao de inclinagdo durante a configuracao] é esta definido como [Ativar].

—(_NOTA )

Realize um teste de impressao para ajuste em 5. Faca as configuracoes de acordo com o papel.(P. 57).
Carregue papel que possa fixar a area de impressao para o teste de impressao. A largura do teste de impressao é a
seguinte.

e [Correcao simples (Automatica)]: Aprox. 290 mm

e [Correcao detalhada (Manual)]: Aprox. 375 mm

Procedimento

1. Toque no painel de operacéo.

=] =

I 2. Quando as instrugdes aparecem na tela, toque em (!) no painel de operagéo.

A alimentacao secundaria da maquina é ligada.

3. Defina o [Suporte de correcéo de inclinacdo durante a configuracéo].

(1) Toque em =.

(2) Toque em [Preferéncias]>[Suporte de correcdo de inclinacdo durante a configuragéo].
(3) Selecione [Ativar] e toque em [Salvar].
(

4) Pressione # para voltar a tela inicial.

I 4. Abra a tampa frontal.
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5. Mova os fixadores de papel para a parte externa dos rolos de tracdo nas bordas esquerda e direita,
respectivamente.

6. Mova para a parte traseira da impressora. Solte os mecanismos de travamento dos suportes de papel e
depois arraste-os para as extremidades esquerda e direita, respectivamente.

7. Determine as posicdes esquerda e direita do papel com os padrées de tracio usados como referéncia.
Observe os seguintes pontos ao determinar as posicoes.

« Certifique-se de que a borda esquerda do papel esteja posicionada de modo que esteja dentro
da faixa do padrao de tracao da borda esquerda.

» Garanta que a margem direita do papel esteja posicionada de modo que esteja dentro da faixa
de um dos padroes de tracao.
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8. Na parte traseira da impressora, passe a borda dianteira do papel entre os rolos de pressao () e os rolos
de tracao (®@).

Vocé ouvira um bipe. Aproximadamente 5 segundos depois, vocé ouvira dois bipes e entao o
ventilador de succao sera ativado. Enquanto este ventilador estiver em funcionamento, o papel
ndo se movera para tras mesmo que vocé retire suas maos dele.

Ao carregar o papel pela frente da impressora, avance a borda dianteira do papel (o lado onde a
impressao sera iniciada) sobre o vidro de exposicao e depois puxe o papel para a frente para ativar
o ventilador de succao.

|}
wmmuﬂm .

9. (Passe para a frente da impressora.) Certifique-se de que ambas as bordas do papel estejam acima dos
rolos de tracdo.

Certifique-se de colocar a borda direita do papel no rolo de tracao da extremidade direita.
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Mova os rolos de pressao esquerdo e direito, colocando-os em ambas as bordas do papel.
Posicione-os a aproximadamente 10 mm de cada borda do papel.

- N N
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IMPORTANTE

« Certifique-se de usar os rolos de pressao esquerdo e direito. A forca com que o papel é pressionado varia
entre os rolos de pressao centrais e os rolos de pressao esquerdo e direito. O uso dos rolos de pressao
centrais para pressionar as bordas do papel levara a um avanco instavel do papel.

« Se vocé quiser reajustar a posicao do papel antes de fixa-lo no lugar, refaca o procedimento a partir do
passo 7.

—(_NOTA )

Para mover suavemente os rolos de pressao, empurre-os para baixo perto do trilho.

Mova os rolos de pressao centrais (B) sobre todos os rolos de tracao restantes (A) cobertos pelo papel.

Existem padrées de tracao (C) onde quer que haja rolos de tracao.
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IMPORTANTE

« Coloque os rolos de pressdo centrais sobre todos os padrdes de tracao dentro da largura do papel. Se vocé
tiver esquecido de colocar os rolos de pressao centrais, o papel ficara inclinado durante a impressdo ou se
soltara, o que afetara a qualidade da impressao.

« O rolo de pressao central ndo abaixara nos trés rolos de tracdo da extremidade direita. Coloque o rolo de
pressédo central sobre um rolo de tracao diferente desses trés.

« Pode haver rolos de pressao centrais extras, dependendo da largura do papel em uso. Mova os rolos de
pressdo centrais extras para posicdes em que ndo ha padrdes de tracdo. Onde nao houver padrdes de
tracdo, os rolos de pressao centrais nao abaixarao.

12. Baixe a alavanca de carregamento (frontal).

0 papel é mantido no lugar.
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13.

] 14.

IMPORTANTE

Se vocé quiser reajustar a posicao do papel antes de fixa-lo no lugar, refaca o procedimento a partir do passo
7.

Alinhe as bordas do papel com os centros dos orificios dos fixadores de papel esquerdo e direito.

IMPORTANTE

Certifique-se de usar os fixadores de papel ao configurar o papel.

Se vocé carregar os fixadores de papel diretamente antes da impressao apds a conclusao da configuracao do
papel, a maquina podera imprimir nos fixadores de papel.

Feche a tampa frontal.

Operacgées basicas

65



Configuracao de novo papel

1. B: Determinacéo das posicdes do papel (se [Deteccao de bordas de papel]:
[Desativar])

Use o seguinte procedimento para determinar as posicées do papel ao usar papel transparente ou papel
com alta refletancia, cujas bordas nao podem ser detectadas, e quando [Preferéncias]>[Deteccéo de
bordas de papel] estiver definido como [Desativar].

Procedimento

66

Toque no painel de operacao.

Quando as instrucdes aparecem na tela, toque em U no painel de operacéo.

A alimentacao secundaria da maquina é ligada.

Defina o [Suporte de correcéo de inclinagcdo durante a configuracao].

(1) Toque em =.

(2) Toque em [Preferéncias]>[Suporte de correcéo de inclinacdo durante a configuracéo].
(3) Selecione [Desativar] e toque em [Salvar].
(

4) Pressione i} para voltar a tela inicial.

Abra a tampa frontal.

Mova os fixadores de papel para a parte externa dos rolos de tracdo nas bordas esquerda e direita,
respectivamente.
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6. Mova para a parte traseira da impressora. Solte os mecanismos de travamento dos suportes de papel e
depois arraste-os para as extremidades esquerda e direita, respectivamente.

7. Determine as posicdes esquerda e direita do papel com os padrdes de tracdo usados como referéncia.
Observe os seguintes pontos ao determinar as posicoes.

« Certifique-se de que a borda esquerda do papel esteja posicionada de modo que esteja dentro
da faixa do padrao de tracao da borda esquerda.

« Garanta que a margem direita do papel esteja posicionada de modo que esteja dentro da faixa
de um dos padroes de tracao.
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8. Passe a borda dianteira do papel entre os rolos de presséo (D) e os rolos de tracio (®).

9. Baixe a alavanca de carregamento (traseira).

O papel é mantido no lugar.

I 10. (Passe para a frente da impressora.) Pressione suavemente o papel e levante a alavanca de carregamento
(frontal).
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11. Certifique-se de que ambas as bordas do papel estejam acima dos rolos de tracéo.

Certifique-se de colocar a borda direita do papel no rolo de tra¢ao da extremidade direita.

( ) ( )

12. Mova os rolos de pressdo esquerdo e direito, colocando-os em ambas as bordas do papel.

Posicione-os a aproximadamente 10 mm de cada borda do papel.
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IMPORTANTE

Certifique-se de usar os rolos de pressao esquerdo e direito. A forca com que o papel é pressionado varia entre
os rolos de pressao centrais e os rolos de pressao esquerdo e direito. O uso dos rolos de pressao centrais para
pressionar as bordas do papel levara a um avanco instavel do papel.
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Para mover suavemente os rolos de pressao, empurre-os para baixo perto do trilho.

13. Mova os rolos de pressdo centrais (B) sobre todos os rolos de tracdo restantes (A) cobertos pelo papel.

Existem padroées de tracao (C) onde quer que haja rolos de tracao.

IMPORTANTE

« Coloque os rolos de pressdo centrais sobre todos os padrdes de tracao dentro da largura do papel. Se vocé
tiver esquecido de colocar os rolos de pressao centrais, o papel ficara inclinado durante a impressdo ou se
soltara, o que afetara a qualidade da impressao.

« O rolo de pressao central ndo abaixara nos trés rolos de tracao da extremidade direita. Coloque o rolo de
pressao central sobre um rolo de tracao diferente desses trés.

« Pode haver rolos de pressao centrais extras, dependendo da largura do papel em uso. Mova os rolos de
pressdo centrais extras para posicdes em que ndo ha padroes de tracdo. Onde nao houver padrées de
tracao, os rolos de pressao centrais nao abaixarao.

I 14. Baixe a alavanca de carregamento (frontal).

70

O papel é mantido no lugar.
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IMPORTANTE

Se vocé quiser reajustar a posicao do papel antes de fixa-lo no lugar, refaca o procedimento a partir do passo
11.

15. Alinhe as bordas do papel com os centros dos orificios dos fixadores de papel esquerdo e direito.

IMPORTANTE

Certifique-se de usar os fixadores de papel ao configurar o papel.

Se vocé carregar os fixadores de papel diretamente antes da impressdo apos a conclusao da configuracao do
papel, a maquina podera imprimir nos fixadores de papel.

I 16. Feche a tampa frontal.
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2. Registre o papel.

Procedimento
I 1. Toque em [Configurac&o].
I 2. Selecione [Novo].

3. Toque em [Proximo].

® Load media.

& Select Media s 0D 0
@ New

Menu

a

Notice
)
m Power

4. Insira o nome do papel novo e toque em [OK].
Toque no teclado exibido na tela para inserir o nome.

E possivel usar até 15 caracteres alfanuméricos.

® Load media.

&  Enter Media Name @

Naximum 15 alphanumeric characters m =

7123 5 English

5. Verifique o nome que vocé inseriu e toque em [Préximo] se estiver correto.

Para fazer correcoes, toque no nome que vocé inseriu.

6. A tela [Método de configuracio] aparece. Selecione se deseja usar a unidade de bobinamento.

7. Toque em [Iniciar configuracéao].

O carro de corte se move e detecta a largura do papel e as posicoes dos fixadores de papel

operacao é chamada de inicializacao.
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8. Quando a tela [N&o foi possivel detectar o papel automaticamente.Configure manualmente a] aparece,
use o seguinte procedimento para fazer as configuragoes.

Esta mensagem pode aparecer quando é configurado um papel com alta refletancia.

(1) Toque em [OK].
(2) Toque em [Alterar].

A janela [Coloque a borda direita da area de impressao dentro da area especificada]
aparece.

(3) Pressione e segure ou - para mover o centro da lamina (A), aproximadamente, 2 mm para o
interior (B), desde a borda esquerda do rolo de pressao direito.

(4) Toque em [OK].

A janela [Coloque a borda esquerda da area de impressao dentro da area especificada]
aparece.

(5) Pressione e segure ou - para mover o centro da lamina (A), aproximadamente, 2 mm para o
interior (B), desde a borda direita do rolo de pressao esquerdo.

(6) Toque em [OK].
As posicdes esquerda e direita definidas sdo aplicadas em [Area de impresséo (Largura)].
(7) Toque em [OK].
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3. Facga as configuracées de acordo com o papel.

Para assegurar que a saida é ideal, de acordo com o tamanho e o tipo de papel, defina a quantidade
minima de itens. Todos os itens definidos aqui podem ser definidos individualmente também.

Procedimento

1. Na tela [Selecione o tipo de saida de papel], selecione o tipo de saida e toque em [Préximo].
+ [Somente impressao/Impressao e corte]
Prossiga para o passo 2.
* [Somente corte]

Mude para a tela [Ajuste do sensor multiplo]. Toque em [Executar] para realizar o ajuste
automatico e, em seguida, toque em [OK]. Isso conclui as configuracdes de [Somente corte].

2. Na tela [Temperatura do aquecedor], ajuste as temperaturas de [Aquecedor de impressdo] e [Secador].
» Se isso nao for necessario, toque em [Préximo].
» Siga o procedimento abaixo para fazer alteracoes.
a. Toque em - ou para definir a temperatura de [Aquecedor de impressao] ou
[Secador].
b. Toque em [Préximo].

3. Use atela [Altura da cabeca de impressdo] para ajustar a altura da cabeca de impressao.
» Se isso nao for necessario, toque em [Préximo].
» Siga o procedimento abaixo para fazer os ajustes.
a. Toque em [Alterar]
Abra a tampa frontal.
Mova a alavanca de ajuste de altura para ajustar a altura da cabeca.
Feche a tampa frontal.

" an o

Toque em [OK].

. Toque em [Préximo].
Para obter detalhes sobre este trabalho, consulte Alteracao da altura da cabeca de impres-
sao(P. 182).

Q-

]

4. Defina [Teste de impressdo] e [Local de inicio da saida] na tela [Teste de perda de pontos dos bocais].
o Prossiga para o passo 5 se esse passo nao for necessario.
« Siga o procedimento abaixo para definir [Local de inicio da saida].
a. Toque em [Local de inicio da saida]>[Alterar].

b. Toque em [IN.
O carro de corte se move para o ponto base atual.

c. Toque em [~ | 11 e mova o centro do cortador para a posicdo em que deseja
iniciar o corte.

Toque em ou n para mover o papel na direcao de avanco (da frente para tras).

Toque em ou [ para mover o carro de corte na direcéo de digitalizagao (da
esquerda para a direita).
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« (D: Area de impressao
» (@: Ponto base (borda direita da area de impressao)
d. Quando a posicao for decidida, toque em [Definir aqui o ponto base] para confirma-la.
A posicao do ponto base é atualizada.
» Siga o procedimento abaixo para acessar [Teste de impressao].

Toque em [Teste de impressao]>[Executar]. Para obter detalhes sobre o que fazer depois do
teste de impressao, consulte Método de limpeza normal(P. 317).

I 5. Toque em [Préximo].

6. Na tela [Selecione o método de ajuste do papel], selecione o método de ajuste.

Aqui, a correcao do avanco de papel para a reducao de faixas horizontais e a correcao da posicao
de pouso da tinta serao ajustadas.

« [Correcdo simples (Automatica)] € o ajuste recomendado. Vocé pode determinar os valores de correcao
com [Correcao detalhada (Manual)].

« Siga o procedimento abaixo para fazer ajustes automaticos.
a. Toque em [Correcao simples (Automatica)]>[Proximo].
b. Toque em [Executar] na tela [Correcdao automatica em lote].

Verifique a area de impressao necessaria para o teste de impressao antes de executar o
teste.

Ao concluir com sucesso o ajuste automatico, a tela inicial aparece. Isso conclui as
configuracoes.

Para obter mais informacdes, consulte Fazendo ajustes necessarios automaticamente(P.
176).

» Siga o procedimento abaixo para fazer ajustes manuais.
a. Toque em [Correcao detalhada (Manual)]>[Préximo].
b. Toque em [Executar] na tela [Ajuste do sensor multiplo].

Ajuste o sensor de leitura na condicao ideal. Se o ajuste falhou, responda a falha de
acordo com as informacdes em Correcao do sensor de leitura(P. 223).

c. Toque em [Proximo].

d. Toque em [Teste de impressao]>[Executar] na tela [Correcao detalhada de avanco
(Manual)]. Verifique a area de impressao necessaria para o teste de impressao antes de
executar o teste.
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IMPORTANTE

Defina os valores de correcao segundo o resultado do teste de impressao. Para obter
mais informacodes, consulte Ajuste manual: Reduzindo as faixas horizontais (Correcao de
avanco)(P. 178).

e. Toque em [Salvar e continuar].

f. Toque em [Teste de impressao]>[Executar] na tela [Ajuste detalhado de folga do papel
(Manual)].

Defina os valores de correcao segundo o resultado do teste de impressao. Para obter mais
informacodes, consulte Ajuste manual: Ajuste do desalinhamento da posicao de pouso da
tinta (Ajuste de folga do papel)(P. 180).

g. Toque em [Salvar e sair].

Ao imprimir e cortar ou somente cortar, rebobine o papel da unidade de bobinamento para afrouxa-lo.

Se, imediatamente depois da configuracao, nao houver uma quantidade suficiente de papel enrolada no tubo de papel,
esta operacao nao pode ser bem realizada, reduzindo a qualidade do corte e impedindo um bobinamento continuo.

Ao realizar o corte imediatamente depois de prender o papel no tubo de papel, primeiro, avance uma quantidade de
papel suficiente para realizar o bobinamento algumas vezes e definir o ponto base.

Isso conclui a configuracao.

76
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A\ CUIDADO

Nao toque desnecessariamente no rolo tensor.
A unidade de bobinamento e alimentacao do papel pode se mover de repente, o que pode resultar em ferimentos.

Configuracao da bobina de papel

Carregue a bobina de papel na impressora. Ao concluir o carregamento, [Saida possivel.] € exibido como o
status. Este trabalho é conhecido como “Configuracao de papel”.

A\ CUIDADO

Carregue corretamente as bobinas de papel.
Caso contrario, o papel pode cair e causar ferimentos.

A\ CUIDADO

A bobina de papel tem aproximadamente 45 kg.
Para evitar ferimentos, manuseie as bobinas de papel com cuidado.

A\ CUIDADO

Nunca carregue papéis que pesem mais de 45 kg.
A maquina pode ndo aguentar o peso e tombar ou fazer com que o papel caia.
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1. Instale o papel nos suportes de papel.

A\ AVISO

O manuseio da bobina de papel é uma operagcao que deve ser realizada por 2 pessoas ou mais, e
deve-se tomar cuidado para evitar quedas.

Tentar levantar um papel pesado de uma maneira que possa sobrecarregar sua forca pode causar danos fisicos. Além
disso, se derrubados, esses itens podem causar ferimentos.

Os suportes de papel desta maquina foram projetados para serem usados com um tubo de papel (centro) com um
diametro interno de 2 ou 3 polegadas.

Procedimento

1. Toque no painel de operac&o.

2. Quando as instrucdes aparecem na tela, toque em Q) no painel de operacéo.

A alimentacao secundaria da maquina é ligada.

3. Ao usar uma unidade de bobinamento, use o seguinte procedimento para configura-la.

Assegure-se de que as seguintes configuracoes estdo de acordo com o método de carregamento e
com o método de saida do papel atual.

As configuracdes terao que ser alteradas dos valores padrao quando:
« Ao usar um papel fragil.
» Ao bobinar papel enrolado para o interior.
(1) Toque em =—.
(2) Toque em [Preferéncias]>[Bobinamento]>[Método de bobinamento].

(3) Selecione [Bobinamento solto] ou [Bobinamento com tensdo].

[Bobinamento solto] 0 papel é bobinado com um pouco de folga. Isso é adequado para PVC e
outros papéis, como papel duro ou deslizante.

[Bobinamento com tensao] O papel é esticado e bobinado. Isso é adequado para lona e outros papéis,
como papéis frageis e papéis que nao deslizam facilmente.
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» Configuracao padrao: [Bobinamento solto]

(4) Toque em [Salvar].
(5) Toque em [Direcdo de bobinamento].

(6) Selecione [Para tras] ou [Para a frente].

0 papel é bobinado no tubo de papel com a superficie impressa para o
exterior.

[Para a frente]

O papel é bobinado no tubo de papel com a superficie impressa para o
interior.

[Para tras]

» Configuracdo padrao: [Para a frente]

(7) Toque em [Salvar].

(8) Toque em #§ para voltar a tela inicial.

I 4. Verifique se o rolo tensor baixou em direcéo a traseira.
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5. Abra a tampa frontal.

6. Mova os fixadores de papel para a parte externa dos rolos de tracdo nas bordas esquerda e direita,
respectivamente.

7. Solte os mecanismos de travamento dos suportes de papel e depois arraste-os para as extremidades
esquerda e direita, respectivamente.
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Coloque o papel na maquina.

IMPORTANTE

N&o deixe o papel nos detentores de papel ou nos tubos por um longo periodo de tempo. O papel pode se
deformar. Tenha cuidado.

« Bobina de papel com um diametro externo de 220 mm ou inferior

Coloque os detentores de papel em posicées que sejam 1/4 do comprimento do papel de cada
extremidade do papel e, em seguida, carregue o papel.

14 ’ T
» Bobina de papel com um diametro externo superior a 220 mm
a. Gire os detentores de papel para mové-los para os suportes de papel.
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10. Mova o suporte de papel direito para encaixar sua tampa da extremidade no tubo de papel (centro) do
papel.

Ajuste o tubo de papel nos suportes de papel de forma segura para evitar que o papel se movimen-
te facilmente.

IMPORTANTE

Nao fixe ainda os suportes de papel no local.

No procedimento a seguir, vocé ajustara as posicoes dos suportes de papel antes de fixa-los no lugar. Nao os
fixe ainda no lugar.
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A préxima operacao a ser realizada varia de acordo com o tipo de papel e as Preferéncias. Proceda

como mostrado abaixo.
L]

como [Desativar]: 2. B: Determinacao das
papel]: [Desativar])(P. 89)

Para papel em geral: 2. A: Determine as posicoes do papel.(P. 84)
Para papel transparente ou se [Preferéncias]>[Deteccao de bordas de papel] for definido

posicoes do papel (se [Deteccdo de bordas de

83
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2. A: Determine as posicoes do papel.

Esta secao descreve como usar o ventilador de succao para evitar a inclinacao do papel.

Como o ventilador de succao nao funciona, o procedimento a seguir nao pode ser usado para carregar
papel ao usar papel transparente ou papel com alta refletancia, cujas bordas ndo podem ser detectadas,
ou quando [Desativar] esta definido como [Preferéncias]>[Deteccao de bordas de papel]. Nesses casos,
consulte 2. B: Determinacao das posicoes do papel (se [Deteccdo de bordas de papel]: [Desativar])(P.
89).

Por padrao, [Suporte de correcao de inclinacdo durante a configuracao] é esta definido como [Ativar].

Procedimento

1. Defina o [Suporte de correcdo de inclinacéo durante a configuracéo].

(1) Toque em =—.

(2) Toque em [Preferéncias]>[Suporte de correcao de inclinacdo durante a configuracao].
(3) Selecione [Ativar] e toque em [Salvar].
(

4) Pressione #} para voltar a tela inicial.

2. Determine as posicdes esquerda e direita do papel com os padrées de tracdo usados como referéncia.
Observe os seguintes pontos ao determinar as posicoes.
« Segure os suportes de papel de fora e mova-os.

» Certifique-se de que a borda esquerda do papel esteja posicionada de modo que esteja dentro
da faixa do padrao de tracao da borda esquerda.

» Garanta que a margem direita do papel esteja posicionada de modo que esteja dentro da faixa
de um dos padroes de tracao.

— ) (————)

— —

= =
|

A\ CUIDADO

Nao segure em outros lugares além daqueles instruidos. Nao mova o papel segurando-o
diretamente.
Caso contrario, o papel pode cair do suporte de papel e causar ferimentos.

IMPORTANTE

Tenha certeza ao decidir as posi¢cdes esquerda e direita do papel neste momento.

Apos este procedimento estar concluido, se as posicoes esquerda e direita nao se ajustarem as posicoes
apropriadas ao prender o papel com rolos de pressdo, vocé tera que voltar a este passo para refazer este
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procedimento. Se vocé apenas segurar o papel para reajustar sua posicao a forca, o papel ficara inclinado
durante a impressao, o que tera um efeito adverso nos resultados da impressao.

3. Fixe os suportes de papel.

4. Use o seguinte procedimento para carregar o papel.
Fazer isso evitara a inclinacdo do papel.

(1) Passe a borda dianteira do papel entre os rolos de pressdo () e os rolos de tracdo (®).

(2) Avance o papel até ouvir um bipe e depois avance aproximadamente mais 20 cm do papel.

Vocé ouvira um bipe. Aproximadamente 5 segundos depois, vocé ouvira dois bipes e entao
o ventilador de succao sera ativado. Enquanto este ventilador estiver em funcionamento, a
posicao do papel sera mantida mesmo que vocé retire suas maos dele.

(3) Segure o flange do suporte de papel, girando-o na direcdo de bobinamento para eliminar a folga no
papel.

(4) Quando o papel estiver esticado, bobine aproximadamente mais 10 cm de papel.
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(2) @ (3) (4)
A (—

Se vocé bobinar muito papel, ouvira dois bipes curtos e o ventilador de succao parara. Bobine o papel e
depois refaca o procedimento do passo (1).

5. (Passe para a frente da impressora.) Certifique-se de que ambas as bordas do papel estejam acima dos
rolos de tracdo.

Certifique-se de colocar a borda direita do papel no rolo de tracao da extremidade direita.

( ) ( )

6. Mova os rolos de pressdo esquerdo e direito, colocando-os em ambas as bordas do papel.

Posicione-os a aproximadamente 10 mm de cada borda do papel.
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IMPORTANTE

« Certifique-se de usar os rolos de pressao esquerdo e direito. A forca com que o papel é pressionado varia
entre os rolos de pressao centrais e os rolos de pressao esquerdo e direito. O uso dos rolos de pressao
centrais para pressionar as bordas do papel levara a um avanco instavel do papel.

« Se vocé quiser reajustar a posicao do papel, volte para a parte traseira da impressora, solte os suportes
de papel e, em seguida, refaca o procedimento a partir do passo 2. Se vocé simplesmente ficar na frente
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da impressora e segurar o papel para reajustar sua posicao a forca, o papel ficara inclinado durante a
impressao ou se soltara, o que afetara a qualidade da impressao.

—(__NOTA )

Para mover suavemente os rolos de pressao, empurre-os para baixo perto do trilho.

Mova os rolos de pressao centrais (B) sobre todos os rolos de tracao restantes (A) cobertos pelo papel.

Existem padrodes de tracao (C) onde quer que haja rolos de tracao.

&ﬁ =

IMPORTANTE

« Coloque os rolos de pressdo centrais sobre todos os padroes de tracao dentro da largura do papel. Se vocé
tiver esquecido de colocar os rolos de pressao centrais, o papel ficara inclinado durante a impressdo ou se
soltara, o que afetara a qualidade da impressao.

« O rolo de pressao central ndo abaixara nos trés rolos de tracdo da extremidade direita. Coloque o rolo de
pressédo central sobre um rolo de tracao diferente desses trés.

« Pode haver rolos de pressao centrais extras, dependendo da largura do papel em uso. Mova os rolos de
pressdo centrais extras para posicdes em que ndo ha padrdes de tracdo. Onde nao houver padroes de
tracdo, os rolos de pressao centrais nao abaixarao.

Baixe a alavanca de carregamento (frontal).
O papel é mantido no lugar.
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IMPORTANTE

Se vocé quiser reajustar a posicao do papel, volte para a parte traseira da impressora, solte os suportes de
papel e, em seguida, refaca o procedimento a partir do passo 2. Se vocé simplesmente ficar na frente da
impressora e segurar o papel para reajustar sua posicao a forca, o papel ficara inclinado durante a impressao
ou se soltara, o que afetara a qualidade da impressao.

9. Alinhe as bordas do papel com os centros dos orificios dos fixadores de papel esquerdo e direito.

IMPORTANTE

Certifique-se de usar os fixadores de papel ao configurar o papel.

Se vocé carregar os fixadores de papel diretamente antes da impresséo apos a conclusado da configuracao do
papel, a maquina podera imprimir nos fixadores de papel.

I 10. Feche a tampa frontal.
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2. B: Determinacao das posicées do papel (se [Deteccdo de bordas de papel]:
[Desativar])

Use o seguinte procedimento para determinar as posicées do papel ao usar papel transparente ou papel
com alta refletancia, cujas bordas nao podem ser detectadas, e quando [Preferéncias]>[Deteccéo de
bordas de papel] estiver definido como [Desativar].

Procedimento

1. Defina o [Suporte de corre¢do de inclinagdo durante a configuragao].

(1) Toque em =.

(2) Toque em [Preferéncias]>[Suporte de correcao de inclinagdo durante a configuragao].
(3) Selecione [Desativar] e toque em [Salvar].
(

4) Pressione ff para voltar a tela inicial.

2. Determine as posicdes esquerda e direita do papel com os padrées de tracdo usados como referéncia.
Observe os seguintes pontos ao determinar as posicoes.

» Segure os suportes de papel de fora e mova-os.

» Certifique-se de que a borda esquerda do papel esteja posicionada de modo que esteja dentro

da faixa do padrao de tracao da borda esquerda.

« Garanta que a margem direita do papel esteja posicionada de modo que esteja dentro da faixa

de um dos padrdes de tracao.

) =\

[ — —

p
.

L == =

A\ CUIDADO

Nao segure em outros lugares além daqueles instruidos. Nao mova o papel segurando-o
diretamente.
Caso contrario, o papel pode cair do suporte de papel e causar ferimentos.

IMPORTANTE

Tenha certeza ao decidir as posicées esquerda e direita do papel neste momento.

Apos este procedimento estar concluido, se as posicoes esquerda e direita nao se ajustarem as posicoes
apropriadas ao prender o papel com rolos de pressao, vocé tera que voltar a este passo para refazer este
procedimento. Se vocé apenas segurar o papel para reajustar sua posicao a forca, o papel ficara inclinado
durante a impressao, o que tera um efeito adverso nos resultados da impressao.
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3. Fixe os suportes de papel.

4,

5. Baixe a alavanca de carregamento (traseira).

0 papel é mantido no lugar.

6. (Passe para a frente da impressora.) Pressione suavemente o papel e levante a alavanca de carregamento
(frontal).
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8. Certifique-se de que ambas as bordas do papel estejam acima dos rolos de tracéo.

Certifique-se de colocar a borda direita do papel no rolo de tra¢ao da extremidade direita.

9. Mova os rolos de pressio esquerdo e direito, colocando-os em ambas as bordas do papel.

7. Puxe o papel por cima do extensor.
@ﬁ\q/;

Posicione-os a aproximadamente 10 mm de cada borda do papel.
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92

I

IMPORTANTE

« Certifique-se de usar os rolos de pressao esquerdo e direito. A forca com que o papel é pressionado varia
entre os rolos de pressao centrais e os rolos de pressao esquerdo e direito. O uso dos rolos de pressao
centrais para pressionar as bordas do papel levara a um avanco instavel do papel.

« Se vocé quiser reajustar a posicao do papel, volte para a parte traseira da impressora, solte os suportes
de papel e, em seguida, refaca o procedimento a partir do passo 2. Se vocé simplesmente ficar na frente
da impressora e segurar o papel para reajustar sua posicao a forca, o papel ficara inclinado durante a
impressao ou se soltara, o que afetara a qualidade da impressao.

—(_NOTA )

Para mover suavemente os rolos de pressao, empurre-os para baixo perto do trilho.

10. Mova os rolos de pressdo centrais (B) sobre todos os rolos de tracdo restantes (A) cobertos pelo papel.

Existem padrdes de tracao (C) onde quer que haja rolos de tracao.

IMPORTANTE

« Coloque os rolos de pressao centrais sobre todos os padrdes de tracao dentro da largura do papel. Se vocé
tiver esquecido de colocar os rolos de pressao centrais, o papel ficara inclinado durante a impressdo ou se
soltara, o que afetara a qualidade da impressao.

« O rolo de pressao central ndo abaixara nos trés rolos de tracao da extremidade direita. Coloque o rolo de
pressao central sobre um rolo de tracao diferente desses trés.
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12.

|11
[

13.

A\

« Pode haver rolos de pressao centrais extras, dependendo da largura do papel em uso. Mova os rolos de
pressdo centrais extras para posicdes em que ndo ha padroes de tracdo. Onde nao houver padroes de
tracao, os rolos de pressao centrais nao abaixarao.

Segure o papel no centro e puxe-o para fora, certificando-se de manté-lo reto e todas as areas do papel
esticadas.

Good Not good

Baixe a alavanca de carregamento (frontal).

0 papel é mantido no lugar.

Alinhe as bordas do papel com os centros dos orificios dos fixadores de papel esquerdo e direito.
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IMPORTANTE

Certifique-se de usar os fixadores de papel ao configurar o papel.

Se vocé carregar os fixadores de papel diretamente antes da impressdo apos a conclusdo da configuracao do
papel, a maquina podera imprimir nos fixadores de papel.

I 14. Feche a tampa frontal.
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3. Selecione o papel.

Procedimento

1. Toque em [Configurac&o].

O papel registrado é exibido em uma lista.

2. Selecione o nome do papel a ser usado.

—(__NOTA )

0 procedimento € o seguinte.

1. Toque em /‘.

Vocé pode pesquisar por papéis na lista de papéis por palavra-chave e registrar papéis como favoritas. A lista
de papéis também pode ser definida para mostrar apenas os papéis registrados como favoritos. A procura por
palavras-chave e o registro de favoritos podem ser usados ao mesmo tempo.

« Pesquisa de palavras-chave na lista de papéis

2. Insira o nome do papel novo e toque em [OK] .
Toque no teclado exibido na tela para inserir o nome.
E possivel usar até 15 caracteres alfanuméricos.

© Load media.

& Enter Media Name

|Max|mum 15 alphanumeric characters

7123 English

3. Toque no campo de entrada.

E possivel usar até 15 caracteres alfanuméricos.
Também é possivel pesquisar correspondéncias parciais em vez de correspondéncias exatas.
4. Digite a palavra-chave a ser pesquisada e toque em [OK].
« Registro de papéis como favoritos e exibicdo apenas dos papéis registrados como favoritos

Toque em * do papel para registra-lo nos favoritos.
0 icone do papel favorito seré exibido como .

Para mostrar apenas os papéis registrados como favoritos, toque no icone indicado abaixo.
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© Load media.

& Select Media /‘O (2]
® Media1 ) ¢

O New

individualmente.

L

Home

Menu

[ ]

Notice

O]

Power

Para redefinir a pesquisa de palavras-chave ou o registro de favoritos, toque em O .

Ao usar a pesquisa de palavras-chave e o registro de favoritos, cada funcao também pode ser redefinida

Para redefinir a pesquisa de palavras-chave, toque em /‘ para excluir a palavra-chave.

Para redefinir o registro de favoritos, toque em * do papel que deseja redefinir.

3. Toque em [Préximo].

4. Atela [Método de configuracdo] aparece. Selecione se deseja usar a unidade de bobinamento.

5. Toque em [Iniciar configuracédo].

O carro de corte se move e detecta a largura do papel e as posicoes dos fixadores de papel

operacao é chamada de inicializacao.

. Essa

6. Quando a tela [N&o foi possivel detectar o papel automaticamente.Configure manualmente a] aparece,

use o seguinte procedimento para fazer as configuragées.

« Esta mensagem pode aparecer quando é configurado um papel com alta refletancia.
« No caso dos papéis em que a deteccao automatica de papel nao foi possivel apos o registro do novo papel,

a tela muda automaticamente para a tela do passo (3).

(1) Toque em [OK].

(2) Insira o nome do papel novo e toque em [OK].
Toque no teclado exibido na tela para inserir o nome.
E possivel usar até 15 caracteres alfanuméricos.
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© Load media.
. f
& Enter Media Name O I
|Maximum 15 alphanumeric characters m =
Menu
q w e r I y u i o] p a
a s d f g h j k | ®

7123 ) English

(3) Toque em [Alterar].

A janela [Coloque a borda direita da area de impressao dentro da area especificada]
aparece.

(4) Pressione e segure ou para mover o centro da lamina (A), aproximadamente, 2 mm para o
interior (B), desde a borda esquerda do rolo de pressao direito.

(5) Toque em [OK].

A janela [Coloque a borda esquerda da area de impressao dentro da area especificada]
aparece.

(6) Pressione e segure ou para mover o centro da lamina (A), aproximadamente, 2 mm para o
interior (B), desde a borda direita do rolo de pressao esquerdo.

(7) Toque em [OK].
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As posicdes esquerda e direita definidas sao aplicadas em [Area de impressao (Largura)].
(8) Toque em [OK].
Se nao for usada a unidade de bobinamento, a configuracao estara concluida.
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4. Carregue o papel na unidade de bobinamento.

Procedimento

1. Siga o procedimento abaixo para carregar um tubo de papel nos suportes de papel da unidade de bobina-

mento.

Prepare um tubo de papel maior que o papel que foi configurado.

IMPORTANTE

Os tubos de papel sao itens consumiveis.

Observe o estado do tubo de papel e substitua-o quando necessario, de modo que o papel possa ser bobinado
em boas condicées de funcionamento.

(1) Solte os suportes de papel para permitir seu movimento.

I [\

&

[\

(3) Ajuste o tubo de papel na tampa da extremidade direita.
Ajuste o tubo de papel firmemente exatamente no extremo da tampa da extremidade.

(4) Empurre o suporte de papel esquerdo contra o tubo de papel.
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Toque em no painel de operacao para avancar o papel até a ponta do papel alcancar o tubo de papel.

J

2,

0 papel avanca 10 mm cada vez que vocé pressionar este botdo. Se vocé pressionar e segurar este
botao o papel avanca continuamente.

—(__NOTA )

Avance o papel até que ele possa ser envolvido em, no minimo, 1/4 do tubo de papel.

Ao usar a configuragdo FORWARD Ao usar a configuragdo BACKWARD

3. Siga o procedimento abaixo para ajustar as posi¢des dos suportes de papel.

(1) Mova os dois suportes de papel para que seja possivel ver o tubo de papel de ambas as bordas do
papel.

Segure os suportes de papel de fora e mova-os.
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/ -

4. Siga o procedimento abaixo para fixar o papel no tubo de papel.
Fixe o papel na direcao de bobinamento definida no passo 3 de 1. Instale o papel nos suportes de

papel.(P. 78).
(1) Puxe o papel para que ele néo fique frouxo e prenda o centro do papel no tubo de papel com uma

fita adesiva.
(2) Ao puxar o papel do centro para as bordas externas, prenda as bordas esquerda e direita do papel

no tubo de papel com uma fita adesiva.

» Ao usar a configuracao FORWARD

» Ao usar a configuracdo BACKWARD
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5. Toque em [OK].
Uma pequena quantidade de papel é avancada.

6. Baixe o rolo tensor em direcdo a frente.

7. Toque em [OK].

IMPORTANTE

Remova a bobina de papel quando ela nédo estiver em uso.

N&o deixe as bobinas de papel carregadas na maquina por um longo periodo de tempo. Certifique-se de
remover e guardar o papel quando ele ndo estiver em uso. Deixar a bobina de papel carregada na maquina
por um longo periodo de tempo fara com que o papel perca a firmeza, o que pode deteriorar a qualidade da
impressao e também pode levar a erros de motor.

Isso conclui a configuracao.
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Configuracao da folha de papel

Carregue a folha de papel na impressora. Ao concluir o carregamento, [Saida possivel.] é exibido como o
status. Este trabalho é conhecido como “Configuracao de papel”.

1. A: Determine as posicoes do papel.

Esta secao descreve como usar o ventilador de succao para evitar a inclinacao do papel.

Como o ventilador de succao nao funciona, o procedimento a seguir ndo pode ser usado para carregar
papel ao usar papel transparente ou papel com alta refletancia, cujas bordas ndo podem ser detectadas,
ou quando [Desativar] esta definido como [Preferéncias]>[Deteccao de bordas de papel]. Nesses casos,
consulte 1. B: Determinacao das posicées do papel (se [Deteccdo de bordas de papel]: [Desativar])(P.
109).

Por padrao, [Suporte de corregao de inclinagdo durante a configuracao] é esta definido como [Ativar].

—(_NOTA )

Realize um teste de impressao para ajuste em 5. Faca as configuracoes de acordo com o papel.(P. 57).
Carregue papel que possa fixar a area de impressao para o teste de impressao. A largura do teste de impressao é a
seguinte.

e [Correcao simples (Automatica)]: Aprox. 290 mm
e [Correcao detalhada (Manual)]: Aprox. 375 mm

Procedimento

‘ . Toque no painel de operacgéo.

2. Quando as instrucdes aparecem na tela, toque em U no painel de operacao.

A alimentacao secundaria da maquina é ligada.
3. Defina o [Suporte de correcéo de inclinacdo durante a configuracéo].
(1) Toque em =.

2) Toque em [Preferéncias]>[Suporte de correcéo de inclinacdo durante a configuracao].

(
(3) Selecione [Ativar] e toque em [Salvar].
(

4) Pressione i} para voltar a tela inicial.

4. Abra a tampa frontal.

5. Mova os fixadores de papel para a parte externa dos rolos de tracio nas bordas esquerda e direita,
respectivamente.
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6. Mova para a parte traseira da impressora. Solte os mecanismos de travamento dos suportes de papel e
depois arraste-os para as extremidades esquerda e direita, respectivamente.

7. Determine as posicdes esquerda e direita do papel com os padrdes de tracdo usados como referéncia.
Observe os seguintes pontos ao determinar as posicoes.

« Certifique-se de que a borda esquerda do papel esteja posicionada de modo que esteja dentro
da faixa do padrao de tracao da borda esquerda.

« Garanta que a margem direita do papel esteja posicionada de modo que esteja dentro da faixa
de um dos padroes de tracao.

104  Operagées basicas



Configuragao do papel registrado

8. Na parte traseira da impressora, passe a borda dianteira do papel entre os rolos de pressao () e os rolos
de tracao (®@).

Vocé ouvira um bipe. Aproximadamente 5 segundos depois, vocé ouvira dois bipes e entao o
ventilador de succao sera ativado. Enquanto este ventilador estiver em funcionamento, o papel
ndo se movera para tras mesmo que vocé retire suas maos dele.

Ao carregar o papel pela frente da impressora, avance a borda dianteira do papel (o lado onde a
impressao sera iniciada) sobre o vidro de exposicao e depois puxe o papel para a frente para ativar
o ventilador de succao.

|}
wmmuﬂm .

9. (Passe para a frente da impressora.) Certifique-se de que ambas as bordas do papel estejam acima dos
rolos de tracdo.

Certifique-se de colocar a borda direita do papel no rolo de tracao da extremidade direita.
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10.

Mova os rolos de pressao esquerdo e direito, colocando-os em ambas as bordas do papel.
Posicione-os a aproximadamente 10 mm de cada borda do papel.
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IMPORTANTE

« Certifique-se de usar os rolos de pressao esquerdo e direito. A forca com que o papel é pressionado varia
entre os rolos de pressao centrais e os rolos de pressao esquerdo e direito. O uso dos rolos de pressao
centrais para pressionar as bordas do papel levara a um avanco instavel do papel.

« Se vocé quiser reajustar a posicao do papel antes de fixa-lo no lugar, refaca o procedimento a partir do
passo 7.

—(_NOTA )

Para mover suavemente os rolos de pressao, empurre-os para baixo perto do trilho.

Mova os rolos de pressao centrais (B) sobre todos os rolos de tracao restantes (A) cobertos pelo papel.

Existem padrées de tracao (C) onde quer que haja rolos de tracao.
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12.

IMPORTANTE

« Coloque os rolos de pressdo centrais sobre todos os padrdes de tracao dentro da largura do papel. Se vocé
tiver esquecido de colocar os rolos de pressao centrais, o papel ficara inclinado durante a impressdo ou se
soltara, o que afetara a qualidade da impressao.

« O rolo de pressao central ndo abaixara nos trés rolos de tracdo da extremidade direita. Coloque o rolo de
pressédo central sobre um rolo de tracao diferente desses trés.

« Pode haver rolos de pressao centrais extras, dependendo da largura do papel em uso. Mova os rolos de
pressdo centrais extras para posicdes em que ndo ha padrdes de tracdo. Onde nao houver padrdes de
tracdo, os rolos de pressao centrais nao abaixarao.

Baixe a alavanca de carregamento (frontal).

0 papel é mantido no lugar.
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IMPORTANTE

Se vocé quiser reajustar a posicao do papel antes de fixa-lo no lugar, refaca o procedimento a partir do passo
7.

13. Alinhe as bordas do papel com os centros dos orificios dos fixadores de papel esquerdo e direito.

IMPORTANTE

Certifique-se de usar os fixadores de papel ao configurar o papel.

Se vocé carregar os fixadores de papel diretamente antes da impressdo apos a conclusdo da configuracao do
papel, a maquina podera imprimir nos fixadores de papel.

I 14. Feche a tampa frontal.

108  Operagées basicas



Configuragao do papel registrado

1. B: Determinacéo das posicdes do papel (se [Deteccao de bordas de papel]:
[Desativar])

Use o seguinte procedimento para determinar as posicées do papel ao usar papel transparente ou papel
com alta refletancia, cujas bordas nao podem ser detectadas, e quando [Preferéncias]>[Deteccéo de
bordas de papel] estiver definido como [Desativar].

Procedimento

Toque no painel de operacao.

A

Quando as instrucées aparecem na tela, toque em (!) no painel de operacao.

A alimentacao secundaria da maquina é ligada.

ol

Defina o [Suporte de correcao de inclinacdo durante a configuracao].

(
(3) Selecione [Desativar] e toque em [Salvar].
(

4) Pressione i para voltar a tela inicial.

4. Abra a tampa frontal.

5. Mova os fixadores de papel para a parte externa dos rolos de tracdo nas bordas esquerda e direita,
respectivamente.

(1) Toque em =—.
2) Toque em [Preferéncias]>[Suporte de correcao de inclinacdo durante a configuragao].
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6. Mova para a parte traseira da impressora. Solte os mecanismos de travamento dos suportes de papel e
depois arraste-os para as extremidades esquerda e direita, respectivamente.

7. Determine as posicdes esquerda e direita do papel com os padrdes de tracdo usados como referéncia.
Observe os seguintes pontos ao determinar as posicoes.

« Certifique-se de que a borda esquerda do papel esteja posicionada de modo que esteja dentro
da faixa do padrao de tracdo da borda esquerda.

« Garanta que a margem direita do papel esteja posicionada de modo que esteja dentro da faixa
de um dos padroes de tracao.

— (————)

,
i —
A\

I 8. Passe a borda dianteira do papel entre os rolos de pressdo (D) e os rolos de tracdo (@).
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9. Baixe a alavanca de carregamento (traseira).

O papel é mantido no lugar.

10. (Passe para a frente da impressora.) Pressione suavemente o papel e levante a alavanca de carregamento
(frontal).

11. Certifique-se de que ambas as bordas do papel estejam acima dos rolos de tracéo.
Certifique-se de colocar a borda direita do papel no rolo de tracao da extremidade direita.
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Mova os rolos de pressao esquerdo e direito, colocando-os em ambas as bordas do papel.

Posicione-os a aproximadamente 10 mm de cada borda do papel.
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IMPORTANTE

Certifique-se de usar os rolos de pressao esquerdo e direito. A forca com que o papel é pressionado varia entre
os rolos de pressao centrais e os rolos de pressao esquerdo e direito. O uso dos rolos de pressao centrais para
pressionar as bordas do papel levara a um avanco instavel do papel.

—(__NOTA )

Para mover suavemente os rolos de pressao, empurre-os para baixo perto do trilho.

Mova os rolos de pressao centrais (B) sobre todos os rolos de tracao restantes (A) cobertos pelo papel.

Existem padroes de tracao (C) onde quer que haja rolos de tracao.
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Configuragao do papel registrado

IMPORTANTE

« Coloque os rolos de pressdo centrais sobre todos os padrdes de tracao dentro da largura do papel. Se vocé
tiver esquecido de colocar os rolos de pressao centrais, o papel ficara inclinado durante a impressdo ou se
soltara, o que afetara a qualidade da impressao.

« O rolo de pressao central ndo abaixara nos trés rolos de tracdo da extremidade direita. Coloque o rolo de
pressédo central sobre um rolo de tracao diferente desses trés.

« Pode haver rolos de pressao centrais extras, dependendo da largura do papel em uso. Mova os rolos de
pressdo centrais extras para posicdes em que ndo ha padrdes de tracdo. Onde nao houver padrdes de
tracdo, os rolos de pressao centrais nao abaixarao.

) N 2 2 Q Q
(o

14. Baixe a alavanca de carregamento (frontal).
O papel é mantido no lugar.
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Configuragao do papel registrado

IMPORTANTE

Se vocé quiser reajustar a posicao do papel antes de fixa-lo no lugar, refaca o procedimento a partir do passo
11.

15. Alinhe as bordas do papel com os centros dos orificios dos fixadores de papel esquerdo e direito.

IMPORTANTE

Certifique-se de usar os fixadores de papel ao configurar o papel.

Se vocé carregar os fixadores de papel diretamente antes da impressdo apos a conclusdo da configuracao do
papel, a maquina podera imprimir nos fixadores de papel.

I 16. Feche a tampa frontal.
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Configuragao do papel registrado

2. Selecione o papel.

Procedimento

1. Toque em [Configurac&o].

O papel registrado é exibido em uma lista.

2. Selecione o nome do papel a ser usado.

—(__NOTA )

Vocé pode pesquisar por papéis na lista de papéis por palavra-chave e registrar papéis como favoritas. A lista
de papéis também pode ser definida para mostrar apenas os papéis registrados como favoritos. A procura por
palavras-chave e o registro de favoritos podem ser usados ao mesmo tempo.

0 procedimento € o seguinte.
« Pesquisa de palavras-chave na lista de papéis
1. Toque em /‘.

2. Toque no campo de entrada.
E possivel usar até 15 caracteres alfanuméricos.
Também é possivel pesquisar correspondéncias parciais em vez de correspondéncias exatas.
3. Digite a palavra-chave a ser pesquisada e toque em [OK].
« Registro de papéis como favoritos e exibicdo apenas dos papéis registrados como favoritos

Toque em il\? do papel para registra-lo nos favoritos.

0 icone do papel favorito sera exibido como ¥ .

Para mostrar apenas os papéis registrados como favoritos, toque no icone indicado abaixo.

© Load media.

& Select Media fo (2] Hze
® Medial *

O New A;u

[ |

Notice

O

Para redefinir a pesquisa de palavras-chave ou o registro de favoritos, toque em O .

Ao usar a pesquisa de palavras-chave e o registro de favoritos, cada funcao também pode ser redefinida
individualmente.

Para redefinir a pesquisa de palavras-chave, toque em ,‘ para excluir a palavra-chave.

Para redefinir o registro de favoritos, toque em * do papel que deseja redefinir.

I 3. Toque em [Préximo].
I 4. Atela [Método de configuracdo] aparece. Selecione se deseja usar a unidade de bobinamento.

I 5. Toque em [Iniciar configuracao].
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Configuragao do papel registrado

O carro de corte se move e detecta a largura do papel e as posicoes dos fixadores de papel. Essa
operacao é chamada de inicializacao.

6. Quando a tela [N&o foi possivel detectar o papel automaticamente.Configure manualmente a] aparece,
use o seguinte procedimento para fazer as configuragées.

« Esta mensagem pode aparecer quando € configurado um papel com alta refletancia.

« No caso dos papéis em que a deteccao automatica de papel nao foi possivel apos o registro do novo papel,
a tela muda automaticamente para a tela do passo (3).

(1) Toque em [OK].

(2) Insira o nome do papel novo e toque em [OK].
Toque no teclado exibido na tela para inserir o nome.
E possivel usar até 15 caracteres alfanuméricos.

® Load media.
A L
& Enter Media Name O I
|Maximum 15 alphanumeric characters m =
Menu
q w e r t y u I 0 p a
a s d f g h j k | (]

| »
N
x
(]
<
o
5
=l
s
| »

7123 English

(3) Toque em [Alterar].

A janela [Coloque a borda direita da area de impressao dentro da area especificada]
aparece.

(4) Pressione e segure ou - para mover o centro da lamina (A), aproximadamente, 2 mm para o
interior (B), desde a borda esquerda do rolo de pressao direito.

(5) Toque em [OK].

A janela [Coloque a borda esquerda da area de impressao dentro da area especificada]
aparece.

116  Operacbes basicas




Configuragao do papel registrado

(6) Pressione e segure ou para mover o centro da lamina (A), aproximadamente, 2 mm para o
interior (B), desde a borda direita do rolo de pressao esquerdo.

(7) Toque em [OK].
As posicdes esquerda e direita definidas sdo aplicadas em [Area de impresséo (Largura)].
(8) Toque em [OK].
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Separando o papel

ApoOs a impressao, use o corte de folha ou o corte de folha perfurada para separar o papel.

Procedimento
I 1. Feche a tampa frontal.
2. Se necessario, use o seguinte procedimento para definir a posicdo de separacdo.
(1) Toque em .
(2) Toque em [Mover].

(3) Toque em ou para mover o papel para a posi¢io de separac¢do.

0 papel é separado na posicao na seguinte figura. Use os orificios de fixador de papel como
uma orientacao para esta posicao.

L

(4) Toque em [Definir aqui o ponto base].

A posicado de separacdo € ajustada e vocé é retornado para a tela inicial.
I 3. Toque em E [Corte de folha] no painel de operagéo.

4. Selecione o método de corte de folha.

[Corte de folha] Isso separa o papel.

[Corte de folha perfurada] | O papel é perfurado sem ser separado.

—(_NOTA )

Se o papel for separado mesmo depois de selecionar [Corte de folha perfurada], use [Preferéncias]>[Corte
de folha perfurada] para alterar a configuracdo para [Aumentar locais sem corte]. Se o papel for pesado ou
uma grande quantidade estiver frouxa, ele pode ser mantido sem ser separado.
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Separando o papel

® Menu operation in progress: Press [Home] to enable output.

A fr
& Perforated Sheet Cutting O .-
@ Standard
O Increase Uncut Locations
41

Notice

L

5. Toque em [Executar].

0 papel é separado. Se [Corte de folha perfurada] foi selecionado no passo 4, o papel é perfura-
do.

» Vocé pode ajustar configuracdes no software RIP para separacao automatica de papel apds a
conclusao da saida. Para obter informacdes sobre como ajustar as configuracdes, consulte a
documentacao do software RIP que vocé esta usando.

« Se estiver usando uma unidade de bobinamento, o bobinamento pode ser interrompido pela
separacao do papel; portanto, recomendamos desativar a funcao de separacao automatica ou

inserir o corte de folha perfurada, usando o software RIP fornecido, para assegurar que o papel
nao seja separado.

IMPORTANTE

Operagdes de separagao

« Se a distancia entre o final do papel e o local de separacéo for curta, a separacdo pode nao ser realizada
suavemente.

Ao usar uma unidade de bobinamento

« Nao acione o interruptor manual na unidade de bobinamento e deixe a alavanca de carregamento abaixa-

da. A tensao é aplicada no papel pela unidade de bobinamento, para evitar operacdes que puxem o papel
com muito forca.

Fique atento a composicdo do papel
« Para alguns tipos de papel, a separacao nao €é possivel.

« Alguns tipos de papel podem permanecer no vidro de exposicao apos a separacdo. Se o papel permanecer
no vidro de exposicao, retire-o a mao.
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Remocao de papel da unidade de bobinamento

Quando a producao concluir, separe o papel, bobine-o manualmente e remova-o.

A\ AVISO

O manuseio da bobina de papel € uma operacao que deve ser realizada por 2 pessoas ou mais, e
deve-se tomar cuidado para evitar quedas.

Tentar levantar um papel pesado de uma maneira que possa sobrecarregar sua forca pode causar danos fisicos. Além
disso, se derrubados, esses itens podem causar ferimentos.

Procedimento

1. Baixe o rolo tensor em direcéo a traseira.

I 2. Feche a tampa frontal.

3. Com o papel pressionado pelo rolo, toque em ﬂ [Corte de folha] no painel de operacao.

P. 118 Separando o papel

IMPORTANTE

Fique atento a composicao do papel

« Para alguns tipos de papel, a separacao nao é possivel.
« Alguns tipos de papel podem permanecer no vidro de exposicao apos a separacao. Se o papel permanecer
no vidro de exposicao, retire-o a mao.

I 4. Use o interruptor MANUAL para bobinar o papel.
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Remocao de papel da unidade de bobinamento

Ao usar a configuracdo
FORWARD

Bobine o papel com [FORWARD].

/

Ao usar a configuracdo
BACKWARD

Bobine o papel com [BACKWARD].

7%

J

I 6. Com o papel apoiado, puxe o tubo de papel e o papel da tampa da extremidade.

Operagles basicas
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Remocao de papel da unidade de bobinamento
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Verificacao antes da saida

Definic6es da LAN (Local Area Network, rede local)

Verifique se vocé pode realizar a comunicacdo através da LAN (Local Area Network, rede local).

A LAN é ativada se o LED de estado (@) no conector da LAN localizado na lateral da impressora estiver
aceso em verde.

@ | LED de atividade Ele pisca na cor laranja enquanto os dados estao sendo recebidos da rede.
® | LED de estado Isto indica o estado da funcao de comunicacao. Quando se acende em verde, a comunicacao
€ possivel.
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Pausando e cancelando a saida

Vocé pode pausar e cancelar a saida antes que ela termine.

Pausando e retomando a saida

IMPORTANTE

Nao recomendamos retomar a impressao porque sao produzidas faixas horizontais no local onde a impressao foi pausa-
da.

—(_NOTA )

Alguns itens do menu podem ser operados durante a producdo, menos retornar a tela inicial antes de pausar a
producao.

Procedimento

1. Durante a saida, toque em [Pausa].
Isto pausa a operacao de impressao.

2. Toque em [Continuar].

@ odtputiseurentypaused.
Z roland dg 1 W:1600 mm o

L 2 —[ii

Heater

e La ey ~

Ten e et gl 40/ 40°C '- =
[ Dryer Menu
- 50/50°C

- 2 Take-up Unit ‘
b No;'\ce
I ol o /
|
© CANCEL = QO
OUTPUT P — R

A operacao de impressao € retomada.
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Pausando e cancelando a saida

Cancelando a saida

Procedimento

1. Durante a saida, toque em [Pausa].
Isto pausa a operacao de impressao.

2. Toque em [Cancelar saida] quando a seguinte tela aparece.

@ odtputiseurentypaused |

W :1600 mm
roland dg 1 Home

L e=m

. —— A Heater

o [ —

ettt leut gt AAATE ﬂ =

[ Dryer Menu
T 50/50°C

- : Take-up Unit ‘
b Notice
_— a0 J
|
CANCEL O
° EI Power
OUTPUT Blade Adjustment

A saida é cancelada.

3. Pare de enviar os dados de saida do computador.

—(__NOTA )

0 teste de limpeza e impressao abaixo podera ser cancelado. Toque em ﬁ durante um teste de limpeza ou
de impressao e, em seguida, toque em [Cancelar] na tela inicial.

« [Limpeza normal]

« [Limpeza de média intensidade]

« [Limpeza intensa]

« [Limpeza normal] apds [Limpeza manual]
Teste de impressao apos a limpeza
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Substituicao de cartuchos de tinta

Avisos de tinta insuficiente

Ao usar a mesma cor de tinta nas duas ranhuras de cartucho

» Se dois cartuchos de tinta da mesma cor ficarem sem tinta: A impressao pausa e um aviso sonoro soa.

Consulte a tela de exibicao no painel de operacao e as exibicées dos LEDs do cartucho de tinta, retire
os cartuchos vazios e insira novos cartuchos. A impressao é retomada.

« Se um cartucho ficar sem tinta, mas ainda houver outro cartucho com a mesma cor: A tela do painel
de operacao continua exibindo [Saida da impressao em andamento.], e a impressao continua.

Verifique as exibicdes dos LEDs do cartucho de tinta e retire o cartucho vazio.
Ao usar uma cor de tinta diferente em cada ranhura de cartucho

» Quando acaba uma bolsa de tinta, a impressao pausa € um aviso sonoro soa.

Consulte a tela de exibicao no painel de operacao e as exibicées dos LEDs do cartucho de tinta, retire
os cartuchos vazios e insira novos cartuchos. A impressao é retomada.

IMPORTANTE

« Consulte Determinando o que acontece quando acaba a tinta(P. 276) se nao quiser que a impressao seja
pausada.

« por padrao, [Modo de tinta vazia] esta definida como [Parar]. Quando alterado para [Continuar], a impressdo ndao
sera pausada.

« Se a tinta acabar durante a limpeza, esta é cancelada.

« Nunca reutilize um cartucho de tinta, para o qual a maquina mostra um sinal indicando que a tinta acabou.
Algumas vezes, a maquina mostrara um sinal indicando que a tinta acabou, mesmo se ainda restar uma pequena
quantidade de tinta no cartucho de tinta. No entanto, nao reutilize o cartucho de tinta. Esse cartucho de tinta esta
em um estado em que é impossivel extrair tinta dele. Usa-la neste estado pode forcar a entrada de ar no caminha da
tinta e causar um mau funcionamento da impressora.

Exibicao da tela do painel de operacao

[Erro de cartucho de tinta] é exibido e [Vazio(a)] é exibido para a tinta que acabou.

Ink Cartridge Error

(] Empty

Ink has run out.
@ Removed

Ink cartridge was removed.
@ Wrong

Incorrect ink cartridge was
loaded

o © ©

M WhWh ¥Y C Or Gr K

Exibicées de LED do cartucho de tinta

Os nmeros da cor que acabou piscam.
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Substituicdo de cartuchos de tinta

F
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° Aceso Indica que o cartucho de tinta esta atualmente em uso.
_\\",’/_ Intermitente Indica que o cartucho de tinta esta vazio ou que nenhum cartucho de tinta foi inserido.
AR
o Desativado Indica que o cartucho de tinta ndo esta atualmente em uso.

*1 Ao usar a mesma cor de tinta nas duas ranhuras de cartucho
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Substituigdo de cartuchos de tinta

Impedindo a sedimentacao em tintas

Agite o cartucho de tinta 50 vezes (cerca de 20 segundos) e, em seguida, reinsira o cartucho. A
precipitacao dos ingredientes da tinta impede a impressao na cor normal. Para que a tinta se misture
bem, agite o cartucho de tinta horizontalmente com um movimento de cerca de 5 cm a partir de cada
extremidade do cartucho.

Agite os cartuchos de tinta:
» Tinta branca: Todos os dias (antes de iniciar as operacdes do dia).
 Tinta que nao seja branca: Quando substituido por um novo cartucho

—(__NOTA )

Para impedir a precipitacdo de tinta, vocé pode fazer com que a maquina exiba periodicamente uma mensagem
solicitando que a tinta seja misturada.

P. 275 Mostrar/Ocultar notificacoes

IMPORTANTE

» Os ingredientes na tinta branca tendem a se assentar.

Deixar a tinta em posicdo vertical sem agita-la pode fazer com que o material assentado endureca, resultando em
mau funcionamento ou outros problemas.

« Antes de agitar o cartucho de tinta, limpe toda a tinta ao redor de sua entrada.
Se vocé nao limpar a tinta, ela podera respingar quando vocé agitar o cartucho de tinta.

« Quando tiver terminado de misturar a tinta, recoloque o cartucho de tinta imediatamente.
Demorar para recolocar o cartucho de tinta afetara negativamente o caminho da tinta.
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Substituicao da bolsa de solucao de limpeza

Avisos de que a solucao de limpeza acabou

Se a solucao de limpeza acabar, [Substitua a bolsa de solucao de limpeza.] aparece na tela. Toque em
[OK] para fechar esta mensagem.

Vocé também pode verificar a mensagem, tocando em ﬂ

Substituicao da bolsa de solucao de limpeza

A\ AVISO
Nunca armazene tinta, solucdo de limpeza ou fluido descarregado em qualquer um dos seguintes
locais.
¢ Qualquer local exposto a chamas
e Qualquer local onde possam ocorrer altas temperaturas

o Perto de agua sanitaria ou qualquer outro agente oxidante ou material explosivo

e Qualquer lugar ao alcance de criancas
0 fogo pode ser um perigo. A ingestao acidental por criangas pode representar um risco a saude.

IMPORTANTE

Precaucgdes na substituicdo da bolsa de solugdo de limpeza

» Nunca insira ou remova o cartucho de limpeza com muita forca. A solucdo de limpeza pode vazar.
« Se a tampa do cartucho de limpeza nao travar firmemente, este cartucho deve se substituido.

Para obter informacdes sobre a aquisicao de cartuchos de limpeza, entre em contato com seu revendedor autorizado
ou acesse nosso site (https://www.rolanddg.com/).

Procedimento

1. Retire o cartucho de limpeza da maquina.

!
HHHIIIMIII’H 9

2. Remova a tampa do cartucho de limpeza.
a. Mantenha o lado com a seta voltado para cima.
b. Remova a tampa, deslizando-a na direcao indicada pela seta.
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Substituigcdo da bolsa de solugao de limpeza

4. Carregue uma bolsa de solucdo de limpeza nova na caixa do cartucho.

Passe as saliéncias na caixa do cartucho pelos orificios na bolsa de solucao de limpeza, para carrega-la na
posicao correta.

‘
3. Remova a bolsa de solucdo de limpeza usada da caixa do cartucho.
e N
i
( , )
o
]
N y/ f |

5. Prenda a tampa na caixa do cartucho.

130 Operagées basicas



Substituicdo da bolsa de solugao de limpeza

a. Insira as saliéncias (A), na parte de atras da tampa, nos orificios na caixa do cartucho.

b. Pressione a tampa para encaixar seu ganchos nos orificios na caixa do cartucho.

Os ganchos estao em seis posicoes diferentes. Verifique se todos os ganchos estao encaixados
nos orificios e se a tampa nao se soltou da caixa do cartucho.

6. Insira o cartucho de limpeza na ranhura do cartucho de limpeza.

Oriente o cartucho de modo que sua saliéncia (D) fique voltada para cima e, em seguida, com o
cartucho nivelado, insira-o completamente.

IIMﬂIIIIlIIMII

MIIIIIIIMIIIJI 9

J

7. Toque em [Sim] quando a tela de confirmacio da substituicdo da bolsa de solucdo de limpeza aparecer.

Se tocar em [Sim] para restabelecer a quantidade de solucao de limpeza restante, a bolsa de
solucao de limpeza sera identificada como um produto novo.

—(_NOTA )

Se vocé tocar em [Sim] na tela de confirmacao da substituicdo da bolsa de solucdo de limpeza, mesmo se nao
tiver substituido a bolsa de solucao de limpeza, a quantidade de solucao de limpeza restante é restabelecida.
Nesta situacdo, nao aparecera nenhuma notificacdo, mesmo se a quantidade de solucao de limpeza restante
for muito pequena, e a mensagem [Substitua a bolsa de solucdo de limpeza.] aparecera quando a solucao
de limpeza acabar. Para assegurar que vocé tem tempo suficiente para preparar a substituicao da solucao de
limpeza, toque em [N&o] se nao tiver substituido a solucao de limpeza.
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Método de saida
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Método de impressao

Preparativos da saida de iMPreSSA0 .eueirreeeiiietiireieieiteieeeeeeneeeneeneeennenaenennes 134
Passo 1: Realizacao de um teste de impressan ....ooevvveveiiniiieeiniineiinenneennennes 134
Passo 2: Realizando uma limpeza Normal.......cooeeeeeiiineerniineennieneeenenneennennes 136

INTCIANAO @ SATAA v v eeeneeeet ettt ettt et e e et eeneneeaeeaaanen 138
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Preparativos da saida de impressao

Passo 1: Realizacdo de um teste de impressao

Antes de realizar a impressao real, realize um teste de impressao para garantir que nao ocorra nenhuma
perda ou deslocamento de pontos. Se ocorrer uma perda ou deslocamento de pontos, execute a limpeza
da cabeca de impressao (limpeza normal).

Ao executar testes de impressao sucessivamente, vocé pode selecionar [Avango] (impresséo vertical) ou [Digitalizagdo]
(impressao horizontal) como posicao de impressao para o segundo teste e testes posteriores em comparacao com o
primeiro teste.

P. 268 Realizando testes de impressao organizados horizontalmente

Procedimento
I 1. Configure o papel.

I 2. Toque em m [Teste de perda de pontos dos bocais] na tela inicial.

3. Toque em [Teste de impressdo]>[Executar].
A impressao do padrao de teste é iniciada.

—(_NOTA )

Para alterar a posicao inicial do teste de impressao, defina as seguintes configuracoes.
1. Toque em [Local de inicio da saida]>[Alterar].

2. Toque em .

O carro de corte se move para o ponto base atual.
3. Toque em - e mova o centro do cortador para a posicdo em que deseja iniciar o corte.

Toque em ou para mover o papel na direcdo de avanco (da frente para tras). Toque em ou

- para mover o carro de corte na direcao de digitalizacao (da esquerda para a direita).

« (: Area de impressao
» (@: Ponto base (borda direita da area de impressao)
4. Quando a posicao for decidida, toque em [Definir aqui o ponto base] para confirma-la.
A posicao do ponto base é atualizada.
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Preparativos da saida de impressao

Os blocos em falta indicam perda de pontos. Blocos tortos ou inclinados indicam deslocamento de
pontos.

Se houver perda ou deslocamento de pontos, realize a limpeza normal.
P. 136 Realizando uma limpeza normal
Se nao houver perda ou deslocamento de pontos, prossiga para o proximo passo.

Caso nao ocorra nenhuma perda ou deslocamento de pontos, os preparativos da saida estao con-

5.
6. Se vocé tiver aberto a tampa frontal, feche-a.
cluidos.

7.

‘ 4. Verifique se ha perda ou deslocamento de pontos no padrdo de teste.
I Toque em 4 para voltar a tela inicial.

LINKS RELACIONADOS

+ P. 317 Quando ocorre perda ou deslocamento de pontos
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Preparativos da saida de impressao

Passo 2: Realizando uma limpeza normal

Se o papel ja tiver sido configurado, o menu [Apds a limpeza, realize um teste de impressao.] aparece na tela
[Limpeza normal]. Quando essa configuracao esta ativada, é realizado um teste de impressao apos a limpeza.

Procedimento

1. Verifique o grupo com perda ou deslocamento de pontos, visualizando os resultados do teste de impres-
sao.

0 espaco de [A] até [B] € o grupo A. O espaco de [B] até o lado direito € o grupo B.

Se os resultados do teste de impressao forem dificeis de interpretar
Verifique os resultados em um local iluminado, mudando sua linha de visao. Eles sao visiveis através do reflexo
da luz.

I 2. Se atampa frontal estiver aberta, feche-a.
I 3. Toque em [Limpezal.

4. Toque em [Limpeza normal].

A tela mostrada abaixo aparece.

® Menu operation in progress: Press [Home] to enable output.

12
& Normal Cleaning 0O ..
After cleaning, perform a printing test.
@® Both
O Group A &
No;ce
O Group B

O]

I 5. Selecione o grupo de cabecas de impressao para limpar.

I 6. Toque em [Executar].
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Preparativos da saida de impressao

A limpeza sera iniciada. Os detalhes da operacdao em andamento e o tempo restante (aproximado)
desse trabalho sao exibidos na barra de status na parte superior da tela. Quando o trabalho é
concluido, a barra de status retorna a exibicao original.

I 7. Toque em &.

I 8. Toque em [Teste de impressao].
I 9. Toque em [Teste de perda de pontos dos bocais]>[Executar].

10. Verifique se a perda ou deslocamento de pontos foi corrigido.

Se o problema persistir, tente fazer a limpeza normal novamente. Se a impressora tiver sido usada
por um longo periodo, as perdas de pontos ndo podem ser corrigidas mesmo depois de realizar a
limpeza normal duas ou trés vezes. Se este for o caso, limpe usando um método diferente.

I 11. Toque em i para voltar a tela inicial.

LINKS RELACIONADOS

+ P. 295 Realizacao de um teste de impressao
P. 319 Quando a limpeza normal nao é eficaz
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Iniciando a saida

A\ AVISO

Nunca toque no carro da cabec¢a de impressao enquanto a saida estiver em andamento.
O carro da cabeca de impressao se move em alta velocidade. Tocar no carro em movimento pode causar ferimentos.

A\ CUIDADO

Nao toque desnecessariamente no rolo tensor.
A unidade de bobinamento e alimentacao do papel pode se mover de repente, o que pode resultar em ferimentos.

Procedimento

« Tinta que nao seja branca: Quando substituido por um novo cartucho

Agite o cartucho de tinta 50 vezes (cerca de 20 segundos) e, em seguida, reinsira o cartucho.

A precipitacao dos ingredientes da tinta impede a impressao na cor normal. Para que a tinta se
misture bem, agite o cartucho de tinta horizontalmente com um movimento de cercade 5cm a
partir de cada extremidade do cartucho.

7,
S

IMPORTANTE

« Os ingredientes na tinta branca tendem a se assentar.

Deixar a tinta em posicao vertical sem agita-la pode fazer com que o material assentado endureca,
resultando em mau funcionamento ou outros problemas.

« Antes de agitar o cartucho de tinta, limpe toda a tinta ao redor de sua entrada.
Se vocé nao limpar a tinta, ela podera respingar quando vocé agitar o cartucho de tinta.

« Quando tiver terminado de misturar a tinta, recoloque o cartucho de tinta imediatamente.
Demorar para recolocar o cartucho de tinta afetara negativamente o caminho da tinta.

1. Agite o cartucho de tinta nos periodos indicados abaixo.

« Tinta branca: Todos os dias (antes da primeira saida do dia)
I 2. Feche a tampa frontal.

I 3. Toque em i} para voltar a tela inicial.

4. Verifique se [Saida possivel.] é exibido na barra de status.

5. Envie os dados de saida do computador.

Para obter informacgdes sobre como criar os dados de saida, consulte a documentacéo do software
RIP.

« Quando vocé envia os dados de saida, [Limpeza normal em andamento.] pode ser exibido na tela. Estes
indicam as operagdes de preparacao realizadas antes da saida. A saida comecgara depois de decorrido o
tempo exibido na tela.
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Iniciando a saida

« Se [Aquecimento do aquecedor em andamento. Por favor, aguarde.] for exibido, espere até a temperatu-
ra definida ser alcancada.

« Os dados da saida podem ser visualizados como uma imagem. Toque em . mostrado na seguinte figura,

para mudar para a tela de tinta restante. Toque nele novamente para retornar a tela, para verificar os
dados da saida. No entanto, esta funcionalidade esta limitada aos softwares RIP que suportam a exibicdo da
imagem dos dados da saida (miniatura).

° Printing output in progress. 00:19
Erclals W:1600 mm Hﬁ
roland dg L ome
ERTT SN Heater

Lost_tost oo __.4 40/40°C /'-\ =
Dryer / d Menu

50/50°C

~

Take-up Unit .

Q 9 Notice
cL —

0]

O PAUSE Power

IMPORTANTE

A saida nao é possivel nestas situacoes

« A maquina nao funciona quando uma tampa (frontal, esquerda ou direita) esta aberta.

« Os dados do computador nao sao aceitos quando [Carregue o papel.] for exibido.

« A producao nao comeca enquanto [Aquecimento do aquecedor em andamento. Por favor, aguarde.] for
exibido.

« Nas telas de menu nas quais [Operacdo do menu em andamento: Pressione [Inicio] para permitir a] for
exibido, a producao nao comeca mesmo quando os dados séo enviados do computador. Quando vocé voltar
a um item do menu no qual a producao € possivel ou tocar em ﬁ para retornar a tela inicial, a producao
inicia.

Pontos que devem ser observados

« Nunca abra uma tampa (frontal, esquerda ou direita) enquanto a saida estiver em andamento. Ao fazer
isso, a impressao € interrompida.

« Quando estiver imprimindo, prenda as bordas do papel com os fixadores de papel. Caso contrario, as bordas
do papel podem se deformar e prender nas cabecas de impressao.

« Durante a saida, ndo toque no papel. Isso pode obstruir o avanco do papel ou fazer com que o papel se
esfregue contra as cabecas de impressao, o que pode resultar em um atolamento de papel ou danos as
cabecas de impressao.

« Mantenha a alavanca de carregamento levantada quando a maquina nédo estiver em uso.

Quando néo utilizar a maquina, remova todo o papel e armazene-o em um ambiente adequado.
« Se a maquina for deixada com o papel carregado, o papel pode ser danificado, o que pode afetar negativa-

mente a impressdo. Quando néo utilizar a maquina, remova todo o papel e armazene-o em um ambiente
adequado.

LINKS RELACIONADOS

* P. 193 Configuracao da temperatura do aquecedor de impressao
+ P. 195 Configuracao da temperatura do secador
+ P. 141 Desligando o aquecedor e secador de impressao
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Método de corte
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Passo 1: Desligando o aquecedor e secador de impressan ......oceeeeveeeneeneennenes 141
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Preparativos para a saida de corte

Depois de imprimir as marcas da corte e realizar o pos-processamento, como a laminacao, carregue
novamente o papel. Use esta secdo para verificar as configuracdes necessarias para a saida de corte.

Passo 1: Desligando o aquecedor e secador de impressao

Esse trabalho nao é necessario quando [Somente corte] foi selecionado para [Selecione o tipo de saida de papel] ou
quando o papel foi criado com Duplicacao das configuracoes de papel para corte(P. 261).

Procedimento
I 1. Toque em ﬁ para exibir a tela inicial.

2. Toque na seguinte parte.

@& output possible.

W:1600 mm
L o=

roland dg 1

Heater

40/40°C '- =
Dryer Menu
50/50°C
Take-up Unit A
u No;'\ce

M WhWh Y C Or Gr K

Power
Cancel Setup Blade Adjustment Sheet Cutting

3. Toque em [Poténcia do aquecedor] para desliga-lo, conforme mostrado abaixo.

® Menu operation in progress: Press [Home] to enable output.

6 Heater Temperature 0

Heater Power CJ

Notice

U]
Save Power

4. Toque em [Salvar] para confirmar sua entrada.
As configuracoes [Aquecedor de impressao] e [Secador] sao desligadas.

I 5. Toque em i para voltar a tela inicial.
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Preparativos para a saida de corte

Passo 2: Impedindo a tracdo do papel com forca indevida
Procedimento
1. Toqueem =.

2. Toque em [Preferéncias]>[Avanco prévio na saida].
Selecione [Ativar].

4. Toque em [Salvar] para confirmar sua entrada.

I N = = -
ad

5. Toque em i para voltar a tela inicial.
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Preparativos para a saida de corte

Passo 3: Ajuste do corte

Para um corte de alta qualidade, recomendamos a realizacao de um teste de corte para verificar a
qualidade do corte do papel antes de realizar o corte real. Ajuste a forca da lamina, dependendo da
qualidade do corte.

Procedimento

I 1. Configure o papel.

I 2. Toque emE[Mover].

I 3. Toque em .

O carro de corte se move para o ponto base atual.

4. Toque em , -, ou - para mover o carro de corte para o local onde vocé deseja realizar o
teste de corte.

Vocé pode definir livremente o local para o teste de corte.

5. Toque em [Definir aqui o ponto base].
Vocé retorna a tela inicial.

6. Feche a tampa frontal.
7. Toque em ﬂ [Ajuste da lamina] na tela inicial.

8. Toque em [Executar], ao lado de [Teste de corte].

0 padréo de teste é cortado.

corte.

Verifique se as duas formas foram descoladas por separado, se um traco da lamina (linha vermelha)
permaneceu no papel de apoio e se este nao foi cortado.

= =

e As duas formas sao descoladas separadamente
Vocé nao precisa realizar o ajuste porque a forca da lamina é apropriada.

o As duas formas sao descoladas juntas
Aumente a forca da lamina.

« O papel de apoio também é cortado
Diminua a forca da lamina.

10. Toque em [Salvar].

‘ 9. Descole as formas cortadas e altere as configuracdes de [Ajuste da ldmina], de acordo com a qualidade de
I As alteracoes das configuracoes sao salvas.

11. Toque em [Executar], ao lado de [Teste de corte].
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Preparativos para a saida de corte

| O padrao de teste € cortado.

I 12. Verifique se a correcdo foi bem-sucedida.

No menu [Ajuste da lamina], vocé também pode fazer ajustes para outras condicdes de corte, além da
forca da lamina.

LINKS RELACIONADOS

+ P. 203 Ajuste preciso das definicdes de corte
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Iniciando a saida

A\ AVISO

Nunca toque no carro da cabec¢a de impressao enquanto a saida estiver em andamento.
O carro da cabeca de impressao se move em alta velocidade. Tocar no carro em movimento pode causar ferimentos.

A\ CUIDADO

Nao toque desnecessariamente no rolo tensor.
A unidade de bobinamento e alimentacao do papel pode se mover de repente, o que pode resultar em ferimentos.

Procedimento
I 1. Feche a tampa frontal.
I 2. Toque em #} para exibir a tela inicial.

I 3. Verifique se [Saida possivel.] é exibido na barra de status.

4. Envie os dados de saida do computador.

Para obter informacdes sobre como criar os dados de saida, consulte a documentacéo do software
RIP.

—(__NOTA )

Os dados da saida podem ser visualizados como uma imagem. Toque em .~ mostrado na seguinte figura,

para mudar para a tela de tinta restante. Toque nele novamente para retornar a tela, para verificar os dados
da saida. No entanto, esta funcionalidade esta limitada aos softwares RIP que suportam a exibicdo da imagem
dos dados da saida (miniatura).

° Printing output in progress. 00:19

W: 1600 mm
L—-m

roland dg 1

-

e

K A“ Heater

... 40/40°C /’-\

Dryer / 6 Menu
!

50/50°C

Take-up Unit ‘

Q 9 Notice
cL —>/

L

o PA U s E Power

IMPORTANTE

A saida nao é possivel nestas situacoes

« A maquina nao funciona quando uma tampa (frontal, esquerda ou direita) esta aberta.
» Os dados do computador ndo sao aceitos quando [Carregue o papel.] for exibido.

« Nas telas de menu nas quais [Operacdo do menu em andamento: Pressione [Inicio] para permitir a] for
exibido, a producdo nao comeca mesmo quando os dados séo enviados do computador. Quando vocé voltar
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Iniciando a saida

a um item do menu no qual a producao é possivel ou tocar em ﬁ para retornar a tela inicial, a producao
inicia.
Pontos que devem ser observados

« Nunca abra uma tampa (frontal, esquerda ou direita) enquanto a saida estiver em andamento. Ao fazer
isso, a impressdo é interrompida.

« Durante a saida, ndo toque no papel. Isso pode obstruir o avanco do papel ou fazer com que o papel se
esfregue contra as cabecas de impressao, o que pode resultar em um atolamento de papel ou danos as
cabecas de impressao.

« Mantenha a alavanca de carregamento levantada quando a maquina nao estiver em uso.

Quando néo utilizar a maquina, remova todo o papel e armazene-o em um ambiente adequado.

« Se a maquina for deixada com o papel carregado, o papel pode ser danificado, o que pode afetar negativa-
mente a impressao. Quando nao utilizar a maquina, remova todo o papel e armazene-o em um ambiente
adequado.
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Meétodo de impressao e corte
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Preparativos antes da saida de impressao e cor-
te

Passo 1: Realizacdo de um teste de impressao

Antes de realizar a impressao real, realize um teste de impressao para garantir que nao ocorra nenhuma
perda ou deslocamento de pontos. Se ocorrer uma perda ou deslocamento de pontos, execute a limpeza
da cabeca de impressao (limpeza normal).

Ao executar testes de impressao sucessivamente, vocé pode selecionar [Avango] (impresséo vertical) ou [Digitalizagdo]
(impressao horizontal) como posicao de impressao para o segundo teste e testes posteriores em comparacao com o
primeiro teste.

P. 268 Realizando testes de impressao organizados horizontalmente

Procedimento
I 1. Configure o papel.

I 2. Toque em m [Teste de perda de pontos dos bocais] na tela inicial.

3. Toque em [Teste de impressdo]>[Executar].
A impressao do padrao de teste é iniciada.

—(_NOTA )

Para alterar a posicao inicial do teste de impressao, defina as seguintes configuracoes.
1. Toque em [Local de inicio da saida]>[Alterar].

2. Toque em .

O carro de corte se move para o ponto base atual.
3. Toque em - e mova o centro do cortador para a posicdo em que deseja iniciar o corte.

Toque em ou para mover o papel na direcdo de avanco (da frente para tras). Toque em ou

- para mover o carro de corte na direcao de digitalizacao (da esquerda para a direita).

« (: Area de impressao
» (@: Ponto base (borda direita da area de impressao)
4. Quando a posicao for decidida, toque em [Definir aqui o ponto base] para confirma-la.
A posicao do ponto base é atualizada.

148  Método de impresséo e corte



Preparativos antes da saida de impressao e corte

Os blocos em falta indicam perda de pontos. Blocos tortos ou inclinados indicam deslocamento de
pontos.

Se houver perda ou deslocamento de pontos, realize a limpeza normal.
P. 136 Realizando uma limpeza normal
Se nao houver perda ou deslocamento de pontos, prossiga para o proximo passo.

Caso nao ocorra nenhuma perda ou deslocamento de pontos, os preparativos da saida estao con-

5.
6. Se vocé tiver aberto a tampa frontal, feche-a.
cluidos.

7.

‘ 4. Verifique se ha perda ou deslocamento de pontos no padrdo de teste.
I Toque em 4 para voltar a tela inicial.

LINKS RELACIONADOS

+ P. 317 Quando ocorre perda ou deslocamento de pontos
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Preparativos antes da saida de impressao e corte

Passo 2: Realizando uma limpeza normal

Se o papel ja tiver sido configurado, o menu [Apds a limpeza, realize um teste de impressao.] aparece na tela
[Limpeza normal]. Quando essa configuracao esta ativada, é realizado um teste de impressao apos a limpeza.

Procedimento

1. Verifique o grupo com perda ou deslocamento de pontos, visualizando os resultados do teste de impres-
sao.

0 espaco de [A] até [B] € o grupo A. O espaco de [B] até o lado direito € o grupo B.

Se os resultados do teste de impressao forem dificeis de interpretar
Verifique os resultados em um local iluminado, mudando sua linha de visao. Eles sao visiveis através do reflexo
da luz.

I 2. Se atampa frontal estiver aberta, feche-a.
I 3. Toque em [Limpezal.

4. Toque em [Limpeza normal].

A tela mostrada abaixo aparece.

® Menu operation in progress: Press [Home] to enable output.

12
& Normal Cleaning 0O ..
After cleaning, perform a printing test.
@® Both
O Group A &
No;ce
O Group B

O]

I 5. Selecione o grupo de cabecas de impressao para limpar.

I 6. Toque em [Executar].
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Preparativos antes da saida de impressao e corte

A limpeza sera iniciada. Os detalhes da operacdao em andamento e o tempo restante (aproximado)
desse trabalho sao exibidos na barra de status na parte superior da tela. Quando o trabalho é
concluido, a barra de status retorna a exibicao original.

I 7. Toque em &.

I 8. Toque em [Teste de impressao].
I 9. Toque em [Teste de perda de pontos dos bocais]>[Executar].

10. Verifique se a perda ou deslocamento de pontos foi corrigido.

Se o problema persistir, tente fazer a limpeza normal novamente. Se a impressora tiver sido usada
por um longo periodo, as perdas de pontos ndo podem ser corrigidas mesmo depois de realizar a
limpeza normal duas ou trés vezes. Se este for o caso, limpe usando um método diferente.

I 11. Toque em i para voltar a tela inicial.

LINKS RELACIONADOS

+ P. 295 Realizacao de um teste de impressao
P. 319 Quando a limpeza normal nao é eficaz
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Preparativos antes da saida de impressao e corte

Passo 3: Ajuste do corte

Para um corte de alta qualidade, recomendamos a realizacao de um teste de corte para verificar a
qualidade do corte do papel antes de realizar o corte real. Ajuste a forca da lamina, dependendo da
qualidade do corte.

Procedimento

I .

Configure o papel.

Toque em E [Mover].

Toque em .

O carro de corte se move para o ponto base atual.

Toque em , -, ou - para mover o carro de corte para o local onde vocé deseja realizar o
teste de corte.

Vocé pode definir livremente o local para o teste de corte.

Toque em [Definir aqui o ponto base].
Vocé retorna a tela inicial.

Feche a tampa frontal.
Toque em ﬂ [Ajuste da lamina] na tela inicial.

Toque em [Executar], ao lado de [Teste de corte].

0 padréo de teste é cortado.

Descole as formas cortadas e altere as configuracdes de [Ajuste da lamina], de acordo com a qualidade de
corte.

Verifique se as duas formas foram descoladas por separado, se um traco da lamina (linha vermelha)
permaneceu no papel de apoio e se este nao foi cortado.

= =

e As duas formas sao descoladas separadamente
Vocé nao precisa realizar o ajuste porque a forca da lamina é apropriada.

o As duas formas sao descoladas juntas
Aumente a forca da lamina.

« O papel de apoio também é cortado
Diminua a forca da lamina.

Toque em [Salvar].

As alteracoes das configuracoes sao salvas.

Toque em [Executar], ao lado de [Teste de corte].
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Preparativos antes da saida de impressao e corte

| O padrao de teste € cortado.

I 12. Verifique se a correcdo foi bem-sucedida.

No menu [Ajuste da lamina], vocé também pode fazer ajustes para outras condicdes de corte, além da
forca da lamina.

LINKS RELACIONADOS

+ P. 203 Ajuste preciso das definicdes de corte
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Preparativos antes da saida de impressao e corte

Passo 4: Corrigindo o desalinhamento de impressao e corte

Procedimento
I 1. Toqueem =.
I 2. Toque em [Configuracées de papel]>[Configuracdes de corte]>[Ajuste da posicdo de impressdo e corte].

3. Toque em [Executar], ao lado de [Teste de impressdo 1(Verificacdo de desalinhamento)].

O Teste de impressao 1 é impresso e cortado. O padrao de teste é impresso em cada borda do
papel.

Se o papel estiver inclinado, as posicoes nas bordas ficarao desalinhadas. Vocé também pode se ajustar
desalinhamentos devido a inclinacao do papel, imprimindo o padrao de teste em cada borda.

alinhadas. Um exemplo da posicdo de impressdo e da posicao de corte desalinhadas € mostrado na
figura a seguir.

[F] indica a direcao de avanco do papel (a direcao de avanco) e [S] indica a direcao do movimento
do carro da cabeca de impressao (a direcao de digitalizacao).

S
- S +

Se a posicao de impressao e a posicao de corte estiverem alinhadas, nenhuma correcédo é necessa-
ria. Prossiga para o passo 10.

Se a posicao de impressdo e a posicao de corte ndo estiverem alinhadas, siga para o proximo
procedimento.

5. Toque em [Executar], ao lado de [Teste de impressdo 2(Valores de correcéo)].
O Teste de impressao 2 é impresso e cortado.

6. Verifique os valores de correcdo na condicdo de Teste de impressdo 2.

0 ponto onde a linha de corte (A) cruza com a escala de valor de correcédo (B) € o valor de
correcao. Na figura a seguir, o valor de correcéo é “-0,3”.

Verifique a direcao de avanco do papel (a direcao de avanco) e a direcao do movimento do carro

4. Verifique o resultado do Teste de impresséo 1.
Verifique se a posicao de impressao (parte sombreada) e a posicao de corte (linha vermelha) estao
| da cabeca de impressao (a direcao de digitalizacao).
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Preparativos antes da saida de impressao e corte
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Defina os valores de correcdo na direcao de avanco do papel (a direcao de avanco) e a direcdo do
movimento do carro da cabeca de impressao (a direcao de digitalizagdo).

(1) Toque em - ou , ao lado de [Valor de correcéo (Avanco)], para definir o valor de correcéo na
direcdo de avanco do papel (a direcdo de avanco).

(2) Toque em - ou , ao lado de [Valor de correcao (Digitalizacdo)], para definir o valor de
corregdo na direcdo de movimento do carro da cabeca de impresséo (a direcao de digitalizagcéo).

Toque em [Salvar].

Os valores de correcao sao salvos.

Toque em [Executar], ao lado de [Teste de impressao 1(Verificacao de desalinhamento)].

O Teste de impressao 1 é impresso e cortado. Se as linhas de impressao e corte estiverem alinha-
das, o ajuste esta concluido. Se forem necessarios outros ajustes, toque em ‘ ou , ao lado

de [Valor de correcao (Avanco)] e [Valor de correcao (Digitalizacao)], para afinar o ajuste da
posicao de impressao e corte e, em seguida, [Salvar] os valores.

Configuracdes padrao
« [Valor de correcéao (Avanco)] (valor de correcdo da direcao de avanco do papel): 0,00 mm

« [Valor de correcéo (Digitalizacao)] (valor de correcao da direcdo de movimento do carro da cabeca de
impressao): 0,00 mm

Toque em # para voltar a tela inicial.
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Iniciando a saida

A\ AVISO

Nunca toque no carro da cabec¢a de impressao enquanto a saida estiver em andamento.
O carro da cabeca de impressao se move em alta velocidade. Tocar no carro em movimento pode causar ferimentos.

A\ CUIDADO

Nao toque desnecessariamente no rolo tensor.
A unidade de bobinamento e alimentacao do papel pode se mover de repente, o que pode resultar em ferimentos.

Procedimento

« Tinta que nao seja branca: Quando substituido por um novo cartucho

Agite o cartucho de tinta 50 vezes (cerca de 20 segundos) e, em seguida, reinsira o cartucho.

A precipitacao dos ingredientes da tinta impede a impressao na cor normal. Para que a tinta se
misture bem, agite o cartucho de tinta horizontalmente com um movimento de cercade 5cm a
partir de cada extremidade do cartucho.

7,
S

IMPORTANTE

« Os ingredientes na tinta branca tendem a se assentar.

Deixar a tinta em posicao vertical sem agita-la pode fazer com que o material assentado endureca,
resultando em mau funcionamento ou outros problemas.

« Antes de agitar o cartucho de tinta, limpe toda a tinta ao redor de sua entrada.
Se vocé nao limpar a tinta, ela podera respingar quando vocé agitar o cartucho de tinta.

« Quando tiver terminado de misturar a tinta, recoloque o cartucho de tinta imediatamente.
Demorar para recolocar o cartucho de tinta afetara negativamente o caminho da tinta.

1. Agite o cartucho de tinta nos periodos indicados abaixo.

« Tinta branca: Todos os dias (antes da primeira saida do dia)
I 2. Feche a tampa frontal.

I 3. Toque em i} para voltar a tela inicial.

4. Verifique se [Saida possivel.] é exibido na barra de status.

5. Envie os dados de saida do computador.

Para obter informacgdes sobre como criar os dados de saida, consulte a documentacéo do software
RIP.

« Quando vocé envia os dados de saida, [Limpeza normal em andamento.] pode ser exibido na tela. Estes
indicam as operagdes de preparacao realizadas antes da saida. A saida comecgara depois de decorrido o
tempo exibido na tela.
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Iniciando a saida

« Se [Aquecimento do aquecedor em andamento. Por favor, aguarde.] for exibido, espere até a temperatu-
ra definida ser alcancada.

« Os dados da saida podem ser visualizados como uma imagem. Toque em . mostrado na seguinte figura,

para mudar para a tela de tinta restante. Toque nele novamente para retornar a tela, para verificar os
dados da saida. No entanto, esta funcionalidade esta limitada aos softwares RIP que suportam a exibicdo da
imagem dos dados da saida (miniatura).

° Printing output in progress. 00:19
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IMPORTANTE

A saida nao é possivel nestas situacoes

« A maquina nao funciona quando uma tampa (frontal, esquerda ou direita) esta aberta.

« Os dados do computador nao sao aceitos quando [Carregue o papel.] for exibido.

« A producao nao comeca enquanto [Aquecimento do aquecedor em andamento. Por favor, aguarde.] for
exibido.

« Nas telas de menu nas quais [Operacdo do menu em andamento: Pressione [Inicio] para permitir a] for
exibido, a producao nao comeca mesmo quando os dados séo enviados do computador. Quando vocé voltar
a um item do menu no qual a producao € possivel ou tocar em ﬁ para retornar a tela inicial, a producao
inicia.

Pontos que devem ser observados

« Nunca abra uma tampa (frontal, esquerda ou direita) enquanto a saida estiver em andamento. Ao fazer
isso, a impressao € interrompida.

« Quando estiver imprimindo, prenda as bordas do papel com os fixadores de papel. Caso contrario, as bordas
do papel podem se deformar e prender nas cabecas de impressao.

« Durante a saida, ndo toque no papel. Isso pode obstruir o avanco do papel ou fazer com que o papel se
esfregue contra as cabecas de impressao, o que pode resultar em um atolamento de papel ou danos as
cabecas de impressao.

« Mantenha a alavanca de carregamento levantada quando a maquina nédo estiver em uso.

Quando néo utilizar a maquina, remova todo o papel e armazene-o em um ambiente adequado.
« Se a maquina for deixada com o papel carregado, o papel pode ser danificado, o que pode afetar negativa-

mente a impressdo. Quando néo utilizar a maquina, remova todo o papel e armazene-o em um ambiente
adequado.

LINKS RELACIONADOS

* P. 193 Configuracao da temperatura do aquecedor de impressao
+ P. 195 Configuracao da temperatura do secador
+ P. 141 Desligando o aquecedor e secador de impressao

Método de impressdo e corte 157



Como cortar com marcas de
corte

Preparativos antes do corte com marcas de COrte ......ovviviriiiiiniiiiiieiiiinieeinennnennes 159
Passo 1: Realizacao de um teste de impressan ...vveeeerevreienieieennieneeeneeneenneenes 159
Passo 2: Realizando uma limpeza normal.......cceeeeeeiieeiiieieiiienieeennneennneennns 161
Passo 3: AJUSTE O COMTe..cvuuiniitiiiiitiiiii i er et et eeneeeneeneennenes 163
Passo 4: Correcao do desalinhamento da impressao e corte com marcas de

corte ao MEeSMO tEMPO ...uiiuiiiniiiiiiiiiiiiiiiii i eneaes 165

Iniciando a saida COM Marcas de COMtE ......vuvuinenininierenieeeeneneeeeeeeenenenenaennnenans 167

Preparativos para a saida de COMte .....ooiiriiiiiiiiiiiiiie e et eereieeaeeaeeaans 169
Passo 1: Configurando o papel com marcas de Corte ........ocevvvviiiieiininneennennes 169
Passo 2: Desligando o aquecedor e secador de impressan ......oceveeveeeneeneennenes 170
Passo 3: Impedindo a tracao do papel com forca indevida ........c..coveviniieinnenne 171

INICIaNdO @ SATAA dE COMTE ... euuininii ettt ettt e et et eeneneeeaeaanans 172

158  Como cortar com marcas de corte



Preparativos antes do corte com marcas de cor-
te

O que é corte com marcas de corte?

Se vocé estiver removendo o papel impresso e configurando-o novamente para corta-lo (por exemplo,
se estiver processando o papel como laminacao apods a impressdo e depois configura-lo novamente para
cortar), tem que alinhar as posicoes de impressao e corte. Ao imprimir os dados junto com as marcas de
corte, é possivel alinhar as posicées usando as marcas de corte ao configurar novamente o papel para
corta-lo. Neste manual, este método de impressao é referido como “corte com marcas de corte”.

“Marcas de corte” sao marcas usadas para alinhar posicoes. Elas também sdo chamadas de “marcas de
alinhamento”.

Passo 1: Realizacdo de um teste de impressao

Antes de realizar a impressao real, realize um teste de impressao para garantir que nao ocorra nenhuma
perda ou deslocamento de pontos. Se ocorrer uma perda ou deslocamento de pontos, execute a limpeza
da cabeca de impressao (limpeza normal).

Ao executar testes de impressao sucessivamente, vocé pode selecionar [Avanco] (impressédo vertical) ou [Digitalizacdo]
(impressao horizontal) como posicao de impressao para o segundo teste e testes posteriores em comparacao com o
primeiro teste.

P. 268 Realizando testes de impressao organizados horizontalmente

Procedimento
I 1. Configure o papel.
I 2. Toque em m [Teste de perda de pontos dos bocais] na tela inicial.

3. Toque em [Teste de impressdo]>[Executar].
A impressao do padrao de teste é iniciada.

—(_NOTA )

Para alterar a posicdo inicial do teste de impressao, defina as seguintes configuracoes.
1. Toque em [Local de inicio da saida]>[Alterar].

2. Toque em .

O carro de corte se move para o ponto base atual.
3. Toque em - e mova o centro do cortador para a posicdo em que deseja iniciar o corte.
Toque em ou para mover o papel na direcdo de avanco (da frente para tras). Toque em ou

- para mover o carro de corte na direcao de digitalizacao (da esquerda para a direita).
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Preparativos antes do corte com marcas de corte

« (: Area de impressao
» (@: Ponto base (borda direita da area de impressao)
4. Quando a posicao for decidida, toque em [Definir aqui o ponto base] para confirma-la.
A posicao do ponto base é atualizada.

Os blocos em falta indicam perda de pontos. Blocos tortos ou inclinados indicam deslocamento de
pontos.

Se houver perda ou deslocamento de pontos, realize a limpeza normal.
P. 136 Realizando uma limpeza normal
Se nao houver perda ou deslocamento de pontos, prossiga para o proximo passo.

Se vocé tiver aberto a tampa frontal, feche-a.

Caso nao ocorra nenhuma perda ou deslocamento de pontos, os preparativos da saida estao con-
cluidos.

o
‘ ) W
‘ 4. Verifique se ha perda ou deslocamento de pontos no padrdo de teste.

Toque em i para voltar a tela inicial.

LINKS RELACIONADOS

+ P. 317 Quando ocorre perda ou deslocamento de pontos
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Preparativos antes do corte com marcas de corte

Passo 2: Realizando uma limpeza normal

Se o papel ja tiver sido configurado, o menu [Apds a limpeza, realize um teste de impressao.] aparece na tela
[Limpeza normal]. Quando essa configuracao esta ativada, é realizado um teste de impressao apos a limpeza.

Procedimento

1. Verifique o grupo com perda ou deslocamento de pontos, visualizando os resultados do teste de impres-
sao.

0 espaco de [A] até [B] € o grupo A. O espaco de [B] até o lado direito € o grupo B.

Se os resultados do teste de impressao forem dificeis de interpretar
Verifique os resultados em um local iluminado, mudando sua linha de visao. Eles sao visiveis através do reflexo
da luz.

I 2. Se atampa frontal estiver aberta, feche-a.
I 3. Toque em [Limpezal.

4. Toque em [Limpeza normal].

A tela mostrada abaixo aparece.

® Menu operation in progress: Press [Home] to enable output.

12
& Normal Cleaning 0O ..
After cleaning, perform a printing test.
@® Both
O Group A &
No;ce
O Group B

O]

I 5. Selecione o grupo de cabecas de impressao para limpar.

I 6. Toque em [Executar].
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Preparativos antes do corte com marcas de corte

A limpeza sera iniciada. Os detalhes da operacdao em andamento e o tempo restante (aproximado)
desse trabalho sao exibidos na barra de status na parte superior da tela. Quando o trabalho é
concluido, a barra de status retorna a exibicao original.

I 7. Toque em &.

I 8. Toque em [Teste de impressao].
I 9. Toque em [Teste de perda de pontos dos bocais]>[Executar].

10. Verifique se a perda ou deslocamento de pontos foi corrigido.

Se o problema persistir, tente fazer a limpeza normal novamente. Se a impressora tiver sido usada
por um longo periodo, as perdas de pontos ndo podem ser corrigidas mesmo depois de realizar a
limpeza normal duas ou trés vezes. Se este for o caso, limpe usando um método diferente.

I 11. Toque em i para voltar a tela inicial.

LINKS RELACIONADOS

+ P. 295 Realizacao de um teste de impressao
P. 319 Quando a limpeza normal nao é eficaz
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Preparativos antes do corte com marcas de corte

Passo 3: Ajuste do corte

Para um corte de alta qualidade, recomendamos a realizacao de um teste de corte para verificar a
qualidade do corte do papel antes de realizar o corte real. Ajuste a forca da lamina, dependendo da
qualidade do corte.

Procedimento

I 1. Configure o papel.

I 2. Toque emE[Mover].

3. Toque em .

O carro de corte se move para o ponto base atual.

4. Toque em , -, ou - para mover o carro de corte para o local onde vocé deseja realizar o
teste de corte.

Vocé pode definir livremente o local para o teste de corte.

5. Toque em [Definir aqui o ponto base].

Vocé retorna a tela inicial.
6. Feche a tampa frontal.
7. Toque em ﬂ [Ajuste da lamina] na tela inicial.

8. Toque em [Executar], ao lado de [Teste de corte].

0 padréo de teste é cortado.

corte.

Verifique se as duas formas foram descoladas por separado, se um traco da lamina (linha vermelha)
permaneceu no papel de apoio e se este nao foi cortado.

= =

e As duas formas sao descoladas separadamente
Vocé nao precisa realizar o ajuste porque a forca da lamina é apropriada.

o As duas formas sao descoladas juntas
Aumente a forca da lamina.

« O papel de apoio também é cortado
Diminua a forca da lamina.

10. Toque em [Salvar].

‘ 9. Descole as formas cortadas e altere as configuracdes de [Ajuste da ldmina], de acordo com a qualidade de
I As alteracoes das configuracoes sao salvas.

11. Toque em [Executar], ao lado de [Teste de corte].
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Preparativos antes do corte com marcas de corte

| O padrao de teste € cortado.

I 12. Verifique se a correcdo foi bem-sucedida.

No menu [Ajuste da lamina], vocé também pode fazer ajustes para outras condicdes de corte, além da
forca da lamina.

LINKS RELACIONADOS

+ P. 203 Ajuste preciso das definicdes de corte
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Preparativos antes do corte com marcas de corte

Passo 4: Correcao do desalinhamento da impressao e corte com marcas de
corte ao mesmo tempo

Use o seguinte procedimento para imprimir as marcas de corte e cortar o papel, verificando se ha desali-
nhamento nas posicoes. Nesta secao, as marcas de corte sao impressas e, em seguida, sao lidas e o teste
de corte é executado sem remover o papel. Para simular o processo real — marcas de corte impressas,
remocao do papel e execucao do pos-processamento, como a laminacdo — antes de carregar o papel e
verificar o desalinhamento da posicao de corte, ative [Teste separado para impressao/corte com marcas
de corte]. Para obter mais informacdes, consulte Corrigindo o desalinhamento de impressao e corte com
marcas de corte (Teste separado de impressao e corte com marcas de corte)(P. 218).

Procedimento

Toque em —.
Toque em [Configuracdes de papel]>[Configuracdes de corte]>[Ajuste da posicao de corte com marcas].

Toque em ., ao lado de [Teste separado para impressao/corte com marcas de corte], para desativa-
-lo.

Toque em [Executar], ao lado de [Teste de impressao 1(Verificagdo de desalinhamento)].

O Teste de impressao 1 é impresso e cortado. Um padrao de teste é impresso no papel.

Verifique o Teste de impresséao 1.

Verifique se a posicao de impressao (parte sombreada) e a posicao de corte (linha vermelha) estao
alinhadas. Um exemplo da posicdo de impressdo e da posicao de corte desalinhadas € mostrado na
figura a seguir.

[F] indica a direcao de avanco do papel (a direcao de avanco) e [S] indica a direcao do movimento
do carro da cabeca de impressao (a direcao de digitalizacao).

>
- S +

Se a posicao de impressao e a posicdo de corte estiverem alinhadas, nenhuma correcao é necessa-
ria. Prossiga para o passo 11.

Se a posicao de impressao e a posicao de corte ndo estiverem alinhadas, siga para o proximo
procedimento.

Toque em [Executar], ao lado de [Teste de impressao 2(Valores de correcao)].

O Teste de impressao 2 é impresso e cortado.

Verifique os valores de correcéo na condi¢do de Teste de impresséo 2.

0 ponto onde a linha de corte (A) cruza com a escala de valor de correcao (B) € o valor de
correcao. Na figura a seguir, o valor de correcéo é “-0,3”.

Verifique a direcao de avanco do papel (a direcado de avanco) e a direcao do movimento do carro
da cabeca de impressao (a direcao de digitalizacao).
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Preparativos antes do corte com marcas de corte
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Defina os valores de correcdo na direcdo de avanco do papel (a direcdao de avanco) e a direcdo do
movimento do carro da cabeca de impressao (a direcao de digitalizacao).

(1) Toque em - ou , ao lado de [Valor de correcao (Avanco)], para definir o valor de correcao na
direcdo de avanco do papel (a direcdo de avanco).

(2) Toque em - ou , ao lado de [Valor de correcao (Digitalizacdo)], para definir o valor de
corregdo na direcdo de movimento do carro da cabeca de impressao (a direcao de digitalizagcao).

Toque em [Salvar].

Os valores de correcao sao salvos.

Toque em [Executar], ao lado de [Teste de impressao 1(Verificagdo de desalinhamento)].

O Teste de impressao 1 é impresso e cortado. Se as linhas de impressao e corte estiverem alinha-
das, o ajuste esta concluido. Se forem necessarios outros ajustes, toque em - ou , ao lado

de [Valor de correcao (Avanco)] e [Valor de correcao (Digitalizacao)], para afinar o ajuste da
posicao de impressao e corte e, em seguida, [Salvar] os valores.

—(_NOTA )

« Configuracoes padrao
[Valor de correcao (Avanco)] (valor de correcdo da direcao de avanco do papel): 0,00 mm
[Valor de correcao (Digitalizagao)] (valor de correcao da direcao de movimento do carro da cabeca de
impressao): 0,00 mm
« Dependendo das mudancas nas condicoes do papel causados pela laminacado e posicao de carregamento do
papel antes do corte, o posicionamento do corte pode ficar desalinhado. Nesses casos, corrija o desalinha-
mento da impressao e do corte com marcas de corte.

Toque em 4§ para voltar a tela inicial.

LINKS RELACIONADOS

P. 218 Corrigindo o desalinhamento de impressao e corte com marcas de corte (Teste separado de

impressao e corte com marcas de corte)
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Iniciando a saida com marcas de corte

A\ AVISO

Nunca toque no carro da cabec¢a de impressao enquanto a saida estiver em andamento.
O carro da cabeca de impressao se move em alta velocidade. Tocar no carro em movimento pode causar ferimentos.

A\ CUIDADO

Nao toque desnecessariamente no rolo tensor.
A unidade de bobinamento e alimentacao do papel pode se mover de repente, o que pode resultar em ferimentos.

Procedimento

1. Agite o cartucho de tinta nos periodos indicados abaixo.
« Tinta branca: Todos os dias (antes da primeira saida do dia)
« Tinta que nao seja branca: Quando substituido por um novo cartucho
Agite o cartucho de tinta 50 vezes (cerca de 20 segundos) e, em seguida, reinsira o cartucho.
A precipitacao dos ingredientes da tinta impede a impressao na cor normal. Para que a tinta se
|
[
|

misture bem, agite o cartucho de tinta horizontalmente com um movimento de cercade 5cm a
partir de cada extremidade do cartucho.

7,
S

IMPORTANTE

« Os ingredientes na tinta branca tendem a se assentar.

Deixar a tinta em posicao vertical sem agita-la pode fazer com que o material assentado endureca,
resultando em mau funcionamento ou outros problemas.

« Antes de agitar o cartucho de tinta, limpe toda a tinta ao redor de sua entrada.
Se vocé nao limpar a tinta, ela podera respingar quando vocé agitar o cartucho de tinta.

« Quando tiver terminado de misturar a tinta, recoloque o cartucho de tinta imediatamente.
Demorar para recolocar o cartucho de tinta afetara negativamente o caminho da tinta.

2. Feche a tampa frontal.
3. Toque em i} para voltar a tela inicial.

4. Verifique se [Saida possivel.] é exibido na barra de status.

5. Envie os dados de saida do computador.

Para obter informacgdes sobre como criar os dados de saida, consulte a documentacéo do software
RIP.

« Quando vocé envia os dados de saida, [Limpeza normal em andamento.] pode ser exibido na tela. Estes
indicam as operagdes de preparacao realizadas antes da saida. A saida comecgara depois de decorrido o
tempo exibido na tela.
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Iniciando a saida com marcas de corte

« Se [Aquecimento do aquecedor em andamento. Por favor, aguarde.] for exibido, espere até a temperatu-
ra definida ser alcancada.

« Os dados da saida podem ser visualizados como uma imagem. Toque em . mostrado na seguinte figura,

para mudar para a tela de tinta restante. Toque nele novamente para retornar a tela, para verificar os
dados da saida. No entanto, esta funcionalidade esta limitada aos softwares RIP que suportam a exibicdo da
imagem dos dados da saida (miniatura).

° Printing output in progress. 00:19
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IMPORTANTE

A saida nao é possivel nestas situacoes

« A maquina nao funciona quando uma tampa (frontal, esquerda ou direita) esta aberta.
« Os dados do computador nao sao aceitos quando [Carregue o papel.] for exibido.
« A producao nao comeca enquanto [Aquecimento do aquecedor em andamento. Por favor, aguarde.] for
exibido.
« Nas telas de menu nas quais [Operacdo do menu em andamento: Pressione [Inicio] para permitir a] for
exibido, a producao nao comeca mesmo quando os dados séo enviados do computador. Quando vocé voltar
a um item do menu no qual a producao € possivel ou tocar em ﬁ para retornar a tela inicial, a producao
inicia.
Pontos que devem ser observados
« Nunca abra uma tampa (frontal, esquerda ou direita) enquanto a saida estiver em andamento. Ao fazer
isso, a impressao € interrompida.
« Quando estiver imprimindo, prenda as bordas do papel com os fixadores de papel. Caso contrario, as bordas
do papel podem se deformar e prender nas cabecas de impressao.

« Durante a saida, ndo toque no papel. Isso pode obstruir o avanco do papel ou fazer com que o papel se
esfregue contra as cabecas de impressao, o que pode resultar em um atolamento de papel ou danos as
cabecas de impressao.

« Mantenha a alavanca de carregamento levantada quando a maquina nédo estiver em uso.

Quando néo utilizar a maquina, remova todo o papel e armazene-o em um ambiente adequado.
« Se a maquina for deixada com o papel carregado, o papel pode ser danificado, o que pode afetar negativa-

mente a impressdo. Quando néo utilizar a maquina, remova todo o papel e armazene-o em um ambiente
adequado.

LINKS RELACIONADOS
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P. 193 Configuracao da temperatura do aquecedor de impressao
P. 195 Configuracao da temperatura do secador
P. 141 Desligando o aquecedor e secador de impressao
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Preparativos para a saida de corte

Depois de imprimir as marcas da corte e realizar o pos-processamento, como a laminacao, carregue
novamente o papel. Use esta secdo para verificar as configuracoes necessarias para a saida de corte.

Passo 1: Configurando o papel com marcas de corte

Procedimento

1. Carregue o papel no qual as marcas de corte foram impressas.

Coloque as marcas de corte dianteiras esquerda e direita para que fiquem retas e alinhadas com o
protetor de lamina (A).

IMPORTANTE

Certifique-se de que as marcas de corte nao estejam anguladas em mais de 5 graus. As marcas de corte nao
podem ser lidas em angulos maiores.

2. Finalize a configuracdo do papel e verifique se a tela inicial é exibida.

Isso conclui a configuracao do papel com marcas de corte. Prossiga para Passo 1: Desligando o
aquecedor e secador de impressao(P. 141).

LINKS RELACIONADOS

+ P. 33 Configuracao de novo papel
+ P. 77 Configuracao do papel registrado
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Preparativos para a saida de corte

Passo 2: Desligando o aquecedor e secador de impressao

Esse trabalho ndo é necessario quando [Somente corte] foi selecionado para [Selecione o tipo de saida de papel] ou
quando o papel foi criado com Duplicacao das configuracoes de papel para corte(P. 261).

Procedimento
I 1. Toque em #§} para exibir a tela inicial.

2. Toque na seguinte parte.

@& oOutput possible.

W:1600 mm L
roland dg 1 Home

L o=[m

Heater

40/40°C ’- =

Dryer Menu
50/50°C

Take-up Unit ‘

u No;’wce

M WhWh Y C Or Gr K

1
EX O
Power
Nozzle Drop-out Test Blade Adjustment

3. Toque em [Poténcia do aquecedor] para desliga-lo, conforme mostrado abaixo.

® Menu operation in progress: Press [Home] to enable output.

1]
6 Heater Temperature 0 Home
Heater Power C)

Menu

a

Notice

)
Save Power

I 4. Toque em [Salvar] para confirmar sua entrada.

As configuracoes [Aquecedor de impressao] e [Secador] sao desligadas.

I 5. Toque em #} para voltar a tela inicial.
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Passo 3: Impedindo a tracdo do papel com forca indevida

Procedimento

-

Toque em =—.

2. Toque em [Preferéncias]>[Avanco prévio na saida].
Selecione [Ativar].

4. Toque em [Salvar] para confirmar sua entrada.

5. Toque em i para voltar a tela inicial.

I N = = -
ad
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Iniciando a saida de corte

A\ AVISO

Nunca toque no carro da cabec¢a de impressao enquanto a saida estiver em andamento.
O carro da cabeca de impressao se move em alta velocidade. Tocar no carro em movimento pode causar ferimentos.

A\ CUIDADO

Nao toque desnecessariamente no rolo tensor.
A unidade de bobinamento e alimentacao do papel pode se mover de repente, o que pode resultar em ferimentos.
Procedimento
I 1. Feche a tampa frontal.
I 2. Toque em #} para exibir a tela inicial.
I 3. Verifique se [Saida possivel.] é exibido na barra de status.

4. Envie os dados de saida do computador.

Para obter informacdes sobre como criar os dados de saida, consulte a documentacéo do software
RIP.

—(__NOTA )

Os dados da saida podem ser visualizados como uma imagem. Toque em .~ mostrado na seguinte figura,

para mudar para a tela de tinta restante. Toque nele novamente para retornar a tela, para verificar os dados
da saida. No entanto, esta funcionalidade esta limitada aos softwares RIP que suportam a exibicdo da imagem
dos dados da saida (miniatura).

° Printing output in progress. 00:19
W: 1600 mm
roland dg 1 L—m
e em o SNy Heater

... 40/40°C L\ —
e I S - //l \ =
Dryer f," O Menu

50/50°C L

Take-up Unit ‘

l. o Notice
N
cL ~—>
L
o PAUSE Power

IMPORTANTE

A saida nao é possivel nestas situacoes

« A maquina nao funciona quando uma tampa (frontal, esquerda ou direita) esta aberta.
» Os dados do computador ndo sao aceitos quando [Carregue o papel.] for exibido.

« Nas telas de menu nas quais [Operacdo do menu em andamento: Pressione [Inicio] para permitir a] for
exibido, a producdo nao comeca mesmo quando os dados séo enviados do computador. Quando vocé voltar
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Iniciando a saida de corte

a um item do menu no qual a producao é possivel ou tocar em ﬁ para retornar a tela inicial, a producao
inicia.
Pontos que devem ser observados

« Nunca abra uma tampa (frontal, esquerda ou direita) enquanto a saida estiver em andamento. Ao fazer
isso, a impressdo é interrompida.

« Durante a saida, ndo toque no papel. Isso pode obstruir o avanco do papel ou fazer com que o papel se
esfregue contra as cabecas de impressao, o que pode resultar em um atolamento de papel ou danos as
cabecas de impressao.

« Mantenha a alavanca de carregamento levantada quando a maquina nao estiver em uso.

Quando néo utilizar a maquina, remova todo o papel e armazene-o em um ambiente adequado.

« Se a maquina for deixada com o papel carregado, o papel pode ser danificado, o que pode afetar negativa-
mente a impressao. Quando nao utilizar a maquina, remova todo o papel e armazene-o em um ambiente
adequado.

Como cortar com marcas de corte

173



Otimizando a qualidade e
a eficiéncia

174



Otimizando a qualidade da

saida

Usando as fUNGOES A€ COMMECAD. ... uuuuuninneten et ettt et e te e eaeeeeneeeneanens 176
Fazendo ajustes necessarios automatiCamente ........v.vueerenerneneeneneenenenenennns 176
Ajuste manual: Reduzindo as faixas horizontais (Correcao de avanco)................ 178
Ajuste manual: Ajuste do desalinhamento da posicao de pouso da tinta (Ajus-

te de folga do PaPeLl) ....cuviuiiniiiiiiiiiii e 180

Configurando definicées de acordo com as propriedades do papel ..........cceeeveenninnes 182
Alteracao da altura da cabeca de impressan ........c.oevvvviiniiiiniiiiiiiiiiiiinnnenn, 182
Usando papel difiCil de SECAr.....couvuitiniiiiiii e eeeae e e e eaes 184
Usando papel que amassa facilmente/nao se move suavemente..........ccceeeueennn. 185
UsO de Papel @d@SIVO ..euuieneiiniitiiiiitiiierteieiteteerterteeneenreeneenneenaennennes 186

Prevencao de problemas de descarga de tinta........ccoceueieiieiiiiiiiiiiiiiiiiieanenne. 187
Prevencao de sujeira do papel, perda de pontos e deslocamento de pontos......... 187

Configuracoes da unidade de bobinamento .......covvivuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieieeieeaneanes 188
Configuracao da unidade de bobinamento..........covviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiinen, 188

Prevencao do desalinhamento do papel .....c.ccvveiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiei e 190
Usar os rolos de pressao centrais ao puxar ou avancar 0 papel.......c.oceeveeeeennennes 190

Ajuste do método de secagem de tiNta......ceveveiiiiiiininiiiiiieieieeieeeeeeieeeeaeeanens 191
0 que é o sistema de aquecimento do PapPel? ......oevviviiiiiniiiiiiiiiinieieeieneenaas 191
Configuracao da temperatura do aquecedor de impressan......c.cceeveeeeeeneennennenns 193
Configuracdo da temperatura do SECAdOr......c.vvuiiieiiniiieiiiiiieiiiiiieieiieeinenns 195
Dicas e sugestoes para o controle de temperatura .......c.oeevevieeiiineenneeneennennes 197
Definicao da temperatura durante 0 modo de espera..........ceeeeiviiieiiniinennnennes 198
Secagem da borda de saida da area de impressao no secador..........c..vueuenenennn. 199
Desligamento conjunto do aquecedor de impressao e do secador ..........c.cceuenne. 200
Uso de uma unidade de secagem auxiliar (DU3) ...c.veiineiiiiiiiiinieniniennneennneennns 202

Ajuste preciso das definicoes de COrte....uvuiirriiiiiitiiiiiitiiiiiitiiiierteiiereeeeeneennenns 203
Ajuste fino das condicGes de Corte......vvuiiiiiiniiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeaes 203
Ajuste da quantidade de extensao da lamina ........ceeeeveiiiniiiiiinniiiiiiineneenenns 205
Realizando a correcao da distancia durante 0 Corte .........cccvvuieiiiinnnnenennnnnnns 207
Corte para tornar possivel o corte de cantos de forma atrativa (Sobrecorte)........ 208
Priorizando as definicdes de corte desta maquina sobre as definicées do soft-

WA RIP ..t e 209

Ajuste preciso das definicoes de impressao € COrte ......ooevviirieiinirneeiirneennerneennenns 210
Corrigindo o desalinhamento de impressao € COrte .......covveviiiieinnernnenneennennenns 210
Corrigindo o desalinhamento das posicdes de impressao e corte durante o corte... 213

Ajuste preciso das definicao de corte com marcas de Corte .........ceeveviirneiieennennnnn. 215
Corrigindo o desalinhamento de impressao e corte com marcas de corte (Tes-

te simultaneo de impressao e corte com marcas de corte) .......c.cocvuvvenenen.. 215
Corrigindo o desalinhamento de impressao e corte com marcas de corte (Tes-

te separado de impressao e corte com marcas de corte) ........ceeeeieennennen. 218
Correcao do SeNSOr de LEITUMa . o.eeririertiieertiiereereerteeeereeeneeneeeneeneennenns 223

Otimizando a qualidade da saida 178



Usando as funcoes de correcao

Para otimizar a qualidade da saida, é eficaz utilizar algumas funcdes de correcao.

Fazendo ajustes necessarios automaticamente

Para otimizar a qualidade da saida, as correcdes devem se ajustar ao papel e as condicdes de impressao.

Dependendo das condicdes de impressao, a posicdo de pouso da tinta pode ser desalinhada e a distancia
de movimento pode mudar ligeiramente durante o avanco do papel. Corrija automaticamente esses pro-
blemas para se ajustar ao papel.

Primeiro, imprima um padrao de teste. Em seguida, leia o padrao com o sensor multiplo e insira automati-
camente os valores de correcao.

A execucao correcao automatica imprime um padrao de teste, |é o padrao e insere os valores de correcao
para as seguintes operacoes.

» Ajuste do sensor multiplo (ajuste na condicdo ideal do sensor usado na correcéo)
» Ajuste da folga do papel (corrige a posicao de pouso da tinta)
» Correcao do avanco (para reduzir as faixas horizontais)

A largura do teste de impressao € de aprox. 290 mm. Verifique se uma area de impressao que pode ser impressa foi
fixada e, em seguida, execute o teste de impressao.

Procedimento

I 1. Configure o papel.

I 2. Feche a tampa frontal.

I 3. Toqueem =—.

I 4. Toque em [Configuracdes de papel]>[Configuracées de impressdo]>[Correcdo automatica em lote].

5. Toque em [Executar].

Os padroes de teste sao impressos e os valores de correcao sao inseridos para as seguintes opera-
coes.

« Ajuste do sensor multiplo
» Correcao de avanco
« Ajuste de folga do papel

I 6. Toque em [OK] quando a tela de finalizacdo aparece.

7. Execute as operacdes mostradas abaixo de acordo com o [Resultado].
« Se [Sucesso] for exibido no painel de operacéo, toque em #§ para voltar a tela inicial.

» Se [Falha ocorrida] for exibido no painel de operacao, faca o ajuste manual.

LINKS RELACIONADOS

P. 178 Ajuste manual: Reduzindo as faixas horizontais (Correcao de avanco)
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Usando as fungoes de corregao

P. 180 Ajuste manual: Ajuste do desalinhamento da posicao de pouso da tinta (Ajuste de folga do
papel)
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Usando as fungoes de corregao

Ajuste manual: Reduzindo as faixas horizontais (Correcao de avanco)

Realize correcdes para tornar as “listras” em forma de faixa na superficie impressa menos perceptiveis.

As “listras” em forma de faixa sao chamadas de “faixas horizontais” ou “formacao de listras”. As faixas
horizontais sao causadas pelas sutis mudancas na distancia de movimento que ocorrem ao avancar o papel,
dependendo da espessura do papel e da temperatura do aquecedor frontal. Recomendamos que vocé faca
correcoes de acordo com o papel que esta utilizando e com a temperatura definida do aquecedor frontal.

Primeiro, imprima um padréo de teste e depois determine e digite o valor de correcdo. Apds inserir o
valor de correcao, imprima novamente um padrao de teste e verifique os resultados da correcao. Repita o
processo de impressao de um padrao de teste e insira um valor de correcdo varias vezes para encontrar o
valor de correcao ideal.

A largura do teste de impressao € de aprox. 375 mm. Verifique se uma area de impressao que pode ser impressa foi
fixada e, em seguida, execute o teste de impressao.

Procedimento

-—

Configure o papel.

2. Feche a tampa frontal.

3. Toqueem =—.

Toque em [Configuracdes de papel]>[Configuracées de impressdao]>[Correcdo de avanco].
5. Selecione [Correcédo detalhada (Manual)] e toque em [Préximo].

6. Toque em [Teste de impressdo]>[Executar].

I N B S S .
P

A impressao do padrao de teste é iniciada.

7. Verifique o padrédo de teste impresso e, em seguida, toque em = ou para alterar o valor de
corregao.
0 valor de correcao atual @ € o da figura indicada por “.a”. Selecione o valor para tornar
menor a folga @ e a sobreposicao @ entre os quadrados superior e inferior. No caso da figura a

seguir, selecione “-0,40” (®). Quando nao for possivel escolher entre dois nimeros sequenciais,
especifique um valor que esteja entre eles.

+0.60 +0.50 +0.40 +0.30 +0.20
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Usando as fungoes de corregao

10.

I I I
i

—(__NOTA )

« Se for dificil de ver o padrao de teste, toque em ou , ao lado de [Avanco do papel], para mover
o papel para uma posicao onde seja mais facil vé-lo.

« Se deseja segurar o papel para verificar o padrao de teste, toque em [Executar], ao lado de [Corte de
folha], para separar o papel.

Toque em [Salvar].

0 valor de correcao inserido é salvo.

Toque em [Teste de impressao]>[Executar].
O padrao de teste é impresso novamente.

Verifique o padrao de teste para ver se a correcao foi bem-sucedida.

Verifique se a folga e a sobreposicao sao as menores para o valor indicado por “4” (ou seja,
o valor de correcao atual). Se a folga e a sobreposicao forem menores para outro valor, defina
novamente o valor de correcao.

Quando tiver realizado a corre¢do com sucesso, toque em i para voltar a tela inicial.
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Ajuste manual: Ajuste do desalinhamento da posicao de pouso da tinta (Ajuste
de folga do papel)

Isso ajusta a posicao de pouso da tinta descarregada das cabecas de impressao. A posicao de pouso varia
de acordo com a altura da cabeca de impressao e a espessura do papel, por isso recomendamos que vocé
faca correcoes de acordo com o papel que esta usando.

Primeiro, imprima um padréo de teste e depois determine e digite o valor de correcdo. Apds inserir o valor
de correcao, imprima novamente um padrao de teste e verifique os resultados da correcao.

Esse ajuste deve ser realizado nos casos a seguir.
Ao utilizar esta maquina pela primeira vez
» Ao trocar o papel a ser usado
» Quando a altura da cabeca de impressao sofreu uma alteracao

A largura do teste de impressao € de aprox. 200 mm. Verifique se uma area de impressao que pode ser impressa foi
fixada e, em seguida, execute o teste de impressao.

Procedimento

I 1. Configure o papel.

I 2. Feche a tampa frontal.

I 3. Toqueem =.
4. Toque em [Configuracdes de papel]>[Configuracdes de impressdao]>[Ajuste de folga do papell].
5. Selecione [Correcdo detalhada (Manual)] e toque em [Proximo].

6. Toque em [Teste de impressdo]>[Executar].
A impressao do padrao de teste é iniciada.

correcdao H1 e H2 para N° 1 e os valores de correcdao H1 e H2 para N° 2.

Selecione o valor que da o menor desalinhamento entre as duas linhas. No caso da figura a seguir,
selecione “+5” para H1 para N° 1 e N° 2 e “+4” para H2 para N° 1 e N° 2. Quando nao for possivel
escolher entre dois niUmeros sequenciais, selecione um valor que esteja entre eles (vocé pode

7. Verifique o padréo de teste impresso e, em seguida, toque em ’ ou para alterar os valores de
definir valores de correcao em unidades de “0,5”).
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« Se for dificil de ver o padrao de teste, toque em ou , ao lado de [Avanco do papel], para mover
o papel para uma posicao onde seja mais facil vé-lo.

« Se deseja segurar o papel para verificar o padrao de teste, toque em [Executar], ao lado de [Corte de
folha], para separar o papel.

8. Toque em [Salvar].

0 valor de correcéo inserido € salvo.

9. Toque em [Teste de impressdo]>[Executar].

O padrao de teste é impresso novamente.

10. Verifique o padrido de teste para ver se a correcdo foi bem-sucedida.

Para todos os valores de correcao, verifique se o desalinhamento esta minimizado para as duas
linhas verticais indicadas por “A” (ou seja, o valor de correcao atual). Se o desalinhamento for
menor para outro conjunto de linhas verticais, defina novamente o valor de correcao.

11. Quando tiver realizado a correcdo com sucesso, toque em i para voltar a tela inicial.
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Configurando definicoes de acordo com as pro-
priedades do papel

Alteracéo da altura da cabeca de impressao

Isso ajusta a altura da cabeca de impressao para evitar que o papel amassado ou solto do vidro de
exposicao entre em contato com as cabecas de impressao.

Vocé pode selecionar a altura da cabeca de impressao de [Baixa], [Média] e [Alta]. A qualidade de
impressao, quando a altura da cabeca de impressao é definida como [Média] ou [Alta] pode ficar mais
granulada ou com uma qualidade inferior de se ela for definida como [Baixa].

Procedimento
I 1. Configure o papel.
I 2. Toqueem =.
3. Toque em [Configuracées de papel]>[Configuracées de impressao]>[Altura da cabeca de impresséo].

4. Toque em [Alterar].
O carro da cabeca de impressao se move para uma posicao na qual pode ser operado.

5. Abra a tampa frontal.

6. Mova a alavanca de ajuste de altura para ajustar a altura da cabeca.

Quando vocé muda a posicao da alavanca de ajuste de altura, a tela muda e o aviso sonoro soa ao
mesmo tempo.

Posicao Exibicdo do painel de operacao Descricao
@ [Baixa] Normalmente, defina a alavanca de ajuste da altura em
[Baixa].
® [Média] Para o papel que fica amassado ou se solta do vidro de

exposicao durante a impressao, defina a alavanca de ajuste
de altura em [Média].

® [Alta] Para o papel que fica amassado ou se solta do vidro de
exposicao durante a impressao, mesmo se a alavanca de
ajuste de altura for definida em [Média], defina a alavanca
em [Alta].

IMPORTANTE

A qualidade da impressao se degrada a medida que aumenta a distancia entre o papel e as cabecas de
impressao. Nao mova a alavanca de ajuste de altura para [Média] ou [Alta], desnecessariamente.
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I 7. Feche a tampa frontal.

8. Toque em [OK].
O carro da cabeca de impressao volta a sua posicdo original.

9. Toque em ¥} para voltar a tela inicial.

« Configuracdo padrao: [Baixa]
« Se a degradacdo da qualidade de impressao ocorrer apds elevar a altura da cabeca de impressao, consulte
as seguintes informacdes e tente otimizar a qualidade.

LINKS RELACIONADOS

+ P. 176 Fazendo ajustes necessarios automaticamente

P. 180 Ajuste manual: Ajuste do desalinhamento da posicao de pouso da tinta (Ajuste de folga do
papel)
P. 317 Quando ocorre perda ou deslocamento de pontos
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Configurando definigoes de acordo com as propriedades do papel

Usando papel dificil de secar

Esta configuracao é utilizada para estender o tempo de secagem quando a tinta ndo secar bem, apesar do
uso do secador.

Procedimento
I 1. Configure o papel.
I 2. Toqueem =.

3. Toque em [Configuracées de papel]>[Outras configuracdes de papel]>[Tempo de secagem por digitaliza-
¢ao].

4. Toque em ‘ ou para alterar o valor.

Valores maiores fazem com que o papel se movimente mais devagar, estendendo assim o tempo de
secagem.

5. Toque em [Salvar] para confirmar sua entrada.

« Configuracdo padrao: [Desativado]

« Dependendo do software RIP que vocé estiver usando, também pode fazer esta configuracao no software
RIP. Quando vocé tiver feito a configuracao no software RIP, a configuracdo da impressora sera ignorada.

‘ 6. Toque em i para voltar a tela inicial.

LINKS RELACIONADOS

+ P. 191 Ajuste do método de secagem de tinta
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Usando papel que amassa facilmente/ndao se move suavemente

0 vidro de exposicao utiliza a succdo para segurar o papel e manté-lo estavel. A forca de succdo pode ser
ajustada de acordo com a natureza e condicao do papel.

Procedimento

1. Configure o papel.

2. Toque em =—

3. Toque em [Configuracées de papel]>[Outras configuracées de papel]>[Forca de succdo do papel].

0 a 100%

Quando o papel é fragil e ndo consegue se mover suavemente, como com filmes
finos, diminuir este valor (reduzindo a forca de succao) pode corrigir o problema.

Automatico

A forca de succao é ajustada automaticamente para o nivel ideal a largura do
papel

5. Toque em [Salvar] para confirmar sua entrada.

6. Toque em #§ para voltar a tela inicial.

« Configuracao padrao: [Automatico]
« Dependendo do software RIP que vocé estiver usando, também pode fazer esta configuracao no software
RIP. Quando vocé tiver feito a configuragao no software RIP, a configuracao da maquina é ignorada.

| 4. Toque em ‘ ou para alterar o valor.
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Configurando definigoes de acordo com as propriedades do papel

Uso de papel adesivo

Essa definicdo é utilizada para descolar o papel antes de iniciar a impressao quando se utiliza um papel de
facil aderéncia ao vidro de exposicao. Esta configuracao é eficaz para impedir atolamentos de papel.

Observe, no entanto, que a remocao do papel pode causar um avanco instavel do papel. Deixe este item
de menu definido como [Desativar], a menos que vocé precise altera-lo especificamente.

Procedimento

Y

Configure o papel.

2. Toqueem =.

3. Toque em [Configuracées de papel]>[Outras configuracées de papel]>[Prevencdo de aderéncia do papel].
4. Selecione [Ativar].

5. Toque em [Salvar] para confirmar sua entrada.

« Configuracao padrao: [Desativar]
« Dependendo do software RIP que vocé estiver usando, também pode fazer esta configuracao no software
RIP. Quando vocé tiver feito a configuragao no software RIP, a configuracdo da maquina é ignorada.

[
[
[
[
‘ 6. Toque em #§ para voltar a tela inicial.
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Prevencao de problemas de descarga de tinta

Prevencao de sujeira do papel, perda de pontos e deslocamento de pontos

A remocao do acumulo de tinta na superficie da cabeca de impressao antes ou durante a impressao
previne a sujeira do papel, a perda de pontos e o deslocamento de pontos.

Nos casos a seguir, a tinta tende a se acumular na superficie das cabecas de impressao.
« Quando vocé usa papel propenso ao acumulo de eletricidade estatica.
» Quando a temperatura ambiente estiver baixa.
« Quando a altura da cabeca de impressao estiver definida como [Alta].

Procedimento
I 1. Toqueem =.
I 2. Toque em [Preferéncias]>[Limpeza durante a impressio].

3. Toque em uma configuracdo para seleciona-la.

Se vocé selecionar [Periodicamente (Prioridade de tarefa)] ou [Periodicamente (Prioridade de
tempo)], defina a hora e toque em [OK].

[Sem limpeza] A limpeza automatica nao é realizada.

[Todas as paginas] A limpeza automatica é realizada todas as vezes antes do inicio da impressao.

[Periodicamente (Prioridade de tare- | A limpeza automatica é realizada quando o tempo cumulativo de impressao atinge
fa)] o valor definido aqui. Entretanto, se esse tempo for atingido durante a impressao,
a limpeza automatica sera realizada antes do inicio da préxima operacao de
impressao. Como a impressao nao é pausada, nao ocorrem problemas de cores
irregulares devido a operacao pausada.

[Periodicamente (Prioridade de tem- | A limpeza automatica é realizada quando o tempo cumulativo de impressao atinge
po)] o valor definido aqui. Quando esse tempo é atingido durante a impressao, a
impressao é pausada e as cores podem ficar irregulares.

I 4. Toque em [Salvar] para confirmar sua entrada.

5. Toque em # para voltar a tela inicial.

« Configuracao padrao: [Sem limpeza]
« Configuracoes diferentes de [Sem limpeza] resultam em tempos de impressao mais longos.
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Configuragoes da unidade de bobinamento

Configuracao da unidade de bobinamento

Assegure-se de que as seguintes configuracoes estao de acordo com o método de carregamento e com o
método de saida do papel atual.

As configuracoes terao que ser alteradas dos valores padrao quando:
o Ao usar um papel fragil.
« Ao bobinar papel enrolado para o interior.

Procedimento

1. Siga o procedimento abaixo para configurar a unidade de bobinamento.
(1) Toque em =.
(2) Toque em [Preferéncias]>[Bobinamento]>[Método de bobinamento].

(3) Selecione [Bobinamento solto] ou [Bobinamento com tensdo].

[Bobinamento solto] 0 papel é bobinado com um pouco de folga. Isso é adequado para PVC e
outros papéis, como papel duro ou deslizante.

[Bobinamento com tensao] 0 papel é esticado e bobinado. Isso é adequado para lona e outros papéis,
como papéis frageis e papéis que nao deslizam facilmente.

» Configuracédo padrao: [Bobinamento solto]

(4) Toque em [Salvar].
(5) Toque em [Direcdo de bobinamento].

(6) Selecione [Para tras] ou [Para a frente].

0 papel é bobinado no tubo de papel com a superficie impressa para o
exterior.

[Para a frente]

0 papel é bobinado no tubo de papel com a superficie impressa para o
interior.

[Para tras]
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Configuragoes da unidade de bobinamento

» Configuracao padrao: [Para a frente]

(7) Toque em [Salvar].

(8) Toque em i para voltar a tela inicial.
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Prevencao do desalinhamento do papel

Usar os rolos de pressao centrais ao puxar ou avancar o papel

Defina a configuracao que faz os rolos de pressao centrais se levantarem automaticamente durante a
impressao de retrocesso ou a impressao e corte como [Desativar]. A retencdo de papel que nao é reto ou
que se solta é eficaz para prevenir o desalinhamento durante a impressao e o corte.

[Elevacao/abaixamento automatico do rolo de pressao central] é uma funcao que levanta os rolos de
pressao centrais automaticamente, quando o papel € puxado, e executa sobreposicao e corte quando
estao levantados. No entanto, se estiver fazendo uma impressao longa ou usando um papel nao resistente,
o papel sera inclinado ou se soltara, o que pode afetar a qualidade de saida.

Se definir [Elevacdo/abaixamento automatico do rolo de pressao central] como [Desativar], os rolos de
pressao centrais pressionarao o papel ao se mover, evitando que ele se incline ou se solte. No entanto, co-
mo os rolos de pressao centrais sdo pressionados contra a superficie impressa, € mais facil que eles deixem
um traco na superficie impressa. Antes de puxar o papel, assegure-se de que ele secou completamente.

Procedimento
I 1. Configure o papel.
I 2. Toqueem =—.

3. Toque em [Configuracées de papel]>[Outras configuracdes de papel]>[Elevacdo/abaixamento automatico
do rolo de pressao central].

4. Selecione [Desativar].

Os rolos de pressao centrais abaixarao durante o avanco e o retrocesso, pressionando o papel ao se
mover.

5. Toque em [Salvar] para confirmar sua entrada.

« Configuracao padrao: [Ativar]

| 6. Toque em i} para voltar a tela inicial.

LINKS RELACIONADOS

+ P. 191 Ajuste do método de secagem de tinta
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Ajuste do método de secagem de tinta

O que é o sistema de aquecimento do papel?

Esta maquina é equipada com um sistema de aquecimento do papel que aquece o papel. Ele é usado
principalmente para melhorar a adesao da tinta e secar a tinta. Vocé pode ajustar as configuracoes da
temperatura para se adequar ao tipo de papel e a velocidade de impressao.

® [Secador] Isto é usado para secar a tinta.
® [Aquecedor de impressao] Este aquecedor é usado principalmente para melhorar a adesao da tinta.
A\ AVISO

Alta temperatura
O vidro de exposicao e o secador esquentam. Tenha cuidado para evitar queimaduras.

A\ AVISO

Remova qualquer papel carregado ou desligue a alimentacdo secundaria quando a impressao nao

estiver sendo realizada.

A aplicacao continua de calor em um Unico local pode causar a liberacdo de gases toxicos do papel ou representar um
risco de incéndio.

A\ AVISO

Nunca use papéis que nao resistam ao calor.
Isso pode degradar o papel ou pode resultar em incéndio ou na liberacao de gases toxicos.

A\ AVISO

Nunca use o vidro de exposicdo ou o secador para nenhum fim a que nao se destinam, tal como
secar roupas.
Isso pode causar superaquecimento, resultando em incéndio ou acidente.
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Ajuste do método de secagem de tinta

IMPORTANTE

Use a maquina em um ambiente com uma temperatura ambiente de 20 a 32 °C.

Se a maquina for usada em uma temperatura ambiente inferior a 20 °C, dependendo do tipo ou da largura do papel,
este pode ficar enrugado ou irregular devido a temperatura. Se isso acontecer, tente abaixar a temperatura do papel,
aquecendo o sistema em aproximadamente 2 °C. Para conseguir resultados de impressao estaveis, use a maquina em
um local com uma temperatura ambiente de 20 a 32 °C.

LINKS RELACIONADOS

+ P. 202 Uso de uma unidade de secagem auxiliar (DU3)
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Ajuste do método de secagem de tinta

Configuracao da temperatura do aquecedor de impressao

O ajuste adequado da temperatura do aquecedor de impressao melhora a adesao da tinta e evita manchas.
Uma aplicacdo adequada ¢ alterar a temperatura definida do papel registrado.

» Com as configuracoes padrao, a temperatura sobe para [Temperatura do aquecedor em espera]
quando a energia é ligada. Apos a conclusao da configuracdo do papel, a temperatura sobe para o
valor definido.

» Dependendo do ambiente onde for utilizada, a temperatura do secador pode ficar mais alta que a
temperatura definida, mas isso ndo € um problema.

» Na&o é possivel configurar a temperatura se [Poténcia do aquecedor] acessado por [Configuragées de
papel]>[Configuracdes do aquecedor]>[Temperatura do aquecedor] estiver desligado.

Procedimento
I 1. Configure o papel.

2. Toque no seguinte local na tela inicial.

@& oOutput possible.

W : 1600 mm
L o — (i)

roland dg 1

Heater

40/ 40°C ’- =
Dryer Menu
50/50°C
Take-up Unit ‘
u No;\ce

M Wh Wh Y C Or Gr K

Power
Cancel Setup Nozzle Drop-out Test Blade Adjustment Sheet Cutting

A janela [Temperatura do aquecedor] aparece.

3. Check that the [Poténcia do aquecedor] is turned on.

® Menu operation in progress: Press [Home] to enable output.

é Heater Temperature 0

Heater Power @
Print Heater Menu
® =
Dryer ‘
: + N
o HE

U]
Save Power

4. Toque em - ou para definir a temperatura de [Aquecedor de impressao].

Se a tinta formar grumos ou manchas, aumente a temperatura. Observe, no entanto, que uma
temperatura muito alta pode degradar ou amassar o papel.
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Ajuste do método de secagem de tinta

I 5. Toque em [Salvar] para confirmar sua entrada.

6. Toque em #§ para voltar a tela inicial.

« Configuracao padrao: 40 °C
« Vocé também pode fazer esta configuracao no software RIP. Quando vocé tiver feito a configuracdo no
software RIP, a configuracao do software RIP é usada.
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Ajuste do método de secagem de tinta

Configuracao da temperatura do secador

Configurar a temperatura do secador adequadamente faz com que a tinta seque rapidamente. Uma aplica-
cdo adequada ¢é alterar a temperatura definida do papel registrado.

» Com as configuracoes padrao, a temperatura sobe para [Temperatura do aquecedor em espera]
quando a energia é ligada. Apos a conclusao da configuracdo do papel, a temperatura sobe para o
valor definido.

» Dependendo do ambiente onde for utilizada, a temperatura do secador pode ficar mais alta que a
temperatura definida, mas isso ndo € um problema.

» Na&o é possivel configurar a temperatura se [Poténcia do aquecedor] acessado por [Configuragées de
papel]>[Configuracdes do aquecedor]>[Temperatura do aquecedor] estiver desligado.

Procedimento
I 1. Configure o papel.

2. Toque no seguinte local na tela inicial.

@& oOutput possible.

W : 1600 mm
L o — (i)

roland dg 1

Heater

40/ 40°C ’- =
Dryer Menu
50/50°C
Take-up Unit ‘
U No;’wce

M Wh Wh Y C Or Gr K

Power
Cancel Setup Nozzle Drop-out Test Blade Adjustment Sheet Cutting

A janela [Temperatura do aquecedor] aparece.

3. Check that the [Poténcia do aquecedor] is turned on.

® Menu operation in progress: Press [Home] to enable output.

é Heater Temperature e

Heater Power @
Print Heater Menu
® =
Dryer ‘
: + N
o HE

U]
Save Power

4. Toque em - ou para definir a temperatura de [Secador].

Quando a secagem da tinta estiver ruim, ajuste a temperatura para um valor mais alto. Observe,
no entanto, que uma temperatura muito alta pode degradar ou amassar o papel.
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Ajuste do método de secagem de tinta

I 5. Toque em [Salvar] para confirmar sua entrada.

6. Toque em #§ para voltar a tela inicial.

« Configuracao padrao: 50 °C
« Vocé também pode fazer esta configuracao no software RIP. Quando vocé tiver feito a configuracdo no
software RIP, a configuracao do software RIP é usada.
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Ajuste do método de secagem de tinta

Dicas e sugestdes para o controle de temperatura

A temperatura ideal para o sistema de aquecimento do papel varia de acordo com fatores como o tipo de
papel e as configuracoes do software RIP.

Relacao entre as configuracées de qualidade do software RIP e a temperatura

Se ocorrerem manchas ou secagem fraca mesmo depois de aumentar a temperatura, tente configurar a
qualidade de impressao do software RIP para uma qualidade de imagem mais alta. Por outro lado, se vocé
quiser usar uma qualidade de impressao mais rapida, aumente a temperatura.

Quantidade de tinta

Quando vocé altera a quantidade de tinta usando as configuracdes do software RIP, o ajuste pode produzir
melhores resultados. Se problemas como manchas persistirem mesmo ap6s 0 aumento da temperatura,
tente reduzir a quantidade de tinta.

Outros pontos a serem lembrados

Quando as configuracoes recomendadas de temperatura, qualidade de impressao e outros valores forem
fornecidas para o seu papel, use as configuracoes sugeridas.
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Ajuste do método de secagem de tinta

Definicdo da temperatura durante o modo de espera

Em espera: Estado em que a alimentacdo principal e a alimentacao secundaria estao ligadas e a configura-
cao do papel nao foi concluida.

Procedimento
I 1. Toqueem =.
I 2. Toque em [Preferéncias]>[Temperatura do aquecedor em espera].

3. Toque em - ou para definir a temperatura.

Quando isso é definido como (desativado), o sistema de aquecimento do papel é desligado
durante o modo de espera.

4. Toque em [Salvar] para confirmar sua entrada.

« Configuracao padrao: 30 °C

| 5. Toque em #f para voltar a tela inicial.
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Ajuste do método de secagem de tinta

Secagem da borda de saida da area de impressao no secador

Para secar a tinta completamente, defina as configuracdes de modo que o avanco do papel seja executado

até que a borda traseira da area impressa seja colocada no secador apos o término da impressao.
Procedimento

I 1. Configure o papel.

I 2. Toqueem =.

I 3. Toque em [Configuracées de papel]>[Configuracées do aquecedor]>[Secar ap6s a impressao].

4. Toque em . para ativa-lo.

[Avanco para secagem][(Somente Esta configuracao se aplica a dados de saida projetados apenas para impressao.

impressao)] Esta configuracdo é ignorada para dados de saida projetados para impressao e
corte. A margem entre a posicao final de impresséo e a proxima posicao de inicio
de impressao é definida com um valor de 130 mm quando [Secador extra] esta
definido como [Desativar] e 310 mm quando esta definido como [Ativar].

[Avanco para secagem][(Impressdo e | Esta configuracao se aplica aos dados de saida projetados para impressao e corte.

corte)] Esta configuracao é ignorada para dados de saida projetados apenas para impres-
sao.

. (Ativado) 0 avanco do papel é realizado até que a borda de saida da area de impressao seja

posicionada no secador.
(Desativado) 0 avanco do Qapel élinterrompido qL_land_o a impressao termina. Isso significa que
a borda de saida da area de impressao nao avanca para o secador, a menos que
vocé continue com uma operacao de impressao subsequente.
5. Toqueem ‘ ou para definir o tempo de secagem de [Avanco para secagem][(Somente impressao)]
ou [Avanco para secagem][(Impressao e corte)].
—(_ NOTA )
Tempo de secagem

« A préxima operacao néo € iniciada até que o tempo definido decorrer.

« Toque em [Pular] durante a secagem para concluir o tempo de secagem e iniciar a proxima operacao.

« Quando o tempo de secagem tiver sido definido no software RIP, sera dada prioridade a configuracao do
software RIP.

« Se [Tempo de secagem] for definido com um valor diferente de [0 min] e [Avanco para secagem] estiver
desativado, a maquina aguardara o tempo definido na posicao final de impressao antes de iniciar a proxima
operacao.

I 6. Toque em [Salvar] para confirmar sua entrada.
7. Toque em #f para voltar a tela inicial.
—(_NOTA )
Configuracéo padrao:

« [Avanco para secagem][(Somente impressao)]: Desativado

« [Avanco para secagem][(Impressao e corte)]: Desativado

« [Avanco para secagem][(Somente impressao)]: [0 min]

« [Avanco para secagem][(Impresséo e corte)]: [0 min]
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Ajuste do método de secagem de tinta

Desligamento conjunto do aquecedor de impressao e do secador

Essa configuracao é util quando vocé deseja desligar o sistema de aquecimento do papel coletivamente,
como quando se realiza apenas um corte. Desligar o [Poténcia do aquecedor] em [Configuracées de
papel]>[Configuracées do aquecedor]>[Temperatura do aquecedor] impossibilitara a definicdo da tem-
peratura do aquecedor de impressao e do secador.

Procedimento
I 1. Configure o papel.

2. Toque no seguinte local na tela inicial.

& Output possible.

W:1600 mm
L e=M

roland dg 1

Heater

40/40°C '- =
Dryer Menu
50/50°C
Take-up Unit ‘
b No;'\ce

M WhWh Y C Or Gr K

Power
Cancel Setup Nozzle Drop-out Test Blade Adjustment Sheet Cutting

A janela [Temperatura do aquecedor] aparece.

3. Toque em ., ao lado de [Poténcia do aquecedor], para desativa-lo.

® Menu operation in progress: Press [Home] to enable output.

]

& Heater Temperature e Home

Heater Power D

Menu

a

Notice

U]
Save Power

As configuracdes do aquecedor de impressao e do secador estao desativadas.
I 4. Toque em [Salvar] para confirmar sua entrada.

5. Toque em #} para voltar a tela inicial.

« Configuracao padrao: Ativado
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Ajuste do método de secagem de tinta

IMPORTANTE

Quando estiver definido como desligado, o aquecedor néo sera ligado, mesmo que a temperatura do aquece-
dor esteja definida no software RIP incluso.

Otimizando a qualidade da saida 201



Ajuste do método de secagem de tinta

Uso de uma unidade de secagem auxiliar (DU3)

Esta configuracdo é necessaria ao usar uma unidade de secagem auxiliar (DU3). Quando [Secador extra]
esta definido como [Ativar], a temperatura é definida para a mesma temperatura do secador da impresso-
ra. Quando [Ventilador] esta definido como [Ativar], o ventilador gira durante a impressao.

Procedimento

] 1.
| 2

3.

Configure o papel.
Toque em =—.

Ao usar [Secador extra], defina as configuracées conforme mostrado abaixo.
(1) Toque em [Preferéncias]>[Secador extra].
(2) Selecione [Ativar].

(3) Toque em [Salvar] para confirmar sua entrada.

Ao usar [Ventilador], defina as configuracdes conforme mostrado abaixo.
(1) Toque em €&~ para voltar a tela original.

(2) Toque em [Ventilador].
(3) Selecione [Ativar].
(

4) Toque em [Salvar] para confirmar sua entrada.

Toque em i para voltar a tela inicial.

—(_NOTA )

« Configuracoes padrao
» [Secador extra]: [Desativar]
« [Ventilador]: [Desativar]

» Para obter informacoes sobre a DU3, entre em contato com seu revendedor autorizado ou acesse nosso site
(https://www.rolanddg.com/).

« Para obter detalhes sobre como usar a DU3, consulte sua documentacao.

LINKS RELACIONADOS
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Ajuste preciso das definigcoes de corte

Ajuste fino das condicées de corte

Vocé pode definir com precisao itens como a forca da lamina, velocidade de movimento e deslocamento

da lamina de acordo com a natureza do papel e com a forma a ser cortada. Primeiro, realize um teste

de corte e depois determine e insira os valores de definicao. Apos inserir os valores de definicdo, realize

novamente um teste de corte e verifique os resultados. Repita o processo de realizar um teste de corte e
fazer as configuracdes varias vezes para encontrar os valores de definicdo ideais.

Procedimento
1. Configure o papel.

2. Toque em E [Mover].

3. Toque em .

O carro de corte se move para o ponto base atual.

4. Toque em , , ou - para mover o carro de corte para o local onde vocé deseja realizar o
teste de corte.

Vocé pode definir livremente o local para o teste de corte.

5. Toque em [Definir aqui o ponto base].

Vocé retorna a tela inicial.
6. Feche atampa frontal.

7. Toque em ﬂ [Ajuste da lamina] na tela inicial.

8. Toque em [Executar], ao lado de [Teste de corte].

O padrao de teste é cortado.

Verifique se as duas formas foram descoladas por separado, se um traco da lamina (linha vermelha)
permaneceu no papel de apoio e se este nao foi cortado.

-> ->

Item de verificacao Resultado Item de definicao Ajuste

Verifique a forma. A forma do corte esta distorcida. [Velocidade de corte] Reduzir

0 quadrado também se descola. [Forca da lamina] Aumentar
Descole o circulo.

Algumas areas nao cortadas permanecem. [Velocidade de corte] Reduzir

| 9. Verifique os resultados do teste de corte.
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Ajuste preciso das definicoes de corte

10.

Item de verificagdo Resultado Item de definicao Ajuste
A lamina deixa leves tracos no papel de apoio. Nenhuma alteracao
Descole o quadrado. O traco da lamina é indistinto. [Forca da (amina] Aumentar
0 trago da lamina é muito profundo e corta o .
- Reduzir
papel de apoio.
Os cantos nao sao arredondados -
oA g Nenhuma alteracao
e nao tém “chifres”.
Verifique a forma do N
N = [Deslocamento da |&-
quadrado que vocé Os cantos sao arredondados. minal Aumentar
descolou.
Os cantos tém “chifres”. Reduzir
Toque em ‘ ou para alterar as configuracées.
Tela (condices de corte) Detalhes da definicao Conf1gur~a soes
padrao
[Forca da lamina] Ajuste a forca (pressao) da lamina. 50 gf
[Velocidade de corte] Ajuste a velocidade de corte. 30 cm/s
[Deslocamento da lamina] Ajuste o deslocamento da lamina. Insira o valor de deslocamen-
to listado para a lamina. 0250 mm
0 valor de deslocamento para a lamina fornecida é de 0,250 ’
mm.
[Velocidade do movimento de eleva- | Ajuste a velocidade da lamina levantada durante o corte (a
Gao] velocidade na qual a lamina se desloca quando se move para a
proxima linha de corte apds cortar uma linha de corte). Se o 30 cm/s
papel se soltar durante o avanco sem carga e a lamina danificar
a superficie do papel, reduza a velocidade.

I 11. Toque em [Salvar] para confirmar sua entrada.

I 12. Toque em @} para voltar a tela inicial.
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Ajuste preciso das definicoes de corte

Ajuste da quantidade de extensao da lamina

Ajuste quando nao estiver cortando o papel de apoio (corte normal)

Quando vocé desejar realizar um ajuste preciso e fino da quantidade de corte, como ao cortar papel com
papel de apoio fino, pode obter bons resultados ajustando a quantidade de extensao da lamina (®). Gire a
porcao da tampa do porta-lamina para ajustar a quantidade de extensao da lamina. Cada marca indicadora
corresponde a 0,1 mm e o ajuste para 0,5 mm pode ser feito girando a tampa uma volta completa.

Observe que deixar a quantidade de extensao da lamina muito pequena pode fazer com que a ponta da
tampa do porta-lamina toque a superficie impressa, sujando-a e danificando-a. E importante ter especial
cuidado com isso quando vocé estiver usando papel que tem propriedades de aderéncia de tinta fracas.

A quantidade de extensdo da lamina (®) € 0 mm (@) no minimo e 2,5 mm (®) no maximo.

Ajuste a quantidade de extensao da lamina () para uma quantidade que seja a soma da espessura da
porcao do papel (@) e metade (@) da espessura do papel de apoio (®).
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Ajuste preciso das definigcoes de corte

Ajuste quando estiver cortando o papel de apoio (corte perfurado)

Nos casos em que desejar cortar a parte impressa ou em outros casos em que desejar cortar o papel de
apoio, use o corte perfurado.

IMPORTANTE

Essa funcao especifica o local para executar o corte perfurado nos dados de impressao e executa o corte. Isso difere do
corte perfurado que corta o papel de apoio em intervalos fixos com o corte de folha usado para separar o papel.

Gire a porcédo da tampa do porta-lamina para ajustar a quantidade de extensao da lamina. Cada marca
indicadora corresponde a 0,1 mm e o ajuste para 0,5 mm pode ser feito girando a tampa uma volta
completa.

A quantidade de extensdo da lamina (®) € 0 mm (@) no minimo e 2,5 mm (®) no maximo.

Ajuste a quantidade de extensao da lamina (®) para que quando o cortador perfurar o papel (@), a
lamina se estenda ligeiramente.

Para obter informacoes sobre as configuracdes de saida para o corte de linhas perfuradas, consulte a
documentacao da VersaWorks.

https://downloadcenter.rolanddg.com/VersaWorks7

IMPORTANTE

Empurrar a lamina demais para fora danificara a lamina e o protetor da lamina e acelerar sua deterioracéo, portanto
tenha cautela.
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Ajuste preciso das definicoes de corte

Realizando a correcdo da distancia durante o corte

Esta correcao é realizada quando se deseja alinhar com precisao os comprimentos das linhas de corte ao
cortar. Esta configuracao € aplicada a somente corte e a impressao e corte.

A distancia de movimento do papel muda sutilmente, dependendo da espessura do papel. Isso significa que
o comprimento de uma linha quando cortada pode ser diferente do comprimento definido nos dados.

Procedimento

I 1.
|2.

| 5

Configure o papel.

Toque em =—.

Toque em [Configuracdes de papel]>[Configuracdes de corte]>[Correcao da distancia de corte].

Toque em - ou para alterar os valores de correcao.

Item de definicao Detalhes da definicao Conﬁgur~a coes
padrao
[Valor de correcao (Avanco)] (valor de correcao da direcao de avanco do papel) 0,00%
[Valor de correcao (Digitalizacao)] Valor de correcao da direcao de movimento do carro da cabeca 0.00%
de impressao R

Toque em [Salvar] para confirmar sua entrada.

Toque em #§ para voltar a tela inicial.
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Ajuste preciso das definigcoes de corte

Corte para tornar possivel o corte de cantos de forma atrativa (Sobrecorte)

Cortar os cantos da borda da linha de corte um pouco mais compridos permite cortar os cantos de forma
atrativa.

Isso é eficaz quando se usa um papel laminado ou espesso, ou um papel néo resiliente. Também tem o
efeito de tornar os adesivos mais faceis de descolar.

Procedimento
I 1. Configure o papel.
I 2. Toqueem =—.

3. Toque em [Configuracdes de papel]>[Configuracées de corte]>[Sobrecorte].

I 4. Toque em [Ativar].
I 5. Toque em [Salvar] para confirmar sua entrada.

6. Toque em i} para voltar a tela inicial.

—(__NOTA )

« Configuracao padrao: [Desativar]
« O ponto de inicio do corte nao é um sobrecorte.
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Ajuste preciso das definicoes de corte

Priorizando as definicées de corte desta maquina sobre as definicées do soft-
ware RIP

Esta configuracdo é usada para priorizar as condicdes de corte definidas na maquina em relacao as confi-
guracdes do software RIP. Vocé também pode fazer as configuracdes das condicdes de corte no software
RIP, e normalmente é dada prioridade as configuracdes do software RIP.

Procedimento

|1.
] 2

3.

|
|
|5.

Toque em =—.

Toque em [Preferéncias]>[Prioridade para configuracées de corte].
Selecione [Prioridade para a maquina].

Toque em [Salvar] para confirmar sua entrada.

Toque em i para voltar a tela inicial.

» Configuracao padrao: [Prioridade para o software RIP]
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Ajuste preciso das definicoes de impressao e
corte

Corrigindo o desalinhamento de impressao e corte

Este é um método de correcao realizado quando impressao seguida de corte produz um posicionamento de
impressao e corte ligeiramente desalinhado.

Imprima marcas de alinhamento, realize a deteccao das marcas impressas e depois corrija a discrepancia.
Pode ocorrer um desalinhamento sutil entre as posicoes de impressao e corte devido a espessura do papel
ou a altura da cabeca de impressao. Recomendamos que vocé faca correcdes de acordo com o papel que
esta utilizando.

1. Ajuste do desalinhamento da posicao de pouso da tinta

Procedimento
1. Configure o papel.
2. Toqueem =—.
3. Toque em [Configuracdes de papel]>[Configuracdes de impressao]>[Ajuste de folga do papel].

4. Selecione [Correcédo simples (Automatica)] e toque em [Proximo].

0 padréo de teste é impresso e a folga de papel é ajustada automaticamente.
6. Toque em [OK] quando a tela de finalizagdo aparece.

7. Execute as operacdes mostradas abaixo de acordo com o [Resultado].
+ Se [Sucesso] for exibido no painel de operacao, toque em #§ para voltar a tela inicial.

» Se [Falha ocorrida] for exibido no painel de operacao, faca o ajuste manual da folga de papel.

|
|
|
I 5. Toque em [Executar].
|

LINKS RELACIONADOS

P. 180 Ajuste manual: Ajuste do desalinhamento da posicao de pouso da tinta (Ajuste de folga do
papel)
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Ajuste preciso das definicdes de impresséao e corte

2. Corrigindo o desalinhamento de impressao e corte

Procedimento

|1
| 2

3.

Toque em =—.
Toque em [Configuracdes de papel]>[Configuracdes de corte]>[Ajuste da posicdo de impressao e corte].

Toque em [Executar], ao lado de [Teste de impressao 1(Verificacdao de desalinhamento)].

O Teste de impressao 1 é impresso e cortado. O padrao de teste é impresso em cada borda do
papel.

Se o papel estiver inclinado, as posicdes nas bordas ficardo desalinhadas. Vocé também pode se ajustar
desalinhamentos devido a inclinagao do papel, imprimindo o padrao de teste em cada borda.

Verifique o resultado do Teste de impressédo 1.

Verifique se a posicao de impressao (parte sombreada) e a posicao de corte (linha vermelha) estao
alinhadas. Um exemplo da posicao de impressao e da posicao de corte desalinhadas € mostrado na
figura a seguir.

[F] indica a direcao de avanco do papel (a direcao de avanco) e [S] indica a direcao do movimento
do carro da cabeca de impressao (a direcao de digitalizacao).

 —
-S+

Se a posicao de impressdo e a posicao de corte estiverem alinhadas, nenhuma correcédo é necessa-
ria. Prossiga para o passo 10.

Se a posicao de impressao e a posicdo de corte nao estiverem alinhadas, siga para o proximo
procedimento.

Toque em [Executar], ao lado de [Teste de impressdo 2(Valores de correcao)].

O Teste de impressao 2 é impresso e cortado.

Verifique os valores de correcédo na condicao de Teste de impresséao 2.

0 ponto onde a linha de corte (A) cruza com a escala de valor de correcao (B) € o valor de
correcao. Na figura a seguir, o valor de correcéo é “-0,3”.

Verifique a direcao de avanco do papel (a direcao de avanco) e a direcao do movimento do carro
da cabeca de impressao (a direcao de digitalizacao).
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Ajuste preciso das definicoes de impresséao e corte
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Defina os valores de correcdo na direcao de avanco do papel (a direcao de avanco) e a direcdo do
movimento do carro da cabeca de impressao (a direcao de digitalizagdo).

(1) Toque em - ou , ao lado de [Valor de correcéo (Avanco)], para definir o valor de correcéo na
direcdo de avanco do papel (a direcdo de avanco).

(2) Toque em - ou , ao lado de [Valor de correcao (Digitalizacdo)], para definir o valor de
corregdo na direcdo de movimento do carro da cabeca de impresséo (a direcao de digitalizagcéo).

Toque em [Salvar].

Os valores de correcao sao salvos.

Toque em [Executar], ao lado de [Teste de impressao 1(Verificacao de desalinhamento)].

O Teste de impressao 1 é impresso e cortado. Se as linhas de impressao e corte estiverem alinha-
das, o ajuste esta concluido. Se forem necessarios outros ajustes, toque em ‘ ou , ao lado

de [Valor de correcao (Avanco)] e [Valor de correcao (Digitalizacao)], para afinar o ajuste da
posicao de impressao e corte e, em seguida, [Salvar] os valores.

Configuracdes padrao
« [Valor de correcéao (Avanco)] (valor de correcdo da direcao de avanco do papel): 0,00 mm

« [Valor de correcéo (Digitalizacao)] (valor de correcao da direcdo de movimento do carro da cabeca de
impressao): 0,00 mm

Toque em # para voltar a tela inicial.
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Ajuste preciso das definicoes de impresséao e corte

Corrigindo o desalinhamento das posicoes de impressao e corte durante o
corte

Este método pausa uma operacao de corte para corrigir o desalinhamento das posicdes de corte (A),
quando o desalinhamento é encontrado durante o corte, depois da impressdo. Os valores de correcao

definidos aqui sdo aplicados as configuracoes de papel atuais.

A
Se as posicoes de impressao e corte estiverem desalinhadas, ajuste normalmente as posices enquanto
verifica um padrao de teste.

Procedimento

I 1. Durante o corte, toque em [Pausa].

A operacao de corte é pausada.
I 2. Toqueem =—.
I 3. Toque em [Configuracées de papel]>[Configuracées de corte]>[Ajuste da posicdo de impressdo e corte].

4. Determine o valor de correcdo para a posicdo de corte.

—(_NOTA )

Para decidir um valor de correc¢éao

Na figura a seguir, mova a linha continua (A), que representa a posicdo de corte atual, para a linha pontilhada
(B).

[F] indica a direcdo de avanco do papel (a direcao de avanco) e [S] indica a direcdo do movimento do carro da
cabeca de impressao (a direcao de digitalizacao).

B <I[S8— Y,

» Direcdo de avanco do papel desalinhada na direcéo positiva
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Ajuste preciso das definicoes de impresséao e corte

» Mova a posicao de corte na direcao negativa.
« Direcdo do movimento do carro da cabeca de impressao (a direcdo da digitalizacdo) desalinhada na
direcdo negativa.

« Mova a posicao de corte na direcao positiva.

5. Defina os valores de correcio na direcio de avanco do papel (a direcdo de avanco) e a direcdo do
movimento do carro da cabeca de impresséo (a direcédo de digitalizagdo).

(1) Toque em - ou , ao lado de [Valor de correcdo (Avanco)], para definir o valor de correcédo na
direcdo de avanco do papel (a direcdo de avanco).

(2) Toque em - ou , ao lado de [Valor de correcao (Digitalizacdo)], para definir o valor de
correcdo na direcdo de movimento do carro da cabeca de impressao (a direcdo de digitalizagdo).

7. Toque em #f para voltar a tela inicial.

8. Toque em [Continuar] para reiniciar a operacéo de corte.

Toque em [Cancelar saida] para cancelar a operacao de corte.

Configuracdes padrao

» [Valor de correcéao (Avanco)] (valor de correcdo da direcao de avanco do papel): 0,00 mm

« [Valor de correcéo (Digitalizacdo)] (valor de correcao da direcao de movimento do carro da cabeca de
impressao): 0,00 mm

I 6. Toque em [Salvar] para confirmar sua entrada.

LINKS RELACIONADOS

+ P. 210 Corrigindo o desalinhamento de impressao e corte
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Ajuste preciso das definicao de corte com mar-
cas de corte

Corrigindo o desalinhamento de impressao e corte com marcas de corte (Teste
simultaneo de impressao e corte com marcas de corte)

Dependendo da composicao do papel, o posicionamento da impressao e do corte pode estar desalinhado,
mesmo quando vocé esta usando marcas de corte. Faca correcoes de impressao e corte desalinhados para
o papel que vocé esta usando.

No corte com marcas de corte, o corte é realizado apos a remocao do papel ap6s a impressao. Entretanto,
com este método, vocé pode fazer correcdes nas posicoes de impressdo e corte ao mesmo tempo, sem
remover o papel.

1. Ajuste do desalinhamento da posicao de pouso da tinta

Procedimento

I 1. Configure o papel.

I 2. Toqueem =—.

I 3. Toque em [Configuracdes de papel]>[Configuracdes de impressao]>[Ajuste de folga do papel].
4. Selecione [Correcédo simples (Automatica)] e toque em [Proximo].

5. Toque em [Executar].
0 padréo de teste é impresso e a folga de papel é ajustada automaticamente.

7. Execute as operacdes mostradas abaixo de acordo com o [Resultado].

I 6. Toque em [OK] quando a tela de finalizagdo aparece.
‘ + Se [Sucesso] for exibido no painel de operacao, toque em #§ para voltar a tela inicial.

» Se [Falha ocorrida] for exibido no painel de operacao, faca o ajuste manual da folga de papel.

LINKS RELACIONADOS

P. 180 Ajuste manual: Ajuste do desalinhamento da posicao de pouso da tinta (Ajuste de folga do
papel)
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Ajuste preciso das definicdo de corte com marcas de corte

2. Correcao do desalinhamento da impressao e corte com marcas de corte ao
mesmo tempo

Use o seguinte procedimento para imprimir as marcas de corte e cortar o papel, verificando se ha desali-
nhamento nas posicoes. Nesta secao, as marcas de corte sao impressas e, em seguida, sao lidas e o teste
de corte é executado sem remover o papel. Para simular o processo real — marcas de corte impressas,
remocao do papel e execucao do pos-processamento, como a laminacdo — antes de carregar o papel e
verificar o desalinhamento da posicao de corte, ative [Teste separado para impressdo/corte com marcas
de corte]. Para obter mais informacdes, consulte Corrigindo o desalinhamento de impressao e corte com
marcas de corte (Teste separado de impressao e corte com marcas de corte)(P. 218).

Procedimento
I 1. Toque em =.
I 2. Toque em [Configuracdes de papel]>[Configuracées de corte]>[Ajuste da posicdo de corte com marcas].

3. Toque em ., ao lado de [Teste separado para impressao/corte com marcas de corte], para desativa-
-lo.

4. Toque em [Executar], ao lado de [Teste de impressao 1(Verificacdo de desalinhamento)].

O Teste de impressao 1 € impresso e cortado. Um padrao de teste é impresso no papel.

alinhadas. Um exemplo da posicdo de impressao e da posicao de corte desalinhadas € mostrado na
figura a seguir.

[F] indica a direcao de avanco do papel (a direcao de avanco) e [S] indica a direcao do movimento
do carro da cabeca de impressao (a direcao de digitalizacao).

 —
-S+

Se a posicao de impressao e a posicdo de corte estiverem alinhadas, nenhuma correcao é necessa-
ria. Prossiga para o passo 11.

Se a posicao de impressao e a posicdo de corte nao estiverem alinhadas, siga para o proximo
procedimento.

6. Toque em [Executar], ao lado de [Teste de impressdo 2(Valores de correcéo)].

O Teste de impressao 2 é impresso e cortado.

7. Verifique os valores de correcio na condicio de Teste de impressao 2.

0 ponto onde a linha de corte (A) cruza com a escala de valor de correcao (B) € o valor de
correcao. Na figura a seguir, o valor de correcéo é “-0,3”.

Verifique a direcao de avanco do papel (a direcao de avanco) e a direcao do movimento do carro

5. Verifique o Teste de impressao 1.
Verifique se a posicao de impressao (parte sombreada) e a posicao de corte (linha vermelha) estao
| da cabeca de impressao (a direcao de digitalizacao).
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Ajuste preciso das definigcdo de corte com marcas de corte

9.

10.

11.
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Defina os valores de correcdo na direcdo de avanco do papel (a direcdao de avanco) e a direcdo do
movimento do carro da cabeca de impressao (a direcao de digitalizacao).

L
T

-0.5

(1) Toque em - ou , ao lado de [Valor de correcao (Avanco)], para definir o valor de correcao na
direcdo de avanco do papel (a direcdo de avanco).

(2) Toque em - ou , ao lado de [Valor de correcao (Digitalizacdo)], para definir o valor de
corregdo na direcdo de movimento do carro da cabeca de impressao (a direcao de digitalizagcao).

Toque em [Salvar].
Os valores de correcao sao salvos.

Toque em [Executar], ao lado de [Teste de impressao 1(Verificagdo de desalinhamento)].

O Teste de impressao 1 é impresso e cortado. Se as linhas de impressao e corte estiverem alinha-
das, o ajuste esta concluido. Se forem necessarios outros ajustes, toque em - ou , ao lado

de [Valor de correcao (Avanco)] e [Valor de correcao (Digitalizacao)], para afinar o ajuste da
posicao de impressao e corte e, em seguida, [Salvar] os valores.

—(_NOTA )

« Configuracoes padrao
[Valor de correcao (Avanco)] (valor de correcdo da direcao de avanco do papel): 0,00 mm
[Valor de correcao (Digitalizagao)] (valor de correcao da direcao de movimento do carro da cabeca de
impressao): 0,00 mm
« Dependendo das mudancas nas condicoes do papel causados pela laminacado e posicao de carregamento do
papel antes do corte, o posicionamento do corte pode ficar desalinhado. Nesses casos, corrija o desalinha-
mento da impressao e do corte com marcas de corte.

Toque em 4§ para voltar a tela inicial.

LINKS RELACIONADOS

P. 218 Corrigindo o desalinhamento de impressao e corte com marcas de corte (Teste separado de

impressao e corte com marcas de corte)

Otimizando a qualidade da saida 217



Ajuste preciso das definicdo de corte com marcas de corte

Corrigindo o desalinhamento de impressao e corte com marcas de corte (Teste
separado de impressao e corte com marcas de corte)

Devido a mudancas na espessura do papel causadas pela laminacao e desalinhamento da posicao de
carregamento do papel antes e depois do corte, o posicionamento da impressao e do corte pode estar
desalinhado mesmo quando vocé estiver usando marcas de corte. Faca correcoes de impressao e corte
desalinhados para o papel que vocé esta usando e sua condicao.

Neste teste, para criar as mesmas condicoes da operacao real, imprima somente as marcas de corte,
remova o papel, carregue o papel novamente e depois corte o papel.

1. Ajuste do desalinhamento da posi¢ao de pouso da tinta

Procedimento
1. Configure o papel.
2. Toqueem =.
3. Toque em [Configuracdes de papel]>[Configuracées de impressao]>[Ajuste de folga do papel].

4. Selecione [Correcédo simples (Automatica)] e toque em [Préximo].

O padrao de teste é impresso e a folga de papel é ajustada automaticamente.
6. Toque em [OK] quando a tela de finalizacio aparece.

7. Execute as operacdes mostradas abaixo de acordo com o [Resultado].

« Se [Sucesso] for exibido no painel de operagao, toque em #§ para voltar a tela inicial.

|
|
|
I 5. Toque em [Executar].
|

« Se [Falha ocorrida] for exibido no painel de operacao, faca o ajuste manual da folga de papel.

LINKS RELACIONADOS

+ P. 180 Ajuste manual: Ajuste do desalinhamento da posicao de pouso da tinta (Ajuste de folga do
papel)
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Ajuste preciso das definigcdo de corte com marcas de corte

2. Imprima somente as marcas de corte.

Procedimento

I 1. Toqueem =—.

I 2. Toque em [Configuracdes de papel]>[Configuracées de corte]>[Ajuste da posicdo de corte com marcas].
I 3. Toqueem , ao lado de [Teste separado para impressao/corte com marcas de corte], para ativa-lo.

4. Toque em [Executar], ao lado de [Teste de impressao].
A impressao do padrao de teste é iniciada.
As marcas de corte sao impressas. Quando a impressao concluir, vocé voltara para a tela original.

5. Remova todo o papel.
Use o seguinte procedimento para separar o papel.
(1) Feche a tampa frontal.

(2) Toque em [Alterar], ao lado de [Local de inicio da saida].

(3) Toque em - para avancar o papel até criar uma margem de 130 mm ou maior, depois das marcas
de corte impressas.

(4) Toque em &= para voltar a tela anterior.

(5) Toque em [Executar], ao lado de [Corte de folha].

(6) Toque em [Sim] na tela de confirmagao.

I 6. Conclua as operagdes antes da saida de corte para corte normal com marcas de corte, como laminagéo.

LINKS RELACIONADOS

P. 118 Separando o papel
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Ajuste preciso das definicdo de corte com marcas de corte

3. Realize um teste de corte.

Procedimento

I 1.
| 2
| s
| 4

Is.

|7.

220

Configure o papel para o qual as operagées antes da saida de corte, como a laminagdo, esta concluido.
Toque em —.

Toque em [Configuracdes de papel]>[Configuracdes de corte]>[Ajuste da posicdo de corte com marcas].
Toque em , ao lado de [Teste separado para impressao/corte com marcas de corte], para ativa-lo.

Toque em [Executar], ao lado de [Teste de corte].
A janela [Mova a ldmina sobre uma marca de corte.] aparece.

Toque em , , ou - para mover o centro da lamina sobre as marcas de corte a serem
usadas neste teste de corte.

O centro da lamina deve estar somente sobre as marcas de corte e ndo precisa estar alinhado com
o centro das marcas de corte.

Toque em [Executar].
O teste de corte ¢ iniciado.
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Ajuste preciso das definigcdo de corte com marcas de corte

4. Definicdo dos valores de correcao

Procedimento

[

Veja os resultados do teste de corte para determinar os valores de correcéo.

Verifique se a marca de corte (parte sombreada) e a posicao de corte (linha vermelha) estao
alinhadas. Um exemplo da marca de corte e da posicao de corte desalinhadas é mostrado na figura
a seguir.

A ¥
>
- S +
« Se as marcas de corte impressas no teste estiverem dentro da linha de corte, ndo é necessaria
a correcdo. Prossiga para o passo 5.

» Se as marcas de corte impressas no teste ultrapassarem a linha de corte, ndo é necessaria a
correcao.

[F] indica a direcao de avanco do papel (a direcao de avanco) e [S] indica a direcao do movimento
do carro da cabeca de impressao (a direcao de digitalizacao). (“F”, “S”, “+”, “~” e as setas nao
sao exibidas no padrao de teste real.)

—(_ _NOTA )

Determine os valores de modo a corrigir o desalinhamento da posicao de corte. No caso da figura acima, a
direcdo de avanco [F] esta desalinhada em uma direcao negativa e a direcado de digitalizacdo [S] em uma
direcao positiva. Portanto, defina os valores de correcao da direcao de avanco [F] com valores positivos e da
direcao de digitalizacao [S] com valores negativos. Meca a quantidade real de desalinhamento ao determinar o
valor.

Defina os valores de correcdo na direcdo de avanco do papel (a direcdao de avanco) e a direcdo do
movimento do carro da cabeca de impressao (a direcao de digitalizacao).

(1) Toque em - ou , ao lado de [Valor de correcao (Avanco)], para definir o valor de correcao na
direcdo de avanco do papel (a direcdo de avanco).

(2) Toque em - ou , ao lado de [Valor de correcao (Digitalizacdo)], para definir o valor de
corregao na direcdo de movimento do carro da cabeca de impressao (a direcao de digitalizagao).

Toque em [Salvar].

Realize os passos 5 a 7 de 3. Realize um teste de corte.(P. 220) novamente para verificar se a
correcdo foi bem-sucedida.

» Se as marcas de corte impressas no teste estiverem dentro da linha de corte, a correcéo esta
concluida.

» Se as marcas de corte impressas no teste ultrapassarem a linha de corte, refaca a correcao.

Toque em 4§ para voltar a tela inicial.

« Configuracoes padrao
[Valor de correcdo (Avancgo)] (valor de correcdo da direcao de avanco do papel): 0,00 mm
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[Valor de correcao (Digitalizagao)] (valor de correcao da direcao de movimento do carro da cabeca de
impressao): 0,00 mm
« Vocé também pode fazer correcdes nas posicoes de impressao e corte ao mesmo tempo, sem remover o
papel.

LINKS RELACIONADOS

+ P. 215 Corrigindo o desalinhamento de impressdo e corte com marcas de corte (Teste simultaneo de
impressao e corte com marcas de corte)

222 Otimizando a qualidade da saida



Ajuste preciso das definigcdo de corte com marcas de corte

Correcéao do sensor de leitura

Dependendo das caracteristicas do papel, como refletividade e cores, a maquina pode nao ser capaz de ler
a largura do papel. Nesses casos, corrija o sensor para ler o papel.

Procedimento
I 1. Configure o papel.

I 2. Toqueem —.

I 3. Toque em [Configuracdes de papel]>[Outras configuracdes de papel]>[Ajuste do sensor multiplo].

I 4. Toque em [Executar].

5. Execute as operacdes mostradas abaixo de acordo com o [Resultado do ajuste].

» Se [Sucesso] for exibido no painel de operacao,

prossiga para o proximo procedimento.

» Se o endereco [Falha ocorrida] for exibido no painel de operacao, as seguintes causas sao
possiveis, portanto realize as contramedidas e refaca a correcéao.

Causa

Contramedidas

A iluminac&o no ambiente onde a impressora esta instala-
da ou nas proximidades da impressora é muito forte.

Ajuste a iluminacao do ambiente.

A correcao falhou por algum motivo.

Refaca a correcao.

0 papel que esta sendo usado nao pode ser reconhecido.

Mude o tipo de papel.

Ha tinta no sensor multiplo porque, por exemplo, o papel
o golpeia imediatamente depois da impressao.

Entre em contato com seu revendedor autorizado.

I 6. Toque em #§ para voltar a tela inicial.
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Configuragoes de saida em lote

Esta secao explica como alterar as configuracoes de papel como um lote durante a configuracao.

Para garantir a melhor saida de acordo com o tamanho e tipo de papel, vocé pode definir varias configura-
cOes nesta maquina. Entretanto, é dificil definir essas configuracdes uma de cada vez. Use [Configuragdes
de papel em lote] para configurar o minimo absoluto de itens necessarios como um lote.

Observe que vocé também pode definir todos os itens aqui configurados individualmente.

Para cancelar as [Configuragdes de papel em lote] a qualquer momento, toque em #§ para voltar a tela
inicial.

Passo 1: Configuracao de [Configuracdes de papel em lote]

Para essas configuracdes de papel em lote, um teste de impressao é realizado para fins de ajuste. Carregue papel que
possa fixar a area de impressao para o teste de impressao. A largura do teste de impressao € a seguinte.

» Ajuste de folga do papel: Aprox. 200 mm
« Correcao de avancgo: Aprox. 375 mm

Procedimento
I 1. Configure o papel.
I 2. Toqueem =—.

I 3. Toque em [Configuracées de papel]>[Configuracées de papel em lote].
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Passo 2: Configuracdo da temperatura do aquecedor

As temperaturas do aquecedor de impressao e do secador podem ser definidas conforme necessario.
O ajuste adequado da temperatura do aquecedor de impressao melhora a adesao da tinta e evita manchas.
Configurar a temperatura do secador adequadamente também faz com que a tinta seque rapidamente.

« Com as configuracdes padrao, a temperatura sobe para [Temperatura do aquecedor em espera]
quando a energia é ligada. Apos a conclusdo da configuracdo do papel, a temperatura sobe para o
valor definido.

» Dependendo do ambiente onde for utilizada, a temperatura do secador pode ficar mais alta que a
temperatura definida, mas isso nao € um problema.

Procedimento

1. Verifique se a caixa de selecdo [Poténcia do aquecedor] esta marcada.

® Menu operation in progress: Press [Home] to enable output.

é Heater Temperature 0

Heater Power @
Print Heater Menu
50°C Notice

O]

2. Toque em ‘ ou para definir a temperatura de [Aquecedor de impresséo] ou [Secador].

[Aquecedor de impressédo]: Se a tinta formar grumos ou manchas, aumente a temperatura. Obser-
ve, no entanto, que uma temperatura muito alta pode degradar ou amassar o papel.

[Secador]: Quando a secagem da tinta estiver ruim, ajuste a temperatura para um valor mais alto.
Observe, no entanto, que uma temperatura muito alta pode degradar ou amassar o papel.

3. Toque em [Salvar e continuar].

—(_NOTA )

« Configuracao padrao:
« [Aquecedor de impressédo]: 40 °C
» [Secador]: 50 °C

« Vocé também pode fazer esta configuracao no software RIP. Quando vocé tiver feito a configuracao no
software RIP, a configuracao do software RIP é usada.
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Passo 3: Alteracdo da altura da cabeca de impressao

Isso ajusta a altura da cabeca de impressao para evitar que o papel amassado ou solto do vidro de
exposicao entre em contato com as cabecas de impressao.

Vocé pode selecionar a altura da cabeca de impressao de [Baixa], [Média] e [Alta]. A qualidade de
impressao, quando a altura da cabeca de impressao é definida como [Média] ou [Alta] pode ficar mais
granulada ou com uma qualidade inferior de se ela for definida como [Baixa].

Procedimento

|1.
| 2

3.

| 4

|5.

| s.

Toque em [Alterar].
O carro da cabeca de impressao se move para uma posicao na qual pode ser operado.

Abra a tampa frontal.

Mova a alavanca de ajuste de altura para ajustar a altura da cabeca.

Quando vocé muda a posicao da alavanca de ajuste de altura, a tela muda e o aviso sonoro soa ao
mesmo tempo.

Posicao Exibicdo do painel de operacao Descricao
@ [Baixa] Normalmente, defina a alavanca de ajuste da altura em
[Baixa].
® [Média] Para o papel que fica amassado ou se solta do vidro de

exposicao durante a impressao, defina a alavanca de ajuste
de altura em [Média].

® [Alta] Para o papel que fica amassado ou se solta do vidro de
exposicao durante a impressao, mesmo se a alavanca de
ajuste de altura for definida em [Média], defina a alavanca
em [Alta].

IMPORTANTE

A qualidade da impressao se degrada a medida que aumenta a distancia entre o papel e as cabecas de
impressao. Nao mova a alavanca de ajuste de altura para [Média] ou [Alta], desnecessariamente.

Feche a tampa frontal.

Toque em [OK].
O carro da cabeca de impressao volta a sua posicao original.

Toque em [Proximo].
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« Configuracao padrao: [Baixa]
« Se a degradacéo da qualidade de impressao ocorrer apos elevar a altura da cabeca de impressao, consulte
as seguintes informacoes e tente otimizar a qualidade.

LINKS RELACIONADOS

P. 176 Fazendo ajustes necessarios automaticamente

+ P. 180 Ajuste manual: Ajuste do desalinhamento da posicao de pouso da tinta (Ajuste de folga do
papel)
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Passo 4: Configuracao da forca de succao do papel

0 vidro de exposicao utiliza a succdo para segurar o papel e manté-lo estavel. A forca de succado pode ser
ajustada de acordo com a natureza e condicao do papel.

Procedimento

1. Toque em - ou para alterar o valor.

0 a 100% Quando o papel é fragil e ndo consegue se mover suavemente, como com filmes
finos, diminuir este valor (reduzindo a forca de succao) pode corrigir o problema.

Automatico A forca de succao é ajustada automaticamente para o nivel ideal a largura do
papel

2. Toque em [Salvar e continuar].

« Configuracao padrao: [Automatico]
« Dependendo do software RIP que vocé estiver usando, também pode fazer esta configuracao no software
RIP. Quando vocé tiver feito a configuracao no software RIP, a configuracdo da maquina é ignorada.
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Passo 5: Definicdao das configuracées de prevencao de aderéncia do papel

Essa definicdo é utilizada para descolar o papel antes de iniciar a impressao quando se utiliza um papel de
facil aderéncia ao vidro de exposicao. Esta configuracao é eficaz para impedir atolamentos de papel.

Observe, no entanto, que a remocao do papel pode causar um avanco instavel do papel. Deixe este item
de menu definido como [Desativar], a menos que vocé precise altera-lo especificamente.

Procedimento
I 1. Selecione [Ativar].

2. Toque em [Salvar e continuar].

« Configuracao padrao: [Desativar]
« Dependendo do software RIP que vocé estiver usando, também pode fazer esta configuracao no software
RIP. Quando vocé tiver feito a configuracao no software RIP, a configuracao da maquina é ignorada.
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Passo 6: Usar os rolos de pressao centrais ao puxar ou avancar o papel

Defina a configuracao que faz os rolos de pressao centrais se levantarem automaticamente durante a
impressao de retrocesso ou a impressao e corte como [Desativar]. A retencdo de papel que nao € reto ou
que se solta é eficaz para prevenir o desalinhamento durante a impressao e o corte.

[Elevagao/abaixamento automatico do rolo de pressao central] € uma funcao que levanta os rolos de
pressdo centrais automaticamente, quando o papel é puxado, e executa sobreposicao e corte quando
estao levantados. No entanto, se estiver fazendo uma impressao longa ou usando um papel nao resistente,
o papel sera inclinado ou se soltara, o que pode afetar a qualidade de saida.

Se definir [Elevacao/abaixamento automatico do rolo de pressao central] como [Desativar], os rolos de
pressao centrais pressionarao o papel ao se mover, evitando que ele se incline ou se solte. No entanto, co-
mo os rolos de pressao centrais sao pressionados contra a superficie impressa, € mais facil que eles deixem
um traco na superficie impressa. Antes de puxar o papel, assegure-se de que ele secou completamente.

Procedimento

1. Selecione [Desativar].

Os rolos de pressao centrais abaixarao durante o avanco e o retrocesso, pressionando o papel ao se
mover.

2. Toque em [Salvar e continuar].

« Configuracao padrao: [Ativar]
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Passo 7: Ajuste do local de inicio de saida

Defina o ponto base para determinar a area de impressao no papel configurado.

0 ponto base (@) indica a borda direita da area de impressao (D). (@: Direcao de avanco do papel, ®@:
direcdo de movimento do carro da cabeca de impressao) Vocé pode imprimir sem definir o ponto base, mas
ajustar a area de impressao permite o uso do papel sem desperdicio e imprimir no local desejado.

Realize esta configuracdo para cada pagina individual. Quando a impressao de uma pagina termina, o
ponto base retorna ao seu valor padrao.

JJ\/\/—\J/
@y @

A\Y

<=
®

» Observe que as posicoes esquerda e direita nao sao restauradas para seus padroes de teste.

Procedimento

1. Toque em [Local de inicio da saida]>[Alterar].
A tela de movimento aparece.

O carro de corte se move para o ponto base atual.

I 2. Toque em .

3. Toque em , , ou - para mover o centro da lamina para a posicao em que deseja definir
como o ponto base.

Toque em ou para mover o papel. Toque em ou [ para mover o carro de corte.

« (D: Area de impressao

* (@: Ponto base (borda direita da area de impressao)
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I 4. Quando a posicéo for decidida, toque em [Definir aqui o ponto base] para confirma-la.
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Passo 8: Realizacdo de um teste de impressao

Antes de realizar a impressao real, realize um teste de impressao para garantir que nao ocorra nenhuma
perda ou deslocamento de pontos. Se ocorrer uma perda ou deslocamento de pontos, execute a limpeza
da cabeca de impressao (limpeza normal).

Ao executar testes de impressao sucessivamente, vocé pode selecionar [Avanco] (impressao vertical) ou [Digitalizagao]
(impressao horizontal) como a posicao de impressao para o segundo teste e testes posteriores, em comparacao com o
primeiro teste.

P. 268 Realizando testes de impressao organizados horizontalmente

Procedimento

1. Toque em [Teste de impressdo]>[Executar].
A impressao do padrao de teste é iniciada.

2. Verifique se ha perda ou deslocamento de pontos no padrédo de teste.

Os blocos em falta indicam perda de pontos. Blocos tortos ou inclinados indicam deslocamento de
pontos.

3. Se vocé tiver aberto a tampa frontal, feche-a.

Se houver perda ou deslocamento de pontos no teste de impressao, siga o procedimento abaixo
para realizar a limpeza normal.

Se nao houver perda ou deslocamento de pontos, prossiga para o passo 4.
(1) Toque em [Limpeza]>[Limpeza normal].

A tela mostrada abaixo aparece.

® Menu operation in progress: Press [Home] to enable output.

1
& Normal Cleaning O .
After cleaning, perform a printing test.
@ Both
O Group A a
NO;\CE
O Group B

W)
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Se o papel ja tiver sido configurado, o menu [Apds a limpeza, realize um teste de impressao.] aparece
na tela [Limpeza normal]. Quando essa configuracdo esta ativada, é realizado um teste de impressao
apos a limpeza.

(2) Verifique o grupo com perda ou deslocamento de pontos, visualizando os resultados do teste de
impressao.

0 espaco de [A] até [B] é o grupo A. O espaco de [B] até o lado direito € o grupo B.

IMPORTANTE

Se os resultados do teste de impressao forem dificeis de interpretar

Verifique os resultados em um local iluminado, mudando sua linha de visao. Eles sao visiveis através do
reflexo da luz.

(3) Selecione o grupo de cabecas de impressao para limpar.
(4) Toque em [Executar].

A limpeza sera iniciada. Os detalhes da operacdo em andamento e o tempo restante (aproxi-
mado) desse trabalho sao exibidos na barra de status na parte superior da tela. Quando o
trabalho é concluido, a barra de status retorna a exibicédo original.

(5) Toque duas vezes em €.
(6) Toque em [Teste de impressao]>[Executar].
(7) Verifique se a perda ou deslocamento de pontos foi corrigido.

Se o problema persistir, tente fazer a limpeza normal novamente. Se a impressora tiver sido
usada por um longo periodo, as perdas de pontos nao podem ser corrigidas mesmo depois
de realizar a limpeza normal duas ou trés vezes. Nesses casos, consulte Quando a limpeza
normal nao é eficaz(P. 319).

Se nao houver perda ou deslocamento de pontos, prossiga para o passo 4.

I 4. Toque em [Préoximo].
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Passo 9: Execucao da correcdo de avanco (reducao de faixas horizontais)

Realize correcdes para tornar as “listras” em forma de faixa na superficie impressa menos perceptiveis.

As “listras” em forma de faixa sao chamadas de “faixas horizontais” ou “formacao de listras”. As faixas
horizontais sdo causadas pelas sutis mudancas na distancia de movimento que ocorrem ao avancar o papel,
dependendo da espessura do papel e da temperatura do aquecedor frontal. Recomendamos que vocé faca
correcoes de acordo com o papel que esta utilizando e com a temperatura definida do aquecedor frontal.

Primeiro, imprima um padréo de teste e depois determine e digite o valor de correcao. Apds inserir o
valor de correcao, imprima novamente um padrao de teste e verifique os resultados da correcao. Repita o
processo de impressao de um padrao de teste e insira um valor de correcdo varias vezes para encontrar o
valor de correcao ideal.

Procedimento

I 1. Toque em [Teste de impressdo]>[Executar].

A impressao do padrao de teste é iniciada.

2. \Verifique o padrio de teste impresso e, em seguida, toque em = ou para alterar o valor de
corregao.

0 valor de correcéo atual @ é o da figura indicada por “.a.”. Selecione o valor para tornar
menor a folga @ e a sobreposicao @ entre os quadrados superior e inferior. No caso da figura a
seguir, selecione “-0,40” (@®). Quando nao for possivel escolher entre dois nimeros sequenciais,
especifique um valor que esteja entre eles.

+0.60 +0.50 +0.40 +0.30 +0.20 +0.10 @ -0.10 -0.20 -0.30 -0.40 ' -0.50 -0.60
@ - o’

@ @ ®

—(_NOTA )

« Se for dificil de ver o padrao de teste, toque em - ou , ao lado de [Avanco do papel], para mover
o papel para uma posicao onde seja mais facil vé-lo.

« Se deseja segurar o papel para verificar o padrao de teste, toque em [Executar], ao lado de [Corte de
folha], para separar o papel.

3. Toque em [Salvar].
0 valor de correcéo inserido € salvo.

4. Toque em [Teste de impressdo]>[Executar].
O padrao de teste é impresso novamente.

I 5. Verifique o padréo de teste para ver se a corre¢ao foi bem-sucedida.
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Verifique se a folga e a sobreposicao sao as menores para o valor indicado por “A” (ou seja,

o valor de correcao atual). Se a folga e a sobreposicao forem menores para outro valor, defina
novamente o valor de correcao.

Quando tiver realizado a correcdo com sucesso, toque em [Salvar e continuar].
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Passo 10: Ajuste do desalinhamento da posicdo de pouso da tinta

Isso ajusta a posicao de pouso da tinta descarregada das cabecas de impressao. A posicao de pouso varia
de acordo com a altura da cabeca de impressao e a espessura do papel, por isso recomendamos que vocé
faca correcoes de acordo com o papel que esta usando.

Primeiro, imprima um padrao de teste e depois determine e digite o valor de correcao. Apos inserir o valor
de correcao, imprima novamente um padrao de teste e verifique os resultados da correcao.

Esse ajuste deve ser realizado nos casos a seguir.
e Ao trocar o papel a ser usado
» Quando a altura da cabeca de impressao sofreu uma alteracao

Procedimento

1. Toque em [Teste de impressdo]>[Executar].

A impressao do padrao de teste é iniciada.

2. Verifique o padrao de teste impresso e, em seguida, toque em - ou para alterar os valores de
correcdo H1 e H2 para N° 1 e os valores de correcdo H1 e H2 para N° 2.

Selecione o valor que da o menor desalinhamento entre as duas linhas. No caso da figura a seguir,
selecione “+5” para H1 para N° 1 e N° 2 e “+4” para H2 para N° 1 e N° 2. Quando n&o for possivel
escolher entre dois niUmeros sequenciais, selecione um valor que esteja entre eles (vocé pode
definir valores de correcdo em unidades de “0,5”).

bbbt 1) YEEEEE
MEDIA GAP ADJ No.2 | ‘ ‘ ‘ | ‘ ‘ ' ‘ ‘ | ‘ ‘ ‘
19 o -17 15 1, 13, -11 9 7 5 3 T N '5 7 9 11, 1,418, 44 +15_ 15 +17 , 1o +19
207" 18 -16 71014 -12 0 P 8 7 s 2 4 P 2 oo o2 49 40 e o4 Y 10t 271994410 4617 118719 120
N
MEDIAGAPADJ No.2 ] 0
H1 l
\'
20719 118717 .46 1044 1812 M 0 0 g 7 6 5 4 B o 1 o+ 5 +8 4 45 46 +T 45 9 101111241844 %1516 417 418719 120
e, 1l EERERE
MEDIA GAPADJ No.1 | ‘ ‘ ‘ | ‘ ‘ ' ‘ ‘ | ‘ ‘ ‘
SN EEEY . ) EERERERERE
20719 48717 46 1544 1B 12 M 40 9 g 7 g 5 4 3 o 1 g #1450 #3 14 45 45 #7 g 9 1ot 15413,44+15,16+17 15419 159
"
MEDIAGAPADJ No.1 ] 0
H1 l
- '
20719 48717 46 1544 1B 12 M 40 9 g 7 g 5 4 3 o 1 g+ 45 #3445 45 #7 g 9 1ot 15 418,44 415,16 +17 15419 159

—(_NOTA )

« Se for dificil de ver o padrao de teste, toque em ou , ao lado de [Avanco do papel], para mover
o papel para uma posicao onde seja mais facil vé-lo.

« Se deseja segurar o papel para verificar o padrao de teste, toque em [Executar], ao lado de [Corte de
folha], para separar o papel.

I 3. Toque em [Salvar].
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0 valor de correcao inserido é salvo.

4. Toque em [Teste de impressdo]>[Executar].
O padrao de teste é impresso novamente.

Para todos os valores de correcdo, verifique se o desalinhamento esta minimizado para as duas
linhas verticais indicadas por “.4a” (ou seja, o valor de correcao atual). Se o desalinhamento for

5. Verifique o padréo de teste para ver se a correcéo foi bem-sucedida.
menor para outro conjunto de linhas verticais, defina novamente o valor de correcao.

6. Quando tiver realizado a correcdo com sucesso, toque em [Salvar e continuar].
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Passo 11: Definicao das configuracdes para secar a borda de saida da area de

impressao

Quando essa configuracao é selecionada, o papel é alimentado apos a impressao até que a borda de saida
da area de impressao esteja na secadora. Isso permite a secagem total da tinta até a borda de saida da

area de impressao.

Procedimento

1. Toque em . para ativar ou desativar a configuragao.

[Avanco para secagem][(Somente
impressao)]

Esta configuracéo se aplica a dados de saida projetados apenas para impressao.
Esta configuracéo é ignorada para dados de saida projetados para impressao e
corte. A margem entre a posicao final de impressao e a proxima posicao de inicio
de impresséo é definida com um valor de 130 mm quando [Secador extra] esta
definido como [Desativar] e 310 mm quando esta definido como [Ativar].

[Avanco para secagem][(Impressao e
corte)]

Esta configuracdo se aplica aos dados de saida projetados para impressao e corte.
Esta configuracdo é ignorada para dados de saida projetados apenas para impres-
sao.

. (Ativado)

0 avanco do papel é realizado até que a borda de saida da area de impressao seja
posicionada no secador.

(Desativado)

0 avanco do papel é interrompido quando a impressao termina. Isso significa que
a borda de saida da area de impressdo nao avanca para o secador, a menos que
vocé continue com uma operagao de impressao subsequente.

2. Toque em - ou para definir o tempo de secagem de [Avanco para secagem][(Somente impressao)]
ou [Avanco para secagem][(Impressao e corte)].

—(_NOTA )

Tempo de secagem

software RIP.

operacao.

« A préxima operacao néo € iniciada até que o tempo definido decorrer.
« Toque em [Pular] durante a secagem para concluir o tempo de secagem e iniciar a proxima operacao.
« Quando o tempo de secagem tiver sido definido no software RIP, sera dada prioridade a configuracao do

« Se [Tempo de secagem] for definido com um valor diferente de [0 min] e [Avanco para secagem] estiver
desativado, a maquina aguardara o tempo definido na posicao final de impressao antes de iniciar a proxima

3. Toque em [Salvar e continuar].

—(_NOTA )

Configuracéo padrao:

« [Avanco para secagem][(Somente impressao)]: Desativado
« [Avanco para secagem][(Impressao e corte)]: Desativado
[Avanco para secagem][(Somente impressao)]: [0 min]
[Avanco para secagem][(Impressao e corte)]: [0 min]
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Passo 12: Configuracao do tempo de secagem da tinta

Esta configuracao é utilizada para estender o tempo de secagem quando a tinta ndo secar bem, apesar do
uso do secador.

Procedimento

1. Toque em - ou para alterar o valor.

Valores maiores fazem com que o papel se movimente mais devagar, estendendo assim o tempo de
secagem.

2. Toque em [Salvar e continuar].

« Configuracdo padrao: [Desativado]

« Dependendo do software RIP que vocé estiver usando, também pode fazer esta configuracao no software
RIP. Quando vocé tiver feito a configuracao no software RIP, a configuracdo da impressora sera ignorada.
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Passo 13: Ajuste fino das condicées de corte

Vocé pode definir com precisao itens como a forca da lamina, velocidade de movimento e deslocamento

da lamina de acordo com a natureza do papel e com a forma a ser cortada. Primeiro, realize um teste

de corte e depois determine e insira os valores de definicao. Apos inserir os valores de definicao, realize

novamente um teste de corte e verifique os resultados. Repita o processo de realizar um teste de corte e
fazer as configuracdes varias vezes para encontrar os valores de definicdo ideais.

Procedimento

I 1. Toque em [Executar], ao lado de [Teste de corte].

0 padréo de teste é cortado.

2. Verifique os resultados do teste de

corte.

Verifique se as duas formas foram descoladas por separado, se um traco da lamina (linha vermelha)

permaneceu no papel de apoio e

se este nao foi cortado.

=

=

Item de verificacao Resultado Item de definicao Ajuste
Verifique a forma. A forma do corte esta distorcida. [Velocidade de corte] Reduzir
0 quadrado também se descola. [Forca da lamina] Aumentar
Descole o circulo.
Algumas areas nao cortadas permanecem. [Velocidade de corte] Reduzir

A lamina deixa leves tracos no papel de apoio.

Descole o quadrado.

0 traco da lamina é indistinto.

[Forca da lamina]

papel de apoio.

0 traco da lamina é muito profundo e corta o

Nenhuma alteracao

Aumentar

Reduzir

Os cantos nao sao arredondados
e nao tém “chifres”.

Verifique a forma do

[Deslocamento da la-

Nenhuma alteracao

quadrado que vocé Os cantos sao arredondados. mina] Aumentar
descolou.
Os cantos tém “chifres”. Reduzir
3. Toque em - ou para alterar as configuracdes.
Tela (condicdes de corte) Detalhes da definicao Conf1gur_a coes
padrao

[Forca da lamina] Ajuste a forca (pressao) da lamina. 50 gf
[Velocidade de corte] Ajuste a velocidade de corte. 30 cm/s
[Deslocamento da lamina] Ajuste o deslocamento da lamina. Insira o valor de deslocamen-

to listado para a lamina.

A S 0,250 mm
O valor de deslocamento para a lamina fornecida € de 0,250
mm.
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Tela (condicGes de corte)

Detalhes da definicao el e

padrao

céo]

[Velocidade do movimento de eleva-

Ajuste a velocidade da lamina levantada durante o corte (a
velocidade na qual a lamina se desloca quando se move para a
proxima linha de corte apds cortar uma linha de corte). Se o
papel se soltar durante o avanco sem carga e a lamina danificar
a superficie do papel, reduza a velocidade.

30 cm/s

I 4. Toque em [Salvar e continuar].
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Passo 14: Correcdo do sensor de leitura

Dependendo das caracteristicas do papel, como refletividade e cores, a maquina pode nao ser capaz de ler
a largura do papel. Nesses casos, corrija o sensor para ler o papel.

Procedimento
I 1. Toque em [Executar].

2. Execute as operacdes mostradas abaixo de acordo com o [Resultado do ajuste].
» Se [Sucesso] for exibido no painel de operacdo, prossiga para o proximo procedimento.

« Se o endereco [Falha ocorrida] for exibido no painel de operacao, as seguintes causas sao
possiveis, portanto realize as contramedidas e refaca a correcao.

Causa Contramedidas

A iluminacdo no ambiente onde a impressora esta instala- | Ajuste a iluminacdo do ambiente.
da ou nas proximidades da impressora é muito forte.

A correcao falhou por algum motivo. Refaca a correcao.

0 papel que esta sendo usado ndo pode ser reconhecido. | Mude o tipo de papel.

Ha tinta no sensor multiplo porque, por exemplo, o papel | Entre em contato com seu revendedor autorizado.
o golpeia imediatamente depois da impressao.

I 3. Toque em [Préximo].
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Passo 15: Corrigindo o desalinhamento de impressao e corte

Este € um método de correcao realizado quando impressdo seguida de corte produz um posicionamento de
impressao e corte ligeiramente desalinhado.

Imprima marcas de alinhamento, realize a deteccao das marcas impressas e depois corrija a discrepancia.
Pode ocorrer um desalinhamento sutil entre as posicdes de impressdo e corte devido a espessura do papel
ou a altura da cabeca de impressao. Recomendamos que vocé faca correcoes de acordo com o papel que
esta utilizando.

Procedimento

Toque em [Executar], ao lado de [Teste de impressao 1(Verificacdao de desalinhamento)].

O Teste de impressao 1 é impresso e cortado. O padrao de teste é impresso em cada borda do
papel.

Se o papel estiver inclinado, as posicdes nas bordas ficardo desalinhadas. Vocé também pode se ajustar
desalinhamentos devido a inclinagao do papel, imprimindo o padrao de teste em cada borda.

Verifique o resultado do Teste de impresséao 1.

Verifique se a posicao de impressao (parte sombreada) e a posicao de corte (linha vermelha) estao
alinhadas. Um exemplo da posicao de impressao e da posicao de corte desalinhadas € mostrado na
figura a seguir.

[F] indica a direcao de avanco do papel (a direcao de avanco) e [S] indica a direcao do movimento
do carro da cabeca de impressao (a direcao de digitalizacao).

 —
-S+

Se a posicao de impressao e a posicdo de corte estiverem alinhadas, nenhuma correcao é necessa-
ria. Prossiga para o passo 8.

Se a posicao de impressao e a posicdo de corte nao estiverem alinhadas, siga para o proximo
procedimento.

Toque em [Executar], ao lado de [Teste de impressdo 2(Valores de correcao)].

O Teste de impressao 2 é impresso e cortado.

Verifique os valores de correcédo na condicao de Teste de impressédo 2.

0 ponto onde a linha de corte (A) cruza com a escala de valor de correcao (B) € o valor de
correcao. Na figura a seguir, o valor de correcéo é “-0,3”.

Verifique a direcao de avanco do papel (a direcao de avanco) e a direcao do movimento do carro
da cabeca de impressao (a direcao de digitalizacao).
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Defina os valores de correcdo na direcao de avanco do papel (a direcao de avanco) e a direcdo do
movimento do carro da cabeca de impressao (a direcao de digitalizagdo).

(1) Toque em - ou , ao lado de [Valor de correcéo (Avanco)], para definir o valor de correcéo na
direcdo de avanco do papel (a direcdo de avanco).

(2) Toque em - ou , ao lado de [Valor de correcao (Digitalizacdo)], para definir o valor de
corregdo na direcdo de movimento do carro da cabeca de impresséo (a direcao de digitalizagcéo).

Toque em [Salvar].

Os valores de correcao sao salvos.

Toque em [Executar], ao lado de [Teste de impressao 1(Verificacao de desalinhamento)].

O Teste de impressao 1 é impresso e cortado. Se as linhas de impressao e corte estiverem alinha-
das, o ajuste esta concluido. Se forem necessarios outros ajustes, toque em ‘ ou , ao lado

de [Valor de correcao (Avanco)] e [Valor de correcao (Digitalizacao)], para afinar o ajuste da
posicao de impressao e corte e, em seguida, [Salvar] os valores.

Configuracdes padrao
« [Valor de correcéao (Avanco)] (valor de correcdo da direcao de avanco do papel): 0,00 mm

« [Valor de correcéo (Digitalizacao)] (valor de correcao da direcdo de movimento do carro da cabeca de
impressao): 0,00 mm

Toque em [Salvar e continuar].
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Passo 16: Corrigindo o desalinhamento de impressao e corte com marcas de
corte (Teste simultaneo de impressao e corte com marcas de corte)

Use o seguinte procedimento para imprimir as marcas de corte e cortar o papel, verificando se ha desali-
nhamento nas posicoes. Nesta secao, as marcas de corte sao impressas e, em seguida, sao lidas e o teste
de corte é executado sem remover o papel.

Ao realizar um teste de separacao para corte com marcas de corte, execute o Passo 17: Corrigindo o desalinha-
mento de impressao e corte com marcas de corte (Teste separado de impressao e corte com marcas
de corte)(P. 249).

& Correcao do desalinhamento da impressao e corte com marcas de corte ao
mesmo tempo

Procedimento
I Toque em ., ao lado de [Teste separado para impressao/corte com marcas de corte], para desativa-
-lo.

2

Toque em [Executar], ao lado de [Teste de impressdo 1(Verificacdo de desalinhamento)].
O Teste de impressao 1 é impresso e cortado. Um padréo de teste é impresso no papel.

Verifique se a posicao de impressao (parte sombreada) e a posicao de corte (linha vermelha) estao
alinhadas. Um exemplo da posicao de impressdo e da posicao de corte desalinhadas € mostrado na
figura a seguir.

[F] indica a direcao de avanco do papel (a direcao de avanco) e [S] indica a direcao do movimento
do carro da cabeca de impressao (a direcao de digitalizacao).

S
- S +

Se a posicao de impressao e a posicao de corte estiverem alinhadas, nenhuma correcédo é necessa-
ria. Prossiga para o passo 9.

Se a posicao de impressao e a posicao de corte ndo estiverem alinhadas, siga para o proximo
procedimento.

4

Toque em [Executar], ao lado de [Teste de impressdo 2(Valores de corregao)].

1

3. Verifique o Teste de impressdo 1.
O Teste de impressao 2 é impresso e cortado.

5.

Verifique os valores de correcao na condi¢do de Teste de impresséo 2.

0 ponto onde a linha de corte (A) cruza com a escala de valor de correcédo (B) € o valor de
correcao. Na figura a seguir, o valor de correcéo é “-0,3”.

Verifique a direcao de avanco do papel (a direcao de avanco) e a direcao do movimento do carro
da cabeca de impressao (a direcao de digitalizacao).
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6. Defina os valores de correcdo na direcio de avanco do papel (a direcdo de avanco) e a direcdo do
movimento do carro da cabeca de impressao (a direcao de digitalizacao).

(1) Toque em - ou , ao lado de [Valor de correcao (Avanco)], para definir o valor de correcao na
direcdo de avanco do papel (a direcdo de avanco).

(2) Toque em - ou , ao lado de [Valor de correcao (Digitalizacdo)], para definir o valor de
corregdo na direcdo de movimento do carro da cabeca de impressao (a direcao de digitalizagcao).

Os valores de correcao sao salvos.

8. Toque em [Executar], ao lado de [Teste de impressdo 1(Verificacdo de desalinhamento)].

O Teste de impressao 1 é impresso e cortado. Se as linhas de impressao e corte estiverem alinha-
das, o ajuste esta concluido. Se forem necessarios outros ajustes, toque em - ou , ao lado

de [Valor de correcao (Avanco)] e [Valor de correcao (Digitalizacao)], para afinar o ajuste da
posicao de impressao e corte e, em seguida, [Salvar] os valores.

—(_NOTA )

« Configuracoes padrao
[Valor de correcao (Avanco)] (valor de correcdo da direcao de avanco do papel): 0,00 mm
[Valor de correcao (Digitalizagao)] (valor de correcao da direcao de movimento do carro da cabeca de
impressao): 0,00 mm
« Dependendo das mudancas nas condicoes do papel causados pela laminacado e posicao de carregamento do
papel antes do corte, o posicionamento do corte pode ficar desalinhado. Nesses casos, corrija o desalinha-
mento da impressao e do corte com marcas de corte.

9. Toque em [Salvar e continuar].

Prossiga para Passo 18: Corte para tornar possivel o corte de cantos de forma atrativa (Sobrecor-
te)(P. 253).

I 7. Toque em [Salvar].

LINKS RELACIONADOS

* P. 249 Corrigindo o desalinhamento de impressao e corte com marcas de corte (Teste separado de
impressao e corte com marcas de corte)
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Passo 17: Corrigindo o desalinhamento de impressao e corte com marcas de
corte (Teste separado de impressao e corte com marcas de corte)

Devido a mudancas na espessura do papel causadas pela laminacao e desalinhamento da posicao de
carregamento do papel antes e depois do corte, o posicionamento da impressao e do corte pode estar
desalinhado mesmo quando vocé estiver usando marcas de corte. Faca correcoes de impressao e corte
desalinhados para o papel que vocé esta usando e sua condicéao.

Neste teste, para criar as mesmas condicoes da operacao real, imprima somente as marcas de corte,
remova o papel, carregue o papel novamente e depois corte o papel.

Para executar um teste simultdneo de impressao e corte com marcas de corte, execute o Passo 16: Corrigindo o
desalinhamento de impressao e corte com marcas de corte (Teste simultaneo de impressao e corte
com marcas de corte)(P. 247).

1. Imprima somente as marcas de corte.

Procedimento

I 1. Toque em , ao lado de [Teste separado para impressdo/corte com marcas de corte], para ativa-lo.

2. Toque em [Executar], ao lado de [Teste de impressao].
A impressao do padrao de teste ¢é iniciada.
As marcas de corte sao impressas. Quando a impressao concluir, vocé voltara para a tela original.

3. Remova todo o papel.
Use o seguinte procedimento para separar o papel.
(1) Feche a tampa frontal.

(2) Toque em [Alterar], ao lado de [Local de inicio da saida].

(3) Toque em ﬂ para avancar o papel até criar uma margem de 130 mm ou maior, depois das marcas
de corte impressas.

(4) Toque em &= para voltar a tela anterior.

(5) Toque em [Executar], ao lado de [Corte de folha].

(6) Toque em [Sim] na tela de confirmagao.

I 4. Conclua as operagdes antes da saida de corte para corte normal com marcas de corte, como laminagéo.
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2. Execucdo de um teste de corte

Procedimento

1. Configure o papel para o qual as operacées antes da saida de corte, como a laminacdo, esta concluido.

Inicie novamente a configuracao a partir de Passo 1: Configuracao de [Configuracdes de papel em
lote](P. 225).

I 2. Toque em , a0 lado de [Teste separado para impressao/corte com marcas de corte], para ativa-lo.

3. Toque em [Executar], ao lado de [Teste de corte].
A janela [Mova a ldmina sobre uma marca de corte.] ¢é exibida.

usadas neste teste de corte.

0 centro da lamina deve estar somente sobre as marcas de corte e nao precisa estar alinhado com
0 centro das marcas de corte.

5. Toque em [Executar].

O teste de corte € iniciado.

4. Toque em , , ou - para mover o centro da lamina sobre as marcas de corte a serem
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3. Definicao dos valores de correcao

Procedimento

Veja os resultados do teste de corte para determinar os valores de correcéo.

Verifique se a marca de corte (parte sombreada) e a posicao de corte (linha vermelha) estao
alinhadas. Um exemplo da marca de corte e da posicao de corte desalinhadas é mostrado na figura
a seguir.

A ¥
>
- S +
« Se as marcas de corte impressas no teste estiverem dentro da linha de corte, ndo é necessaria
a correcdo. Prossiga para o passo 5.

» Se as marcas de corte impressas no teste ultrapassarem a linha de corte, ndo é necessaria a
correcao.

[F] indica a direcao de avanco do papel (a direcao de avanco) e [S] indica a direcao do movimento
do carro da cabeca de impressao (a direcao de digitalizacao). (“F”, “S”, “+”, “~” e as setas nao
sao exibidas no padrao de teste real.)

—(_ _NOTA )

Determine os valores de modo a corrigir o desalinhamento da posicao de corte. No caso da figura acima, a
direcdo de avanco [F] esta desalinhada em uma direcao negativa e a direcado de digitalizacdo [S] em uma
direcao positiva. Portanto, defina os valores de correcao da direcao de avanco [F] com valores positivos e da
direcao de digitalizacao [S] com valores negativos. Meca a quantidade real de desalinhamento ao determinar o
valor.

Defina os valores de correcdo na direcdo de avanco do papel (a direcdao de avanco) e a direcdo do
movimento do carro da cabeca de impressao (a direcao de digitalizacao).

(1) Toque em - ou , ao lado de [Valor de correcao (Avanco)], para definir o valor de correcao na
direcdo de avanco do papel (a direcdo de avanco).

(2) Toque em - ou , ao lado de [Valor de correcao (Digitalizacdo)], para definir o valor de
corregao na direcdo de movimento do carro da cabeca de impressao (a direcao de digitalizagao).

Toque em [Salvar].

Realize novamente os passos 3 a 5 de 2. Execucao de um teste de corte(P. 250) e verifique se a
correcdo foi bem-sucedida.

» Se as marcas de corte impressas no teste estiverem dentro da linha de corte, a correcédo esta
concluida.

» Se as marcas de corte impressas no teste ultrapassarem a linha de corte, refaca a correcao.

« Configuracoes padrao
[Valor de correcéo (Avancgo)] (valor de correcdo da direcao de avanco do papel): 0,00 mm

[Valor de correcao (Digitalizagao)] (valor de correcao da direcao de movimento do carro da cabeca de
impressao): 0,00 mm
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Configuragoes de saida em lote

I ‘ « Vocé também pode fazer correcdes nas posicoes de impressao e corte ao mesmo tempo, sem remover o
papel.

I 5. Toque em [Salvar e continuar].

LINKS RELACIONADOS

+ P. 247 Corrigindo o desalinhamento de impressao e corte com marcas de corte (Teste simultaneo de
impressao e corte com marcas de corte)
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Configuragoes de saida em lote

Passo 18: Corte para tornar possivel o corte de cantos de forma atrativa (So-

brecorte)

Cortar os cantos da borda da linha de corte um pouco mais compridos permite cortar os cantos de forma

atrativa.

Isso é eficaz quando se usa um papel laminado ou espesso, ou um papel néo resiliente. Também tem o

efeito de tornar os adesivos mais faceis de descolar.

Procedimento
I 1. Toque em [Ativar].

2. Toque em [Salvar e continuar].

—(_NOTA )

« Configuracao padrao: [Desativar]

« O ponto de inicio do corte nao é um sobrecorte.
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Configuragoes de saida em lote

Passo 19: Configuracao da gama de movimentos de impressao

Isto encurta o tempo de saida ao reduzir a gama de movimentos da cabeca de impressdao ao minimo
necessario. E eficaz quando a largura do papel ou os dados de saida sdo estreitos.

Procedimento

1. Especifique a faixa do movimento do carro da cabeca de impressdo durante a impresséo.

[Largura dos dados de saida] Faz a correspondéncia entre a faixa do movimento do carro da cabeca de impres-
sdo e os dados de saida. O movimento é limitado a quantidade minima necessaria
e pode-se esperar que isso produza a saida mais rapida. Observe, entretanto, que
como a velocidade do movimento do papel ndo é mais constante, as cores podem
ser irregulares.

[Largura do papel] “SHEET” faz a correspondéncia entre a faixa do movimento do carro da cabeca de
impressao e a largura do papel.

[Largura completa] O carro da cabega de impressdo se move de uma extremidade a outra da maqui-
na. Torna constante a velocidade do movimento do papel em todos os momentos e
produz o resultado de impressao mais estavel.

« Configuracao padrao: [Largura completa]

I 2. Toque em [Salvar e sair].

I 3. Toque em #§} para voltar a tela inicial.
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Gerenciamento das configuracoes de papel

Alteracao das configuracdes de papel

Use o seguinte procedimento para alterar as configuracdes do papel. As configuracdes somente podem ser

alteradas para o papel que esta sendo configurado.

Procedimento

] 1.
|2.
] s

4,

Configure o papel.

Toque em =—.

[Configuracdes de papel]>[Lista de configuracdes de papel]

Toque na configuragdo a ser alterada, para ir para a tela na qual editar esta configuracao.

As configuracdes do papel que pode ser alteradas sdo as seguintes.

Item de menu

Pagina de referéncia

[Altura da cabeca de impresséao]

P. 182 Alteracao da altura da cabeca de
impressao

[Correcao de avanco]

P. 178 Ajuste manual: Reduzindo as faixas
horizontais (Correcao de avanco)

[Ajuste de folga do papel]

P. 180 Ajuste manual: Ajuste do desalinha-
mento da posicao de pouso da tinta (Ajuste
de folga do papel)

[Ajuste da lamina]

P. 203 Ajuste fino das condicdes de corte

[Ajuste da posicdo de impressao e corte]

P. 210 Corrigindo o desalinhamento de im-
pressao e corte

[Ajuste da posicdo de corte com marcas]

P. 215 Corrigindo o desalinhamento de im-
pressao e corte com marcas de corte (Teste
simultaneo de impressao e corte com mar-
cas de corte)

P. 218 Corrigindo o desalinhamento de im-
pressao e corte com marcas de corte (Teste
separado de impressao e corte com marcas
de corte)

[Correcao da distancia de corte]

P. 207 Realizando a correcao da distancia
durante o corte

[Sobrecorte]

P. 208 Corte para tornar possivel o corte de
cantos de forma atrativa (Sobrecorte)

[Temperatura do aquecedor]

P. 193 Configuracao da temperatura do
aquecedor de impressao

P. 195 Configuracao da temperatura do se-
cador

[Secar apo6s a impressao]

P. 199 Secagem da borda de saida da area
de impressao no secador

[Ajuste do sensor multiplo]

P. 223 Correcao do sensor de leitura

[Tempo de secagem por digitalizacao]

P. 184 Usando papel dificil de secar
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Gerenciamento das configuragoes de papel

Item de menu

Pagina de referéncia

[Forca de succéo do papel]

P. 185 Usando papel que amassa facilmen-
te/nao se move suavemente

[Gama de movimentos de impressao]

P. 265 Acelerando a saida de papel estreito

[Prevencao de aderéncia do papel]

P. 186 Uso de papel adesivo

[Elevagao/abaixamento automatico do rolo de pressao
central]

P. 190 Usar os rolos de pressao centrais ao
puxar ou avancar o papel

I 5. Sefez a alteragdo de uma configuracdo, toque em [Salvar].

I 6. Toque em #§ para voltar a tela inicial.
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Gerenciamento das configuragoes de papel

Verificacao das configuracdes de papel registradas

Procedimento

I 1. Toqueem =.

2. Toque em [Gerenciamento de papel].
O papel registrado é exibido em uma lista.

I 3. Toque em uma configuracédo de papel.

4. Toque em [Lista de configuracdes de papel].

Os valores da configuracao de papel registrada sao exibidos em uma lista.

Item de menu

Pagina de referéncia

[Altura da cabeca de impressao]

P. 182 Alteracao da altura da cabeca de
impressao

[Correcao de avanco]

P. 178 Ajuste manual: Reduzindo as faixas
horizontais (Correcao de avanco)

[Ajuste de folga do papel]

P. 180 Ajuste manual: Ajuste do desalinha-
mento da posicao de pouso da tinta (Ajuste
de folga do papel)

[Ajuste da lamina]

P. 203 Ajuste fino das condicdes de corte

[Ajuste da posicdo de impressao e corte]

P. 210 Corrigindo o desalinhamento de im-
pressao e corte

[Ajuste da posicdo de corte com marcas]

P. 215 Corrigindo o desalinhamento de im-
pressao e corte com marcas de corte (Teste
simultaneo de impressao e corte com mar-
cas de corte)

P. 218 Corrigindo o desalinhamento de im-
pressao e corte com marcas de corte (Teste
separado de impressao e corte com marcas
de corte)

[Correcéao da distancia de corte]

P. 207 Realizando a correcao da distancia
durante o corte

[Sobrecorte]

P. 208 Corte para tornar possivel o corte de
cantos de forma atrativa (Sobrecorte)

[Temperatura do aquecedor]

P. 193 Configuracao da temperatura do
aquecedor de impressao

P. 195 Configuracao da temperatura do se-
cador

[Secar ap6s a impressao]

P. 199 Secagem da borda de saida da area
de impressao no secador

[Ajuste do sensor multiplo]

P. 223 Correcao do sensor de leitura

[Tempo de secagem por digitalizacao]

P. 184 Usando papel dificil de secar

[Forca de sucgéo do papel]

P. 185 Usando papel que amassa facilmen-
te/nao se move suavemente

[Gama de movimentos de impresséo]

P. 265 Acelerando a saida de papel estreito
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Gerenciamento das configuragoes de papel

Item de menu Pagina de referéncia
[Prevencdo de aderéncia do papel] P. 186 Uso de papel adesivo
[Elevagao/abaixamento automatico do rolo de pressao P. 190 Usar os rolos de pressao centrais ao
central] puxar ou avancar o papel

I 5. Toque em #} para voltar a tela inicial.
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Gerenciamento das configuragoes de papel

Alteracao do nome do papel

Procedimento

|1.

|2.

I I S S .
<

Toque em =—.

Toque em [Gerenciamento de papel].

O papel registrado é exibido em uma lista.
Toque no papel cujo nome deseja alterar.

Toque em /’.

Toque no campo de entrada e insira o nome do papel.

E possivel usar até 15 caracteres alfanuméricos.

Toque em [OK] para confirmar sua entrada.

Toque em i para voltar a tela inicial.
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Gerenciamento das configuragoes de papel

Duplicacao das configuracées de papel

Use o seguinte procedimento para duplicar as configuracées de papel atuais.
Procedimento

I 1. Toqueem =.

2. Toque em [Gerenciamento de papel].
O papel registrado é exibido em uma lista.

3. Toque no papel para duplicar.

Aparece uma tela para inserir o nome do papel duplicado. Para criar este nome, [COPY] é adicio-
nado no inicio do nome do papel que esta sendo duplicado.

5. Insira o nome do papel e toque em [OK].

| 4. Toque em [Papel duplicado].
I E possivel usar até 15 caracteres alfanuméricos.

6. Toque em #§ para voltar a tela inicial.
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Gerenciamento das configuragoes de papel

Duplicacao das configuracées de papel para corte

Use o seguinte procedimento para duplicar as configuracdes de papel atuais para corte.

Procedimento

|1.

|2.

Toque em =—.

Toque em [Gerenciamento de papel].

O papel registrado é exibido em uma lista.
Toque no papel para duplicar.

Toque em [Duplicar como papel para corte].

« Aparece uma tela para inserir o nome do papel duplicado. Para criar este nome, [COPY] é
adicionado no inicio do nome do papel que esta sendo duplicado.

» A configuracao de papel é duplicada com as configuracoes definidas, portanto a poténcia do
aquecedor esta desligada.

Insira o nome do papel e toque em [OK].
E possivel usar até 15 caracteres alfanuméricos.

Toque em i para voltar a tela inicial.
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Gerenciamento das configuragoes de papel

Exclusao das configura¢cdes do papel

Use o seguinte procedimento para excluir as configuracoes de papel atuais.

Esta operacado nao pode ser executada no papel que esta sendo configurado. Para executar a operacao, primeiro,
cancele a configuracao do papel.

Procedimento
I 1. Toqueem =.

2. Toque em [Gerenciamento de papel].
O papel registrado é exibido em uma lista.

3. Toque no papel a ser excluido.

4. Toque em [Excluir papel].

As configuracdes do papel sdo excluidas e vocé é retornado a tela com a lista de configuracées de

5. Toque em [Sim] quando a tela de confirmacdo aparecer.
papel registradas.

6. Toque em i para voltar a tela inicial.
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Ajuste do local de inicio de saida

Definicdao do ponto base

Defina o ponto base para determinar a area de impressao no papel configurado.

0 ponto base (@) indica a borda direita da area de impressao (). (@: Direcao de avanco do papel, ®:
direcao de movimento do carro da cabeca de impressao) Vocé pode imprimir sem definir o ponto base, mas
ajustar a area de impressao permite o uso do papel sem desperdicio e imprimir no local desejado.

Realize esta configuracao para cada pagina individual. Quando a impressdo de uma pagina termina, o
ponto base retorna ao seu valor padrao.

e~ Ut
o @

1@

>
®

NOTA

» Observe que as posicoes esquerda e direita ndo sao restauradas para seus padroes de teste.

Procedimento

I 1. Toque em #f.

2. Toque em E [Mover].
A tela de movimento aparece.

I 3. Toque em .

O carro de corte se move para o ponto base atual.

4. Toque em - e mova o centro do cortador para a posicao em que deseja iniciar o corte.

Toque em ou para mover o papel na direcao de avanco (da frente para tras). Toque em
ou [ para mover o carro de corte na diregao de digitalizacéo (da esquerda para a direita).
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Ajuste do local de inicio de saida

« (D: Area de impressao

« (@: Ponto base (borda direita da area de impressao)

5. Quando a posi¢ao for decidida, toque em [Definir aqui o ponto base] para confirma-la.

A posicao do ponto base é atualizada e vocé é retornado para a tela inicial.

—( _NOTA )

0 icone abaixo é exibido para indicar que a posicdo do ponto base foi atualizada.

Base

264  Otimizando a eficiéncia do trabalho



Reduzindo o tempo de saida

Acelerando a saida de papel estreito

Isso encurta o tempo de saida ao reduzir a largura do movimento do carro da cabeca de impressao ao
minimo necessario. E eficaz quando a largura do papel ou os dados de saida sdo estreitos.

Procedimento
I 1. Configure o papel.

I 2. Toqueem =—.

I 3. Toque em [Configuracdes de papel]>[Outras configuracdes de papel]>[Gama de movimentos de impres-

sdo].

[Largura dos dados de saida]

Faz a correspondéncia entre a faixa do movimento do carro da cabeca de impres-
sao e os dados de saida. O movimento é limitado a quantidade minima necessaria
e pode-se esperar que isso produza a saida mais rapida. Observe, entretanto, que
como a velocidade do movimento do papel ndo é mais constante, as cores podem
ser irregulares.

[Largura do papel]

“SHEET” faz a correspondéncia entre a faixa do movimento do carro da cabeca de
impressao e a largura do papel.

[Largura completa]

O carro da cabeca de impressdo se move de uma extremidade a outra da maqui-
na. Torna constante a velocidade do movimento do papel em todos os momentos e
produz o resultado de impressao mais estavel.

5. Toque em [Salvar] para confirmar sua entrada.

6. Toque em #§ para voltar a tela inicial.

« Configuracao padrao: [Largura completa]

| 4. Especifique a faixa do movimento do carro da cabeca de impressao durante a impressdo.
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Impressao com marcas de corte

Use o software RIP para fazer as configuracdes de impressao com marcas de corte. Para obter informacoes
sobre como fazer as configuracdes, consulte a documentacao do software RIP que vocé esta usando.

IMPORTANTE

Marcas de alinhamento e simbolos desenhados com software grafico nao podem ser usados como marcas de corte.

Ao usar o VersaWorks, as marcas de corte sao impressas conforme mostrado na figura.
< /\
N 1
o mm @
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Outras funcoes uteis

Uso da luz de impressao (luz interna)

Vocé pode selecionar o status da luz que ilumina o vidro.
Procedimento

I 1. Toque em =.

I 2. Toque em [Preferéncias]>[Luz de impressio].

3. Selecione o status da luz de impressao.

[Automatico] A luz é acendida/apagada automaticamente de acordo com o status da impresso-
ra.

[Ativado] A luz fica acesa o tempo todo.

[Desativado] A luz fica apagada o tempo todo.

5. Toque em # para voltar a tela inicial.

I 4. Toque em [Salvar] para confirmar sua entrada.
| « Configuracdo padrao: [Automatico]
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Outras fungodes uteis

Realizando testes de impressao organizados horizontalmente

Ao executar testes de impressao sucessivamente, vocé pode selecionar [Avanco] (impressdo vertical) ou
[Digitalizagao] (impressao horizontal) como posicao de impressao para o segundo teste e testes posterio-
res em comparacao com o primeiro teste.

Procedimento

I 1. Toqueem =.

I 2. Toque em [Preferéncias]>[Posicdo do teste de impressao].
I 3. Selecione [Digitalizacdo].

I 4. Toque em [Salvar] para confirmar sua entrada.

5. Toque em #§ para voltar a tela inicial.

« Configuracao padrao: [Avanco]
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Outras fungodes uteis

Configuracao do intervalo de circulacao de tinta

Este menu nao pode ser selecionado quando nao se usa tinta branca.

Procedimento
I 1. Toque em =.
I 2. Toque em [Preferéncias]>[Intervalo de circulacdo de tinta].

3. Toque em B e e defina o intervalo de circulagao de tinta.

O intervalo de circulacao de tinta muda em incrementos de 30 minutos.

[Intervalo de circulagédo de tinta] Descricao

30 a 360 minutos’! Define a circulacao de tinta branca em intervalos de tempo
definidos.

*1  Aumente ou diminua em incrementos de 30 minutos.

I 4. Toque em [Salvar] para confirmar sua entrada.

5. Toque em #§ para voltar a tela inicial.

Configuracdo padrao: 360 min.
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Outras fungodes uteis

Alteracao do tema de cores do painel de operagao

Procedimento

I 1. Toqueem =.

2. Toque em [Informacdes do sistema]>[Aparéncia].
3. Selecione [Escuro] ou [Luz].

Toque em [Salvar] para confirmar sua entrada.

Vocé retorna a tela inicial.

Configuracao padrao: [Luz]

I .
e
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Gerenciando as operacoes de forma adequada e
eficiente

Definicdo da data/hora atual e sua utilizacdo para manutencéao

Use o seguinte procedimento para ajustar a data e a hora atuais. Ao definir isto, quando realizar um
teste de impressao, a data e a hora do teste de impressao serao impressas junto com o padrao de teste
impresso. As notificacdes que solicitam que vocé faca a limpeza manual e misture a tinta também serao
exibidas nos momentos apropriados.

Procedimento
1. Toque em =.

2. Toque em [Informacdes do sistema]>[Data/hora].

4. Toque em [Salvar] para confirmar sua entrada.

[
I 3. Toque em - ou para ajustar a data e a hora.
[

5. Toque em # para voltar a tela inicial.
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Gerenciando as operagoes de forma adequada e eficiente

Verificacao do papel restante

Vocé pode exibir quanto do papel em uso ainda resta. Ao definir a quantidade de papel atualmente
restante no inicio, a quantidade restante sera constantemente exibida na tela até chegar a zero.

Se vocé remover o papel ou cancelar o carregamento de papel levantando a alavanca de carregamento, a
quantidade restante nesse momento pisca na tela. Como a quantidade de papel restante nao é atualizada
automaticamente quando vocé muda o papel, refaga a configuracdo sempre que mudar o papel. Vocé
também pode configurar a maquina para exibir este menu automaticamente sempre que mudar o papel.

0 valor restante que é exibido é apenas uma estimativa. A precisao nado esta assegurada.

Procedimento
I 1. Configure o papel.
2. Toque no seguinte local na tela inicial.

@& output possible.

W : 1600 mm L
I'Otand dg 1 Home

L:-—-—-m

Heater
4 amnm /= E—

A janela [Gerenciamento de papel restante] aparece.
I 3. Toqueem ‘ ou para inserir o comprimento do papel restante.
I 4. Toque em [Salvar] para confirmar sua entrada.

5. Toque em i para voltar a tela inicial.

0 papel restante é exibido.

@& Output possible.
W :1600 mm Ll

I'Otand dg 1 Home

Heater
AN 4 aman~ /-
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Gerenciando as operacdes de forma adequada e eficiente

Imprimindo a quantidade de papel restante

Imprima a quantidade de papel restante, que é exibida na tela inicial.

Use isto quando vocé quiser fazer um registro do tamanho restante do papel atualmente em uso. A
impressao da quantidade de papel restante antes de mudar o papel permite que vocé consulte o registro
impresso e use o valor para fazer a configuracdo da quantidade restante na proxima vez que usar o papel.

Observe, entretanto, que se vocé continuar imprimindo, a proxima operacao de impressao comecara em
cima da parte onde a quantidade de papel restante é impressa. Se vocé quiser continuar imprimindo,
separe o papel antes de iniciar a proxima operacao de impressao.

Procedimento

1.

|3.

274

Verifique se a quantidade de papel restante é exibida na tela inicial.

Caso contrario, defina a quantidade de papel restante, consultando Verificacao do papel restan-
te(P. 273).

Toque no seguinte local na tela inicial.

& output possible.

5t da W :1600 mm fr
oLl g IER 38551 m fome

Heater
AN i ane~ -~ I

A janela [Gerenciamento de papel restante] aparece.

Toque em [Impressao da quantidade de papel restante]>[Executar].

A quantidade de papel restante é impressa.

Toque em i para voltar a tela inicial.
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Gerenciando as operagoes de forma adequada e eficiente

Mostrar/Ocultar notificagées

Use o seguinte procedimento para mostrar ou ocultar as seguintes notificacoes, que pedem ao operador
que execute as devidas operacoes.

Procedimento

|1.

Toque em =—.

I 2. Toque em [Preferéncias]>[Notificacdes ativadas/desativadas].

3.

Toque em

para mostrar ou ocultar as notificacoes.

Notificagado exibida

Descricao

[Notificacdo de mistura de tinta]

[E o momento de realizar a mistura
da tinta.]

Solicita que vocé misture o cartucho de
tinta para evitar a precipitacao de tin-

ta. Quando ativada, uma mensagem de
recomendacao da mistura da tinta sera
exibida uma vez por dia.

[Notificacdo sobre o posicionamento
de rolos de pressao centrais]

[Coloque os rolos de pressao centrais
sobre todos os rolos de]

Pede que vocé use os rolos de pres-

sao centrais, melhorando a precisao do
avanco do papel e evitando que o papel
se solte. Quando ativada, esta mensa-
gem aparece quando os rolos de pres-
sao centrais nao foram colocados.

[Notificacdo sobre o posicionamento
dos fixadores de papel]

[Instale os fixadores de papel correta-
mente.]

Pede que vocé coloque os fixadores de
papel corretamente, para evitar que o
papel se solte. Quando ativada, esta
mensagem aparece quando os fixadores
de papel nao foram colocados nas bor-
das do papel.

[Néo foi possivel detectar os fixadores
de papel.]

Esta mensagem aparece quando os fi-
xadores de papel nao podem ser detec-
tados, porque estao ocultos pelo papel
ou estao sujos de tinta, por exemplo.

I 4. Toque em [Salvar] para confirmar sua entrada.

5.

Toque em 4§ para voltar a tela inicial.

Configuracao padrao:

« [Notificacdo de mistura de tinta]: Desativado

« [Notificacao sobre o posicionamento de rolos de pressao centrais]: Ativado
« [Notificacdo sobre o posicionamento dos fixadores de papel]: Ativado

Otimizando o gerenciamento da operagao
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Gerenciando as operacgdes de forma adequada e eficiente

Determinando o que acontece quando acaba a tinta

Este menu permite determinar a operacao que ocorre quando um cartucho de tinta fica vazio durante a
impressdo. A qualidade de impressao sera afetada pela operacéo selecionada.

Procedimento

I 1. Toqueem =.

I 2. Toque em [Preferéncias]>[Modo de tinta vazia].

3. Toque em [Parar] ou [Continuar].

[Modo de tinta vazia]

Descricao

[Parar]

A impressao é imediatamente pausada quando um cartucho de tinta fica vazio.
A impressao é pausada, portanto as cores podem ficar irregulares. Para evitar
cores irregulares, assegure-se de que haja uma quantidade suficiente de tinta
antes de iniciar a impressao.

[Continuar]

Um aviso sonoro soa quando um cartucho de tinta fica vazio. A impressao conti-
nua até que todos os dados que esta maquina tenha recebido sejam impressos.
Nesse caso, também é possivel pressionar [Pausa] e pausar a impressao.

I 4. Toque em [Salvar] para confirmar sua entrada.

5. Toque em #} para voltar a tela inicial.

Configuracao padrao: [Parar]
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Gerenciando as operagoes de forma adequada e eficiente

Definicdo do intervalo de ativacdo para o modo de repouso (Recurso de econo-
mia de energia)

Esta configuracdo é usada para definir quanto tempo deve levar até que a maquina entre em modo
de repouso (o estado em que o recurso de economia de energia esta funcionando) quando nao forem
recebidos dados de impressao e nenhuma operacao for realizada por um periodo de tempo continuo.

Procedimento

-

Toque em =—.
2. Toque em [Preferéncias]>[Tempo de repouso].

3. Toque em - ou para definir o tempo.

4. Toque em [Salvar] para confirmar sua entrada.

« Configuracao padrao: [30 min]

1
1
| 5. Toque em #} para voltar a tela inicial.
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Gerenciando as operacgdes de forma adequada e eficiente

Definicao da duracao do bipe de aviso

Esta funcao define a duracao do bipe de aviso que soa quando, por exemplo, ocorre um erro. Se vocé
desligar este temporizador, o bipe de aviso continuara até que a causa do problema seja eliminada.

Procedimento

1. Toque em E

2. Toque em [Preferéncias]>[Parar o bipe de aviso].

3. Toque em para mudar a configuragao.

5. Toque em [Salvar] para confirmar sua entrada.

6. Toque em n para voltar a tela original.

« Configuracao padrao: Desativado

I 4. Toque em = ou para definir o tempo.
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Gerenciando as definigcoes basicas da impresso-
ra

Definir o idioma de exibicao
Este recurso define o idioma e as unidades exibidas no painel de operacao.
Procedimento

1. Toque em =.

2. Toque em [Informacdes do sistema]>[Language].
3. Toque em [Language].
4. Selecione o idioma de exibicdo.

5. Toque em [OK].

0 idioma de exibicao é alterado e vocé é retornado para a tela inicial.

Configuracoes padrao

6. Toque em [Salvar] para confirmar sua entrada.
« [Language]: ENGLISH
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Gerenciando as definigées basicas da impressora

Alteracao das unidades de medida

Este recurso define as unidades exibidas no painel de operacao.

Procedimento

I 1. Toqueem =.

I 2. Toque em [Informagdes do sistema]>[Unidades].
3. Toque em [Comprimento].
4. Selecione a unidade.
5. Toque em [Salvar] para confirmar sua entrada.
6. Toque em [Temperatural.
7. Selecione a unidade.

8. Toque em [Salvar] para confirmar sua entrada.

» Configuracoes padrao
o [Comprimento]: mm
o [Temperatura]: °C

I
I
|
I
I
I
‘ 9. Toque em i} para voltar a tela inicial.

280 Otimizando o gerenciamento da operag&o



Gerenciando as definigoes basicas da impressora

Visualizacdo de informacées da impressora

Este € um método para visualizar informacdes desta maquina, tais como numero de série e tipo de tinta.
Procedimento

I 1. Toqueem =.

2. Toque em [Informagdes do sistema]>[Informagdes da maquina].
Vocé pode verificar as seguintes informacoes:
» [Modelo]: Nome do modelo
o [Numero de série]: Nimero de série

[Tipo de tinta]: Tipo de tinta
» [Versao do firmware]
[Endereco MAC]

I 3. Toque em #f para voltar a tela inicial.
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Gerenciando as definigoes basicas da impressora

Visualizacdo de informacées da rede

Use o seguinte procedimento para visualizar informacoes da rede, como endereco IP e gateway padrao.

Procedimento
I 1. Toqueem =.

2. Toque em [Informacdes do sistema]>[Rede].
Vocé pode verificar as seguintes informacoes:

» [Obter automaticamente o endereco IP]: Ativa/desativa a obtencao automatica do endereco
IP por meio do DHCP. Quando esta desativado, toque em /’ para alterar as seguintes configu-
racoes.

» [Endereco IP]
o [Mascara de sub-rede]
« [Gateway padrao]

3. Toque em # para voltar a tela inicial.

» Para obter informacoes sobre como criar uma rede, consulte o “Guia de configuracao”.

LINKS RELACIONADOS

+ Guia de configuracao do XG-640
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Gerenciando as definigoes basicas da impressora

Ajuste do brilho do painel de operacao

Procedimento

|1.
] 2

3.

|
|5.

Toque em =—.

Toque em [Informagdes do sistema]>[Brilho da tela].

Toque em = ou para ajustar o brilho.

Quanto maior o valor, maior o brilho na tela.
Toque em [Salvar] para confirmar sua entrada.

Toque em i para voltar a tela inicial.

« Configuracao padrao: [100%]

Otimizando o gerenciamento da operagao
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Gerenciando as definigées basicas da impressora

Desativacao do som do painel de opera¢ao

Use o seguinte procedimento para desativar o som ao tocar no painel de operacao.

Procedimento
I 1. Toqueem =.
I 2. Toque em [Informacdes do sistema]>[Som de operacdo da tela].

3. Toque em [Desativado].
0 som de operacao é desativado.

4. Toque em [Salvar] para confirmar sua entrada.

5. Toque em #} para voltar a tela inicial.
« Configuracdo padrao: [Ativado]
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Gerenciando as definigoes basicas da impressora

Restaurando todas as definicdes para os padrdoes de fabrica

Este menu retorna todas as configuracoes para os mesmos padroes de fabrica.
As configuracdes para [Language] e [Unidades] nao sdo retornadas aos padroes de fabrica.

Procedimento

I 1. Toqueem =—.
2. Toque em [Preferéncias]>[Redefinicdo para os padrées de fabrical.
3. Toque em [Restabelecer].

4. Toque em [Sim] na tela de confirmacio.
A configuracéo é reposta e a tela retorna a tela inicial.
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Notas importantes sobre manuseio e uso

Impressora

« Esta maquina é um dispositivo de precisao.
» Nunca submeta a maquina a impactos ou forca excessiva.

» Nunca coloque desnecessariamente sua mao ou dedos dentro da tampa, das portas de cartucho de
tinta ou de outras areas internas da maquina.

 Instale-a em um local adequado.

« Instale a maquina em um local com a temperatura e umidade especificadas.

« Instale a maquina em um local tranquilo e estavel, oferecendo boas condicdes de funcionamento.
» As cabecas de impressdo sao delicadas.

« Evite toca-los desnecessariamente, permitindo que raspem contra o papel, ou agées semelhantes.
Nao manusear estes itens com cuidado pode causar danos.

» As cabecas de impressao podem ser danificadas se for permitida a secagem. A maquina evita a
dessecacao automaticamente, mas uma operacao inadequada pode tornar esse recurso inoperante.
Opere a maquina adequadamente, conforme especificado neste manual.

» Nunca deixe a maquina com um cartucho de tinta removido. A tinta restante na impressora pode
endurecer e entupir as cabecas de impressao.

» A manutencao diaria bem como varios tipos de manutencao, dependendo do status, devem ser
realizados. Leia este manual com atencao e faca a manutencao apropriada nos momentos apropri-
ados.

o As cabecas de impressao sdo componentes que se desgastam. A substituicao periodica € necessa-
ria, com a frequéncia de substituicdo dependendo do uso.

« Mantenha o painel de operacao limpo.

» Se o painel de operacao ficar sujo de tinta ou poeira, limpe-o imediatamente com um pano seco e
macio.

« Esta maquina fica quente.
» Nunca cubra os orificios de ventilacao com tecido, fita adesiva ou qualquer outro material.

Cartuchos de tinta

A\ AVISO
Nunca armazene tinta, solucdo de limpeza ou fluido descarregado em qualquer um dos seguintes
locais.
¢ Qualquer local exposto a chamas
e Qualquer local onde possam ocorrer altas temperaturas
» Perto de agua sanitaria ou qualquer outro agente oxidante ou material explosivo

¢ Qualquer lugar ao alcance de criangas
O fogo pode ser um perigo. A ingestdo acidental por criancas pode representar um risco a saude.

« Ha varios tipos de cartuchos de tinta.

« Use um tipo compativel com a impressora. Além disso, certifique-se de usar somente artigos
originais da Roland DG Corporation.

» Nunca sujeito a impacto ou tentativa de desmontagem.
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Notas importantes sobre manuseio e uso

» Nunca deixe cair os cartuchos de tinta nem os agite com forca. O impacto pode romper a bolsa
interna e fazer com que a tinta vaze.

« Nunca tente desmontar as bolsas de tinta.
« Nunca tente reabastecer a tinta.

 Se a tinta atingir suas maos ou roupas, lave-as o mais rapido possivel. A remocao pode se tornar
dificil se vocé deixar a tinta aderida sem tratamento.

« Armazenamento
« Utilize a tinta antes da data de validade impressa no cartucho de tinta.

» Armazene os cartuchos de tinta em um local que nao esteja exposto a luz solar direta ou a uma
forte iluminacao.

» Armazene os cartuchos de tinta lacrados em um local bem ventilado a uma temperatura de 5 a
40 °C.
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Conhecimentos basicos de manutencao

Tipos e momentos de manutencéao

Para utilizar esta maquina em suas condicoes ideais, é importante realizar a manutencao adequada nos

momentos apropriados.

Manutencao regular

Estes sao os itens de manutencao que sao necessarios diariamente.

Momento

Categoria

Item

Antes das operacodes diarias

Verifique a cabeca de impressao

P. 295 Verificacao da cabeca de
impressao antes da impressao

Mistura de tinta (tinta branca)

Retire apenas o cartucho de tinta para a tinta
branca, agite-o 50 vezes (cerca de 20 segundos)
e reinsira esse cartucho.

ApoOs as operacdes diarias

Limpeza da maquina

P. 297 Limpeza do caminho do pa-
pel

P. 298 Limpeza do rolo do carro
de corte

Se uma mensagem aparece

Limpeza em volta das cabecas de im-
pressao

P. 299 Limpeza em volta das cabe-
cas de impressao

Se aparecer a mensagem de descarte
de fluido descarregado

Descarte de fluido descarregado

P. 314 Se aparecer a mensagem de
descarte de fluido descarregado

Manutencao avancada

Manutencao que é realizada em uma emergéncia. Algumas partes dessa manutencao consomem uma
grande quantidade de tinta, portanto, leia toda a explicacao e depois realize a operacao no momento

apropriado.

Momento

Categoria

Item

Quando ocorre perda ou deslocamento
de pontos

Verificacao e limpeza das cabecas de
impressao

P. 317 Método de limpeza normal

P. 319 Método de limpeza de mé-
dia intensidade

P. 321 Método de limpeza intensa

P. 300 Método de limpeza manual

Quando a perda de pontos e o deslo-
camento de pontos nao sao resolvidos
mesmo executando as operagoes acima

Substituicao da tinta em todos os cami-
nhos de tinta"

P. 326 Método de renovacao de
tinta

Quando ocorrem problemas de cores ir-

regulares (que nao sejam de tinta bran-

Eliminacdo de gotas na concentracao de
tinta

P. 128 Impedindo a sedimentacao
em tintas

ca)

P. 323 Método de limpeza de en-
gasgamento leve

*1
P. 326 Método de renovacao de
tinta

*1
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Conhecimentos basicos de manutengao

Momento Categoria Item
Quando ocorrem problemas de cores ir- | Eliminacao de gotas na concentracao de P. 128 Impedindo a sedimentacao
regulares (tinta branca) tinta em tintas

P. 325 Método de circulacao de
tinta

P. 323 Método de limpeza de en-

gasgamento leve
*1

P. 326 Método de renovacao de

tinta
*1

*1  Esta limpeza consome uma grande quantidade de tinta.

Substituicdo de pecas consumiveis

Estes itens sdo para a substituicdo de pecas consumiveis. Leia atentamente a explicacao e depois realize a
operacao no momento apropriado.

Momento Categoria Item
Quando aparece uma mensagem de sub- | Substituicao de pecas consumiveis P. 338 Substituicao do limpador
stituicao Lim
. pador .~ R s
« Dispositivo de limpeza do limpador P. 31_13 SUbSt]tU]gao do dispositivo
« Esponja de enxague de limpeza do limpador
* Tampas das cabegas de impressao P. 351 Substituicao das esponjas
de enxague
P. 347 Substituicao das tampas das
cabecas de impressao
Quando um instrumento cortante per- Lamina P. 355 Substituicao da lamina
der o corte -
Faca de separacéao P. 362 Substituicao da faca de se-
paracao
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Conhecimentos basicos de manutengao

Funcao e notas sobre manutencao automatica

Esta maquina tem um recurso que realiza a manutencao periodicamente de forma automatica.
Esta funcao realiza operacoes para evitar que as cabecas de impressao sequem, portanto:

» Mantenha sempre a alimentagao principal ligada.

» Nao deixe as tampas frontal, esquerda e direita abertas por um longo periodo.

» Retorne a tela inicial ap6s especificar as configuracées nos menus.

292  Introducédo



Conhecimentos basicos de manutengéao

Medidas para quando a impressora ndao esta em uso por um periodo prolongado

Certifique-se de seguir as instrucoes apresentadas abaixo quando a impressora nao estiver em uso por um
periodo prolongado.

Esvazie a garrafa de drenagem.

Se vocé sabe que ndo usara a maquina por um periodo prolongado, esvazie a garrafa de drenagem.
Quando a alimentacao principal esta ligada, a maquina realiza periodicamente a manutencao automa-
tica na qual o fluido é descarregado.

A garrafa de drenagem é enchida quando os seguintes periodos se esgotam. Para realizar a manuten-
cdo automatica, descarte o fluido descarregado durante esses periodos.

» Aproximadamente 2 semanas apos a mensagem [Quando estiverem concluidas a saida, limpeza e
outras operacgoes, descarte o] ser exibida

« Aproximadamente 150 dias apds o esvaziamento da garrafa de drenagem
Nao permita que a maquina fique sem tinta ou solucdo de limpeza.

A maquina descarrega tinta e solucao de limpeza durante a manutencao automatica, que é realizada
periodicamente. Instale um cartucho de tinta e uma bolsa de solucao de limpeza com quantidade
restante suficiente. A maquina nao pode executar a manutencao automatica se a tinta ou a solucao de
limpeza tiverem acabado.

Ligue a alimentacdo secundaria uma vez a cada duas semanas.

Ligue a alimentacao secundaria uma vez a cada 2 semanas. Ao ligar a energia, a maquina executa
automaticamente operacées como esta, para evitar que as cabecas de impressao sequem. Nao colocar
a maquina em funcionamento por um longo periodo de tempo pode danificar as cabecas de impressao,
portanto, ligue a energia para executar essas operacdes automaticas. Além disso, verifique se ha
notificacoes e realize a manutencao necessaria.

Mantenha a maquina a uma temperatura e umidade relativa constantes.

Mesmo quando a maquina nao estiver em uso, mantenha-a a uma temperatura de 5 a 40 °C e uma
umidade relativa de 20 a 80% (sem condensacao). Nao fazer isso pode resultar em mau funcionamento.

Nao deixe as tampas frontal, esquerda e direita abertas por um longo periodo.

Essa operacdo € necessaria para que a funcdo de manutencao automatica execute operacdes que
impecam o ressecamento das cabecas de impressao.

Retorne a tela inicial apos especificar as configuracdes nos menus.

Essa operacao é necessaria para que a funcao de manutencao automatica execute operacdes que
impecam o ressecamento das cabecas de impressao.

LINKS RELACIONADOS

+ P. 314 Se aparecer a mensagem de descarte de fluido descarregado
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Manutencao regular

Verificacdo da cabeca de impressao antes da impressao ........cocevevivniiniinninninennens 295
Realizacdo de um teste de IMPreSSA0.....eeueeeeiierreirnieneeenieneeeneeneeeneeneennennes 295
Limpeza da MAGUING «..viuiitiieeiitieteiee e eee et e e e et eeteeeteaeeeaseaaeaanennenaanensnn 297
Limpeza do caminho do Papel ......eiuivniiiniiiiiiiiiiiiiiiiii e e 297
Limpeza do rolo do Carro de COMte .ouuvnninniineiiiiitiieieeeeeieeeeeneeeneaneeanennes 298
Limpeza em volta das cabecas de impressan ......ooevveiiiiieiiiiiieiiiiiieiiiiiieiieeneenes 299
Método de limpeza MaNUAL ......c.iiieiuiniiiieiie e eeeeeeaeeeneaeeaenananas 300
Produtos e pecas consumiveis relacionados com a limpeza manual ................... 311
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Verificacao da cabeca de impressao antes da im-
pressao

Realizacdo de um teste de impressao

Antes de realizar a impressao real, realize um teste de impressao para garantir que nao ocorra nenhuma
perda ou deslocamento de pontos. Se ocorrer uma perda ou deslocamento de pontos, execute a limpeza
da cabeca de impressao (limpeza normal).

Ao executar testes de impressao sucessivamente, vocé pode selecionar [Avanco] (impresséo vertical) ou [Digitalizacdo]
(impressao horizontal) como a posicao de impressao para o segundo teste e testes posteriores, em comparacao com o
primeiro teste.

P. 268 Realizando testes de impressao organizados horizontalmente

Procedimento
I 1. Configure o papel.

I 2. Toque em m [Teste de perda de pontos dos bocais] na tela inicial.

3. Toque em [Teste de impressdo]>[Executar] .
A impressao do padrao de teste é iniciada.

—(_NOTA )

Para alterar a posicao inicial do teste de impressao, defina as seguintes configuracoes.
1. Toque em [Local de inicio da saida]>[Alterar] .

2. Toque em .

O carro de corte se move para o ponto base atual.
3. Toque em - e mova o centro do cortador para a posicao em que deseja iniciar o corte.

Toque em ou para mover o papel na direcao de avanco (da frente para tras). Toque em ou

- para mover o carro de corte na direcao de digitalizacao (da esquerda para a direita).

« (: Area de impressao
» (@: Ponto base (borda direita da area de impressao)
4. Quando a posicao for decidida, toque em [Definir aqui o ponto base] para confirma-la.
A posicao do ponto base é atualizada.
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Verificagdo da cabega de impressao antes da impressao

4. Verifique se ha perda ou deslocamento de pontos no padrdo de teste.

Os blocos em falta indicam perda de pontos. Blocos tortos ou inclinados indicam deslocamento de
pontos.

5. Se vocé tiver aberto a tampa frontal, feche-a.

Caso nao ocorra nenhuma perda ou deslocamento de pontos, os preparativos da saida estao con-
cluidos.

I 6. Toque em #§ para voltar a tela inicial.

LINKS RELACIONADOS

+ P. 317 Quando ocorre perda ou deslocamento de pontos
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Limpeza da maquina

Limpeza do caminho do papel

Limpe toda a tinta ou sujeira no caminho do papel e outras areas como parte do procedimento diario de
limpeza. E facil para tinta ou sujeira se fixar no caminho do papel e, sem supervisao, isso contaminara um
novo papel e tera um efeito negativo sobre o transporte do papel na saida. Os rolos de pressao, os rolos de
tracdo e o vidro de exposicao sdo particularmente propensos ao acimulo de sujeira.

A\ AVISO

Nunca use um solvente como gasolina, alcool ou tiner para realizar a limpeza.
Isso pode causar um incéndio.

A\ CUIDADO

Antes de tentar a limpeza, desligue a alimentacao secundaria e espere até que o vidro de
exposicao e o secador esfriem (aproximadamente 30 minutos).
0 movimento brusco da maquina pode causar ferimentos, ou componentes quentes podem causar queimaduras.

IMPORTANTE

« Esta maquina é um dispositivo de precisdo e é sensivel ao po e a sujeira. Realize a limpeza diariamente.
» Nunca tente lubrificar a maquina.

-
O
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Limpe com um pano umedecido com detergente neutro diluido em agua e depois torca para secar.

@ | Rolo de pressao Essas sao as posicoes em que o papel é fixado no lugar, portanto, é facil para a tinta e a
sujeira se fixarem nessas posicoes. Nao limpar adequadamente esta parte pode resultar na
transferéncia da sujeira para a superficie do papel.

@ | Rolo de tracao Estas sao as posicoes onde o papel é transportado, portanto, € facil para a sujeira se fixar a
essas posicdes. Remova o acimulo de residuos de papel e outros materiais usando uma escova.
Nunca utilize uma escova metalica.

® | Vidro e fixador de papel |Limpe todo o acimulo de tinta, sujeira ou material cortado no caminho do papel e nas ranhu-
ras.

@ | Perto da tampa de enxa- | Limpe as particulas de corte do papel produzidas ao cortar o papel e espalhadas perto da
gue tampa de enxague.
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Limpeza da maquina

Limpeza do rolo do carro de corte

0 po de papel se fixa no rolo do carro da faca de separacdo durante a separacao do papel. Limpe
periodicamente a area.

A\ AVISO

Nunca use um solvente como gasolina, alcool ou tiner para realizar a limpeza.
Isso pode causar um incéndio.

A\ CUIDADO

Antes de tentar a limpeza, desligue a alimentacdo secundaria e espere até que o vidro de
exposicao e o secador esfriem (aproximadamente 30 minutos).
0 movimento brusco da maquina pode causar ferimentos, ou componentes quentes podem causar queimaduras.

IMPORTANTE

« Esta maquina é um dispositivo de precisao e é sensivel ao pd e a sujeira. Realize a limpeza diariamente.
« Nunca tente lubrificar a maquina.

Limpe com um pano umedecido com detergente neutro diluido em agua e depois torca para secar.
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Limpeza em volta das cabecas de impressao

As cabecas de impressao sao componentes importantes que descarregam a tinta. Elas exigem manutencao
periodica e apropriada. A limpeza em volta das cabecas de impressao é chamada de “limpeza manual”.
Assegure-se de executar a limpeza manual nas seguintes situacoes.

» Quando uma das seguintes mensagens aparecer.
[E o momento de realizar a limpeza manual.]
[A manutencéao deve ser realizada.Execute a limpeza manual.]
Quando a mensagem aparecer, verifique os detalhes da mensagem e toque em [OK].
Toque em u na tela inicial e, em seguida, toque na notificacao para exibir a tela do menu de limpeza
manual.
» Antes de enviar os dados de impressao, se vocé quiser realizar impressoes automatizadas a noite.
» Quando ocorrem sintomas que nao podem ser melhorados com uma limpeza intensa

Quando qualquer um dos sintomas apresentados abaixo ocorrer e a limpeza intensa nao for eficaz,
realize a limpeza manual.

Perda de pontos/deslocamento de pon- Gotas de tinta Arrastando a sujeira
tos

()

P64 ou outro material estranho adere as | Tinta se acumula em p6 ou sujeira ade- | O fendmeno em que a sujeira ou poeira
cabecas de impressao e impede a descar- | ridas as cabecas de impressao e pinga se acumula nas cabecas de impressao.
ga correta da tinta. sobre o papel.

A substituicao do limpador também pode ser eficaz para melhorar esses sintomas.

LINKS RELACIONADOS

+ P. 338 Substituicao do limpador

Manutencéo reqular 299



Limpeza em volta das cabeg¢as de impressao

Método de limpeza manual

A\ AVISO

Certifique-se de realizar as operacées conforme especificado nas instrucées e nunca toque em
nenhuma area nédo especificada nas instrucoes.
0 movimento repentino da maquina pode causar ferimentos.

IMPORTANTE

Notas importantes sobre este procedimento

» Antes de tentar esta operacao, remova todo o papel.

 Para evitar que as cabecas de impressao sequem, termine este procedimento em 30 minutos ou menos. Um bipe de
aviso soa apo6s 30 minutos.

« Nunca utilize outros implementos além dos palitos de limpeza fornecidos. Hastes de algodao ou outros itens que
produzem fiapos podem danificar as cabecas de impressao.

« Nao use um conta-gotas ou solucdo de limpeza que nao seja o incluido.

 Assegure-se de usar palitos de limpeza novos. A reutilizacdo de palitos de limpeza afetara negativamente os resulta-
dos da impressao.

» Nao coloque um palito de limpeza que tenha sido usado para limpeza na solucao de limpeza. Fazer isso deteriorara a
solucao de limpeza.

« Nunca esfregue a superficie da cabeca de impressao (superficie do bocal).
 Passe as esponjas com muita suavidade, aplicando o minimo de pressao possivel. Nunca as esfregue, raspe ou
esmague.
« Se os palitos de limpeza ou a solucao de limpeza acabar, entre em contato com seu revendedor autorizado ou acesse
nosso site (https://www.rolanddg.com/).
Quando um alarme soa durante a limpeza
« Um bipe de aviso soa 30 minutos apos o inicio da operacao. Pare o trabalho, feche todas as tampas e depois

pressione [Finalizar tudo] para terminar o modo de limpeza manual. Depois disso, reinicie o procedimento desde o
inicio.

Itens necessarios

Palito de limpeza Conta-gotas Solucao de limpeza
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Limpeza em volta das cabegas de impresséao

1. Limpe as tampas das cabecas de impressao.

Procedimento

I 1. Remova todo o papel.

I 2. Toqueem =.

I 3. Toque em [Limpeza]>[Limpeza manual].
I 4. Toque em [Executar].

5. Toque em [OK].
0 carro da cabeca de impressao se move para a extremidade esquerda da maquina.

6. Abra a tampa direita.

0 procedimento é exibido no painel de operacao.

« Toque em ou , para verificar o procedimento.

» Se concluir o trabalho sem visualizar as instrucoes, toque em [Finalizar tudo].

‘ 7. Abra a tampa esquerda.
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Limpeza em volta das cabeg¢as de impressao

8. Toque no local mostrado na figura para descarregar qualquer eletricidade estatica.

9. Umedeca um novo palito de limpeza com a solucédo de limpeza.

« Certifique-se de usar um dos palitos de limpeza fornecidos.
« Nao utilize um palito de limpeza usado.
« Nao coloque um palito de limpeza usado na solucao de limpeza.

10. Limpe os locais mostrados na figura a seguir.
Tenha um cuidado especial para limpar qualquer poeira fibrosa (fiapo).
(1) Limpe as superficies do limpador a e b com o palito de limpeza.
(2) Limpe a area indicada na figura com um palito de limpeza.

(3) Use a ampla superficie do palito de limpeza, pressionando o palito de limpeza para baixo enquanto
desliza entre locais para limpar a sujeira.
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Limpeza em volta das cabeg¢as de impresséao

11.

12

Aspire um pouco da solucdo de limpeza com o conta-gotas e, em seguida, pingue essa solucdo de limpeza
local indicado na figura a seguir.

Use o conta-gotas fornecido.

Apertar firmemente o conta-gotas e aspirar a solucao de limpeza (D) enche o conta-gotas com
solucao de limpeza suficiente para um local.

Pingue a solucdo de limpeza de maneira uniforme e homogénea na esponja de enxague (®).

IMPORTANTE

« Uma quantidade baixa de solucao de limpeza nesse local pode resultar em uma qualidade de impressao
ruim.

« Ao pingar a solucao de limpeza, certifique-se de que a ponta do conta-gotas nao entre em contato com os
locais.
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Limpeza em volta das cabeg¢as de impressao

‘ Se isso acontecer, limpe a sujeira da ponta do conta-gotas antes da proxima vez que aspirar a solucao de
limpeza.

13. Feche a tampa de enxague.

14. Remova quaisquer residuos de tinta que estejam aderindo a area ao redor da esponja de enxague e da
tampa da cabeca de impressao.

(1) Umedeca um novo palito de limpeza com a solucéo de limpeza.
(2) Limpe qualquer tinta com um palito de limpeza.
(3) Limpe qualquer solucéo de limpeza tinta restante na maquina com uma folha de limpeza.

(4) Descarte o palito de limpeza e a folha de limpeza.
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Limpeza em volta das cabeg¢as de impresséao

I 15. Feche a tampa direita.
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Limpeza em volta das cabeg¢as de impressao

2. Limpe as cabecas de impressao.

Procedimento

1. Umedeca um novo palito de limpeza com a solucdo de limpeza.

IMPORTANTE

1. Certifique-se de usar um dos palitos de limpeza fornecidos.
2. Nao utilize um palito de limpeza usado.
3. Nao coloque um palito de limpeza usado na solucdo de limpeza.

2. Use a ampla superficie do palito de limpeza para limpar qualquer sujeira dos locais mostrados na figura a
seguir.

Tenha um cuidado especial para limpar qualquer poeira fibrosa (fiapo). Limpe também com a
superficie oposta e limpa, garantindo que a sujeira da superficie suja ndo adira a cabeca.

« Cabecas de impressao

IMPORTANTE

Tenha cuidado para nao limpar as ranhuras na superficie da cabeca de impressao ().
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Limpeza em volta das cabeg¢as de impresséao

&

» Bordas e laterais da cabeca de impressao (@)

T
J @m
oY

@’*@*@7

» Ao redor da cabeca de impressao

Se esta area tiver tinta ou solucdo de limpeza que pode pingar, use um pano seco que nédo seja
fofo para limpar suavemente a tinta ou solucao de limpeza.
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Limpeza em volta das cabeg¢as de impressao

I 3. Feche a tampa esquerda.

4. Toque em [Finalizar tudo].

A limpeza sera iniciada. Os detalhes da operacao em andamento e o tempo restante (aproximado)
desse trabalho sao exibidos na barra de status na parte superior da tela. Quando o trabalho é
concluido, a barra de status retorna a exibicao original.

I 5. Toque em #} para voltar a tela inicial.
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Limpeza em volta das cabeg¢as de impresséao

3. Realize um teste de impressao para verificar os resultados.

Antes de realizar a impressao real, realize um teste de impressao para garantir que nao ocorra nenhuma
perda ou deslocamento de pontos. Se ocorrer uma perda ou deslocamento de pontos, execute a limpeza
da cabeca de impressao (limpeza normal).

Ao executar testes de impressao sucessivamente, vocé pode selecionar [Avango] (impressao vertical) ou [Digitalizagao]
(impressao horizontal) como a posicao de impressao para o segundo teste e testes posteriores, em comparacao com o
primeiro teste.

P. 268 Realizando testes de impressao organizados horizontalmente

Procedimento
I 1. Configure o papel.
I 2. Toque em m [Teste de perda de pontos dos bocais] na tela inicial.

3. Toque em [Teste de impressdo]>[Executar].

A impressao do padrao de teste é iniciada.

—(_NOTA )

Para alterar a posicao inicial do teste de impressao, defina as seguintes configuracoes.
1. Toque em [Local de inicio da saida]>[Alterar].

2. Toque em .

O carro de corte se move para o ponto base atual.
3. Toque em - e mova o centro do cortador para a posicao em que deseja iniciar o corte.
Toque em ou para mover o papel na direcao de avanco (da frente para tras). Toque em ou

- para mover o carro de corte na direcao de digitalizacao (da esquerda para a direita).

« : Area de impressao
« (@: Ponto base (borda direita da area de impressao)
4, Quando a posicao for decidida, toque em [Definir aqui o ponto base] para confirma-la.
A posicao do ponto base é atualizada.

I 4. Verifique se ha perda ou deslocamento de pontos no padrdo de teste.
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Limpeza em volta das cabeg¢as de impressao

Os blocos em falta indicam perda de pontos. Blocos tortos ou inclinados indicam deslocamento de
pontos.

5. Se vocé tiver aberto a tampa frontal, feche-a.

Caso nao ocorra nenhuma perda ou deslocamento de pontos, os preparativos da saida estao con-
cluidos.

I 6. Toque em i para voltar a tela inicial.

LINKS RELACIONADOS

P. 317 Quando ocorre perda ou deslocamento de pontos
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Limpeza em volta das cabeg¢as de impresséao

Produtos e pecas consumiveis relacionados com a limpeza manual

Os palitos de limpeza, solucdo de limpeza e cabecas de impressdo sao produtos consumiveis ou pecas
consumiveis.

» Se vocé usar os palitos de limpeza e solucdo de limpeza usados para limpeza manual, entre em
contato com seu revendedor autorizado Roland DG Corporation ou acesse nosso site (https://www.ro-
landdg.com/).

» As cabecas de impressao sdo componentes que se desgastam. A substituicao periodica € necessaria,
com a frequéncia de substituicao dependendo do uso. Entre em contato com seu revendedor autoriza-
do Roland DG Corporation.
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Descarte de fluido descarre-
gado

Precaucdes para o descarte de fluido descarregado .........ccevivieiiiiiniiiiiiniininnnennes
Se aparecer a mensagem de descarte de fluido descarregado.........ccovevveiiniinnenninne,
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Precaucoes para o descarte de fluido descarre-
gado

A\ AVISO

Nunca coloque tinta ou fluido descarregado perto de chamas.
Isso pode causar um incéndio.

A\ CUIDADO

Para armazenar o fluido descarregado temporariamente, coloque-o na garrafa de drenagem for-
necida ou em um recipiente selado duravel como uma lata de metal ou reservatério de polietile-
no e tampe o recipiente firmemente.

Qualquer derramamento ou vazamento de vapor pode causar incéndio, odor ou desconforto fisico.

IMPORTANTE

Descarte adequadamente o fluido descarregado, de acordo com as leis locais em vigor.

O fluido descarregado € inflamavel e contém ingredientes tdxicos. Nunca tente incinerar o fluido descarregado ou
descarta-lo com lixo comum. Além disso, ndo o descarte em sistemas de esgoto, rios ou riachos. Fazer isso pode ter um
impacto adverso no meio ambiente.

IMPORTANTE

N&o armazene o fluido descarregado em um local onde ele fique exposto a luz solar direta.

Ao armazenar o fluido descarregado provisoriamente na garrafa de drenagem fornecida, nao armazene-a em um local
exposto a luz solar direta. O fluido descarregado pode endurecer, inutilizando a garrafa de drenagem. Além disso, a
garrafa de drenagem pode deteriorar, causando vazamento do fluido descarregado.
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Se aparecer a mensagem de descarte de fluido
descarregado

A mensagem [Quando estiverem concluidas a saida, limpeza e outras operacdes, descarte o] aparece
quando uma certa quantidade de fluido descarregado foi coletada na garrafa e a alimentacao secundaria é
ligada. Se esta mensagem aparecer, descarte o fluido descarregado.

Procedimento

1. Quando a mensagem [Quando estiverem concluidas a saida, limpeza e outras operacdes, descarte o]
aparece, toque em [OK].

I 2. Toque em u para exibir a notificacao.

3. Toque na seguinte notificacao.

® Load media.
1]
Notifications 1 Home
& When output, cleaning, and other operations are 5
8 completed, discard the discharged fluid.

A janela [Garrafa de drenagem] aparece.

—(_NOTA )

Vocé pode descartar o fluido descarregado mesmo se a mensagem acima nao tiver aparecido.

Use as seguintes operacdes para exibir a tela da garrafa de drenagem e, em seguida, descarte o fluido
descarregado de acordo com o procedimento que comeca no passo 4.

1. Toque em =—.

2. Toque em [Manutencao]>[Garrafa de drenagem].

I 4. Toque em [Executar].
I 5. Toque em [OK].

6. Retire a garrafa de drenagem e descarte o fluido descarregado.
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Se aparecer a mensagem de descarte de fluido descarregado

A\ CUIDADO

Antes de retirar a garrafa de drenagem, espere até que a tela exiba [Descarte o fluido
descarregado na garrafa.]. Apos descartar o fluido descarregado, prenda prontamente a
garrafa de drenagem a maquina.

Nao seguir esse procedimento pode fazer com que o fluido descarregado saia do tubo e derrame, sujando suas
maos ou o chao.

IMPORTANTE

Ao retirar a garrafa de drenagem, algumas gotas de fluido descarregado podem sair da maquina. Tenha
cuidado para evitar que esse fluido suje suas maos ou o chao.

Prenda rapidamente a garrafa de drenagem esvaziada a maquina mais uma vez.

Toque em [Finalizar].

A exibicdo retorna a tela original.

Toque em i para voltar a tela inicial.
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Quando ocorre perda ou deslocamento de pon-

tos

Se ocorrer uma perda ou deslocamento de pontos, execute a limpeza da cabeca de impressao (limpeza

normal).

Método de limpeza normal

Se o papel ja tiver sido configurado, o menu [Apos a limpeza, realize um teste de impressdo.] aparece na tela
[Limpeza normal]. Quando essa configuracao esta ativada, € realizado um teste de impressao apos a limpeza.

Procedimento
I 1. Configure o papel.
I 2. Toqueem =.

3. Toque em [Limpeza]>[Limpeza normal].

A tela mostrada abaixo aparece.

® Menu operation in progress: Press [Home] to enable output.

& Normal Cleaning

After cleaning, perform a printing test.

@ Both
O Group A

O Group B

Home

Menu

a

Notice

O

Power

4. Verifique o grupo com perda ou deslocamento de pontos, visualizando os resultados do teste de impres-

sdo.

0 espaco de [A] até [B] € o grupo A. O espaco de [B] até o lado direito é o grupo B.

IMPORTANTE
Se os resultados do teste de impressao forem dificeis de interpretar
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Quando ocorre perda ou deslocamento de pontos

Verifique os resultados em um local iluminado, mudando sua linha de visao. Eles sdo visiveis através do reflexo
da luz.

5. Selecione o grupo de cabecas de impressdo para limpar.

6. Toque em [Executar].

A limpeza sera iniciada. Os detalhes da operacdo em andamento e o tempo restante (aproximado)
desse trabalho sao exibidos na barra de status na parte superior da tela. Quando o trabalho é
concluido, a barra de status retorna a exibicao original.

8. Toque em [Teste de impressao].
9. Toque em [Teste de perda de pontos dos bocais]>[Executar].

10. Verifique se a perda ou deslocamento de pontos foi corrigido.

Se o problema persistir, tente fazer a limpeza normal novamente. Se a impressora tiver sido usada
por um longo periodo, as perdas de pontos ndo podem ser corrigidas mesmo depois de realizar a
limpeza normal duas ou trés vezes. Se este for o caso, limpe usando um método diferente.

|
I 7. Toque em &.
|
|
[

11. Toque em i para voltar a tela inicial.

LINKS RELACIONADOS

P. 319 Quando a limpeza normal nao é eficaz
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Quando a limpeza normal nao é eficaz

Método de limpeza de média intensidade

As cabecas de impressao sao componentes importantes que descarregam a tinta. Elas exigem manutencao
periodica e apropriada. Quando problemas como a perda de pontos nado sao resolvidos por meio da
limpeza normal de 2 a 3 vezes, realize a “limpeza de média intensidade” mais vigorosa para remover o
entupimento das cabecas de impressao.

IMPORTANTE

A limpeza de média intensidade consome mais tinta do que a limpeza normal, e seu uso muito frequente pode danificar
as proprias cabecas de impressao. Evite realizar esta operacao mais do que o necessario.

—(_NOTA )

Se o papel ja tiver sido configurado, o menu [Apds a limpeza, realize um teste de impressao.] aparece na tela
[Limpeza normal]. Quando essa configuracao esta ativada, é realizado um teste de impressao apos a limpeza.

Procedimento
I 1. Configure o papel.
I 2. Toqueem =.

3. Toque em [Limpeza]>[Limpeza de média intensidade].
A tela mostrada abaixo aparece.

® Menu operation in progress: Press [Home] to enable output.

. . f
& Medium Cleaning O ...
After cleaning, perform a printing test.
@ Both Menu
O Group A a

Notice

U]

4. Verifique o grupo com perda ou deslocamento de pontos, visualizando os resultados do teste de impres-
sao.

O Group B

0 espaco de [A] até [B] é o grupo A. O espaco de [B] até o lado direito é o grupo B.
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Quando a limpeza normal nao é eficaz

IMPORTANTE

Se os resultados do teste de impressao forem dificeis de interpretar

Verifique os resultados em um local iluminado, mudando sua linha de visao. Eles sdo visiveis através do reflexo
da luz.

5. Selecione o grupo de cabecas de impressdo para limpar.

A limpeza sera iniciada. Os detalhes da operacdo em andamento e o tempo restante (aproximado)
desse trabalho sao exibidos na barra de status na parte superior da tela. Quando o trabalho é
concluido, a barra de status retorna a exibicao original.

7. Toque em &.

8. Toque em [Teste de impressao].

9. Selecione [Teste de perda de pontos dos bocais] e toque em [Executar].

Realize um teste de impressao novamente para verificar se a perda de pontos e o deslocamento de
pontos foram corrigidos.

« Se o problema persistir, tente fazer uma limpeza de média intensidade novamente.

« Se problemas como perda de pontos e deslocamento de pontos persistirem mesmo depois de ter realizado
varias vezes uma limpeza de média intensidade, realize uma “limpeza intensa”.

« Essa limpeza pode ser eficaz quando realizada periodicamente, de acordo com a frequéncia de uso.

I
‘ 6. Toque em [Executar].
|

10. Toque em @} para voltar a tela inicial.

LINKS RELACIONADOS

+ P. 321 Método de limpeza intensa
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Quando a limpeza normal nao é eficaz

Método de limpeza intensa

As cabecas de impressao sao componentes importantes que descarregam a tinta. Elas exigem manutencao
periodica e apropriada. Quando problemas como a perda de pontos nao sao resolvidos por meio da limpeza
de média intensidade, realize a “limpeza intensa” mais vigorosa para remover o entupimento das cabecas
de impressao.

IMPORTANTE

A limpeza intensa consome mais tinta do que a limpeza de média intensidade, e seu uso muito frequente pode danificar
as proprias cabecas de impressao. Evite realizar esta operacao mais do que o necessario.

—(__NOTA )

Se o papel ja tiver sido configurado, o menu [Apds a limpeza, realize um teste de impressao.] aparece na tela
[Limpeza normal]. Quando essa configuracao esta ativada, € realizado um teste de impressao apos a limpeza.

Procedimento
I 1. Configure o papel.
I 2. Toqueem =.

3. Toque em [Limpeza]>[Limpeza intensa].

A tela mostrada abaixo aparece.

® Menu operation in progress: Press [Home] to enable output.

1]
& Powerful Cleaning 0 ..
After cleaning, perform a printing test.
@ Both Menu
O Group A a

Notice

U]

4. Verifique o grupo com perda ou deslocamento de pontos, visualizando os resultados do teste de impres-
sao.

O Group B

0 espaco de [A] até [B] € o grupo A. O espaco de [B] até o lado direito é o grupo B.
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IMPORTANTE

Se os resultados do teste de impressao forem dificeis de interpretar

Verifique os resultados em um local iluminado, mudando sua linha de visao. Eles sdo visiveis através do reflexo
da luz.

5. Selecione o grupo de cabecas de impressdo para limpar.

6. Toque em [Executar].

A limpeza sera iniciada. Os detalhes da operacdao em andamento e o tempo restante (aproximado)
desse trabalho sao exibidos na barra de status na parte superior da tela. Quando o trabalho é
concluido, a barra de status retorna a exibicao original.

7. Toque em &.

9. Selecione [Teste de perda de pontos dos bocais] e toque em [Executar].

Realize um teste de impressao novamente para verificar se a perda de pontos e o deslocamento de
pontos foram corrigidos.

« Se o problema persistir, tente fazer uma limpeza intensa novamente.
« Essa limpeza pode ser eficaz quando realizada periodicamente, de acordo com a frequéncia de uso.

« Se problemas como perda de pontos e deslocamento de pontos persistirem mesmo depois de ter realizado
varias vezes uma limpeza intensa, realize uma “limpeza manual”.

|
I 8. Toque em [Teste de impressao].

10. Toque em @} para voltar a tela inicial.

LINKS RELACIONADOS

+ P. 300 Método de limpeza manual
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Se as cores estiverem irregulares

Quando ocorrerem problemas de cores irregulares com tinta que nao seja branca, realize o procedimento
abaixo.

1. Agite o cartucho de tinta para misturar a tinta.
P. 128 Impedindo a sedimentacao em tintas

2. Se o problema de cores irregulares nao melhorar depois de realizar o passo 1, realize a [Limpeza de
engasgamento leve].

P. 323 Método de limpeza de engasgamento leve

3. Se o problema de cores irregulares nao melhorar depois de realizar o passo 2, realize a [Renovac¢ao
de tinta].

P. 326 Método de renovacao de tinta

4. Se o problema de cores irregulares nao melhorar depois de realizar o trabalho acima, entre em
contato com o revendedor autorizado.

Se ocorrerem problemas de cores irregulares com tinta branca, execute o seguinte procedimento.
1. Agite o cartucho de tinta para misturar a tinta.
P. 128 Impedindo a sedimentacao em tintas

2. Se o problema de cores irregulares nao melhorar depois de realizar o passo 1, realize a [Circulagao
de tinta].

P. 325 Método de circulacao de tinta

3. Se o problema de cores irregulares ndo melhorar depois de realizar o passo 2, realize a [Limpeza de
engasgamento leve].

P. 323 Método de limpeza de engasgamento leve

4. Se o problema de cores irregulares nao melhorar depois de realizar o passo 3, realize a [Renovacao
de tinta].

P. 326 Método de renovacao de tinta

5. Se o problema de cores irregulares nao melhorar depois de realizar o trabalho acima, entre em
contato com o revendedor autorizado.

Método de limpeza de engasgamento leve

Isso estabilizara as cores de saida ao agitar a tinta.

Execute essa operacao quando os problemas de cores irregulares (exceto para tinta branca) nao puderem
ser resolvidos depois de realizar o trabalho abaixo.

e Mistura de tinta

Execute essa operacao quando os problemas de cores irregulares (tinta branca) nao puderem ser resolvidos
depois de realizar o trabalho abaixo.

« Mistura de tinta
» [Circulagdo de tinta]

IMPORTANTE

A limpeza de engasgamento leve consome muita tinta e seu uso muito frequente pode danificar as proprias cabecas de
impressao. Evite realizar esta operacao mais do que o necessario.

Procedimento

I 1. Toqueem =.
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Se as cores estiverem irregulares

I 2. Toque em [Manutencdo]>[Limpeza de engasgamento leve].

3. Toque em [Executar].

A limpeza sera iniciada. Os detalhes da operacdao em andamento e o tempo restante (aproximado)
desse trabalho sao exibidos na barra de status na parte superior da tela. Quando o trabalho é
concluido, a barra de status retorna a exibicao original.

—(_NOTA )

Se [Descarte o fluido descarregado na garrafa.] aparecer depois de tocar em [Executar]
1. Retire a garrafa de drenagem e descarte o fluido descarregado.

@?b B
VO

<

2. Prenda rapidamente a garrafa de drenagem esvaziada a maquina mais uma vez.
3. Toque em [Finalizar].

A\ AVISO

Nunca coloque tinta ou fluido descarregado perto de chamas.
Isso pode causar um incéndio.

A\ CUIDADO

Antes de retirar a garrafa de drenagem, espere até que a tela exiba [Descarte o fluido
descarregado na garrafa.]. Apos descartar o fluido descarregado, prenda prontamente a
garrafa de drenagem a maquina.

Nao seguir esse procedimento pode fazer com que o fluido descarregado saia do tubo e derrame, sujando suas
maos ou o chao.

A\ CUIDADO

Para armazenar o fluido descarregado temporariamente, coloque-o na garrafa de drena-
gem fornecida ou em um recipiente selado duravel como uma lata de metal ou reservato-
rio de polietileno e tampe o recipiente firmemente.

Qualquer derramamento ou vazamento de vapor pode causar incéndio, odor ou desconforto fisico.

IMPORTANTE

« Ao retirar a garrafa de drenagem, algumas gotas de fluido descarregado podem sair da maquina. Tenha
cuidado para evitar que esse fluido suje suas maos ou o chao.

« Descarte adequadamente o fluido descarregado, de acordo com as leis locais em vigor.
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Se as cores estiverem irregulares

« O fluido descarregado € inflamavel e contém ingredientes toxicos. Nunca tente incinerar o fluido descarre-
gado ou descarta-lo com lixo comum. Além disso, nao o descarte em sistemas de esgoto, rios ou riachos.
Fazer isso pode ter um impacto adverso no meio ambiente.

I 4. Toque em i} para voltar a tela inicial.

LINKS RELACIONADOS

+ P 326 Método de renovacao de tinta

Método de circulacao de tinta

Se os problemas de cor irregular com a tinta branca nao forem resolvidos mesmo depois de agitar os
cartuchos de tinta para misturar a tinta, faca uma [Circulagdo de tinta].

Cores irregulares referem-se ao sintoma de cores impressas serem irregulares (como a densidade das cores
sendo inconsistente) mesmo quando os mesmos dados sao impressos com as mesmas configuracoes.

Se o papel ja tiver sido configurado, o menu [Depois da circulacéo de tinta, realize um teste de impressao.] aparece
na tela [Circulagdo de tinta]. Quando essa configuracao esta ativada, é realizado um teste de impressao apos a
circulacao de tinta.

Procedimento
I 1. Toque em =.

2. Toque em [Manutencio]>[Circulacdo de tinta].
A janela [Circulacdo de tinta] aparece.

3. Toque em [Executar].

A circulagao de tinta é iniciada. Os detalhes da operacdo em andamento e o tempo restante
(aproximado) desse trabalho sao exibidos na barra de status na parte superior da tela. Quando o
trabalho é concluido, a barra de status retorna a exibicao original.

I 4. Toque em #§ para voltar a tela inicial.
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Lidando com perda de pontos, deslocamento de
pontos e cores irregulares extremos

Se a posicao da perda ou deslocamento de pontos mudar a cada teste de impressao, realize o trabalho
abaixo.

1. Execute a [Limpeza normal] de 2 a 3 vezes.
P. 317 Método de limpeza normal
2. Execute [Limpeza de média intensidade].
P. 319 Método de limpeza de média intensidade
3. Execute [Limpeza intensa].
P. 321 Método de limpeza intensa
4. Execute [Limpeza manual].
P. 300 Método de limpeza manual
5. Execute [Renovacdo de tinta].
P. 326 Método de renovacao de tinta
6. Execute a [Limpeza de média intensidade] de 2 a 3 vezes.
P. 319 Método de limpeza de média intensidade

7. Se a perda ou deslocamento de pontos nao for corrigido depois de realizar o trabalho acima, entre
em contato com o revendedor autorizado.

Se a posicao da perda ou deslocamento de pontos nao mudar a cada teste de impressao, realize o seguinte
trabalho.

1. Execute a [Limpeza normal] de 2 a 3 vezes.
P. 317 Método de limpeza normal
2. Execute [Limpeza de média intensidade].
P. 319 Método de limpeza de média intensidade
3. Execute [Limpeza intensa].
P. 321 Método de limpeza intensa
4. Execute [Limpeza manual].
P. 300 Método de limpeza manual
5. Execute [Renovacao de tinta].
P. 326 Método de renovacao de tinta

6. Se a perda ou deslocamento de pontos nao for corrigido depois de realizar o trabalho acima, entre
em contato com o revendedor autorizado.

Método de renovacgao de tinta

Execute essa operacao quando os problemas de descarga de tinta ndo puderem ser resolvidos depois de
realizar o trabalho abaixo.

» [Limpeza normal]
» [Limpeza de média intensidade]
« [Limpeza intensa]
« [Limpeza manual]

Execute essa operacao quando os problemas de cores irregulares (exceto para tinta branca) nao puderem
ser resolvidos depois de realizar o trabalho abaixo.

o Mistura de tinta
» [Limpeza de engasgamento leve]
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Lidando com perda de pontos, deslocamento de pontos e cores irregulares extremos

Execute essa operacao quando os problemas de cores irregulares (tinta branca) nao puderem ser resolvidos
depois de realizar o trabalho abaixo.

» Mistura de tinta
» [Circulagdo de tinta]
» [Limpeza de engasgamento leve]

IMPORTANTE

Uma grande quantidade de tinta sera descarregada durante esta operacao. Execute apenas quando os problemas de
descarga e de cores irregulares nao puderem ser resolvidos depois de realizar o trabalho acima.

Procedimento
I 1. Toque em =.

2. Toque em [Manutencido]>[Renovacio de tinta].

A tela mostrada abaixo aparece.

® Menu operation in progress: Press [Home] to enable output.

& Ink Renewal ® ..
@ Both

O GroupA WL
O Group B ‘

Notice

U]

3. Verifique o grupo com perda ou deslocamento de pontos, ou cores irregulares, visualizando os resultados
do teste de impressao.

0 espaco de [A] até [B] é o grupo A. O espaco de [B] até o lado direito é o grupo B.

Se os resultados do teste de impressao forem dificeis de interpretar

Verifique os resultados em um local iluminado, mudando sua linha de visao. Eles sao visiveis através do reflexo
da luz.
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I 4. Selecione os grupo de cabecas de impressdo para renovar a tinta.

5. Toque em [Executar].

A limpeza sera iniciada. Os detalhes da operacao em andamento e o tempo restante (aproximado)
desse trabalho sao exibidos na barra de status na parte superior da tela. Quando o trabalho é
concluido, a barra de status retorna a exibicao original.

—(_NOTA )

Se [Descarte o fluido descarregado na garrafa.] aparecer depois de tocar em [Executar]
1. Retire a garrafa de drenagem e descarte o fluido descarregado.

@?b B
VO

<

2. Prenda rapidamente a garrafa de drenagem esvaziada a maquina mais uma vez.
3. Toque em [Finalizar].

A\ AVISO

Nunca coloque tinta ou fluido descarregado perto de chamas.
Isso pode causar um incéndio.

A\ CUIDADO

Antes de retirar a garrafa de drenagem, espere até que a tela exiba [Descarte o fluido
descarregado na garrafa.]. Apos descartar o fluido descarregado, prenda prontamente a
garrafa de drenagem a maquina.

Nao seguir esse procedimento pode fazer com que o fluido descarregado saia do tubo e derrame, sujando suas
maos ou o chao.

A\ CUIDADO

Para armazenar o fluido descarregado temporariamente, coloque-o na garrafa de drena-
gem fornecida ou em um recipiente selado duravel como uma lata de metal ou reservato-
rio de polietileno e tampe o recipiente firmemente.

Qualquer derramamento ou vazamento de vapor pode causar incéndio, odor ou desconforto fisico.

IMPORTANTE

« Ao retirar a garrafa de drenagem, algumas gotas de fluido descarregado podem sair da maquina. Tenha
cuidado para evitar que esse fluido suje suas maos ou o chao.

« Descarte adequadamente o fluido descarregado, de acordo com as leis locais em vigor.
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« O fluido descarregado é inflamavel e contém ingredientes toxicos. Nunca tente incinerar o fluido descarre-
gado ou descarta-lo com lixo comum. Além disso, nao o descarte em sistemas de esgoto, rios ou riachos.
Fazer isso pode ter um impacto adverso no meio ambiente.

I 6. Toque em ﬁ para voltar a tela inicial.

LINKS RELACIONADOS

+ P. 128 Impedindo a sedimentacao em tintas

+ P. 300 Método de limpeza manual

+ P. 317 Quando ocorre perda ou deslocamento de pontos
+ P. 319 Método de limpeza de média intensidade

+ P. 321 Método de limpeza intensa

+ P. 323 Método de limpeza de engasgamento leve

+ P. 325 Método de circulacao de tinta
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Lidando com perda de pontos, deslocamento de pontos e cores irregulares extremos

Restricdo parcial das cabecas de impressao utilizadas para impressao

Quando nao ha melhora da perda ou deslocamento de pontos mesmo apos a renovacao da tinta, restrinja
parcialmente o uso das cabecas de impressao para impressao (ou seja, impeca o uso das cabecas de
impressdo que estao causando problemas de descarga). Esta operacdo é chamada de “mascara do bocal” e
enquanto reduz a velocidade de impressdao, também permite diminuir o impacto da perda ou deslocamento
de pontos.

Primeiro imprima um padrao de teste e depois selecione o grupo de bocais para usar visualizando os
resultados do teste. Depois disso, use o VersaWorks para selecionar o grupo de bocais utilizado para a
impressao.

1. Realize um teste de impressao para a mascara do bocal.

Procedimento

I 1. Configure o papel.

I 2. Toqueem =.

I 3. Toque em [Limpeza]>[Teste de impressao].

4. Selecione [Teste de mascara de bocais] e toque em [Executar].
A impressao do padrao de teste é iniciada.

5. Verifique o grupo de bocais com perda ou deslocamento de pontos, visualizando os resultados do teste de
impressao.

“1” ou “2” é o grupo de bocais. A imagem a seguir mostra uma perda de pontos no grupo de bocais
2.

ko
—

okt 2
00:00

Se os resultados do teste de impressao forem dificeis de interpretar
Verifique os resultados em um local iluminado, mudando sua linha de visao. Eles sao visiveis através do reflexo
da luz.

I 6. Se vocé tiver aberto a tampa frontal, feche-a.

I 7. Toque em #f para voltar a tela inicial.
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Lidando com perda de pontos, deslocamento de pontos e cores irregulares extremos

2. Limite as cabecas de impressao utilizadas para impressao.

Use o VersaWorks para selecionar o grupo de bocais utilizado para a impressao. Para o procedimento
detalhado, consulte o Guia principal do VersaWorks.

Manual do VersaWorks
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Lidando com perda de pontos, deslocamento de pontos e cores irregulares extremos

Medida de emergéncia) Limpeza da superficie da cabeca de impressao

Quando a perda de pontos ou o desvio de pontos nao € melhorado, mesmo que a limpeza seja feita
varias vezes, € possivel limpar a superficie das cabecas de impressao como uma medida de emergéncia.
A superficie da cabeca de impressao (superficie do bocal) € um mecanismo muito delicado, portanto o
trabalho deve ser realizado com cuidado e cautela.

Esta operacao € uma medida de emergéncia. Ela pode danificar pecas sem defeitos, dependendo dos
sintomas, agravando-os. Se vocé tiver alguma dulvida, entre em contato com seu revendedor autorizado.

A\ AVISO

Certifique-se de realizar as operagoes conforme especificado nas instrucées e nunca toque em
nenhuma area nao especificada nas instrucées.
0 movimento repentino da maquina pode causar ferimentos.

IMPORTANTE

Notas importantes sobre este procedimento

» Antes de tentar esta operacao, remova todo o papel.

» Para evitar que as cabecas de impressao sequem, termine este procedimento em 30 minutos ou menos. Um bipe de
aviso soa apos 30 minutos.

« Nunca utilize outros implementos além dos palitos de limpeza fornecidos. Hastes de algodao ou outros itens que
produzem fiapos podem danificar as cabecas de impressao.

« Nao use um conta-gotas ou solucao de limpeza que nao seja o incluido.

 Assegure-se de usar palitos de limpeza novos. A reutilizacdo de palitos de limpeza afetara negativamente os resulta-
dos da impressao.

» Nao coloque um palito de limpeza que tenha sido usado para limpeza na solucao de limpeza. Fazer isso deteriorara a
solucao de limpeza.

» Nunca esfregue a superficie da cabeca de impresséao (superficie do bocal).
» Se os palitos de limpeza ou a solucao de limpeza acabar, entre em contato com seu revendedor autorizado ou acesse
nosso site (https://www.rolanddg.com/).
Quando um alarme soa durante a limpeza
« Um bipe de aviso soa 30 minutos apos o inicio da operacao. Pare o trabalho, feche todas as tampas e depois

pressione [Finalizar tudo] para terminar o modo de limpeza manual. Depois disso, reinicie o procedimento desde o
inicio.

Itens necessarios

Palito de limpeza Solugao de limpeza

Procedimento

I 1. Remova todo o papel.

I 2. Toqueem =.

I 3. Toque em [Limpeza]>[Limpeza manual].

I 4. Toque em [Executar].
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Lidando com perda de pontos, deslocamento de pontos e cores irregulares extremos

5. Toque em [OK].
0 carro da cabega de impressao se move para a extremidade esquerda da maquina.

0 seguinte procedimento explica o procedimento para medidas de emergéncia. Verifique se o
procedimento é diferente da limpeza manual comum.

6. Abra a tampa esquerda.

0 procedimento é exibido no painel de operacao.

« Toque em ou , para verificar o procedimento.

« Se concluir o trabalho sem visualizar as instrucées, toque em [Finalizar tudo].

7. Umedeca um novo palito de limpeza com a solu¢do de limpeza.

IMPORTANTE

« Certifique-se de usar um dos palitos de limpeza fornecidos.
« Nao utilize um palito de limpeza usado.
« Nao coloque um palito de limpeza usado na solucao de limpeza.

I 8. Toque muito suavemente o palito de limpeza na superficie da cabeca de impresséo (superficie do bocal).
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Lidando com perda de pontos, deslocamento de pontos e cores irregulares extremos

Pressione muito suavemente o palito de limpeza na cabeca de impressao para que a solucao de
limpeza penetre na superficie da cabeca de impressao (superficie do bocal). Nunca esfregue o
palito na superficie nem pressione-o a forca.

IMPORTANTE

Primeiro, empurre o palito de limpeza para dentro das ranhuras na superficie da cabeca de impressao ().

I 9. Feche a tampa esquerda.

10. Toque em [Finalizar tudo].

A limpeza sera iniciada. Os detalhes da operacdo em andamento e o tempo restante (aproximado)
desse trabalho sao exibidos na barra de status na parte superior da tela. Quando o trabalho é
concluido, a barra de status retorna a exibicao original.

I 11. Toque em ¢} para voltar a tela inicial.
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Quando ocorrem problemas de cores irregulares
com tinta branca

Quando ocorrerem problemas de cores irregulares (tinta branca), execute o seguinte procedimento.
1. Agite o cartucho de tinta para misturar a tinta.
P. 128 Impedindo a sedimentacao em tintas

2. Se o problema de cores irregulares nao melhorar depois de realizar o passo 1, realize a [Circulagao
de tinta].

P. 325 Método de circulacao de tinta

3. Se o problema de cores irregulares nao melhorar depois de realizar o passo 2, realize a [Limpeza de
engasgamento leve].

P. 323 Método de limpeza de engasgamento leve

4. Se o problema de cores irregulares nao melhorar depois de realizar o passo 3, realize a [Renovacao
de tinta].

P. 326 Método de renovacao de tinta
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Quando o painel de operacao esta sujo

Método de limpeza do painel de operacao

IMPORTANTE

Notas importantes sobre este procedimento

« Os panos, alcool e itens similares utilizados na limpeza nédo sao fornecidos com o produto.

» Assegure-se de usar um pano ao limpar o painel de operacao. Se a solucao de limpeza entrar no painel de operacao
através de suas aberturas, pode causar um mau funcionamento da impressora.

Itens necessarios

Etanol anidro ou alcool isopropilico Pano (que nao seja fofo)

A\ CUIDADO

Ao utilizar etanol anidro ou alcool isopropilico, certifique-se de seguir as precaucoes de uso do
produto.
Tenha cuidado com itens como fogo, ventilacao e erupcoes cutaneas.

A\ CUIDADO

Use somente etanol anidro ou alcool isopropilico.

0 uso de produtos quimicos (ou substancias similares) que nao sejam etanol anidro ou alcool isopropilico pode levar a
danos no painel de operacao.

Procedimento

I 1. Desligue a alimentacdo secundaria e, em seguida, a alimentacao principal.

2. Limpe o painel de operacdo com um pano embebido em etanol anidro ou alcool isopropilico.
Limpe devagar e com cuidado para remover toda a sujeira.

I 3. Ligue o interruptor de alimentag&o principal.
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Substituicao do limpador

0 limpador limpa periodicamente a superficie das cabecas de impressao.

A substituicio é necessaria se a mensagem [E o momento de realizar a substituicdo do limpador.]
aparecer.

Para obter informacoes sobre a aquisicao de limpadores, entre em contato com seu revendedor autorizado
ou acesse nosso site (https://www.rolanddg.com/).

A\ AVISO

Certifique-se de realizar as operacées conforme especificado nas instrucées e nunca toque em
nenhuma area nédo especificada nas instrucoes.
0 movimento repentino da maquina pode causar ferimentos.

Itens necessarios

Limpador Palito de limpeza Solucao de limpeza

Procedimento

I 1. Quando a mensagem [E o momento de realizar a substituicdo do limpador.] aparece, toque em [OK].
I 2. Remova todo o papel.

I 3. Toque em u para exibir as mensagens.

4. Toque em [E o momento de realizar a substituicdo do limpador.].

® Load media.
- f
Notifications 1 Maime
[ The time for wiper replacement has arrived. > J

A janela [Substituicdo do limpador] aparece.
I 5. Toque em [Executar].
I 6. Toque em [OK].
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O carro da cabeca de impressao se move para um local onde é possivel substituir o limpador.

7. Quando [Abra a tampa direita.] aparecer, abra a tampa direita.
—
)
0 procedimento é exibido no painel de operacéo.

« Toque em ou , para verificar o procedimento.

» Se concluir o trabalho sem visualizar as instrucoes, toque em [Finalizar tudo] .

8. Toque no local mostrado na figura para descarregar qualquer eletricidade estatica.

9. Substitua o limpador.
(1) Retire o limpador antigo.

Enquanto pressiona os ganchos nos lados esquerdo e direito para liberar as travas, puxe o
limpador para cima e para fora.
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(2) Descarte o limpador velho e retirado.
(3) Instale o novo limpador.

Insira o limpador conforme mostrado na figura. Pressione os ganchos nos lados esquerdo e
direito o suficiente para que eles se travem e nao se soltem. Em seguida, cuidadosamente
puxe o limpador para cima e comprove que nao pode remové-lo.

Instale o limpador de modo que a superficie (1) fique voltada para a direita.
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10. Umedeca um novo palito de limpeza com a solucdo de limpeza.

IMPORTANTE

« Certifique-se de usar um dos palitos de limpeza fornecidos.
« Nao utilize um palito de limpeza usado.
« Nao coloque um palito de limpeza usado na solucao de limpeza.

I 11. Limpe as superficies do limpador a e b com o palito de limpeza.
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I 12. Quando a substituicio do limpador estiver concluida, toque em [Finalizar tudo].

13. Quando [Feche a tampa.] aparece, feche a tampa direita.
Ao fechar a tampa direita, vocé é retornado a tela original.

I 14. Toque em @} para voltar a tela inicial.
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Substituicao do dispositivo de limpeza do limpador

O dispositivo de limpeza do limpador remove tinta, poeira e substancias simulares que se aderem ao
limpador durante a limpeza.

A substituicdo é necessaria se a mensagem [E o momento de realizar a substituicdo do dispositivo de
limpeza do] aparecer.

Para obter informacoes sobre a aquisicao de dispositivos de limpeza do limpador, entre em contato com
seu revendedor autorizado ou acesse nosso site (https://www.rolanddg.com/).

A\ AVISO

Certifique-se de realizar as operagdes conforme especificado nas instrucées e nunca toque em
nenhuma area nao especificada nas instrucées.
0 movimento repentino da maquina pode causar ferimentos.

7z

Dispositivo de limpeza do limpador Pincas

Itens necessarios

Procedimento

1. Quando a mensagem [E o momento de realizar a substituicdo do dispositivo de limpeza do] aparece,
toque em [OK].

I 2. Remova todo o papel.
I 3. Toque em u para exibir as mensagens.

4. Toque em [E o momento de realizar a substituicdo do dispositivo de limpeza do].

® Load media.

Notifications 1 Home

[ The time for wiper cleaner replacement has arrived. > ]

A janela [Substituicdao do dispositivo de limpeza do limpador] aparece.
I 5. Toque em [Executar].

I 6. Toque em [OK].
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O carro da cabeca de impressao se move para um local onde é possivel substituir o dispositivo de
limpeza do limpador.

7. Quando [Abra a tampa direita.] aparecer, abra a tampa direita.

10. Quando [Abra a tampa de enxague.] for exibido, abra a tampa de enxague enquanto segura a parte
indicada por (.

0 procedimento é exibido no painel de operacao.

« Toque em ou , para verificar o procedimento.

« Se concluir o trabalho sem visualizar as instrucées, toque em [Finalizar tudo] .

11. Use uma pinca para substituir o dispositivo de limpeza do limpador.

I 9. Toque em [Finalizar].
| J /

(1) Enquanto pressiona a trava (D para a esquerda, abra a tampa do dispositivo de limpeza do limpador.
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(2) Remova o dispositivo de limpeza do limpador das saliéncias (A) usadas para posicionamento e, em
seguida, puxe o dispositivo de limpeza para cima e para fora.

(3) Descarte o dispositivo de limpeza do limpador retirado.
(4) Instale o novo dispositivo de limpeza do limpador.

Insira o dispositivo de limpeza do limpador de modo que os orificios (A) coincidam com as
saliéncias (B). O dispositivo de limpeza do limpador nao tem uma parte frontal ou traseira
especificada. Eles podem ser fixados em qualquer orientacao.

12. Feche a tampa do dispositivo de limpeza do limpador e a tampa de enxague.

Empurre firmemente a tampa fechada do dispositivo de limpeza do limpador para garantir que
esteja travada.
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I 13. Ao concluir a substituicdo do dispositivo de limpeza do limpador, toque em [Finalizar tudo].

I 14. Quando [Feche a tampa.] aparece, feche a tampa direita.

Ao fechar a tampa direita, vocé é retornado a tela original.

I 15. Toque em #} para voltar a tela inicial.
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Substituicao das tampas das cabecas de impressao

As tampas das cabecas de impressao (em dois locais) vedam a superficie dos bocais das cabecas de
impressao, evitando que essas superficies se sequem e que a poeira se acumule nelas.

A substituicio é necessaria se a mensagem [E o momento de realizar a substituicdo da tampa.] aparecer.

Para obter informacoes sobre a aquisicao de tampas das cabecas de impressao, entre em contato com seu
revendedor autorizado ou acesse nosso site (https://www.rolanddg.com/).

A\ AVISO

Certifique-se de realizar as operagdes conforme especificado nas instrucées e nunca toque em
nenhuma area nao especificada nas instrucées.
0 movimento repentino da maquina pode causar ferimentos.

Itens necessarios

Tampas das cabecas de impressao (2) Pano (que nao seja fofo) Palito de limpeza

Procedimento

I 1. Quando a mensagem [E o momento de realizar a substituicdo da tampa.] aparece, toque em [OK].
I 2. Remova todo o papel.

I 3. Toque em u para exibir as mensagens.

4. Toque em [E o momento de realizar a substituicdo da tampa.].

® Load media.
o 110
Notifications 1 Home
[ The time for cap replacement has arrived. > ]

A janela [Substituicao da tampa] aparece.
I 5. Toque em [Executar].

I 6. Toque em [OK].
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O carro da cabeca de impressao se move para um local onde é possivel substituir a tampa da
cabeca de impressao.

« Toque em ou , para verificar o procedimento.

» Se concluir o trabalho sem visualizar as instrucoes, toque em [Finalizar tudo] .

8. Toque no local mostrado na figura para descarregar qualquer eletricidade estatica.

9. Recoloque a tampa da cabeca de impressdo.

(1) Segure as saliéncias da tampa da cabeca de impresséao (D), solte os dois ganchos enquanto os puxa
suavemente para cima e, em seguida, remova a tampa da cabeca de impressao.

IMPORTANTE

A tinta pode gotejar da tampa da cabeca de impressao removida. Tenha cuidado para evitar que ela
suje suas maos ou o chao.

Para evitar que a tinta suje suas maos, a maquina ou o chao, cubra a superficie inferior da tampa da
cabeca de impressao removida com toalhas de papel ou algo similar.

7. Quando [Abra a tampa direita.] aparecer, abra a tampa direita.
—
)
0 procedimento é exibido no painel de operacéo.
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(2) Descarte a tampa da cabeca de impressdo removida.

(3) Limpe a caixa da tampa da cabeca de impressdo e a area ao redor dela para remover a sujeira e a
tinta com um palito de limpeza ou um pano.

(4) Alinhe as saliéncias da nova tampa da cabeca de impressao (1) com as ranhuras (@) e, em seguida,
empurre a hova tampa até ouvir um clique.

Puxe cuidadosamente a tampa da cabeca de impressao para cima e comprove que nao pode
removeé-la.
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(5) Repita os passos (1) a (4) para substituir a outra tampa da cabeca de impressao.
I 10. Ao concluir a substituicdo da tampa da cabeca de impressdo, toque em [Finalizar tudo].

I 11. Quando [Feche a tampa.] aparece, feche a tampa direita.

Ao fechar a tampa direita, vocé é retornado a tela original.

I 12. Toque em #} para voltar a tela inicial.
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Substituicao das esponjas de enxague

A esponja de enxague absorve a tinta descarregada ou a solucdo de limpeza, para evitar o entupimento
das cabecas de impressao.

A substituicio é necessaria se a mensagem [E o momento de realizar a substituicdo da esponja de
enxague.] aparecer.

IMPORTANTE

Se a esponja de enxague nao for substituida depois que a mensagem for exibida, a esponja de enxague podera nao
absorver suficientemente a tinta ou a solucao de limpeza, resultando em um transbordamento.

Para obter informacoes sobre a aquisicdo de esponjas de enxague, entre em contato com seu revendedor
autorizado ou acesse nosso site (https://www.rolanddg.com/).

A\ AVISO

Certifique-se de realizar as operagdes conforme especificado nas instrucées e nunca toque em
nenhuma area nao especificada nas instrucées.
0 movimento repentino da maquina pode causar ferimentos.

Itens necessarios

Esponja de enxague Pincas Conta-gotas Solucao de limpeza

Procedimento

I 1. Quando a mensagem [E o momento de realizar a substituicdo da esponja de enxague.] aparece, toque em
[OK].

I 2. Remova todo o papel.
I 3. Toque em u para exibir as mensagens.

4. Toque em [E o momento de realizar a substituicdo da esponja de enxague.].

® Load media.
1]
Notifications 1 Mo
& The time for flushing sponge replacement has 5
M arrived. —
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A janela [Substituicdo da esponja de enxague] aparece.
5. Toque em [Executar].

6. Toque em [OK].

O carro da cabeca de impressao se desloca para um local onde é possivel substituir a esponja de
enxague.

7. Quando [Abra a tampa direita.] aparecer, abra a tampa direita.

9. Toque em [Finalizar].

10. Quando [Abra a tampa de enxague.] for exibido, abra a tampa de enxague enquanto segura a parte
indicada por @.

0 procedimento é exibido no painel de operacao.

« Toque em ou , para verificar o procedimento.

» Se concluir o trabalho sem visualizar as instrucoes, toque em [Finalizar tudo] .

352  Substituigdo de pegas consumiveis



Substituicdo de pecas para manutengao

11. Substitua a esponja de enxague.

(1) Usando pingas, remova a esponja de enxague antiga.

(2) Descarte a esponja de enxague removida.

(3) Usando pingas, instale uma nova esponja de enxague.

IMPORTANTE

As esponjas de enxague nao tém uma parte frontal ou traseira especificada. Eles podem ser fixados em
qualquer orientacao.

12. Aspire um pouco da solucédo de limpeza com o conta-gotas e, em seguida, pingue essa solucdo de limpeza
local indicado na figura a seguir.

Use o conta-gotas fornecido.

Apertar firmemente o conta-gotas e aspirar a solucao de limpeza (D) enche o conta-gotas com so-
lucao de limpeza suficiente para um local. Em cada local, use toda a solucao de limpeza aspirada.
Nesse procedimento, pingue a solucao de limpeza em um local. Pingue a solucao de limpeza na
superficie (@) da esponja de enxague.

IMPORTANTE

Uma quantidade baixa de solucdo de limpeza nesse local pode resultar em uma qualidade de impressao ruim.
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I 13. Ao concluir a substituicdo da esponja de enxague, toque em [Finalizar tudo].

14. Quando [Feche a tampa.] for exibido, feche a tampa de enxague.

15. Feche a tampa direita.
Ao fechar a tampa direita, vocé é retornado a tela original.

I 16. Toque em @} para voltar a tela inicial.
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Substituicao da lamina

Se a lamina ficar sem corte, se a borda da lamina quebrar ou se a qualidade do corte diminuir, substitua a
lamina por uma nova.

A\ AVISO

Certifique-se de realizar as operagdes conforme especificado nas instrucées e nunca toque em
nenhuma area nao especificada nas instrucées.
0 movimento repentino da maquina pode causar ferimentos.

A\ CUIDADO

Nunca toque na ponta da faca.
Isso pode resultar em ferimentos. O desempenho do corte da lamina também sera prejudicado.

Item necessario

Lamina de substituicao

1. Substitua a lamina.

Procedimento
I 1.  Remova todo o papel.
I 2. Toqueem =—.

3. Toque em [Manutencdo]>[Substituicdo da laminal.
A tela [Substituicao da lamina] aparece.

4. Toque em [Executar].
O carro de corte se move para uma posicao onde a substituicao da lamina é possivel.

5. Quando [Abra a tampa frontal.] aparecer, abra a tampa frontal.

0 procedimento é exibido no painel de operacao.

« Toque em ou -, para verificar o procedimento.

« Se concluir o trabalho sem visualizar as instrucées, toque em [Finalizar tudo].

I 6. Retire o porta-lamina.
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N

26

Y
(2) Insira uma nova lamina.

Insira a lamina no orificio, de modo que a ponta de lamina fique para fora.

et

- J

8. Instale o porta-lamina no carro de corte.

9. Aperte o parafuso.

7. Substitua a lamina.
(1) Pressione o pino (D) para empurrar para fora a ldmina antiga (®).

Puxe o porta-lamina para cima para confirmar que ele nao se solta.
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] 10.

|11.

| 12.

Quando a substituicdo da lamina estiver concluida, toque em [Finalizar tudo].

Quando [Feche a tampa.] aparece, feche a tampa frontal.
Ao fechar a tampa frontal, vocé é retornado para tela original.

Toque em i para voltar a tela inicial.
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2. Faca ajustes de acordo com a nova lamina.

Procedimento

I 1. Configure o papel.

I 2. Toque emE[Mover].

3. Toque em .

O carro de corte se move para o ponto base atual.

4. Toque em , , ou - para mover o carro de corte para o local onde vocé deseja realizar o
teste de corte.

Vocé pode definir livremente o local para o teste de corte.

5. Toque em [Definir aqui o ponto base].

Vocé retorna a tela inicial.
6. Toqueem =.
7. Toque em [Configuracdes de papel]>[Configuracdes de corte]>[Ajuste da ldmina].

8. Toque em [Executar], ao lado de [Teste de corte].

O padrao de teste é cortado.

Verifique se as duas formas foram descoladas por separado, se um traco da lamina (linha vermelha)
permaneceu no papel de apoio e se este nao foi cortado.

=> =>

Item de verificacao Resultado Item de definicao Ajuste

Verifique a forma. A forma do corte esta distorcida. [Velocidade de corte] Reduzir

0 quadrado também se descola. [Forca da lamina] Aumentar

Descole o circulo. -
Algumas areas nao cortadas permanecem. [Velocidade de corte] Reduzir

A lamina deixa leves tracos no papel de apoio. Nenhuma alteracao

0 traco da lamina é indistinto. Aumentar

Descole o quadrado. [Forca da lamina]

O traco da lamina é muito profundo e corta o

papel de apoio. Reduzir

| 9. Verifique os resultados do teste de corte.
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Item de verificagdo

Resultado Item de definicao

Ajuste

Os cantos nao sao arredondados
e nao tém “chifres”.

Verifique a forma do

Nenhuma alteracao

[Deslocamento da l&-

quadrado que vocé Os cantos sao arredondados. minal Aumentar
descolou.
Os cantos tém “chifres”. Reduzir
10. Toque em ‘ ou para alterar as configuragoes.
Condicao de corte Detalhes da definicao Conf1gur~a goes
padrao
[Forca da lamina] Ajuste a forca (pressao) da lamina. 50 gf
[Velocidade de corte] Ajuste a velocidade de corte. 30 cm/s
[Deslocamento da lamina] Ajuste o deslocamento da lamina. Insira o valor de deslocamen-
to listado para a lamina. 0.250 mm
0 valor de deslocamento para a lamina fornecida é de 0,250 ’
mm.
[Velocidade do movimento de eleva- | Ajuste a velocidade da lamina levantada durante o corte (a
cao] velocidade na qual a lamina se desloca quando se move para a
proxima linha de corte apds cortar uma linha de corte). Se o 30 cm/s
papel se soltar durante o avanco sem carga e a lamina danificar
a superficie do papel, reduza a velocidade.

] 1.

12

|13.

Pressione [Salvar] para confirmar sua entrada.

Execute repetidamente o teste de corte e ajuste as condicbes de corte até as configuracdes ficarem

otimizadas.

Repita os passos 8 a 11 para ajustar as condicdes de corte.

Toque em i} para voltar a tela inicial.
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3. Ajuste da quantidade de extensao da lamina

Ajuste quando nao estiver cortando o papel de apoio (corte normal)

Quando vocé desejar realizar um ajuste preciso e fino da quantidade de corte, como ao cortar papel com
papel de apoio fino, pode obter bons resultados ajustando a quantidade de extensao da lamina (®). Gire a
porcao da tampa do porta-lamina para ajustar a quantidade de extensao da lamina. Cada marca indicadora
corresponde a 0,1 mm e o ajuste para 0,5 mm pode ser feito girando a tampa uma volta completa.

Observe que deixar a quantidade de extensao da lamina muito pequena pode fazer com que a ponta da
tampa do porta-lamina toque a superficie impressa, sujando-a e danificando-a. E importante ter especial
cuidado com isso quando vocé estiver usando papel que tem propriedades de aderéncia de tinta fracas.

A quantidade de extensdo da lamina (®) € 0 mm (@) no minimo e 2,5 mm (®) no maximo.

Ajuste a quantidade de extensao da lamina () para uma quantidade que seja a soma da espessura da
porcao do papel (@) e metade (@) da espessura do papel de apoio (®).

@
L____I,L___J'_________
-

®
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Ajuste quando estiver cortando o papel de apoio (corte perfurado)

Nos casos em que desejar cortar a parte impressa ou em outros casos em que desejar cortar o papel de
apoio, use o corte perfurado.

IMPORTANTE

Essa funcao especifica o local para executar o corte perfurado nos dados de impressao e executa o corte. Isso difere do
corte perfurado que corta o papel de apoio em intervalos fixos com o corte de folha usado para separar o papel.

Gire a porcédo da tampa do porta-lamina para ajustar a quantidade de extensao da lamina. Cada marca
indicadora corresponde a 0,1 mm e o ajuste para 0,5 mm pode ser feito girando a tampa uma volta
completa.

A quantidade de extensdo da lamina (®) € 0 mm (@) no minimo e 2,5 mm (®) no maximo.

Ajuste a quantidade de extensao da lamina (®) para que quando o cortador perfurar o papel (@), a
lamina se estenda ligeiramente.

Para obter informacoes sobre as configuracdes de saida para o corte de linhas perfuradas, consulte a
documentacao da VersaWorks.

https://downloadcenter.rolanddg.com/VersaWorks7

IMPORTANTE

Empurrar a lamina demais para fora danificara a lamina e o protetor da lamina e acelerar sua deterioracéo, portanto
tenha cautela.
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Substituicdao da faca de separac¢ao

Se a faca de separacao ficar sem corte, substitua-a pela faca de reposicao fornecida.

A\ CUIDADO

Certifique-se de realizar as operacées conforme especificado nas instrucées e nunca toque em
nenhuma area nédo especificada nas instrucoes.
Caso contrario, o movimento repentino da maquina pode causar ferimentos.

A\ CUIDADO

Nao toque na ponta da faca de separacao.
Isso pode resultar em ferimentos.

Item necessario

Lamina de substituicao da fa-
ca de separacao

Procedimento
I 1. Remova todo o papel.
I 2. Toqueem =.

3. Toque em [Manutencdo]>[Substituicdo da faca de separacéo].
A tela [Substituicao da faca de separacao] aparece.

4. Toque em [Executar].

O carro de corte se move para uma posicdo onde a substituicdao da faca de separacao é possivel.

0 procedimento é exibido no painel de operacao.

« Toque em ou , para verificar o procedimento.

« Se concluir o trabalho sem visualizar as instrucoes, toque em [Finalizar tudo].

6. Remova a faca de separacdo.
(1) Afrouxe o parafuso até que ele saia.
(2) Segure o parafuso e puxe-o lentamente na direcao da seta.

‘ 5. Quando [Abra a tampa frontal.] aparecer, abra a tampa frontal.
| Ao fazer isso, ndo puxe-o de volta na sua diregao.
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Substituicdo da laminal/faca de separagao

[ S
(3) Remova a faca de separacdo antiga.

7. Instale uma nova faca de separacéo.
Deslize a faca para alinha-la com a ranhura.

/]

1

— )

9. Aperte o parafuso.

Apertar demais o parafuso pode causar danos. Aperte o parafuso de modo que a faca de separacao
nao seja deslocada.
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Nao aperte o parafuso excessivamente.

I 10. Ao concluir a substituicdo da faca de separacdo, toque em [Finalizar tudo].

I 11. Quando [Feche a tampa.] aparece, feche a tampa frontal.

Ao fechar a tampa frontal, vocé é retornado para tela original.

I 12. Toque em @} para voltar a tela inicial.
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Consultas de pecas e produtos consumiveis

Itens que vocé pode comprar ou realizar por vocé mesmo

Para adquirir as seguintes pecas ou produtos consumiveis, entre em contato com seu revendedor autoriza-

do ou acesse nosso site (https://www.rolanddg.com/).

Item

Pagina relacionada

Limpador

338 Substituicao do limpador

Dispositivo de limpeza do limpador

343 Substituicao do dispositivo de limpeza do limpador

Tampas das cabecas de impressao

347 Substituicao das tampas das cabecas de impressao

Esponja de enxague

351 Substituicao das esponjas de enxague

Palitos de limpeza

Solucao de limpeza

Conta-gotas

300 Método de limpeza manual

Lamina

R

355 Substituicao da lamina

Faca de separacao

362 Substituicao da faca de separacao

Itens que requerem consultas antes de serem substituidos

Ao substituir as seguintes pecas consumiveis, entre em contato com seu revendedor autorizado.

Item

Pagina relacionada

Cabecas de impressao

P. 299 Limpeza em volta das cabecas de impressao
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Os resultados impressos sao granulados ou
contém listras horizontais

As cabecas de impressao causam perda de pontos?

Realize um teste de impressao e certifique-se de que nao ocorra nenhuma perda ou deslocamento de
pontos.

Se houver perda ou deslocamento de pontos, realize a limpeza.

LINKS RELACIONADOS

P. 295 Realizacao de um teste de impressao
P. 317 Método de limpeza normal
P. 319 Quando a limpeza normal nao é eficaz

A altura da cabeca de impressao é apropriada?

A impressao quando o item do menu [Altura da cabeca de impressao] esta definido como [Alta] ou como
[Média] é mais granulada que quando definido como [Baixa]. Mantenha esse item definido como [Baixa],
exceto quando for necessario muda-lo, como quando estiver usando papel espesso.

LINKS RELACIONADOS

P. 182 Alteracao da altura da cabeca de impressao

Vocé realizou a [Correcdo de avanco]?

Um grande desalinhamento na quantidade de avanco do papel pode resultar em uma impressao que parece
granulada ou que contenha faixas horizontais. Faca a configuracao no software RIP de acordo com o tipo
de papel que vocé esta usando ou faca a configuracdo para correcao na impressora. Quando for necessaria
uma correcao adicional, como quando o ajuste feito usando [Correcao simples (Automatica)] nao melhora
a impressao, use [Correcdo detalhada (Manual)] para fazer a correcao.

LINKS RELACIONADOS

P. 176 Fazendo ajustes necessarios automaticamente
P. 178 Ajuste manual: Reduzindo as faixas horizontais (Correcao de avanco)

Vocé ja realizou [Ajuste de folga do papel] (correcdo da posicao de pouso de
tinta)?

O ajuste ideal varia de acordo com a altura das cabecas de impressao e a espessura do papel. Defina um
valor de ajuste adequado para o papel. Quando for necessaria uma correcao adicional, como quando o
ajuste feito usando [Correcao simples (Automatica)] ndo melhora a impressao, use [Correcao detalhada
(Manual)] para fazer a correcao.

LINKS RELACIONADOS

P. 176 Fazendo ajustes necessarios automaticamente

P. 180 Ajuste manual: Ajuste do desalinhamento da posicao de pouso da tinta (Ajuste de folga do
papel)
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Os resultados impressos sao granulados ou contém listras horizontais

A impressora esta instalada em um local nivelado e estavel?

Nunca instale a maquina em um local onde ela esteja inclinada ou onde ela possa oscilar ou sofrer
vibracoes. Certifique-se também de que as cabecas de impressdo ndo sejam expostas ao ar em movimento.
Esses fatores podem levar a perda de pontos ou a reducao da qualidade de impressao.

A impressora esta instalada em um local que ndo esteja exposto a luz solar
direta?

Nunca instale a maquina em um local exposto a luz solar direta. Isso pode resultar em perda de pontos
ou outros problemas com qualidade de impressao reduzida, ou pode até mesmo resultar em mau funciona-
mento.

O sistema de aquecimento do papel esta em uma temperatura adequada?

Se a tinta formar grumos ou manchas, aumente a temperatura do sistema de aquecimento do papel.
Observe, no entanto, que uma temperatura muito alta pode degradar ou amassar o papel.

LINKS RELACIONADOS

P. 193 Configuracao da temperatura do aquecedor de impressao
+ P. 195 Configuracao da temperatura do secador

A temperatura da sala esta muito baixa?

0 sistema de aquecimento do papel pode nao aquecer o suficiente se a temperatura ambiente for inferi-
or a 20 °C. Além disso, mesmo quando o sistema de aquecimento do papel alcancar as temperaturas
definidas, a efetividade adequada pode nao ser conseguida se o papel esta completamente frio. Antes de
imprimir, deixe o papel alcancar a temperatura ambiente.

O modo de impressao é adequado?

Se uma impressao atrativa for impossivel, tente usar um modo de impressao de maior qualidade. Depen-
dendo do papel, podem ocorrer manchas ao usar um modo de impressao de alta qualidade, e os resultados
também podem variar muito dependendo das configuracdes do software RIP (como a selecao do perfil de
cor). Selecione as configuracdes apropriadas para o papel que vocé esta usando.

O papel foi carregado corretamente?

Se o papel nao for carregado corretamente ou se o avanco do papel nao for suave, a producao pode ser
prejudicada. Carregue o papel corretamente.

LINKS RELACIONADOS

P. 33 Configuracao de novo papel
+ P. 77 Configuracao do papel registrado

As [Configuracdes de papel] sdo apropriadas?

Se as configuracdes nao forem adequadas para o tipo de papel, a impressao pode ser prejudicada. Escolha
configuracdes otimizadas para o papel que vocé esta usando.
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Os resultados impressos sao granulados ou contém listras horizontais

LINKS RELACIONADOS

P. 255 Alteracao das configuracoes de papel

370  Problemas de qualidade da saida



O papel fica sujo quando impresso

As cabecas de impressao entram em contato com o papel?

A altura das cabecas de impressao pode ser muito baixa. Além disso, se o papel nao for carregado e
montado corretamente, ele pode amassar ou se soltar e entrar em contato com as cabecas de impressao.

LINKS RELACIONADOS

P. 182 Alteracao da altura da cabeca de impressao
P. 33 Configuracao de novo papel
P. 77 Configuracao do papel registrado

As cabecas de impressao estao sujas?

As seguintes situacées podem causar o gotejamento de tinta no papel durante a impressao.
« Aclmulo de poeira fibrosa (fiapos) ao redor das cabecas de impressao.
» Tinta transferida para as cabecas de impressao devido ao atrito com o papel

Se isso acontecer, realize a limpeza manual. Recomendamos a limpeza periodica das cabecas de impres-
sao0.

LINKS RELACIONADOS

P. 299 Limpeza em volta das cabecas de impressao

Os rolos de pressao ou os fixadores de papel estao sujos?

Limpe-os periodicamente.

LINKS RELACIONADOS

P. 297 Limpeza da maquina

A umidade da sala esta muito baixa?

Use a maquina em um ambiente a uma umidade relativa de 35 a 80% UR (sem condensacao).
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As cores sao instaveis ou irregulares

Vocé agitou os cartuchos de tinta antes de instala-los?

Antes de instalar um novo cartucho de tinta, agite-o suavemente.

m
=

LINKS RELACIONADOS

P. 126 Substituicao de cartuchos de tinta

As cores ainda estao irregulares depois de misturar a tinta agitando os cartu-
chos de tinta?

Se as cores ainda estiverem irregulares depois de misturar a tinta agitando os cartuchos de tinta, realize o
procedimento abaixo.

» Tinta branca
1. Execute [Circulacdo de tinta].

Se o problema de cores irregulares nao for corrigido depois de realizar a [Circulacdo de tinta],
realize o procedimento a seguir.

2. Execute [Limpeza de engasgamento leve].

Se o problema de cores irregulares nao for corrigido depois de realizar a [Limpeza de engasga-
mento leve], realize o procedimento a seguir.

3. Execute [Renovacdo de tinta].

Se o problema de cores irregulares nao for corrigido depois de realizar o trabalho acima, entre
em contato com o revendedor autorizado.

» Tinta que nao seja branca
1. Execute [Limpeza de engasgamento leve].

Se o problema de cores irregulares nao for corrigido depois de realizar a [Limpeza de engasga-
mento leve], realize o procedimento a seguir.

Execute [Renovacao de tinta].

Se o problema de cores irregulares nao for corrigido depois de realizar o trabalho acima, entre
em contato com o revendedor autorizado.

LINKS RELACIONADOS

P. 325 Método de circulacao de tinta
P. 323 Método de limpeza de engasgamento leve
P. 326 Método de renovacao de tinta

O papel esta amassado?

Se o papel estiver amassado e se soltar do vidro de exposicao, as cores podem ficar irregulares ou a
qualidade da impressao pode ser prejudicada.
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As cores sao instaveis ou irregulares

LINKS RELACIONADOS

P. 33 Configuracao de novo papel
P. 77 Configuracao do papel registrado

A impressao foi interrompida parcialmente?

Quando a impressao € pausada, a coloragcao na emenda pode ser alterada quando a impressao é retomada.
Evite pausar a impressao. Antes de realizar uma impressao demorada, verifique a quantidade de tinta
restante. A impressao também pode fazer uma pausa quando os dados nao sao enviados do computador
com rapidez suficiente. Recomendamos nao realizar nenhuma outra tarefa com o computador enquanto a
impressao estiver em andamento.

A impressora esta instalada em um local nivelado e estavel?

Nunca instale a maquina em um local onde ela esteja inclinada ou onde ela possa oscilar ou sofrer
vibragoes. Certifique-se também de que as cabecas de impressdo ndo sejam expostas ao ar em movimento.
Esses fatores podem levar a perda de pontos ou a reducdo da qualidade de impressao.

O papel foi carregado corretamente?

Se o papel nao for carregado corretamente ou se o avan¢o do papel nao for suave, a producao pode ser
prejudicada. Carregue o papel corretamente.

LINKS RELACIONADOS

P. 33 Configuracao de novo papel
P. 77 Configuracao do papel registrado

Os parametros operacionais estdao definidos com valores apropriados?

Dependendo das configuracdes de [Gama de movimentos de impressao] e [Limpeza durante a impres-
sdo], podem ocorrer cores irregulares. Se as configuracoes tiverem sido alteradas, tente restaura-las aos
seus valores padrao.

LINKS RELACIONADOS

P. 265 Acelerando a saida de papel estreito
P. 187 Prevencao de sujeira do papel, perda de pontos e deslocamento de pontos

As [Configuracées de papel] sdao apropriadas?

Se as configuracoes nao forem adequadas para o tipo de papel, a impressao pode ser prejudicada. Escolha
configuracoes otimizadas para o papel que vocé esta usando.

LINKS RELACIONADOS

P. 255 Alteracao das configuracoes de papel
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As cores sao instaveis ou irregulares

A impressora esta sendo usada em um local sujeito a mudancas severas no
ambiente de opera¢ao?

Grandes flutuacoes de temperatura ou umidade durante a impressao podem fazer com que as cores

mudem no meio da impressao. Ao imprimir, use a maquina em um local onde a temperatura e a umidade
sejam estaveis.
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O corte esta desalinhado ou inclinado

O papel foi carregado corretamente?

Se o papel nao for carregado corretamente ou se o avanco do papel nao for suave, a producao pode ser
prejudicada. Carregue o papel corretamente.

LINKS RELACIONADOS

P. 33 Configuracao de novo papel
P. 77 Configuracao do papel registrado

As configuragcdes das condicées de corte sdo apropriadas?

Pode ocorrer desalinhamento ou inclinacao se a velocidade de corte for muito rapida ou a forca da lamina
for muito alta. Tente mudar as condicoes de corte. Com o papel tendo uma forte camada adesiva, a
camada adesiva volta a se fixar imediatamente apos o corte. Entretanto, se um teste de corte mostrar que
o descolamento do papel e os tracos da lamina no papel de apoio sao ideais, o papel esta sendo cortada
corretamente. Tenha cuidado para nao deixar a forca da lamina muito alta.

LINKS RELACIONADOS

P. 203 Ajuste preciso das definicoes de corte

O comprimento da saida é muito longo?

Para a impressao seguida imediatamente pelo corte em particular, quanto maior o comprimento da pagina
(ou seja, quanto maior a distancia que o papel é retornado apos a impressao), maior a chance de ocorrer
desalinhamento. E uma boa ideia manter o tamanho de cada pagina no minimo necessario.

Vocé esta usando um papel que exibe grande expansao e contra¢cao?

Quando se realiza a impressao seguida imediatamente do corte, ocorre um desalinhamento se o papel se
expande ou se contrai. Se isso acontecer, tente executar a impressao com marcas de corte seguida do
corte. A posicao de corte sera corrigida para se ajustar a expansao e contracao do papel.

LINKS RELACIONADOS

P. 215 Ajuste preciso das definicao de corte com marcas de corte

A configuracdo do item de menu [Correcéao da distancia de corte] (em [Confi-
guracoes de corte]) esta correta?

Quando estiver realizando a impressao seguida imediatamente do corte, va para [Configuracdes de corte]
e defina o valor de correcao de [Correcdo da distancia de corte] em 0,00%.

LINKS RELACIONADOS

P. 207 Realizando a correcao da distancia durante o corte
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O corte esta desalinhado ou inclinado

Os rolos de pressao estao colocados nos locais apropriados?

Certifique-se de colocar os rolos de pressao sobre os rolos de tracao. Se os rolos de pressao nao forem
colocados nos locais apropriados, pode ocorrer o desalinhamento do papel.

LINKS RELACIONADOS

P. 33 Configuracao de novo papel
P. 77 Configuracao do papel registrado

Vocé ja corrigiu o desalinhamento da impressao e do corte?

Pode ocorrer um desalinhamento entre as posicdes de impressao e corte devido a espessura do papel ou a
altura da cabeca de impressao. Faca correcbes de impressao e corte desalinhados para o papel que vocé
esta usando.

LINKS RELACIONADOS

P. 210 Ajuste preciso das definicoes de impressao e corte
P. 182 Alteracao da altura da cabeca de impressao

O porta-lamina esta instalado apropriadamente?

Ao instalar o porta-lamina, aperte o parafuso firmemente e verifique se o porta-lamina ficou fixo no lugar.

LINKS RELACIONADOS

P. 355 Substituicdo da lamina

A lamina esta desgastada?

Uma lamina desgastada ou quebrada prejudicara a qualidade do corte. Verifique o estado da lamina e
substitua-a por uma nova, se necessario.

LINKS RELACIONADOS

P. 355 Substituicdo da lamina

Ha acamulo de pedados de papel ou de poeira no interior do porta-lamina?

Remova o porta-lamina, retire a sua parte da tampa e remova os pedacos de papel ou a poeira do interior.

Apds a limpeza, ajuste a quantidade de extensdo da lamina.
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O corte esta desalinhado ou inclinado

LINKS RELACIONADOS

P. 205 Ajuste da quantidade de extensao da lamina
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Problemas no corte com
marcas de corte

Deteccao automatica de falhas nas marcas de Corte .....oovuvuvuiinininiinienininennenenenes 379

As margens dos rolos de pressao até as marcas de corte sao muito pequenas? ...... 379

O papel esta amassado ou deformado? ........ceveveiriiiiiiininiiiiiieeeeieereeaenenna, 379
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Deteccao automatica de falhas nas marcas de
corte

As margens dos rolos de pressao até as marcas de corte sdao muito pequenas?

Se as margens forem muito pequenas ou as localizacdes dos rolos de pressao nao estiverem corretas, nao
€ possivel detectar as marcas de corte. Verifique as margem e ajuste os rolos de pressao nas localizagoes
correta.

O papel esta amassado ou deformado?

O papel amassado ou deformado pode fazer com que a deteccao de marcas de corte falhe. Evite o uso de
papel amassado ou deformado.

O tamanho do papel é muito grande?

Um papel grande pode levar a grandes erros, o que pode fazer com que a deteccao de marcas de corte
falhe.

Quando vocé quiser usar um papel comprido, recomendamos realizar a saida com os dados separados em
tamanhos que sejam os mais curtos possiveis.

Vocé esta usando um papel que tende a refletir a luz ou tem cores profundas?
A maquina pode nao ser capaz de ler as marcas de corte impressas em papel que tende a refletir a luz ou

tem cores profundas.
Execute o [Ajuste do sensor multiplo] e ajuste o sensor de deteccao de marcas de corte.

LINKS RELACIONADOS

P. 223 Correcao do sensor de leitura

Vocé esta usando um papel transparente?

A maquina ndo consegue ler marcas de corte a partir de papel transparente. Mude o papel que vocé esta
usando.
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A impressao e o corte estao desalinhados

Vocé ja corrigiu o desalinhamento da impressao e do corte com marcas de
corte?

Dependendo da composicao do papel, o posicionamento da impressao e do corte pode estar desalinhado,
mesmo quando vocé esta usando marcas de corte. Faca correcoes de impressao e corte desalinhados para
o papel que vocé esta usando.

LINKS RELACIONADOS

P. 215 Corrigindo o desalinhamento de impressao e corte com marcas de corte (Teste simultaneo de
impressao e corte com marcas de corte)

P. 218 Corrigindo o desalinhamento de impressao e corte com marcas de corte (Teste separado de
impressao e corte com marcas de corte)
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Amassados ou encolhimentos do papel

O papel esta carregado e ajustado de forma reta e segura?

0 avanco nao ¢é fluido quando o papel nao esta reto ou esta tensionado de forma desigual a esquerda e a
direita. Recarregue o papel.

LINKS RELACIONADOS

P. 33 Configuracao de novo papel
P. 77 Configuracao do papel registrado

O papel carregado ficou na posicao vertical por algum tempo?

O papel pode amassar se for aquecido por muito tempo. Quando a impressao finaliza, desligue a alimenta-
cado secundaria e remova o papel.

O papel foi carregado enquanto o aquecedor de impressao e o secador esta-
vam quentes?

Carregar o papel depois que o aquecedor de impressao e o secador tiverem sido ligados e aquecidos
provoca um aumento repentino da temperatura do papel, que pode ficar amassado durante a impressao.
Antes de carregar o papel, desligue a alimentacdo secundaria e deixe o vidro de exposicao e o extensor
esfriarem.

LINKS RELACIONADOS

P. 191 Ajuste do método de secagem de tinta

A temperatura da sala esta muito baixa?

O sistema de aquecimento do papel pode nao aquecer o suficiente se a temperatura ambiente for inferi-
or a 20 °C. Além disso, mesmo quando o sistema de aquecimento do papel alcancar as temperaturas
definidas, a efetividade adequada pode nao ser conseguida se o papel esta completamente frio. Antes de
imprimir, deixe o papel alcancar a temperatura ambiente.

A umidade do ambiente é muito alta?

Use a maquina em um ambiente com umidade relativa de 35 a 80% UR (sem condensacao).

A umidade alta pode fazer com que o papel perca a firmeza. Se for usado um papel frouxo, ele pode sair
amassado.

O papel esta frouxo?

Se for usado um papel frouxo, ele pode sair amassado.

As temperaturas do sistema de aquecimento do papel estdao muito altas?

Defina as temperaturas nos valores adequados para o tipo de papel.
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Amassados ou encolhimentos do papel

LINKS RELACIONADOS

P. 191 Ajuste do método de secagem de tinta
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O avanco do papel nao esta reto

O papel esta carregado e ajustado de forma reta e segura?

0 avanco nao é fluido quando o papel nao esta reto ou esta tensionado de forma desigual a esquerda e a
direita. Recarregue o papel.

LINKS RELACIONADOS

P. 33 Configuracao de novo papel
P. 77 Configuracao do papel registrado
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O avanco do papel nao esta suave

Algum outro objeto esta entrando em contato com o papel?

Certifique-se de que o papel nao toque em mais nada. Isso pode afetar a saida, mesmo quando o avanco
parece ser suave.

LINKS RELACIONADOS

P. 33 Configuracao de novo papel
P. 77 Configuracao do papel registrado

O papel é muito espesso?

0 papel que é muito espesso pode ndo sé causar um avanco instavel como também pode raspar as cabecas
de impressao, resultando em um mau funcionamento. Nunca utilize papel desse tipo.

LINKS RELACIONADOS

P. 426 Especificacoes

Os rolos de tracao estao sujos?

Verifique se os rolos de tracao estao livres de acimulo de material estranho, como restos de papel.

LINKS RELACIONADOS

P. 297 Limpeza da maquina
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Ocorreu um atolamento de papel!

E exibida uma mensagem de erro?

Se uma mensagem de erro for exibida porque o papel atolou, corrija imediatamente o problema. Isso pode
danificar as cabecas de impressao.

LINKS RELACIONADOS

P. 406 [Erro de motor]

O papel esta deformado ou amassado?

Muitos fatores podem causar deformacdes ou amassados. Consulte as seguintes informacodes e corrija o
problema.

LINKS RELACIONADOS

P. 382 Amassados ou encolhimentos do papel

A altura das cabecas de impressao é muito baixa?

Tente elevar as cabecas de impressao mais alto. Primeiro, tente configurar a altura em [Média]. Se
ainda assim o papel estiver atolado, mude a altura para [Alta]. O papel pode se deformar ou amassar
ligeiramente, portanto ajuste a altura das cabecas de impressao para levar isso em consideracao.

LINKS RELACIONADOS

P. 182 Alteracao da altura da cabeca de impressao

Os rolos de tracao estao sujos?

Verifique se os rolos de tracao estao livres de acimulo de material estranho, como restos de papel.

LINKS RELACIONADOS

P. 297 Limpeza da maquina

Os fixadores de papel estao instalados?

Instale os fixadores de papel ao realizar a impressao.

O papel esta carregado e ajustado de forma reta e segura?

0 avanco nao é fluido quando o papel nao esta reto ou esta tensionado de forma desigual a esquerda e a
direita. Recarregue o papel.

LINKS RELACIONADOS

P. 33 Configuracao de novo papel
P. 77 Configuracao do papel registrado
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Ocorreu um atolamento de papel!

Algum outro objeto esta entrando em contato com o papel?

Certifique-se de que o papel nao toque em mais nada. Isso pode afetar a saida, mesmo quando o avanco
parece ser suave.

LINKS RELACIONADOS

P. 33 Configuracao de novo papel
P. 77 Configuracao do papel registrado

O papel é muito espesso?

0 papel que é muito espesso pode nao s6 causar um avanco instavel como também pode raspar as cabegas
de impressao, resultando em um mau funcionamento. Nunca utilize papel desse tipo.

LINKS RELACIONADOS

P. 426 Especificacoes
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Por que o carro da cabeca de impressao parou
de se mover?

Se o carro da cabeca de impressao parar sobre o vidro de exposicao, tome medidas imediatas para impedir
que as cabecas de impressao sequem.

O que fazer primeiro

Desligue a alimentacao secundaria e depois volte a liga-la. Se o papel estiver atolado, remova também o
papel.

Se o carro da cabeca de impressao se mover para a posicao inicial (dentro da tampa direita), isso significa
que a operacao terminou com sucesso.

Se o carro da cabeca de impressao ainda ndao se mover

Desligue a alimentacao secundaria e, em seguida, a alimentacao principal. Em seguida, ligue a alimenta-
cao principal novamente, seguida da alimentacdo secundaria.

Se as cabecas de impressao ainda nao se moverem

Se as cabecas ainda ndo se moverem, execute a seguinte medida de resposta de emergéncia e depois
entre em contato com seu revendedor autorizado.

Procedimento

I 1. Desligue a alimentacdo secundaria e, em seguida, a alimentacéo principal. Em seguida, abra a tampa
frontal.

2. Abra a tampa direita.
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Por que o carro da cabega de impressao parou de se mover?

3. Mova suavemente o carro da cabeca de impressdo para a posicdo de inicial & mao.

Parar no local onde se ouve o clique audivel tranca o carro da cabeca de impressao no lugar.
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4. Aplique pressdo gentilmente do lado direito para garantir que o carro da cabeca de impressdo ndo se
mova para a esquerda.

Se o carro da cabeca de impressao se mover para a esquerda, mova-o novamente lentamente
aplicando pressao do lado esquerdo e certifique-se de que ele trava no lugar.

390 Problemas da maquina



A unidade de impressao nao funciona

A energia esta ligada?

Ligue a alimentacao principal da impressora, seguida da alimentacdo secundaria e certifique-se de que a
tela inicial aparece.

LINKS RELACIONADOS

P. 29 Ligando a energia

Um [Saida possivel.] é exibido?
A saida nao é realizada quando [Saida possivel.] ndo é exibido na barra de status. Depois de carregar o

papel e abaixar a alavanca de carregamento, toque em [Configuracao]. Siga as instrucoes na tela para

concluir a configuracdo do papel. Além disso, ao operar o menu de configuracao, a producao nao é iniciada
quando os dados sdo enviados do computador com alguns itens de menu. Quando vocé voltar a um item do

menu no qual a producdo é possivel ou tocar em #§ para retornar a tela inicial, a producao inicia.

LINKS RELACIONADOS

P. 138 Iniciando a saida

Alguma tampa esta aberta?

Feche as tampas frontal, esquerda e direita e a tampa de enxague.

E exibida uma mensagem na tela?

Siga as instrucdes e tome as devidas providéncias.

LINKS RELACIONADOS

P. 398 Mensagens
P. 403 Mensagens de erro

Os cabos estao conectados?

Conecte os cabos firmemente.
Para obter detalhes sobre as conexdes de cabos, consulte o “Guia de configuracao”.

LINKS RELACIONADOS

Guia de configuracao do XG-640

O roteamento da LAN é apropriado?

Verifique se o roteamento da rede € ou ndo apropriado. Tente conectar o computador e a maquina ao
mesmo hub ou conecta-los diretamente usando um cabo. Se isso tornar possivel a saida, significa que o
problema pode estar na propria rede.
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A unidade de impressao nao funciona

As configuracdes da LAN estao corretas?

Se as conexoes dos cabos forem seguras e nenhum problema for encontrado na propria rede, certifique-se
de que o endereco IP e outras configuracoes sao adequados. As configuracdes tanto na maquina quanto
no computador devem ser adequadas. Refaca as configuracdes, verificando se o endereco IP nao entra
em conflito com o endereco IP de outro dispositivo na rede, se a configuracdo da porta para o software
RIP especifica o endereco IP definido na maquina, se as configuracdes nao tém erros de digitacdo e se ha
outros problemas do género.

Para obter detalhes sobre as configuracdes de LAN, consulte o “Guia de configuracao”.

LINKS RELACIONADOS

P. 281 Visualizacao de informacoes da impressora
Guia de configuracao do XG-640

O software RIP foi encerrado de forma anormal?

Certifique-se de que o software RIP esteja funcionando corretamente e, em seguida, desligue e ligue
novamente o interruptor de alimentacao secundaria.

LINKS RELACIONADOS

+ Manual do VersaWorks

Um [Erro de cartucho de tinta] é exibido?

Ink Cartridge Error

© Empty

Ink has run out.
° Removed

Ink cartridge was removed
(] Wrong

Incorrect ink cartridge was
loaded.

Q0 O ©

M WhWh Y C Or Gr K
O

Quando a tela mostrada na figura é exibida, os dados de saida ndo podem ser aceitos. Se houver dados que
ainda ndo tenham sido produzidos na maquina, a saida é retomada quando o erro é resolvido. Se houver
dados nao enviados no computador, a saida € retomada quando os dados sao reenviados.

Quando acaba a tinta

Substitua o cartucho de tinta vazio por um novo.
Quando um cartucho de tinta com a cor incorreta é carregado

Remova o cartucho de tinta que foi carregado incorretamente e carregue o cartucho de tinta apropriado.
Quando um cartucho de tinta foi removido ou ainda nao foi carregado firmemente

Carregue o cartucho de tinta firmemente, pressionando-o totalmente para tras.
LINKS RELACIONADOS

392  Problemas da maquina


https://downloadcenter.rolanddg.com/contents/manuals/XG-640_INS_PT-SA/index.html
https://downloadcenter.rolanddg.com/VersaWorks7

A unidade de impressao nao funciona

P. 403 [Erro de cartucho de tinta]
P. 126 Substituicao de cartuchos de tinta

A mensagem [A saida esta atualmente pausada.] esta exibida na tela?

Quando [A saida esta atualmente pausada.] é exibida na tela, a operacao € pausada. Para retomar, toque
em [Continuar].

LINKS RELACIONADOS

P. 124 Pausando e cancelando a saida
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O sistema de aquecimento do papel nao aquece

O papel foi configurado?

Por padrao, ao ligar a energia o sistema de aquecimento de papel nao aquece na temperatura predefinida.
Configure o papel e espere a maquina aquecer.

LINKS RELACIONADOS

P. 191 Ajuste do método de secagem de tinta

O [Poténcia do aquecedor] esta ligado?

Se [Somente corte] for selecionado para [Selecione o tipo de saida de papel] na configuracao do papel,
[Poténcia do aquecedor] sera definido como [Desativado] e o sistema de aquecimento do papel nao
aquecera. Faca novamente a configuracdo com o tipo de saida [Somente impressao/lmpressao e corte] ou
defina [Poténcia do aquecedor] como [Ativado].

LINKS RELACIONADOS

P. 33 Configuracao de novo papel
P. 77 Configuracao do papel registrado
P. 200 Desligamento conjunto do aquecedor de impressao e do secador

A temperatura da sala esta muito baixa?

O sistema de aquecimento do papel pode nao aquecer o suficiente se a temperatura ambiente for inferi-
or a 20 °C. Além disso, mesmo quando o sistema de aquecimento do papel alcancar as temperaturas
definidas, a efetividade adequada pode nao ser conseguida se o papel esta completamente frio. Antes de
imprimir, deixe o papel alcancar a temperatura ambiente.
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Nao é possivel separar o papel

A faca de separacao esta instalada?

Se a faca de separacao nao estiver instalada, nao sera possivel separar o papel.

LINKS RELACIONADOS

P. 362 Substituicao da faca de separacao
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Mensagens no Painel de ope-
racao
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Mensagens

Estas sdo as principais mensagens que aparecem no painel de operacao da maquina para solicitar uma
operacao correta. Estas mensagens nao sdo erros, portanto, vocé pode fecha-las e realizar outro trabalho.

Para verificar as mensagens novamente ou realizar as acoes correspondentes, toque em u para exibir a

lista de mensagens. Toque em uma mensagem para exibir os menus e o procedimento necessario para a
acao. Execute as operacées de acordo com as instrucoes na tela.

[Quando estiverem concluidas a saida, limpeza e outras operacdes, descarte o]

Esta mensagem aparece quando uma certa quantidade de fluido descarregado se acumula na garrafa
de drenagem.

Toque em [Quando estiverem concluidas a saida, limpeza e outras operacées, descarte o]>[Executar]
para descartar o fluido.

LINKS RELACIONADOS

P. 314 Se aparecer a mensagem de descarte de fluido descarregado

[E o momento de realizar a limpeza manual. ]

Esta mensagem aparece quando ja se passou mais de 1 semana desde a ultima limpeza manual.
Toque em [E 0 momento de realizar a limpeza manual.]>[Executar] para executar a limpeza manual.

LINKS RELACIONADOS

P. 300 Método de limpeza manual

[A manutencdo deve ser realizada.Execute a limpeza manual.]

Esta mensagem aparece quando ja se passaram mais de duas semanas desde a ultima limpeza manual.

Se vocé nao realizar a limpeza manual, nao podera realizar a configuracao do papel ou outra limpeza além
da limpeza manual.

Toque em [A manutencao deve ser realizada.Execute a limpeza manual.]>[Executar] para executar a
limpeza manual.

LINKS RELACIONADOS

P. 300 Método de limpeza manual

[E o momento de realizar a substituicdo do limpador.]

Esta mensagem aparece quando € o momento de substituir o limpador.
Toque em [E 0 momento de realizar a substituicdo do limpador.]>[Executar] para substituir o limpador.

LINKS RELACIONADOS

P. 338 Substituicao do limpador
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[E o momento de realizar a substituicdo do dispositivo de limpeza do]

Esta mensagem aparece quando é o momento de substituir o dispositivo de limpeza do limpador.

Toque em [E 0 momento de realizar a substituicdo do dispositivo de limpeza do]>[Executar] para
substituir o dispositivo de limpeza do limpador.

LINKS RELACIONADOS

P. 343 Substituicao do dispositivo de limpeza do limpador

[E o momento de realizar a substituicdo da tampa.]

Esta mensagem aparece quando é o momento de substituir as tampas das cabecas de impressao.

Toque em [E 0 momento de realizar a substituicdo da tampa.]>[Executar] para substituir as tampas das
cabecas de impressao.

LINKS RELACIONADOS

P. 347 Substituicao das tampas das cabecas de impressao

[E o momento de realizar a substituicdo da esponja de enxague.]

Esta mensagem aparece quando é o momento de substituir a esponja de enxague.

Toque em [E 0 momento de realizar a substituicdo da esponja de enxague.]>[Executar] para substituir a
esponja de enxague.

LINKS RELACIONADOS

P. 351 Substituicao das esponjas de enxague

[O modo de protecdo da cabeca de impressao foi ativado.]

Esta mensagem aparece quando a tinta em uso pode nao ser um produto especificado pela Roland DG
Corporation.

Se a tinta nao for um produto especificado pela Roland DG Corporation, uma maior quantidade de tinta
sera consumida, e a secagem sera executada com frequéncia. Para obter o melhor desempenho, recomen-
damos que vocé utilize a tinta especificada pela Roland DG Corporation. Para comprar tinta, entre em
contato com seu revendedor autorizado.

[Substitua a bolsa de solucdo de limpeza.]

Esta mensagem aparece quando acaba a solugao de limpeza.
Substitua a bolsa de solucao de limpeza vazia.

Depois de inserir o cartucho de limpeza, a tela de confirmacao da substituicao da bolsa de solucao de
limpeza aparece.

» Se vocé substituiu a bolsa de solucao de limpeza, toque em [Sim]. A quantidade de solucao de limpeza
restante é restabelecida.

+ Se vocé nao substituiu a bolsa de solucédo de limpeza, toque em [N&o]. A quantidade de solucéo de
limpeza restante nao é alterada.
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—(_NOTA )

Se vocé tocar em [Sim] na tela de confirmacao da substituicao da bolsa de solucdo de limpeza, mesmo se nao tiver sub-
stituido a bolsa de solucao de limpeza, a quantidade de solucdo de limpeza restante é restabelecida. Nesta situacao,
ndo aparecera nenhuma notificacdo, mesmo se a quantidade de solucdo de limpeza restante for muito pequena, e a
mensagem [Substitua a bolsa de solugdo de limpeza.] aparecera quando a solucao de limpeza acabar. Para assegurar
que vocé tem tempo suficiente para preparar a substituicdo da solucao de limpeza, toque em [N&o] se nao tiver
substituido a solucao de limpeza.

LINKS RELACIONADOS

+ P. 129 Substituicao da bolsa de solucao de limpeza

[Instale a bolsa de solucao de limpeza.]

Isso é exibido quando o cartucho de limpeza foi removido da maquina ou quando um cartucho de
limpeza que ndo contém uma bolsa de solucao de limpeza é carregado.

Instale imediatamente uma nova bolsa de solucao de limpeza ou insira imediatamente o cartucho de
limpeza.

Depois de inserir o cartucho de limpeza, a tela de confirmacao da substituicao da bolsa de solucao de
limpeza aparece.

 Se vocé substituiu a bolsa de solucdo de limpeza, toque em [Sim]. A quantidade de solucao de limpeza
restante é restabelecida.

 Se vocé nao substituiu a bolsa de solucado de limpeza, toque em [N&ao]. A quantidade de solucéo de
limpeza restante nao é alterada.

—(_NOTA )

Se vocé tocar em [Sim] na tela de confirmac&o da substituicao da bolsa de solucdo de limpeza, mesmo se nao tiver sub-
stituido a bolsa de solucao de limpeza, a quantidade de solucdo de limpeza restante é restabelecida. Nesta situacao,
ndo aparecera nenhuma notificacdo, mesmo se a quantidade de solucdo de limpeza restante for muito pequena, e a
mensagem [Substitua a bolsa de solucdo de limpeza.] aparecera quando a solucao de limpeza acabar. Para assegurar
que vocé tem tempo suficiente para preparar a substituicao da solucao de limpeza, toque em [Nao] se nao tiver
substituido a solucao de limpeza.

LINKS RELACIONADOS

+ P. 129 Substituicao da bolsa de solucao de limpeza

[O secador extra nao esta conectado.]
Esta mensagem aparece quando o secador extra ndo esta conectado e o [Preferéncias]>[Secador

extra] esta definido como [Ativar].

Desligue a alimentacao secundaria e a alimentacao principal e, em seguida, conecte o secador extra a
impressora. Quando nao estiver usando o secador extra, defina a configuracao do secador extra como
[Desativar].

[E o momento de realizar a mistura da tinta.]

Esta mensagem aparece quando € o momento de misturar a tinta.
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Quando a [Notificacdo de mistura de tinta], acessada em [Preferéncias]>[Notificacées ativadas/desati-
vadas], esta ativada, essa mensagem aparece depois de 24 horas da Ultima vez em que a tinta foi
misturada.

Toque em [E 0 momento de realizar a mistura da tinta.] para exibir a tela de confirmacéo.

Retire apenas o cartucho de tinta para a tinta branca, agite-o 50 vezes (cerca de 20 segundos) e reinsira
esse cartucho. Ao concluir, toque em [Sim].

[Operacao da unidade de bobinamento interrompida.]

Esta mensagem aparece e a unidade de bobinamento para quando nao é possivel detectar a posicao do
rolo tensor por um periodo de tempo continuo durante o avanco ou o retrocesso do papel.

Toque em [Operacao da unidade de bobinamento interrompida.] e siga as instrucoes na tela para
recuperar a unidade de bobinamento.

[Coloque os rolos de pressao centrais sobre todos os rolos de]

Esta mensagem aparece quando os rolos de pressao centrais ndo foram colocados apropriadamente.
Posicione este rolos de pressao entre os rolos de pressao esquerdo e direito.

LINKS RELACIONADOS

P. 33 Configuracao de novo papel
P. 77 Configuracao do papel registrado

[Instale os fixadores de papel corretamente.]

Esta mensagem aparece quando os fixadores de papel nao estdo colocados nas posicées predetermina-
das.

Verifique o status de carregamento do papel e se os rolos de pressao foram posicionados corretamente e,
em seguida, ajuste os fixadores de papel nas extremidades do papel.

LINKS RELACIONADOS

P. 33 Configuracao de novo papel
« P. 77 Configuracao do papel registrado

[Nao foi possivel detectar os fixadores de papel.]

Esta mensagem aparece quando os fixadores de papel ndo podem ser detectados porque estao ocultos
pelo papel.

Verifique o status de carregamento do papel e se os rolos de pressao foram posicionados corretamente e,
em seguida, ajuste os fixadores de papel has extremidades do papel.

Esta mensagem aparece quando os fixadores de papel ndo podem ser detectados, porque as suas
partes que sao lidas estdo sujas de, por exemplo, tinta.

Use a solucao de limpeza e um palito de limpeza para limpar as partes brancas nos fixadores de papel.
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Nao foi possivel detectar os fixadores de papel porque o sensor miltiplo esta sujo de tinta, devido a
causas como o papel o atinge imediatamente apos a impressao.

Instale os fixadores de papel corretamente e limpe as suas partes que sao lidas. Se, ainda assim, essa
mensagem aparecer, entre em contato com seu revendedor autorizado.

LINKS RELACIONADOS

P. 33 Configuracao de novo papel
P. 77 Configuracao do papel registrado

[O cabo LAN néo esta conectado.]

Esta mensagem aparece quando a maquina e computador ndo estdo conectados com um cabo LAN.
Conecte o cabo LAN.

[A conexao esta exigindo muito tempo. A definicao manual do endereco IP]

Esta mensagem aparece quando a aquisicao do endereco IP automatica esta ativada e a maquina se
conecta a uma rede na qual ndao ha nenhum servidor DHCP, enquanto a aquisicao automatica esta em
progresso.

Conecte a uma rede na qual ha um servidor DHCP ou desative a aquisicao de endereco IP automatica e
defina um endereco IP fixo.

[Nao foi possivel detectar o papel automaticamente.Configure manualmente a]

Esta mensagem aparece quando um papel com alta refletancia é configurado. Defina a area de impres-
sao manualmente.

Ao configurar novos papéis: Consulte o passo 8 em 3. Registre o papel.(P. 51).
Ao configurar papéis ja registrados: Consulte o passo 6 em 3. Selecione o papel.(P. 95).

[Ligue a energia. A limpeza sera iniciada.]

Essa mensagem aparece quando as seguintes situacdes ocorrem 24 horas ou mais apos a limpeza
anterior.

« Um cartucho de tinta esta vazio ou um cartucho de tinta nao foi inserido.
+ A mensagem [Descarte o fluido descarregado na garrafa.] é exibida.

Verifique os cartuchos de tinta ou descarte o fluido descarregado e, em seguida, ligue a alimentacao
secundaria.

LINKS RELACIONADOS

P. 126 Substituicao de cartuchos de tinta
P. 312 Descarte de fluido descarregado
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Esta secao descreve as mensagens de erro que podem aparecer no painel de operacdo da maquina e como
tomar medidas para solucionar o problema.

Siga as instrucdes na tela para resolver o erro ou desligue a energia antes de iniciar a operacao da maquina
novamente.

Se a acao exibida na tela nao corrigir o problema ou se aparecer uma mensagem de erro nao descrita aqui,
entre em contato com seu revendedor autorizado.

[Erro de cartucho de tinta]

Esta mensagem aparece quando um dos seguintes erros de cartucho de tinta é detectado.

Quando ocorre um erro, o icone 9, e ou 0 ¢é exibido na tela ao lado do respectivo cartucho de tinta.

Implemente as correcdes de acordo com o erro.
e Quando acaba a tinta
€) [Vazio(a)] [A tinta acabou.]

Instale o cartucho de tinta novo.
e Quando um cartucho de tinta é removido

@ [Removido(a)] [O cartucho de tinta foi removido.]

Carregue o cartucho de tinta removido.
« Quando um cartucho de tinta com a cor ou o tipo incorreto esta carregado

0 [Incorreto] [Foi carregado um cartucho de tinta incorreto.]
Remova o cartucho de tinta carregado incorretamente e carregue o cartucho de tinta correto.

Quando um cartucho de tinta é removido, e [0 cartucho de tinta foi removido.] é exibido.

[Erro de abertura da tampa]
A tampa frontal, esquerda ou direita, ou a tampa de enxague esta aberta.

Por seguranca, algumas operacoes do carro sao limitadas enquanto uma tampa esta aberta. Feche as
tampas frontal, esquerda e direita e a tampa de enxague.

[Erro de final do papel]

Isso é exibido se a quantidade restante de papel for insuficiente ao avancar o papel durante a impres-
sao.

Mude para um novo papel e depois envie os dados novamente.

[Erro de configura¢cdo da unidade de bobinamento]
Isso é exibido se a quantidade restante de papel for insuficiente durante a configuracao da unidade de

bobinamento.
Substitua por um novo papel e refaca a configuracao.
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[Erro de alavanca de pressao]

A alavanca de carregamento foi levantada durante a configuracao do papel ou depois concluir esta
configuracao.

Abaixe a alavanca de carregamento e refaca a configuracao.

[Erro de carregamento de papel]

Esta mensagem aparece quando [Deteccao de bordas de papel] esta definida como [Ativar], o papel nao
foi avancado e os rolos de pressao estao ajustados incorretamente.

Levante a alavanca de carregamento, ajuste os rolos de pressao corretamente e, em seguida, configure o
papel novamente.

Esta mensagem aparece quando [Deteccao de bordas de papel] esta definida como [Ativar] e o papel é
muito curto.

O papel nao é longo o suficiente para ser detectado. Levante a alavanca de carregamento, defina [Detec-
¢ao de bordas de papel] como [Desativar], e configure o papel novamente.

Para o método de configuracao quando [Deteccdo de bordas de papel] esta definido como [Desativar],
consulte 1. B: Determinacao das posicées do papel (se [Deteccédo de bordas de papel]: [Desativar])(P.
66).

LINKS RELACIONADOS

+ P. 33 Configuracao de novo papel
P. 77 Configuracao do papel registrado

[Erro de garrafa de drenagem]

[Descarte o fluido descarregado na garrafa de drenagem.]

Esta mensagem aparece quando a garrafa de drenagem atinge seu limite de fluido descarregado.
Descarte o fluido descarregado na garrafa de drenagem e instale a garrafa novamente.

Quando a garrafa de drenagem é retirada, a mensagem de erro muda para [Instale a garrafa de drenagem.].

[Instale a garrafa de drenagem.]

Esta mensagem aparece quando a garrafa de drenagem esta desalinhada.
Instale a garrafa de drenagem novamente.

[Erro de deteccao de marcas de corte]

[N&o foi possivel detectar as marcas de corte.]

Nao foi possivel realizar a deteccao automatica de marcas de corte.

Tente fazer correcdes usando [Ajuste do sensor multiplo] (a funcao de correcao do sensor para a leitura
das marcas de corte). Dependendo do papel, pode néo ser possivel detectar marcas de corte automatica-
mente.

[As marcas de corte foram detectadas, mas o tamanho ou a posi¢do estava incorreta.]
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Nao foi possivel realizar a deteccao automatica de marcas de corte.

Carregue o papel na posicao correta e realize novamente a deteccao de marcas de corte. Se ao repetir
a deteccao automatica da marca de corte também resultar em um erro, comece novamente desde a
impressao das marcas de corte.

LINKS RELACIONADOS

P. 33 Configuracao de novo papel
P. 77 Configuracao do papel registrado

+ P. 158 Como cortar com marcas de corte
P. 223 Correcao do sensor de leitura

[Impossivel preencher a solucao de limpeza do limpador]

[Substitua a bolsa de solugdo de limpeza.]

A bolsa de solucao de limpeza acabou durante o fornecimento desse liquido para limpeza ou para a
bandeja do limpador.

Substitua a bolsa de solucao de limpeza por uma nova.

[Instale a bolsa de solucdo de limpeza.]

Instale a bolsa de solucao de limpeza no cartucho de limpeza e insira o cartucho de limpeza na ranhura.

[Erro de rolo de pressao]

O rolo de pressao esquerdo (direito) é posicionado em um local onde nao pode pressionar o papel.
Levante a alavanca de carregamento e mova o rolo de pressao até o local correto.

LINKS RELACIONADOS

+ P. 33 Configuracao de novo papel
P. 77 Configuracao do papel registrado

[Limpeza de manutenc¢ao]

Esta mensagem aparece quando ja se passaram mais de duas semanas desde a ultima limpeza manual.
A configuracdo do papel nao podera ser concluida se a limpeza manual nao for realizada.
Execute a limpeza manual.

LINKS RELACIONADOS

+ P. 300 Método de limpeza manual

[Divergéncia de altura da cabeca de impressao]

A altura da cabeca de impressao definida e a altura real da cabeca sao diferentes.

Siga as instrucdes na tela para alterar a altura da cabeca de impressao. Quando vocé altera a altura, [OK]
é exibido na tela. Toque em [OK] para continuar a impressao.

Se transcorrerem 10 minutos depois do movimento do carro da cabeca de impressao, as cabecas de
impressao serao tampadas e os dados serao cancelados para evitar que as cabecas sequem.
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LINKS RELACIONADOS

+ P 182 Alteracao da altura da cabeca de impressao

[Largura do papel insuficiente]

[Os dados impressos sdao maiores do que a largura do papel.Continuar a]

Esta mensagem aparece quando o tamanho dos dados de impressao é maior do que a area de impres-
sao do papel carregado.

Para continuar a executar a saida sem fazer correcées, toque em [Continuar saida]. Neste momento, a
porcao que se estende além da area de impressao nao é produzida.

Para cancelar a saida, toque em [Cancelar]. Aumente a area de impressao, por exemplo, substituindo o
papel por um papel maior e depois envie os dados novamente.

Nao ha limitacdo de tamanho dos dados na direcao de avanco do papel (FEED).

[As marcas de corte ndo podem ser adicionadas porque os dados impressos sao]

Esta mensagem aparece quando uma das seguintes situacées é detectada.
« O tamanho dos dados com marcas de corte é maior do que a area de impressao do papel carregado.
A largura dos dados de impressao é inferior a 60 mm.

Para continuar a executar a saida sem fazer correcoes, toque em [Continuar saida]. Os dados sao produzi-
dos sem a impressao das marcas de corte.

Para cancelar a saida, toque em [Cancelar]. Aumente a area de impressao, por exemplo, substituindo o
papel por um papel maior e depois envie os dados novamente.

O tamanho dos dados da saida é muito pequeno.

Faca com que o tamanho do sentido horizontal (sentido da digitalizacao) dos dados seja de pelo menos 60
mm. Para continuar a executar a saida sem fazer correcdes, toque em [Continuar saida]. Neste momento,
os dados sao produzidos sem a impressao das marcas de corte.

Para cancelar a saida, toque em [Cancelar]. Aumente o tamanho dos dados e depois envie os dados
novamente.

Nao ha limitacdo de tamanho dos dados na direcao de avanco do papel (FEED).

[Erro de motor]

Ocorreu um erro de motor.

A operacao nao pode ser continuada. Desligue a alimentacdo secundaria. Em seguida, elimine a causa do
erro e depois ligue imediatamente a alimentacao secundaria.

Se for permitido que a maquina permaneca com o erro nao corrigido, as cabecas de impressao podem
secar e ficar danificadas. Este erro pode ser causado por fatores como um erro no carregamento do papel,
um atolamento de papel ou uma operacao que puxa o papel com forca excessiva.

O papel atolou.

Remova cuidadosamente o papel atolado. As cabecas de impressao também podem ser danificadas. Faca a
limpeza e depois realize um teste de impressao e verifique os resultados.

O papel foi puxado com forca excessiva?
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Forca excessiva foi aplicada ao papel e é necessaria uma acdo adicional para se recuperar deste estado.
Primeiro, levante a alavanca de carregamento e ajuste o papel para criar uma pequena quantidade de
folga e depois ligue a alimentacdo secundaria.

[Erro de secagem da cabeca de impressao]

Esta mensagem aparece quando as cabecas de impressao sao forcadas a ir para a posicao inicial, para
evitar que sequem.

A operacao nao pode ser continuada. Desligue a alimentacdo secundaria e depois volte a liga-la.

[Erro de baixa temperatura]

A temperatura interna da maquina caiu abaixo da temperatura ambiente em que ela pode operar.
A operacao nao pode ser continuada. Desligue a alimentacgédo secundaria.

A temperatura exibida é a temperatura atual dentro da maquina. Coloque o local de instalacao a uma
temperatura na qual a operacao é possivel (20 a 32 °C), deixe que a maquina alcance a temperatura
ambiente e, em seguida, ligue a energia.

LINKS RELACIONADOS

* P. 29 Operacdes da fonte de alimentacao

[Erro de alta temperatura]

A temperatura interna da maquina subiu acima da temperatura ambiente em que ela pode operar.
A operacao nao pode ser continuada. Desligue a alimentacdo secundaria.

A temperatura exibida é a temperatura atual dentro da maquina. Coloque o local de instalacdo a uma
temperatura na qual a operacao é possivel (20 a 32 °C), deixe que a maquina alcance a temperatura
ambiente e, em seguida, ligue a energia.

LINKS RELACIONADOS

P. 29 Operacoes da fonte de alimentacao

[Erro de parada de bomba]

Esta mensagem aparece quando um cartucho de tinta é retirado durante a operacéo da bomba, por
exemplo, durante a limpeza, e é deixado nesse estado por 10 minutos ou mais.

A operacao nao pode ser continuada. Insira o cartucho de tinta removido. Desligue a alimentacao secunda-
ria e depois volte a liga-la.

[Erro de limpeza (Cartucho de tinta)]

A impressora fez uma parada de emergéncia devido a um dos seguintes motivos.
e Um cartucho de tinta foi retirado ou ficou vazio durante a [Limpeza de engasgamento leve].
» Um cartucho foi retirado durante o preenchimento de tinta inicial.

A operacao nao pode ser continuada. Execute as seguintes operacoes.

1. Verifique se os cartuchos de tinta estao inseridos e se ha tinta suficiente. Substitua os cartuchos de
tinta vazios.
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2. Desligue e ligue novamente a alimentacao secundaria.
3. Execute a [Limpeza de engasgamento leve] ou preencha a maquina com tinta.

Se a impressora parou no meio de [Limpeza de engasgamento leve], execute [Renovagéo de tinta] e, em seguida,
execute [Limpeza de engasgamento leve] novamente.

LINKS RELACIONADOS

P. 323 Método de limpeza de engasgamento leve
P. 326 Método de renovacao de tinta

[Erro de comunicacdao em ConnectHub]

Isso é exibido quando a funcao de gerenciamento de papel restante é usada e ocorre uma das seguin-
tes situagdes.

» O Roland DG Connect Hub nao foi iniciado no computador.
« Esta maquina ndo esta registrada no Roland DG Connect Hub.
» O Roland DG Connect Hub nao consegue se comunicar com o ambiente externo.
» Nao foi feita uma assinatura do Roland DG Connect.
Elimine a causa do erro e, em seguida, toque em [OK].

[Erro de leitura de codigo de barras]

Isso aparece quando ha um erro na leitura correta do codigo de barras ao adquirir o papel restante
sem usar a unidade de bobinamento durante a configuracdo da bobina de papel.

Recarregue o papel corretamente e, em seguida, toque em [OK].

LINKS RELACIONADOS

P. 33 Configuracao de novo papel
P. 77 Configuracao do papel registrado

[Erro de comunicacdo da unidade de bobinamento]

Esta mensagem aparece quando ocorre um erro, como a perda de conexao durante a configuracdo da
unidade de bobinamento.

A operacao nao pode ser continuada. Desligue a alimentacdo secundaria e, em seguida, a alimentacao
principal. Verifique se a unidade de bobinamento foi conectada corretamente e ligue, novamente, a
alimentacao principal e, em seguida, a alimentacdo secundaria.

[Chamada de servico]
Ocorreu um erro irrecuperavel ou é necessaria a substituicdo de uma peca que deve ser realizada por

um técnico de servico.
Apos desligar a energia, entre em contato com seu revendedor autorizado.
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Mensagens de erro

[Erro de limpeza (Garrafa de drenagem)]

Esta mensagem aparece quando uma das seguintes situacoes é detectada.

« A garrafa de drenagem foi removida enquanto [Limpeza de engasgamento leve] estava em anda-
mento.

« A garrafa de drenagem é removida durante o preenchimento de tinta inicial.
A operacao nao pode ser continuada. Execute as seguintes operacoes.
1. Descarte o fluido descarregado na garrafa de drenagem e instale a garrafa novamente.
2. Verifique se os cartuchos de tinta estao inseridos e se ha tinta suficiente.
3. Desligue e ligue novamente a alimentacao secundaria.
4. Execute a [Limpeza de engasgamento leve] ou preencha a maquina com tinta.

Se a impressora parou no meio de [Limpeza de engasgamento leve], execute [Renovacdo de tinta] e, em seguida,
execute [Limpeza de engasgamento leve] novamente.

LINKS RELACIONADOS

P. 323 Método de limpeza de engasgamento leve
+ P 326 Método de renovacao de tinta

[Erro de cabeca de impressao]

Isso é exibido quando uma cabeca de impressao inutilizavel esta instalada.
Apos desligar a energia, entre em contato com seu revendedor autorizado.

[Erro de software]

Ocorreu um erro na comunicac¢ao interna ou nos aplicativos da maquina, ou a substituicao de uma
peca, que deve ser realizada por um técnico de servico, é necessaria.

Desligue a alimentacao principal. Em seguida, ligue a alimentacao principal novamente, seguida da ali-
mentacdo secundaria. Se o erro persistir, entre em contato com o revendedor autorizado.
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Preparacao para mover a maquina

Antes de mover a maquina, descarte o fluido descarregado e fixe o carro da carro da cabeca de impressao
no lugar. Tentar mover a maquina sem antes realizar estes preparativos pode resultar em danos aos
componentes internos devido a vazamento de tinta ou danos as cabecas de impressao.

IMPORTANTE

« Uma vez concluidos os preparativos para a movimentacao da maquina, mova a maquina imediatamente e a ligue o
mais rapido possivel apos seu reposicionamento. Se vocé deixar a maquina sozinha sem liga-la, a tinta precipitada
coagulara e resultara em problemas como entupimento das cabecas de impressao.

« Ao mover a maquina, mantenha-a a uma temperatura de 5 a 40 °C e a uma umidade relativa de 20 a 80% UR (sem
condensacao). Nao fazer isso pode resultar em uma avaria.

« Manuseie a maquina com cuidado ao mové-la, mantendo-a nivelada (ndo inclinada em um angulo) e evitando que ela
atinja outros objetos.

Passo 1: Remocao do papel e do porta-lamina

Procedimento

N

Toque em =—.

@

Toque em [Manutenc¢do]>[Substituicdo da lamina].
A tela [Substituicao da lamina] aparece.

4. Toque em [Executar].

O carro de corte se move para uma posicdo onde a substituicdo da lamina é possivel.

o

Quando [Abra a tampa frontal.] aparecer, abra a tampa frontal.

1. Remova todo o papel.
—(__NOTA )
Se nenhum papel for carregado, levante a alavanca de carregamento.

6. Retire o porta-lamina.
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Preparagédo para mover a maquina

I 7. Aperte o parafuso.
I 8. Toque em [Finalizar tudo].

I 9. Feche a tampa frontal.
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Preparagédo para mover a maquina

Passo 2: Circulando a tinta (Somente ao usar tinta branca)

Se vocé néo estiver usando tinta branca, esta etapa é desnecessaria. Prossiga para Passo 3: Descartando o fluido
descarregado(P. 415) .

Procedimento
I 1. Toqueem =.

2. Toque em [Manutencdo]>[Circula¢do de tinta] .
A tela [Circulagao de tinta] aparece.

3. Toque em [Executar].
A circulacao de tinta é iniciada.
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Preparagdo para mover a maquina

Passo 3: Descartando o fluido descarregado

Procedimento

-

Toque em =—.

I 2. Toque em [Manutencdo]>[Garrafa de drenagem].
I 3. Toque em [Executar].

4. Toque em [OK].

5. Retire a garrafa de drenagem e descarte o fluido descarregado.

IMPORTANTE

Ao retirar a garrafa de drenagem, algumas gotas de fluido descarregado podem sair da maquina. Tenha
cuidado para evitar que esse fluido suje suas maos ou o chao.

A\ AVISO

Nunca coloque tinta ou fluido descarregado perto de chamas.
Isso pode causar um incéndio.

A\ CUIDADO

Para armazenar o fluido descarregado temporariamente, coloque-o na garrafa de drena-
gem fornecida ou em um recipiente selado duravel como uma lata de metal ou reservaté-
rio de polietileno e tampe o recipiente firmemente.

Qualquer derramamento ou vazamento de vapor pode causar incéndio, odor ou desconforto fisico.

IMPORTANTE

Descarte adequadamente o fluido descarregado, de acordo com as leis locais em vigor.

0 fluido descarregado é inflamavel e contém ingredientes toxicos. Nunca tente incinerar o fluido descarregado
ou descarta-lo com lixo comum. Além disso, ndo o descarte em sistemas de esgoto, rios ou riachos. Fazer isso
pode ter um impacto adverso no meio ambiente.

I 6. Prenda rapidamente a garrafa de drenagem esvaziada & maquina mais uma vez.

I 7. Toque em [Finalizar].
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Preparagédo para mover a maquina

I 8. Desligue a alimentac&o secundaria e, em seguida, a alimentag&o principal.
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Preparagido para mover a maquina

Passo 4: Fixacdo do carro da carro da cabeca de impressao no lugar usando o
retentor

Procedimento

1. Abra a tampa esquerda.

4. Encaixe o retentor removido C no furo A e, em seguida, fixe-o com um parafuso na posicdo mostrada na
figura para fixar o carro de corte no lugar.
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Preparagédo para mover a maquina
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I 5. Feche as tampas frontal e esquerda.
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Preparagido para mover a maquina

Passo 5: Reinstalando a maquina

Procedimento
I 1. Uma vez concluidos os preparativos, mova a maquina com o minimo de atraso possivel.

2. Reinstale a maquina imediatamente e, em seguida, abra a tampa frontal.

4. Abra a tampa esquerda.

I 5. Instale o retentor C na posicdo indicada na figura, para o armazenamento.
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Preparagédo para mover a maquina

I 6. Feche as tampas frontal e esquerda.

7. Ligue o interruptor de alimentacdo principal.

IMPORTANTE

Para evitar que as cabecas de impressao sejam danificadas, mova a maquina com o minimo de atraso possivel
e ligue a alimentacéo principal o mais rapido possivel apdés mover a maquina. Para instalar a maquina nova-
mente, siga o procedimento do Guia de configuracao.

8. Pressione o botdo de alimentacdo secundaria.

A tela inicial aparece.

Se a configuracao inicial ou o preenchimento de tinta nao estiver concluido, a tela de selecao de idioma
aparecera. Siga as instrucdes na tela para realizar a configuragao inicial e o preenchimento de tinta.
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ArEa € TMPIrESSA0/COME 1. v iivneieneie i et et et ettt et e et e e e e eaneeans 422
Ara MAXIMA ..u e e et e e e e e e e e e 422
Area méaxima de impressao ao utilizar marcas de corte .........o.couvevueenneenneennss 423
Local de separacao de papel durante a impressao continua .........cc.ceceevuenenenennn. 424
SODIE @ LAMINA ..ttt et e e e eens 425

Principais especificages 421



Area de impressaol/corte

Area maxima

A area de impressao ou corte ao longo do plano horizontal do papel carregado (a direcdo em que o carro
da cabeca de impressao se move) é determinada pelas posicoes dos rolos de pressao.

Rolo de pressao

Area de impresséo ou corte

Origem das coordenadas de impressao ou corte (0,0)

75 mm

10 mm

1,5 mm

Max. 24.998 mm

Max. 1.600 mm

Mmool >0

Max. 132 mm
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Area de impressaolcorte

Area maxima de impressdo ao utilizar marcas de corte

A area maxima de impressao quando as marcas de corte sdo usadas é reduzida da area maxima de
impressao quando as marcas de corte nao sao usadas a uma quantidade igual as marcas de corte.

Y
. o
BJV VB
8 | & T
AJV !___Q y VLA
0 /T

Area de impressao ou corte

Marca de corte

12,5 mm

o> |6

10 mm
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Area de impressaol/corte

Local de separacéo de papel durante a impressao continua

Quando um comando para separar o papel é enviado do computador, o local de separacdo no papel é como
mostrado na figura abaixo.

NN\ NN

©

Primeira pagina

Segunda pagina

Local de separacao

Margem (valor do software RIP)

> ® e e

75 mm
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Area de impressaolcorte

Sobre a lamina

As condicdes de corte e a vida til da lamina mudam de acordo com o papel e o ambiente operacional,
mesmo quando se esta usando laminas idénticas. A vida (til também difere de acordo com o tipo de
lamina. Um guia aproximado é mostrado abaixo.

Quantidade de desloca-
mento da lamina

Vida util da lamina

il epel ackealiallaning (quantidade de corre- (guia geral)™.
cao da ponta da lamina)
ZEC-U5032 Vinil de S‘g’;?glzaw em 30 2 100 of 0,25 mm 8.000 mm
Vinil de sinalizacao em
K 30 a 100 gf 0,25 mm 4.000 mm
geral

ZEC-U5025 Vinil fluorescente 120 a 200 gf 0,25 mm 4.000 mm
Vinil fluorescente 100 a 200 gf 0,25 mm 4,000 mm

*1  Os valores para “Vida util da lamina” sao estimativas para quando um tipo idéntico de papel é usado

Quando areas nao cortadas permanecem mesmo quando a forca da lamina é aumentada para um valor
superior aos valores mostrados neste grafico em 50 a 60 gf, substitua a lamina.
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Especificacoes

Método de impressao

Método de jato de tinta piezoelétrica

Papel

Largura

335a 1,625 mm

Espessura

Maximo 1,0 mm com revestimento, para impressao
Maximo 0,4 mm com revestimento e 0,22 mm sem revestimento, para corte

Diametro externo da bobi-
na

Max. 250 mm

Peso da bobina

Max. 45 kg

Diametro do tubo de papel

76,2 mm ou 50,8 mm

Largura de impressao/corte"!

Max. 1.600 mm

Tinta

Tipo

Cartucho de 500 ml de tinta com solvente ecologico (TR3) (somente branco 220 ml)

Cores

Qito cores (ciano, magenta, amarelo, preto, preto claro, verde, laranja e verme-
lho)

Oito cores (ciano, magenta, amarelo, preto, ciano claro, magenta claro, laranja e
vermelho)

Qito cores (ciano, magenta, amarelo, preto, ciano claro, magenta claro, laranja e
verde)

Sete cores (ciano, magenta, amarelo, preto, laranja, vermelho e branco (2 cartu-
chos))

Sete cores (ciano, magenta, amarelo, preto, laranja, verde e branco (2 cartuchos))
Quatro cores (ciano, magenta, amarelo e preto)

Resolucao de impressao Max. 1.800 dpi
Velocidade de corte 10 a 300 mm/s
Forca da lamina2 30 a 500 gf

Lamina

Tipo

Compativel com a série Roland CAMM-1

Deslocamento

0,000 a 1,500 mm

Resolucao do software (durante o corte)

0,025 mm/passo

Sistema de aquecimento do papel”

Temperatura definida do aquecedor de impressao: 30 a 45 °C
Temperatura definida do secador: 30 a 55 °C

Conectividade

Ethernet (100BASE-TX/1000BASE-T, alternancia automatica)

Funcdo de economia de energia

Recurso de repouso automatico

Entrada nominal

100-120/220-240 VCA 50/60 Hz 8,9/4,5 A

Consumo de
energia

Em operacao

Aprox. 1.180 W

Modo de repouso

Aprox. 50 W

Nivel de ruido
acustico

Em operacao

66 dB (A) ou menos

Em standby

56 dB (A) ou menos

Dimensoes (largura x profundidade x altura)

2.886 mm x 748 mm x 1.415 mm

Peso

196 kg

Ambiente

Durante a operacdo™

Temperatura: 20 a 32 °C, Umidade: 35 a 80% UR (sem condensacao)

Em repouso

Temperatura: 5 a 40 °C, Umidade: 20 a 80% UR (sem condensacgao)

Itens incluidos

Suporte dedicado, cabo de alimentacao, unidade de bobinamento de papel, supor-
tes de papel, substituicdo da lamina para faca de separacéo, garrafa de solucdo
de limpeza para manutencao, garrafa de drenagem, Manual do usuario, software
(VersaWorks, Roland DG Connect Hub), etc.

*1 0 comprimento de impressao ou corte esta sujeito as limitagcdes do software aplicativo.
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*2 500 gf é a forca da lamina maxima instantanea.
« A forca da ldmina deve ser ajustada de acordo com os detalhes, tal como a espessura do papel.

*3 o ApOs a energizacao é necessario realizar o aquecimento. Isso pode demorar de 5 a 20 minutos, dependendo do ambiente de
operacao.
« Dependendo da temperatura ambiente e da largura do papel, a temperatura definida talvez nao seja alcancada.
*4  Ambiente de operacédo (Use a maquina em um ambiente operacional dentro destas faixas.)

Humidit;
Y 80

%

(no condensation)

35

20 32
(68) (89.6)
Temperature °C (°F)
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NOTA
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Software

Este produto esta equipado com um eT-Kernel “eT-Kernel Multi-Core Edition” e uma pilha de protocolos
TCP/IP “PrCONNECT(R)/Pro”, ambos fabricados por eSOL Co., Ltd. eT-kernel e PrCONNECT sao marcas
comerciais registradas da eSOL Co., Ltd.

Nomes de empresas e nomes de produtos sao marcas comerciais ou marcas registradas de seus respectivos
proprietarios.
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