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Muito obrigado por adquirir este produto.

- Para garantir a utilizagao correta e segura, com completo entendimento do funcionamento deste produto, leia todo o
manual e guarde-o em um local seguro.

- Sao proibidas transcricdes e cdpias (totais ou parciais) ndo-autorizadas deste manual.

- O contelido deste manual de operacdes e suas especificacoes estdo sujeitos a alteragdes sem aviso prévio.

- Este manual de operagdes e o produto foram preparados e testados da melhor forma possivel. Caso vocé encontre qual-
quer erro na impressao ou falha técnica, por favor, avise-nos.

- A Roland DG Corp. nédo se responsabiliza por quaisquer perdas ou danos, diretos ou indiretos, que possam ocorrer com
o uso deste produto, exceto falhas de operagao da parte deste produto.

- A Roland DG Corp. ndo assume qualquer responsabilidade por perdas ou danos diretos ou indiretos que possam ocorrer
com qualquer artigo criado com este equipamento.

Roland DG Corporation



Este produto utiliza os softwares de Licenca Publica Geral GNU (GPL) / Licenca Publica Geral Restrita GNU (LGPL). Vocé tem o
direito de adquirir, modificar e distribuir o cddigo fonte para este software GPL/LGPL. Vocé pode obter o cédigo fonte GPL/
LGPL utilizado neste produto fazendo o download no site:

URL: http://www.rolanddg.com/gpl/

A Roland DG Corp. licenciou a tecnologia MMP através do TPL Group.
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Itens inclusos

Os seguintes itens estdo embalados com o equipamento. Certifique-se de que estdo todos presentes e devi-

damente verificados.

Manual do usuario (1)

Leia Este Primeiro (1).

*GUIA DE MANUTENGAO
IMPRESSORA JATO DE
TINTA (1)

Cotonetes de limpeza

Reposigao da lamina de
separagao (1)

©)

i

Q)

i

Garrafas de descarte (2)

Prendedores de material
(para a direita e para a
esquerda)

Pingas (1)

Limpador de feltro (1)

e ]

Substituicdo do limpador
de feltro (1)

[
\

Roland Versa Works

*Modelo RF-640A néo inclui os itens.




Nomes e funcoes das pecas

Maquina

Dianteiro

Compartimentos Tampa frontal Painel de operagdes

dos cartuchos Mantenha esta tampa = P.9 "Painel de
Aqui € o local onde fechada exceto quando operacses "
~_ 0s cartuchos s&o necessario carregar material.
DHDHHHUH instalados.
/ L N
£ = y |
AN AW\ /i 7
N T o
k @FP x Tampa D
Tampa E N Vocé a removera
Vocé a quando realizar a
removera manutenc&o do
quando realizar \ equipamento.
a manutengao Alavanca de Garrafa de des-
do equipamento. carregamento (frontal) carte
Vocé a opera quando ||
carrega o material.
Traseiro
— LED de atividade
LED de status Pisca a luz amarela enquanto
Indica o status do os dados estdo sendo
recurso de rede da recebidos a partir da rede.

maquina. Acende em
verde quando o status

& normal. Chave de
I: alimentacao
] | | primaria
Conector _ @ @[ Y ]:; Conector
Isto é aplicado @ 1 elétrico

quando vocé estiver

utilizando o sistema
de rebobinamento do Conector Ethernet
material disponivel Ele é usado para conectar a maquina em uma rede.

separadamente. ¢« // ~
7/ |
C N; :
L T !
[ 1y gats 1
— ~=|>
| :rrAlavanca de
carregamento (traseira)
Eixo Suporte de ———— Vocé a opera quando

material % carrega o material.
L \



Nomes e fungdes das pecas

Tampa interna dianteira / Limite externo da cabeca de impressao

Prendedores de material
Evita que o material fique solto
e previne que o mesmo entre em  Rolos de presséao

atrito com a cabega de impressdo.  Eles prendem o material quando a
alavanca de carregamento estiver Carro de impressao

abaixada. A cabega de impressao
estdo dentro deste.

Possui um aquecedor interno
para acelerar a secagem da
tinta.

Mesa
Este é o trajeto pelo qual o material
passa. O sistema de sucgéao evita
que o material fique solto e é aqui
que passa o carro de impressao.

Guia da lamina

Aléamina de separagéo passa Rolos de tragdo
por ela quando vocé realiza o Estes rolos movimentam
corte do material. o material para tras e para

frente da impressora.



Painel de operagoes

Tela do visor
Exibe diversos menus de
configuragdes e outras

Nomes e fungdes das pegas

— Luz HEATER
(aquecedor)
Esta pisca enquanto o siste-
ma de aquecimento do ma-

terial estiver esquentando,
mudando para um estado
de iluminagédo permanente

informagoes.
W1200 mm
Luz BASE POINT
(ponto de base)
Esta luz acendera quando
o ponto de base (local de BASE HEATER
inicio-saida da impresséo, FUNCTION

for configurado.

Tecla FUNCTION —[
(fungao)

Pressione-a quando

inserir um menu de

ajuste para limpar a

cabecga de impresséo e

> S MENU
testes de impresséo.

o
0-, -0
o

quando a temperatura pré-
configurada for alcancada.

Tecla PAUSE (Pausar)
Isto pausa a operacéo
de impressao. Esta
luz acende quando

a operagao for

interrompida.

Tecla ENTER (entrar)
Vocé pode utiliza-la

ENTER

Tecla MENU
Pressione-a para entrar
nos menus de diversas

\°

BUSY

@

configuragoes.
Luz SETUP

~_
(configurar) IS

Esta luz acendera
quando o material
estiver carregado

corretamente.
menu,

outras

Teclas do cursor
Utilize-
configuragdes para itens do

as para selecionar

mover o material e
operagdes.

o

para tarefas como
habilitar valores de
configuracéo.

Luz BUSY (Ocupado)
Esta luz acende durante
a impressao e outras
operagdes similares.

Chave de alimentacao secundaria
Este liga e desliga a maquina. (Para
desligar a maquina, mantenha o botao
pressionado por um segundo ou mais). A
luz pisca lentamente quando a maquina
esta no modo "sleep" (espera).

Notas do painel

Neste manual, as teclas e luzes no painel de operacbes sdo indicadas pela ilustracdo a seguir.

CMENUD Tecla MENU

Gunerod Tecla FUNCTION (fungéo)
Tecla ENTER (Entrar)
Tecla PAUSE (Pausar)

® ® ® @Teclas do cursor

Luz SETUP (configurar)
Luz BUSY (ocupado)

Luz BASE POINT (ponto de base)

Luz HEATER (aquecedor)




Lista de menus

Menu principal

Press

@ To [SHEET REMAIN]
MENU L4
MEDIA SETTING o

oo
@ —>To [SAVE] @ —» To [NAMES]
MENU +].2, [PrEsET 2.2, [toaD “
PRESET » 1| Load » [+  NAMET o
T
)
|
o@D
|
@@ L
LOAD “
= ES o
@ To [NAME1]
@ = To[NAMES]
PRESET 2.2, [sae Y SET NAME “
S|save » [F13| NAMET p NAMET o
@@
®L—>To[LOAD] ®T®
)
|
i
:
o|®
SAVE e SET NAME <
= =S M NAMES o
@10 NAMET] I
@ —»To [DETAIL SETTING]
MENU «#].2, [ADJUSTBIDR. (e
ADJUST BI-DIR » [ TEST PRINT o
®I®
ADJUST BI-DIR. <|.© [sweEsETTING <&
5| SIMPLE SETTING »*a o X o
®I® @ > To [SETTING]
ADJUST BI-DIR. +].2, [oETAlLsETTING “
5| DETAIL SETTING »|["@ | TESTPRINT o
ol® [—
1) To [TEST PRINT] ®I @
DETAIL SETTING ] ® [N, 1 N0 2 5| ©[No. 3 No. 4 4%
SETTING y 'S |-15 -20 4315 -20 o
® L 10 [TESTPRINT]
“@ NO. 5 NOo. 6 4#»| ® [NO. 7 NO. 8 4%
) |-15 -20 Jd"=-15 -20 o
(1)
@ —>To[SETTING]
MENU +].2, [cALBRATION “
CALIBRATION » [F1G®| TEST PRINT M
ol®
®|® CALIBRATION +]_®_[sETTNG *
3| sETTING » [T H000% b 010% o
© L 10 [TESTPRINT]
MENU «+].©_[HEAD HEIGHT <
HEAD HEIGHT »[ST|HGH  dHGH
Continue

(*1) Este menu ndo é exibido quando tinta a base de solvente é utilizada.
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Continued
®I® @ = To [TEST PRINT POS]
MENU +].2, [suB MENU «#|_®_[SHEET TYPE “
SUB MENU » [* || SHEET TYPE »["@ | oPaQUE » OPAQUE «
®I®
SUB MENU #|_®_ |SHEET WIDTH «“
| SHEET WIDTH »|"@ [1625mm » 1625mm
®I® @ —»To [CANCEL]
SUB MENU 4% | ® [SHEET POS. ¢
G| SHEET _POS. » SAVE o
®I®
SHEET POS.
D@ CANCEL
SUB MENU % | ® [SIDE MARGIN «
S| SIDE MARGIN » "= [ 10mm »omm o
®I®
SUB MENU ®_[SCAN INTERVAL “
5| SCAN  INTERVAL Y |oFF »10sec o
®I®
SUB MENU 4| ®© [vacuum POWER  «#
9| vACUUM POWER »["& [auto »20% J
®I®
SUB MENU 4| _®_ [FULL WIDTH S «
|FULL WIDTH S g im » OFF o
®I® @ —To [INTERVAL (TIME)]
SUB MENU «#|_®_[PeroPDIC CL. “
&S| PEROPDIC CL. » @ |NONE J
o|@
INK CONTROL
®l® INK CONTROL 4%|_®_[INTERVAL (JOB) «
>
INTERVAL (JOB) »T@ |10min »9%min
®I®
INK CONTROL 4% |_®©_|INTERVAL (TIME) “
INTERVAL (TIME) @ |10min  p9%Omin
@ T —10 [NONE]
SUB MENU 4#|_®_|MEDIA RELEASE <
S| MEDIA RELEASE »|"@ |DisABLE »ENABLE o
ol@
SUB MENU «
G| FACTORY DEFAULT o
CDI@
SUB MENU 44| _ ®_ [sLEEP 4|_®_|INTERVAL <
| sLeep » | " | INTERVAL Y@ [15min »15min o
®I®
S
@ [—To [LIGHT CHOKE CL]
SUB MENU €+ 2, INK conTROL 44| _®_[EmPTY MODE “
| INK CONTROL » EMPTY MODE »| @ [STOP P CONT.
(*1) ®I®
INK CONTROL 4#|_®_[SUPERCL. )]
SUPERCL. M@ | MY CK o
o®
®I®
INK CONTROL «“
G| LIGHT CHOKE cL. o
' @ To [SUPER CL.] (RF-640)
To [EMPTY MODE] (RF-640A)
Continued Continued Continued

(*1) Este menu nao é exibido no modelo RF-640.

Lista de menus
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Lista de menus

Continued Continued Continued
®I® @ —» To [DRAIN BOTTLE]
SUB MENU 4% ] .2, [MAINTENANCE “
5| MAINTENANCE » | *\G| REPLACE WIPER J
®I®
|._[maINTENANCE ¢
®|REPLACE FELT o
@@ MAINTENANCE “
G| REPLACE KNIFE J
oo ®I®
MAINTENANCE “
G| DRAIN BOTTLE d
@ To [REPLACE WIPER]
SUB MENU «#|_®_[TESTPRINT POS “
5| TEST PRINT POS »["@S [scav  »FEED o
®© Lo [SHEET TYPE]
@ —»To [NETWORK]
MENU “ SYSTEM INFO. «#]_®_[moDEL ]
SYSTEM INFO. » |+  MoDEL » " [ RF-xxX
®I®
SYSTEM INFO. «+]_®_[seriL NO. ]
S| SERIAL NO. » | "™ zs00001
®I®
SYSTEM INFO. |.® [ ]
S| Nk » | "3 | E-SOL MAX2 xuxxx
®I®
SYSTEM INFO. +]_®_[FRMWARE ]
| FIRMWARE »["@ [ ver x. xx
®I® @ —>To [MAC ADDRESS]
[LIEo) SYSTEM INFO. «+].2, [NETWORK «#]_.®_[ip ADDRESS «|.®_[p roDRESS )
| NETWORK » |+ IP ADDRESS »|"@"|255. 255 . 255. 255 »|["@ [255.255.255. 255 o
[)m—
To [MODEL] ®I®
NETWORK «#|_®_[suBNET MASK 4]_®_[SUBNET MASK  <#»
S| SUBNET MASK » | " [ 255 255.255. 255 »| "G 255.255.255.255 o
®I®
NETWORK «#]_©_[GATEWAY ADDR (] ®_[cATEWAY ADDR. <%
GATEWAY ADDR. » " [255. 255 . 255 255 »["@|255.255.265.255 o
®I®
NETWORK +]_®_[WAC ADDRESS 4
MAC ADDRESS » | "@"| 000086 148CsF
®© L To [IP ADDRESS]
@ —To [DRYING TIME
VENU “ HEATER MENU “ FEED FOR DRY «“
HEATER MENU » |+ || FEED FOR DRY »| " |DISABLE b ENABLE ¢
®I®
HEATER MENU +].®_[PREHEATING “
| PREHEATING »|"@ |30 »MENU
®I®
HEATER MENU «#]|_®_ [oPTiON DRYER “
o @ E§|0PTION DRYER >|'@ |ENABLE » DISABLE .Jl
®I®
HEATER MENU «¢|_®_[orRYING TIME “
DRYING TIME »["@ | 10min  » 10min «
® L To [FEED FOR DRY]
MENU | o [mm 2 o osmm ] o
INK REMAINING »[" (M _emm 7EE 8 k
RF-640A
(O]
@ —>To [AUTO DISPLAY]
MENU %] D, [SHEET REMAIN “
SHEET REMAIN » [F1@[PRINT MEMO o
® L 10 [MEDIASETTING] ®I®
SHEET REMAIN «#]_®_[sET LENGTH “
| SET LENGTH y[@ [250m  p2som o
®I®

12

SHEET REMAIN 4% |_®_[AUTO DISPLAY «~
G| AUTO DISPLAY »| @ |DISABLE » DISABLE

@®© L—=To [PRINT MEMO]




Menu de idiomas e unidades

Menu de fungao

Pressione a tecla @ para ligar a energia secundaria.

MENU LANGUAGE *
ENGLISH oJ

LENGTH UNIT
mm » INCH

TEMP. UNIT
C »F

t o

Pressione

[©) To [HEATER CONFIG]

FUNCTION
BASE POINT
M oo
@ —To [MANUAL CL]
FUNCTION 4% | <D, |CLEANING ¢
CLEANING » TEST PRINT J
[V)[O)
CLEANING «
| NORMAL CL. o
[O)[o)
CLEANING «
| MEDIUM CL. J
oo o|@
CLEANING 4¢
| POWERFUL CL. J

DD
CLEANING <
| MANUAL CL. <
@

(*2) To [TEST PRINT]

Lista de menus

FUNCTION
SHEET CUT
(3)
DD @[> To [DRYER]
FUNCTION |.® [reaeR conFic <2 |_©_[PRINT PP
HEATER CONFIG » -S| PRINT 35C »[*& 30t »C
G}
Lo [BASE POINT] ®I®
HEATER CONFIG 4% |_®©_[DRYER IES
ZS[DRYER 40T »[f@ 40 yaC
© = To[PRINT]

(*1) Nao é exibido quando ndo ha material carregado (ou seja, quando estiver apagado) ou quando
ndo estiver pronto para a configuracdo do ponto de base. Para mais detalhes, consulte P. 39, "Configuracdo

do inicio da impressdo "

(*2) este é exibido quando nenhum material é carregado (ou seja, quando estiver apagado) ou
quando a largura do material for exibido depois que o material tiver sido carregado.
(*3) Nao é exibido quando nao tiver material carregado (ou seja, quando estiver apagado).
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Notas Importantes sobre manuseio e utilizagcao

Esta maquina é um aparelho de precisao. Para garantir o melhor desempenho desta maquina,
atente para os pontos importantes a seguir. Nao observar tais pontos pode ndo somente resultar
em perda de desempenho, mas também pode causar falha ou pane.

Esta maquina é um aparelho de preciséao.

» Nunca sujeite o equipamento a impacto ou forga excessiva.
> Nunca coloque sem necessidade suas maos ou dedos no interior da tampa, nos comparti-
mentos de cartuchos de tinta ou em outras areas internas do equipamento.

Instale em um local adequado.

> Instale em um local que possua a temperatura e umidade relativa adequadas.
» Instale o equipamento em um local tranquilo, estavel, que fornega boas condigoes de operagao.

A cabeca de impressao é delicada.

> Nunca toque desnecessariamente ou permita que o material arranhe a cabega de impressao.

» A cabeca de impressdo pode ficar danificada se secar. O equipamento previne automati-
camente o ressecamento, porém operagao impropria pode tornar essa fungao inoperante.
Opere-o corretamente, de acordo com este manual.

» Nunca deixe a maquina com um cartucho de tinta removido. A tinta restante na impressora
pode ressecar e entupir a cabega de impressao.

> Acabega de impressdo é um componete que se desgasta. E necessario efetuar a substituigdo
periddica, ela é determinada de acordo com a frequéncia de utilizagao.

Esta maquina fica aquecida.

» Nunca cubra os tubos de ventilagdo com panos, fita adesiva ou com qualquer outro objeto.

Cartuchos de tinta

Existem varios tipos de cartuchos de tinta.

> Utilize um tipo que seja compativel com a maquina.

Nunca sujeite o equipamento a impacto ou tente desmonta-lo.

» Nunca derrube-o ou sacuda-o com forgca. O impacto podera romper o compartimento interno
e causar vazamento de tinta.

» Nunca tente desmonta-lo.

» Nunca tente recarregar a tinta.

> Se cair tinta em suas maos ou roupas, lave-as o quanto antes. A remog¢ao pode tornar-se

dificil se houver demora.

Armazenamento

» Guarde-os em embalagem fechada em local arejado, com temperaturas de -20 a 40°C (-4 a
104°F).

14



Notas Importantes sobre manuseio e utilizagao

(

& Etiquetas de Aviso

)

Etiquetas de aviso sao afixadas para identificar claramente quais séo as areas de perigo. O significado
dessas etiquetas esta descrito a seguir: Respeite os avisos. Além disso, nunca remova as etiquetas
ou permita que seu conteudo fique ininteligivel.
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Cuidado: Alta tenséao
A remogao da tampa podera causar
risco de choque ou eletrocusséao devido

X

a alta tenséo.

@}
—®
%

Cuidado: Risco de perfuragao
Tenha cuidado para ndo prender os
dedos ao fechar as tampas.

Cuidado: Movimento do carro de
impressao

O carro de impresséo, no interior da
tampa, se movem em alta velocidade
e representa um risco. Nunca coloque
a mao ou dedos no vao existente.

Inflamavel

Atinta e o liquido liberado séo
inflamaveis. Mantenha-os longe de
chamas.

A tinta é toxica

Atinta e o liquido drenado sé&o téxicos.
Evite contato com o corpo. Utilize
somente em uma area bem ventilada.

Cuidado: Alta temperatura

WARNING:

HAZARDOUS MOVING PARTS KEEP FINGERS AND OTHER
BODY PARTS AWAY.

AVERTISSEMENT:

PIECES MOBILES DANGEREUSES. NE PAS APPROCHER
LES DOIGTS OU TOUTE AUTRE PARTIE DU CORPS.

A mesa e 0 aquecedor tornam-se
quentes. Tome cuidado para evitar
incéndio ou queimaduras.

Inflamavel
Atinta e o liquido liberado s&o inflamaveis.
Mantenha-os longe de chamas.

A tinta é toxica

A tinta e o liquido drenado sao toxicos.
Evite contato com o corpo. Utilize
somente em uma area bem ventilada.

Cuidado: Movimento do carro de
impressao

O carro de impresséo, no interior da
tampa, se movem em alta velocidade
e representa um risco. Nunca coloque
a méao ou dedos no vao existente.

—
L 5

yli

T

J
=1l

-

15




Notas Importantes sobre manuseio e utilizagao

(

A Vignettes d'avertissement

)

Des vignettes d'avertissement sont apposées pour qu'il soit facile de repérer les zones dangereuses.
La signification des vignettes est donnée ci-dessous. Respecter les avertissements. Ne jamais retirer
les vignettes et ne pas les laisser s'encrasser.

A
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Attention : voltage élevé

Il peut étre dangereux de retirer
le couvercle puisqu’il y aurait des
risques de chocs électriques ou
d’électrocution a cause du voltage
élevé.

7

\
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Attention : Température élevée
La platine et la surface de
séchage chauffent. Etre prudent
pour éviter un incendie ou des
bralures.

Inflammable

L'encre et les liquides usés sont
inflammables. Les garder loin de
toute flamme nue.

L'encre est toxique
L'encre et les liquides usés sont

toxiques. Eviter tout contact avec
le corps. Utiliser uniquement dans

un endroit bien aéré.

X

Attention : Risque de pincement
Faire attention de ne pas coincer
les doigts pendant le chargement
du support ou lors de la fermeture
du couvercle.

Attention : Chariot de tétes d'im-
pression mobiles

Les chariot de tétes d'impression
sous le couvercle se déplacent a
haute vitesse et représentent un
danger.

Inflammable

L'encre et les liquides usés sont
inflammables. Les garder loin de
toute flamme nue.

L'encre est toxique

L'encre et les liquides usés sont
toxiques. Eviter tout contact avec le
corps. Utiliser uniquement dans un
endroit bien aéré.

WARNING:

HAZARDOUS MOVING PARTS KEEP FINGERS AND OTHER
BODY PARTS AWAY.

AVERTISSEMENT:

PIECES MOBILES DANGEREUSES. NE PAS APPROCHER
LES DOIGTS OU TOUTE AUTRE PARTIE DU CORPS.

Attention : Chariot de tétes d'im-
pression mobiles

Les chariot de tétes d'impression
sous le couvercle se déplacent a
haute vitesse et représentent un
danger.

Tl




Capitulo 2 Operacao

basica

Preparo do material ..........ccooooiiiiiiiiiie e 18
Tipo de Material ......c.ovviiiiiiie e 18
Material UtilIZAVEL ............ccooiiiii 19

LU e a e 20
[T = PPN 20
Recurso de economia de energia (Sleep Mode)

Carregamento de material ............coeeiiiiiiiiic i
Carregamento de material @M rolo .........cooeiiiiiie i
Carregando o material em folha ...........cccooiiiiiiiiii e

Desempenho do ajuste inicial (correcdo do desalinhamento na impressao
bidirecional mais precisamente) ....

Configurag@o do material..........coeioueeeiiiiiiiie e
Sobre o menu [Media Setting] (ajuste de material)...........ccccocoiiiiiiiennnn. 33
Configuragdo do menu [Media Setting] (ajuste de material)...................... 33

IMPIESSA0 ...t
Configuracéo do inicio da impresséo
Testes de IMpressao € lIMPEezZa .........cooiveiiiiiiiiiiee e
Preparando-se para receber dados de um computador ...
INICIAr @ IMPIESSA0 ... eei ittt e eeee e
Pausar e Cancelar IMPreSS80........ccoouuiiiiiiiiiiiie i
Corte de material

D=1 o RS PRUPRRTN
(=T [ o F= PO

17




Preparo do material

18

Tipo de material

Neste manual, o papel utilizado para a impressao é chamado “material”. Ha os dois seguintes tipos principais
de materiais utilizados nesta maquina.

» Material em rolo: Material enrolado em um tubo de papel

» Material em folha: Material ndo enrolado em um tubo de papel como o material de tamanho padrao

Vérios tipos de qualidade de material em rolo e folha sdo selecionaveis de acordo com a sua finalidade. Para
informacgdes detalhadas sobre cada material, entre em contato com o seu fornecedor. Os materiais também
estdo disponiveis no seguinte website.

http://www.rolanddg.com/



Preparo do material

Material utilizavel

Este equipamento pode ndo imprimir em todos os tipos de material. Ao selecionar o material, certifique-se de

efetuar um teste antecipadamente para garantir a obtengdo do resultado satisfatério de impresséo.

Tamanho

Largura (para material em rolos e em folhas)
259 a 1.625 mm (10,2 a 64 pol.)

Espessura maxima do material (incluindo o verso do material) (tanto para material em rolo

quanto em folha)
1,0 mm (39 mil)

Diametro externo do rolo
210 mm (8,3 pol.)

Diametro interno (nucleo) do tubo de papel
76,2 mm (3 pol.) ou 50,8 mm (2 pol.)

*Para utilizar o material de 2 polegadas, as flanges dos materiais opcionais sdo necessarias. Para informacoes

sobre os itens opcionais, entre em contato com um representante Roland. DG Corp ou conosco.

Peso do rolo

40 kg (88 Ibs)

*Quando utilizar o sistema de recolhimento, as condi¢ées dependem do material utilizadvel do sistema de

recolhimento.

Outras condigdes

Materiais como os abaixo nao podem ser utilizados.
» Material cuja extremidade esteja presa ao tubo de papel (centro).
» Material que esteja severamente torcido ou tenha uma forte tendéncia de embaraco
» Material que nao resista ao calor do sistema de aquecimento de material
» Material cujo tubo de papel (centro) esteja dobrado ou amassado
» Material que ceda sob seu proprio peso quando carregado
» Material com perda de firmeza do rolo
» Material enrolado de forma irregular

19




Ligue!
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Ligue!

AAVISO Quando nio estiver sendo realizada impresséo, remova qualquer material
carregado ou desligue a chave de alimentagédo secundaria.
Aplicagao continua de calor em um unico local podera causar a liberagao de
gases toxicos dos papéis ou apresentar um risco de fogo.

Procedimento

o

Feche a tampa frontal.

Ligue o interruptor de energia principal.

"

Chave de
alimentagao primaria

@ Ligue o interruptor de energia secundaria.
- . -
MENU O ENTER
-
% Chave de alimentagéo
secundaria

Recurso de economia de energia (Sleep Mode)

Este equipamento dispde de uma fungao de economia de energia que entra em um modo “sleep” (hibernagao)
de baixo consumo em intervalos inoperantes predeterminados. O padrao de fabrica para o tempo apds o qual
0 equipamento entra em modo de hibernacédo é de 30 minutos. Quando o equipamento estiver em modo
de hibernacao, a chave de energia secundaria piscard lentamente. Utilizar o painel de operagdes ou realizar
operagdes como enviar dados de impressao de um computador ird restaurar o modo normal do equipamento.
Esta configuracdo de modo de hibernagao pode ser alterada. Entretanto, recomendamos configurar a ativagao
do modo hibernagéo para 30 minutos ou menos para reduzir o consumo de energia e evitar problemas como
superaquecimento.
= P. 102, "Ajustando o Intervalo até a Ativacdo do Modo Sleep (Funcdo Economia de Energia) "



Carregamento de material

Carregamento de material em rolo

ACUlDADO Instale o material em rolo corretamente.
Caso contrario, o material podera cair e causar lesoes.

ACU|DADO Um rolo de material pesa aproximadamente 40 kg (88 Ibs). Para prevenir
lesdes, manuseie-o com cuidado.

&CUlDADO Nunca carregue com materiais que pesem mais de 40 kg (88 Ibs).
O equipamento pode nao suportar o peso e tombar, ou ainda ocasionar a
queda do material.

1. Instale o material no suporte de material.

*Q suporte de material deste equipamento é de uso exclusivo para o material de tubo de papel (nucleo)
com diametro interno de 3 polegadas. Para utilizar o material de 2 polegadas, as flanges dos materiais op-
cionais sdo necessdrias. Para informagdes sobre os itens opcionais, entre em contato com um representante
Roland. DG Corp ou conosco.

o Abra a tampa frontal.
mantenha tampa dianteira aberta conforme instruido.

Tampa frontal

9 @ Solte os parafusos de retengio dos suportes de material.
@ Mova os suportes de material totalmente para a esquerda e para a direita.

[
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Carregamento de material
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@ @ Encaixe o tubo de papel (centro) na tampa da extremidade do suporte de material

[Left] (esquerdo).
Nao fixe o suporte de material agora.

@ Mova o suporte de material [Right] (direito) e encaixe a tampa da extremidade no

tubo de papel (nucleo) do material.
Encaixe com firmeza para impedir que o material se solte.

W) o—

(1‘—_@) I p=.v
)= (Dp ™. ¢
TS /T T4

IS
1

Il /1_—\\ " —

i:fg:f:l de \ / Suporte de material [Direito]
[Esquerdo]

Tampa de %
extremidade

IMPORTANTE!) Instale de acordo com os procedimentos.

Carregue o material enquanto o suporte esquerdo estiver posicionado proximo da extremidade do material,
conforme mostrado na figura. Além disso, nunca fixe o suporte de material no lugar antes de carregar o material.
Carregar o material sem executar estes passos na sequéncia correta pode impossibilitar a alimentacdo de material
suave ou produzir resultados de impresséo insatisfatérios.

Como usar as flanges de material para o tubo de papel com didmetro interno de 2 polegadas
* As flanges de material para o tubo de papel com didmetro de 2 polegadas sao itens opcionais.

Acione a trava.
Se for dificil acionar,
use um alicate ou
! outra ferramenta.
i Q

Insira a trava.
Tampa de

extremidade

Alinhe as estrias e
oS encaixes.

B

Flanges de material
para tubo de papel
com diametro interno
de 2 polegadas.




Carregamento de material

@ Segure o lado externo do suporte de material [Esquerdo] e alinhe a borda esquerda
do material com a marca.
Ao selecionar a posicdo, segure os dois lados do suporte de material a partir do lado externo e mova o
mesmo. N&o segure diretamente no material para mover.

ACU|DADO Nunca realize esta operagédo enquanto estiver com as maos em um lugar
diferente do especificado.
O material pode cair do suporte, causando lesdes.

IMPORTANTE!)Nessa etapa para finalizar, escolha entre o lado esquerdo e direito do material.

Depois de concluido este procedimento, se ao fixar o lado esquerdo ou direito, ambos nao tenham se encaixado
corretamente aos rolos, repita o procedimento. A qualidade de impressao é afetada devido a alimentacao inclinada
do material, se vocé segurar o material somente para reajustar a posicao forcada.

6 Fixe o suporte de material ao apertar levemente os parafusos de retengao do suporte de material

23




Carregamento de material

2. Passe o material pela impressora e fixe os suportes.

0 Passe a borda principal do material entre os rolos de pressao e os rolos de tragao.

Rolo de pressao

l) Y A

2 -

\

Rolo de tragcéo

it

9 Verifique se a tampa dianteira esta aberta.

24



Carregamento de material

@ Enquanto estiver pressionando o material levemente, levante a alavanca de carrega-

mento (dianteira)
O material sera liberado.

|

@ Segure o material no centro e puxe, tomando cuidado para manté-lo reto e firme em

todas as areas.
Confirme se a extremidade direita do material estd alinhada com a guia.

-~

Bom Ruim

IMPORTANTE!
Caso deseje reajustar a posicao do material nesta etapa, volte ao procedimento .- @ e refaca os procedimentos. A

qualidade de impressao é afetada devido a alimentagao inclinada do material, se vocé segurar o material somente

para reajustar a posicao forcada.
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Carregamento de material
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@ Abaixe a alavanca de carregamento para manter o material no lugar.

3. Prenda as bordas do material com os prendedores de material.

o @ Fixe os prendedores de material.
® Alinhe os centros dos furos dos prendedores de material com ambas as extremi-
dades do material.
Os prendedores do material sdo magnéticos e os prendedores do lado esquerdo sao diferentes dos
prendedores do lado direito. Consulte a figura e instale-os nas posi¢des corretas, tomando cuidado para
nao mistura-los.




Carregamento de material

9 Feche a tampa frontal.
Ao fechar atampa dianteira, a cabeca de impressao se movem e detectam a largura do material. Esta ope-
ragao é chamada de inicializagdo. Quando a inicializacdo for concluida, permanecerdiluminada,
e a dimensdo da impressao serd exibida na tela do visor. Isto completard o carregamento de material.

IMPORTANTE!) Remova quando nao estiver usando o material em rolo.

Se o material em rolo néo estiver sendo utilizado por um longo periodo de tempo, 0 mesmo pode
ceder. Isto causa uma baixa qualidade na impressao e erros do motor, sendo assim, certifique-se de
remover e armazenar tal material quando este néo estiver sendo utilizado

27




Carregamento de material

Carregando o material em folha

Procedimento

o Abra a tampa frontal.
Mantenha tampa dianteira aberta conforme instruido.

9 Mova os suportes do material para a esquerda e para a direita.
Mova os suportes para um local onde nao atrapalhem o material quando esta descer da traseira da ma-
quina. Caso atrapalhem o material, remova-os com os eixos. Para informagdes sobre a remogao, consulte
0 "Guia de Instalacdo".

| m ' T — F =
L
B T m— - T

&

9 Passe o material através da impressora.
= Procedimento 2 0 El @ de P. 24, "Passe o material pela impressora e fixe os suportes."

172l
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Carregamento de material

@ Alinhe a extremidade frontal do material com o local mostrado na figura.
Confirme se a extremidade direita do material estd alinhada a guia.

Alinhar aqui

\ \//

6 Abaixe a alavanca de carregamento para manter o material no lugar.

[0}

k-]
w
o
0
o
<)
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Carregamento de material
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@ @ Fixe os prendedores de material.
® Alinhe os centros dos furos dos prendedores de material com ambas as extremi-
dades do material.
Os prendedores do material sdo magnéticos e os prendedores do lado esquerdo sao diferentes dos
prendedores do lado direito. Consulte a figura e instale-os nas posi¢des corretas, tomando cuidado para
nao mistura-los.

6 Feche a tampa frontal.
Ao fechar a tampa dianteira, a cabeca de impressao se movem e detectam a largura do material. Esta
operacgédo é chamada de inicializacdo. Quando a inicializacao é finalizada, permanece aceso e
a largura imprimivel é exibida na tela do visor. Isto completara o carregamento de material.



Carregamento de material

Desempenho do ajuste inicial (corre¢éo do desalinhamento na impressao bidirecional mais precisamente)

Realize o ajuste inicial deste equipamento. Nos seguintes casos, execute este ajuste.
» Ao utilizar esta maquina pela primeira vez
» Ao alterar o material a ser usado

» Quando for necessaria uma correcdo adicional para melhorar a impressao, como quando uma correcao
simples é feita para o desalinhamento na impresséo bidirecional (= P. 84, "Corrigindo o desalinhamento

em impressao bidirecional")

Procedimento

@ Pressione CMEND.

@ [venu «4| Pressione Y Dvarias vezes até a tela a esquerda ser exi-

ADJUST BI-DIR »| bida.

Pressione > >, e, em seguidaC_ A D.
€@ [ADwsTBIDR «¢| Pressione > >.

DETAIL SETTING 4
@ [DETALLSETTING «%| Pressione )
TEST PRINT | Um padrio de teste é impresso.

Ao concluir a impressao, pressione ¥ .

@ [ADwsTBIDR «¢| Pressione > >.

SETTING 4

@ [noi No.2 4#»| PressioneC_4 > (Y >para selecionar um valor de cor-

- 6 -4 | regdo de No.1.

Pressione (> O

Pressione C_A > (Y _>para selecionar um valor de cor-

recao de No.2.

Pressione (> .

Para decidir um valor de correcao

Escolha o valor que produza a menor taxa de desalinhamento de 2 linhas. Na duvida entre dois nimeros, selecione meio valor.

-

A = Valor atual de corregéo Escolha o valor que produza a
; menor taxa de desalinhamento.

R RN R RN (AR

.

A
NO.t -20-19 -18 =17 -16-15 -14-13 -12-11-10 -9 -8 -1 -6 -§ -4 -3 -2 -1 0 +1 +2 +3 +4 5 +6 f+7 +8 +9+10 +11 +12 +13 +14 15 +16 +17 +18 +19 +20

~N

J

NN NN NN RN

NO4 2019 -18-17 1615 -14-13 21110 9 8T 6 545 2

T
A0
SN
-0

NO3 -0 -19-18-17 1615 -14-13 21110 9 BT 6 543 D

R RRRRRRY

NO2 -20-19-18-17 <1615 1413 -12-11-10 9 -1 6 543 210
0

A8 0 4T 243 414 415 416 417 418 419 420

l

3

NS ARRRRARARRERA
B

A8 A0 4T 41243 414 415 416 417 418 419 420

(11
3 st BN AT 0 112 413 414 15 16 417 418 49 420
R ]

SRR NN RN NN AR RN

NOA 2019 -18-17 1615 -1 -13 2-11-10 9 -8 1 6 543 2

45 4T A A0 AT 4T3 414 415 416 417 418 419 420
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Carregamento de material
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@ [nNo3 No4
+6  +4

4

22

base de dgua na RF-640A.

© [No3 nNo4
16 +4

4

244

d

Pressione C_A_> (Y D para selecionar um valor de corre-
¢ao de No.3.

Pressione (> D.

Ajuste os valores de corregdo de No.4 da mesma maneira.
Faca a configuracdo até o NO. 8 para o modelo de tinta com pigmentos a

Quando os ajustes de corregao forem concluidos, pressione

G

(9] Pressione (e para retornar a tela original.



Configuracao do material

Sobre o menu [Media Setting] (ajuste de material)

Para garantir o resultado ideal de acordo com o tipo e tamanho do material, varios itens de configuracdo
séo fornecidos nesta méaquina. Esta méquina oferece o menu [Configuragdo da Material] que guia estas con-
figuragdes no modo interativo. Usando este menu, é possivel ajustar todas as configuragdes basicas apenas
seguindo as instrugdes exibidas na tela.

Como os detalhes da configuracdo podem ser armazenados como o menu pré-definido, é possivel operar de
maneira eficiente salvando os passos da configuracdo quando utilizar o mesmo tipo de material. Uma vez ar-
mazenadas as configuragdes bésicas como pré-definidas, é possivel fazer o ajuste de acordo com a necessidade.
Os itens configurados através do menu [Configuracdo de Material] também podem ser configurados indivi-
dualmente.

Configuragao do menu de material [Media Setting]

Se qualquer configuracdo nao for necessaria para cada item de configuragao, vocé pode ir para o proximo
menu selecionando [NEXT] (Préximo).

1. 1iniciando o menu [Media Setting].

o Carregando material.
Verifique se o material ndo esta solto. Se estiver, as configuracdes de valores de correcao abaixo ndo
funcionaréo perfeitamente.
= P. 21, "Carregamento de material"

@ Pressione (venD>.

6 [ven «#| Quando a tela a esquerda for exibida, pressione (EnTERD .
MEDIA SETTING d

2. Configuragao da temperatura do aquecedor e secador

@ [PRINTHEATER 4| PressioneC A > Y Dpara selecionar a temperatura.
0C »40T | Temperatura recomendada: 40 °C (104 °F)

Pressione para habilitar a configuragéo.

Temperatura atual Temperatura a
predefinida ser ajustada

@ [DoRrvER Pressione 4 > (Y > para selecionar a temperatura.

OFF » 45°C | Temperatura recomendada: 45 °C (113 °F)
Pressione para habilitar a configuragio.

Temperatura atual Temperatura a
predefinida ser ajustada

Para o método de ajuste individual deste item de configuracédo e sua descri¢do, consulte = P. 79, "Configuracdo
da temperatura para o sistema de aquecimento de material ".
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Configuracdo do material
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Para cancelar a configuragao

Procedimento

@ Pressione C(MEND durante a configuragio.

@ [QuiT SETTING? <»| Pressione C_< Dpara selecionar [YES].
YES [NO] | Pressione .
MENU 4% | Atelavolta paraatela a esquerda.
MEDIA SETTING <[ Ao selecionar [NO], a tela volta para a tela mostrada quando

foi pressionado

3. Ajustando a altura da cabeca de impressao

@ [HeAD HGT LOW <«»| Pressione (< > para selecionar [CHANGE] (Alterar).

[CHANGE]  NEXT “| Pressione (Enter> para habilitar a configuragao.

9 HEAD HEIGHT Quando a tela mostrada a esquerda for exibida, abra a tampa

HIGH » LOW 4| dianteira.

Ajuste de altura da caheca
Mova firmemente até parar.

@) Feche a tampa frontal.

Mova a alavanca de ajuste de altura para
ajustar a altura da cabeca de impressao.
Ao mover para a direcdo [High], a campainha soa
duas vezes, e para a direcdo [Low], a campainha soa
uma vez.

Normalmente ajuste para [Low] (baixo). Para
material enrugado e que se solta da mesa, ajuste
para [High] (alto).

Para o método de ajuste individual deste item de configuracéo e sua descricao, consulte = P. 87, "Ajuste
da altura da cabeca de impressao para combinar com a espessura do material ".
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4. Facga a corregao da posicao da direcao de alimentagao (aliviar listras horizontais).

Direcao de alimentacao significa a direcdo de alimentacdo de material. Desempenhe o ajuste de correcdo para o
material com antecedéncia porque as listras horizontais ocorrer mais possivelmente durante a impressao quando
a distancia de movimento do material muda subitamente dependendo da espessura do material.

€@ [cALBRATION «»| Pressione < D para selecionar [SET] ((Definir).
[SET] NEXT _ ¢| Pressione para habilitar a configuragdo.
O padrao de teste da correcdo de alimentacgdo é impresso.
@ [neut Quando a tela a esquerda for exibida, pressione CENTERD .
ADJ. VALUES
© [caLieraTION #| Pressione 4 > (Y D para selecionar um valor de corregao.
0.10% » -010% & . - . =
—, | Pressione para habilitar a configuragéo.
Valor atual de corregédo Valor a ser ajustado

Para decidir um valor de corregao
Selecione o valor para tornar menor a distancia e a sobreposicao retangular superior/inferior. Na divida entre
dois numeros, selecione meio valor.

f Menor distancia e sobreposi¢cao \

A = \/alor atual de corregéo

Distancia presente Sobreposigao

N J

@ REDO ADJ. ? < »| [Para confirmar novamente/Para ajustar novamente]

YES [DONE] | Pressione C_< D para selecionar [YES].
Pressione para habilitar a configuragao.
O padréo de teste da correcdo de alimentacdo é impresso novamente. Volte
para o procedimento @ e ajuste novamente.

[Para ir para o proximo apos concluir a corregao]
Pressione (> D para selecionar [DONE].

Pressione para habilitar a configuragao.

Para o método de ajuste individual deste item de configuragao e sua descricao, consulte = P. 85, "Aliviando
as faixas horizontais e similares (funcédo correcdo de alimentacao) ". 35
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5. Corrigindo o desalinhamento na impressao bidirecional

Esta maquina imprime no modo bidirecional (no qual a cabeca de impressédo efetua a impressao
durante a passagem de saida e na passagem de retorno). Este método de impressao é chamado
"Impressao Bidirecional". Este método oferece a vantagem de reduzir os tempos de impressdo, mas
ocorrem desalinhamentos sutis durante as passagens de saida e retorno. O procedimento para corrigir
e eliminar o desalinhamento é a "Correcéo Bidirecional".

€@ [ADJusT BIDR «»| Pressione < D para selecionar [SET] ((Definir).
[SET] NEXT | Pressione para habilitar a configuragio.
O padréao de teste da correcdo de bidirecional é impresso.
@ [ieut Quando a tela a esquerda for exibida, pressione CENTERD .

ADJ. VALUES

€) |ADJUST BIDR #| Pressione 4 > (Y Dparaselecionar um valor de corregio.
(l) 4 J|'6 “|  Pressione C&nTeR> para habilitar a configuragéo.

Valor atual de corregéo Valor a ser ajustado

Para decidir um valor de correcao

Escolha o valor que produza a menor taxa de desalinhamento de 2 linhas. Na duvida entre dois
numeros, selecione meio valor.

A = Valor atual de corregéo . o
[ Desalinhamento minimo

A

Simple  -20-19-18-17 -16-15 -14-13 -12-11-10 9 -8 -7 -6 -§ -4 -3 -2 -1 0 +1 42 +3 +4 45f+6 f+1 8 +9+10 +11 +12 +13 +14 +15 +16 +17 +18 +19 +20
@ REDO ADJ. ? < »| [Para confirmar novamente/Para ajustar novamente]
YES [DONE] | Pressione C_< D para selecionar [YES].

Pressione para habilitar a configuragao.
O padrdo de teste de correcédo bidirecional é impresso novamente. Volte

para o procedimento e ajuste novamente.

[Para ir para o proximo apos concluir a corregao]
Pressione (> D para selecionar [DONE].
Pressione para habilitar a configurag3o.

Para o método de ajuste individual deste item de configuracdo e sua descricdo, consulte = P. 84, "Corrigindo
o desalinhamento em impressao bidirecional .
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6. Ajustando o tempo e método de secagem apds a impressao

@ [FeeoFoRORY 2| PressioneA > (Y Dpara selecionar a configuragio.
DISABLE ) ENABLE /[  Pressione (ENTERD para habilitar a configuragao.

Configuragédo Configuragao
atual apos alteragéo

Método de secagem pos impressao

Apos a primeira pagina impressa, ajuste o material para ser alimentado até a borda da area de im-
pressao direcionando-o ao secador. Para garantir que toda a drea de impressdo fique seca, selecione
[ENABLE]. Se [DISABLE] estiver selecionado, a borda da area de impressao nédo é alimentada para o
secador a ndo ser que vocé continue com uma operacao de impressao posterior.

Para o método de ajuste individual deste item de configuracdo e sua descrigao, consulte = P. 82, "Secando a
extremidade traseira da rea de impressao no aquecedor”.

@ [DRVING TIME “ PressioneC_A_> (Y para selecionar o tempo de secagem.
10min » 10min s

Configuracdo  Configuragao Exemplo de tempo de ajuste (guia geral);

atual apos alteragéo *O tempo de ajuste varia de acordo com as configuragdes de tipo
de material e qualidade de impressao.

Condicao: Material nao revestido de vinil

Tempo de ajuste: Cerca de trés minutos

Pressione para habilitar a configuragao.

Tempo de secagem pos impressao

Ajuste o tempo de secagem apds imprimir a primeira pagina. A préxima operagao nao é iniciada até
transcorrer o tempo ajustado.

Para o método de ajuste individual deste item de configuracdo e sua descri¢do, consulte = P. 82, "Configuragdo
do tempo de secagem apds a impressao".
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7. Salvando a configuracao como pré-definida

PRESET <

[SAVE] NEXT o

@ [saeTo Y
NAME1 d

€ [seTnave rYY
d

@ [cowmpLETED

Pressione ® para selecionar [SAVE].

Pressione para habilitar a configuragao.

Se vocé selecionar "NEXT", a tela de @ sera exibida e todos os ajustes que
vocé realizou ndo serao salvos como pré-definidos. No entanto, ele perma-
necerdo como as configuragdes atuais na maquina.

UtilizeC_A_> Y Dpara selecionar [Destination to Save]
(Destino para salvar)

Vocé pode selecionar um NAME (Nome)1 a 8.
Pressione para habilitar a configuragao.

Utilize ® ® para selecionar caracteres.
Utilize® para alterar para o préximo caractere.
Selecione os caracteres abaixo do mesmo modo.

E possivel inserir até 15 caracteres.

Pressione para habilitar a configurag3o.

Pressione (ENTERD para retornar a tela original.

Para o método de ajuste individual deste item de configuracdo e descricdo, consulte = P. 76, "Utilizando
totalmente a funcdo"

Isso completa a operacdo do menu [Media Setting].
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Configuracao do inicio da impressao

Vocé pode configurar o local de inicio da impressao no local de sua preferéncia. (E possivel imprimir sem esta
configuracgao) Observe, no entanto, que esta configuracdo deve ser feita individualmente para cada péagina.

Procedimento

o

(2]
(3]

Pressione 4 > (¥ > (= > > > paramover o material e o carro da cabega de impress3o.

Se vocé pressionar uma tecla de cursor, a preparacdo da operacdo para mover o material ou o carro da
cabeca de impressdo tem inicio. Apoés concluir a operagdo, mova o material e o carro da cabeca de im-
pressdo para o local onde iniciou a impressao.

As configuragdes dos locais de direcao de alimentagao e diregao de escaneamento determinam o
local do inicio da impressao.

Area de
impressao

Local de inicio da impresséo

Local de inicio de diregao de escaneamento (horizontal)

Local para inicio da direcéo de alimentacéo. Local para inicio da diregio de escaneamento.

A marca do ponto base no lado direito do carro de impres-

Mova o material para ajustar a direcédo
sdo indica o local do inicio da direcdo de escaneamento.

da alimentagao.

Local de inicio de direcdo de (———— 11 )

ﬁb alimentagéo (vertical)
| |

— °

Marca de ponto
de base

______ —

9] 1@

Guia da lamina — —
Local de inicio de diregao de escaneamento

(horizontal)

Quando o local for definido, pressione GucrioD .

FUNCTION <4 | Quando atela a esquerda for exibida, pressione para

BASE POINT < | habilitar a configuragéao.

W00 permanece iluminada e quando a tela exibir o caractere "B"

B mm juntamente com a largura de impressdo possivel no local, a configuragcao
estard concluida.

Observe, no entanto, que as posi¢des esquerda e direita ndo sdo restauradas para sua configuracdo padrao para

os modelos de teste.
Se estiver usando o sistema de recolhimento de material disponivel, nunca ajuste pressionando ® 0]
sistema de rebobinamento de material pode puxar o mesmo com muita forca e causar erro ou mau funcionamento.
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Testes de impressao e limpeza

Antes de proceder com a impresséo real, recomendamos que efetue um teste de impresséo para assegurar
que ndo ha ocorréncia de respingos. Se constatada presenca de respingos, limpe a cabeca de impressao

(Limpeza Normal).

1. Ajustando um teste de diregcdo de impressao

*A configuracdo padrdo de fabrica da direcdo de impressao teste é "FEED". Ao realizar testes de impressdo com
sucesso, vocé podera selecionar "FEED" ou "SCAN", conforme a direcdo de impresséao aplicada ao segundo e
posteriores testes. No entanto, quando o sistema de rebobinamento de material opcional é utilizado, "Feed"
é aplicado independentemente da configuracdo da direcdo de impressao teste.

= P. 96, "Utilizando o sistema de rebobinamento de material"

Pressione CMENUD

MENU >
SUB MENU 4
SUB MENU LR 4
TEST PRINT POS »
TEST PRINT POS «~
SCAN  » FEED o

Pressione C_Y_ varias vezes até a tela a esquerda ser exibida.

Pressione % e depois ® para exibir a tela a esquerda.

Pressione

Pressione (A > (Y Dpara selecionar "SCAN".
Pressione CENTERD para habilitar a configuragao.

Pressione CvenuD para retornar a tela original.

Faca um teste de impressao

Configuragao do local do inicio da impressao

= P. 39, "Configuracéo do inicio da impressao"

Ao realizar os testes sucessivamente, vocé ndo precisa ajustar o local de inicio de impressédo para
o segundo e posteriores testes. No entanto, se uma das opgdes a seguir ndo forem conduzidas,
o local de inicio de producao sofre efeitos. Defina o local de inicio de produc¢do novamente,
conforme necessario.

» Corte de folha

» Impressao de dados que vocé criou

» Cancelamento de carregamento de material




(2]
(3]

o

Pressione ot .

FUNCTION L4
CLEANING »
CLEANING <«
TEST PRINT o

Pressione (> .

Pressione :

Um padrao de teste é impresso.

Impressao

Ponto de respingo

Deflexao do ponto

Caso ndo ocorra respingos, pressionepara voltar

a tela principal.

Se ocorrer respingos ou deflexdo de pontos, va para o procedimento 3.

3. Realize uma limpeza normal

(1]
(2]

Pressione ¥ D.

CLEANING «“
NORMAL o
CLEANING...

>>

CLEANING «“
NORMAL o

Pressione para retornar a tela original.

Pressione .

Inicia a limpeza normal.

Quando terminar a limpeza, a tela a esquerda é exibida novamente.

Realize um teste de impressio no procedimento 2. novamente para ter certeza de que

os respingos ou deflexdo de pontos foi corrigida.

Se o problema persistir, tente fazer a limpeza mais uma vez. Se a impressora foi usada por um longo
periodo de tempo, o problema pode persistir mesmo apds dois ou trés ciclos de limpeza. Tente usar um

método de limpeza diferente.
= P. 55, "Quando a limpeza normal n&o for eficiente"
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Preparando-se para receber dados de um computador

Quando = P. 21, "Carregamento de material"e = P. 33, "Configuracdo do material" estiverem completos,

prepare-se para receber dados de um computador.

/A\CUIDADO

andamento.

Nunca toque no carro de impressdo enquanto a impressao estiver em

O carro de impressao se move em alta velocidade. O contato podera causar lesdes.

Procedimento

Feche a tampa frontal.

O ©O

Certifique-se de que permanece aceso.
Se o equipamento néo ligar, abaixe a alavanca de carregamento.

Espere até que permaneca aceso.

Certifique-se de que o menu superior seja exibido.
Se o menu principal néo for exibido, pressione CMENGD varias vezes.

[

Menu superior

W1200 mm

Permane
ce acesoc

FUNCTION

o

BASE

o
o-,

HEATER

~-Q

Piscando= )
Permanece

ceso
P SE

serd interrompida.

nao serd iniciada até acender.

A impressao ndo é possivel nestas situagoes.
» O equipamento néo funciona quando a tampa frontal esta aberta.
» Nunca abra a tampa frontal enquanto a impressao estiver em progresso. Se o fizer, a impressao

> Os dados do computador nao serdo aceitos quando estiver apagado.
» Quando "ON" (Ligado) estiver ajustado para o aquecedor e/ou secador da impressora, aimpressao

» Dados de um computador ndo serdo aceitos quando vocé ndo estiver no menu superior.
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Iniciar a impressao

Quando a operacdo de = P. 42, "Preparando-se para receber dados de um computador” for concluida, vocé
podera comegar a imprimir. Para imprimir, os seguintes procedimentos sdo necessarios.

@ Criar dados de impressao
Crie os dados de impresséo utilizando o software do aplicativo Adobe lllustrator e similares. Para informacoes
sobre como criar os dados, consulte a documentagao do software do aplicativo.

® Enviando os dados de produgio para esta maquina utilizando o software RIP.
Para mais informagdes sobre como instalar e usar o software RIP, consulte a documentacdo do seu software RIP.

IMPORTANTE!) Pontos que devem ser observados

» Certifique-se de ajustar os grampos de material durante a impressao. Caso contrario, as bordas do
material podem se prender no carro de impressao.

» Nunca toque no material durante a impressdo. Ao fazer isso, vocé pode obstruir a alimentagao de
material ou fazer com que ela raspe na cabeca de impresséao, causando atolamento do material
ou danos a mesma.

» Mantenha a alavanca de carregamento levantada quando o equipamento nao estiver em uso.

N

E se a tinta acabar?

Quando a tinta acabar, um sinal de alerta sera emitido e o nUmero do compartimento no qual a tinta
acabou é exibido na tela de exibicdo. Troque o cartucho de tinta.

= P. 49, "Como substituir cartuchos de tinta"

Antes de realizar impressdes extensas, verifique a quantidade restante de tinta nos
cartuchos.

Antes de realizarimpressdes extensas, verifique a quantidade restante de tinta nos cartuchos. Quando a
impressdo é interrompida, a coloracado na linha diviséria pode ser alterada quando aimpressao reinicia.
= P. 48, "Verificacdo da tinta restante"
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Pausar e Cancelar Impressao

E possivel pausar e cancelar a impressao antes da conclusdo. Nao recomendamos retomar a impresséo, pois
ha formacao de listras horizontais no local onde a impresséo foi interrompida.

Procedimento

o Pressioneantes de concluir a impressao.

Isto pausa a operacdo de impressao.
Pressione novamente para retomar a impresséo.
Para cancelar a impresséo, siga para o proximo procedimento sem pressionar neste procedi-

mento.

@ [70CANCEL, HOLD
DOWN PAUSE KEY

Quando a tela mostrada a esquerda for exibida, pressione
por um segundo ou mais.
Isto interrompe a impressao.

@ Interromper o envio de dados de impressao do computador.

Corte de material

Procedimento

o Solte os prendedores de material esquerdo e direto

9 Feche a tampa frontal.

€) Certifique-se de que a esta acesa.

@ Pressione .
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FUNCTION “ Pressione C_Y D para exibir a tela a esquerda.

SHEET CUT ¢ Pressione :

O material é cortado.

Fita Refletiva
Guia da Faca

=

Area de
impressao

Vocé pode ajustar o software RIP para realizar o corte automéatico do material ap6s o término da impres-
sdo. Para informacdes sobre como ajustar a configuracgao, consulte a documentacao para o software RIP

que vocé estd utilizando.

IMPORTANTE!Y Qperagoes de corte

REMOVE 4 Quando os prendedores de material sdo fixados, a tela a esquerda

MEDIA CLAMPS o T .
é exibida. Abra a tampa frontal, solte os prendedores do material
esquerdo e direito e pressione

» Certifique-se de soltar os prendedores de material. Caso sobrem prendedores de material, a ope-
racao de corte pode ser interrompida devido a deteccao dos prendedores de material.

» Seos prendedores do material estiverem presentes no equipamento quando o ajuste para realiza-
¢do do corte automético do material for definido no computador com software RIP, os prendedores
do material serdo detectados e a operacao de corte de material ndo sera realizada.

» Antes de realizar o corte, nunca utiIize® para puxar o material de volta. A menos que a
extremidade do material tenha sido puxada para fora da mesa frontal, o corte nao serd realizado
corretamente.

IMPORTANTE!) preste atengdo a composigdo do material

» Para alguns tipos de material o corte é invidvel.
» Alguns tipos de material podem permanecer na mesa ap9s o corte. Se o material permanecer na
mesa, remova-o manualmente.
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Desligar

AAVISO Quando nio estiver sendo realizada impresséo, remova qualquer material

carregado ou desligue a chave de alimentagédo secundaria.
Aplicagao continua de calor em um unico local podera causar a liberagao de
gases toxicos dos papéis ou apresentar um risco de fogo.

Procedimento

o

Desligue a alimentagdo secundaria sempre
que terminar a impressao.

Mantenha pressionado o botdo da alimentacédo
“8 O O secundaria por um segundo ou mais.

SETUP BUSY
[ ] o

Levante a alavanca de carregamento e re-
mova o material carregado.

Levante a alavanca de carregamento quando a ma-
% quina ndo estiver sendo usada, mesmo que a energia
nao esteja desligada.

iﬂ\

IMPORTANTE!

Mantenha o interruptor principal ligado o tempo todo.

Nunca desligue o interruptor principal. Se o interruptor principal ficar ligado, a funcdo de manutencao
automatica funcionara periodicamente. Caso a funcdo de manuten¢ao automatica nao seja acionada,
havera risco de danos desta maquina, como danos a cabeca de impressao.

Nunca desligue a chave de alimentacdo principal ou desconecte o cabo de energia
repentinamente enquanto a operagao estiver em andamento.

Desligar aalimentacdo ou desconectar o cabo de alimentacado repentinamente quando a operagéo es-
tiver em curso pode danificar a cabeca de impressédo. Desligue primeiramente o interruptor secundario.
Se a alimentacdo priméria for acidentalmente desligada, imediatamente religue-a.
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Verificando a tinta restante e substituindo os cartuchos

Verificagao da tinta restante

Procedimento

@ Pressione CuenyD>.

@ [venw “
INK REMAINING 3
/IR 200 3EE 4EE
SEH EE 7HEE GHE

Pressione varias vezes até a tela a esquerda ser exibida.
Pressione

. indica a quantidade de tinta restante. Quando ha mais . ,a quanti-
dade de tinta restante é maior.

* A tela mostra um guia aproximado para quantidade de tinta restante. A quantidade real pode
ser um pouco diferente da quantidade exibida.

Numero de Quantidade de tinta. restante
compartimentos ] A Muita
[ 1]
do cartucho RF-640 1
—[1mm Em ER (EE H
50 6EN 7HE GHE = _
RF-640A -
‘A0 2ER EN 4JHE I _ v
_ Pouca
Y RF-640
YE YE cYy cYy BK BK MG MG
o) o) o) o) [e) [e) o) o)
1 2 3 4 5 6 7 8
RF-640A
YE cYy BK MG
1 2 3 4

(3] Pressione CvenuD para retornar a tela original.
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Como substituir cartuchos de tinta

Quando a tinta acabar, bipes de alarme serdo emitidos e a impressdo serd interrompida (a menos que a
configuracdo padrao tenha sido modificada). (Na RF-640, um bipe de alarme soa e a impressao é pausada
quando acaba a tinta da mesma cor acaba nos dos dois cartuchos). Remova o cartucho vazio e insira um novo
rapidamente. A impressao recomeca.

Procedimento

o Retire o cartucho de tinta vazio.
Na RF-640, a impressao € continuada com um [NOW PROCESSING] exibido na tela do visor quando a
tinta em um dos dois cartuchos de tinta da mesma cor acaba durante a impressao. Consulte o LED para
retirar o cartucho de tinta vazio.

Os numeros dos compartimentos dos cartuchos de tinta
vazios piscam na tela do visor quando acaba a tinta dos
dois cartuchos da mesma cor.

ON (Ligado)
[#] Indica que o cartucho de tinta
estd sendo utilizado.
FLASH (Piscando)
N Indica que o cartucho de tinta
oy estd vazio/ que o cartucho de
tinta nao esta inserido.

OFF (Desligado)
o Indica que o cartucho de tinta
nao esta sendo utilizado.

/
RF-640A / O
~ T A
— - [>]

W e
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Verificando a tinta restante e substituindo os cartuchos

@ Insira um novo cartucho de tinta.

R > Agite o cartucho novo suavemente antes de instala-lo.

@@ » Mantenha o lado com a seta para cima.
N

IMPORTANTE!) Avisos importantes sobre a substituicdo de cartuchos

» Insira e remova com calma, um procedimento por vez.

» Insira firmemente, até o ponto que for possivel.

» Certifique-se de substituir por um item de cor e tipo idénticos.

» Nunca use um cartucho de tinta que ja foi utilizado em outra maquina mesmo que seja de tipo idéntico.
» Nunca misture itens de tipo diferentes.

» Nunca deixe a maquina com um cartucho de tinta removido.

» Nunca insira ou remova um cartucho de tinta parcialmente usado.

» Nunca remova um cartucho de tinta repentinamente quando uma impressdo estiver sendo realizada.

&AV|SO Nunca armazene a tinta, solucdo de limpeza ou o liquido drenado nos

seguintes locais.

» Qualquer local exposto a chamas

» Qualquer local onde possa ocorrer alta temperatura

» Préximo de agua sanitaria ou de qualquer outro agente oxidante ou material
explosivo

» Qualquer local que seja ao alcance de criangas
Fogo pode ser perigoso. A ingestao acidental pelas criangas pode repre-
sentar riscos a saude.
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A manutencgao que deve ser feita diariamente

Descarte do fluido liberado

EMPTY A garrafa de descarte coleta o liquido drenado. Descarte o fluido liberado na
DRAIN BOTTLE | garrafa de descarte antes que fique cheia. A tela é exibida quando uma certa
quantidade de fluido liberado é coletada pelo frasco de drenagem. Siga o

procedimento descrito abaixo para efetuar o descarte do liquido drenado.

Procedimento

o EMPTY Quando a tela mostrada a esquerda aparece, retire a garrafa,
DRAIN BOTTLE <| descarte o liquido para esvazia-la.
Apos descartar o fluido de descarte, vocé deverd prender a garrafa de
drenagem imediatamente na maquina.

7
of

~—
Limite superior
Faca o descarte antes que Uu >
esse nivel seja alcancado.

&CUIDADO Antes de retirar o recipiente do dreno, aguarde a exibigdo de tela"EMPTY
DRAIN BOTTLE” (esvazie o recipiente do dreno).
Apos descartar o fluido de descarte, prenda a garrafa de drenagem na
maquina imediatamente.
Deixar de seguir este procedimento pode causar transbordamento e derrama-
mento de fluido, manchando suas maos ou o piso do local.

e

ﬁ

O [vowewery? <« | Pressione para exibir a tela a esquerda.
[YES] NO <] Pressione <> (C» D para selecionar [YES].
‘ Pressione (ENTERD .
W1200mm [ o . o
O visor ira retornar a tela principal.
| | SETUP SHEET

Se vocé selecionar [NO] sem descarregar o fluido de descarte:
Isso também permitira que vocé retorne a tela inicial. A mensagem [EMPTY DRAIN BOTTLE] (Garrafa
de drenagem) ird desaparecer temporariamente. Quando uma certa quantidade de fluido liberado
é coletada pelo frasco de drenagem, a mensagem é exibida novamente.

ACUIDADO Quando a mensagem [EMPTY DRAIN BOTTLE] aparecer na tela,
descarte o fluido o quanto antes.
Selecionar repetidamente a opgéo [NO] sem descartar o fluido pode
causar o transbordamento da garrafa, tingindo as suas méos ou o piso.
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A manutenc¢ao que deve ser feita diariamente
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Quando nao é possivel verificar o nivel do fluido de descarte na garrafa de drenagem.

Os respingos dentro da superficie da garrafa de drenagem podem nao permitir a facil verificacao da
quantidade de fluido liberado na garrafa. Se a superficie interna nao estiver visivel, limpe a garrafa
de drenagem da forma a seguir, ao descartar o fluido.

» Limpe o interior da garrafa usando o cotonete de limpeza incluso. (Os cotonetes ndo poder ser
reutilizados.)
» Se 0o método descrito acima ndo funcionar muito bem, tente o método a seguir.

Procedimento

Solte a garrafa de drenagem a ser limpa da maquina e prenda a outra garrafa
incluida como um acessério na maquina.

Ao descartar o fluido da garrafa removida, deixe o mesmo permanecer na
garrafa por 2 ou 3 cm do fundo.

Aperte bem a tampa da garrafa.

Descanse a garrafa e role-a até que toda a superficie interna fique umedecida
com o fluido de descarte restante.

Posicione a garrafa na posigao vertical e deixe-a nesta posigao por 1 ou 2 horas.
Se os respingos permanecerem, repita as etapas @ e 9

Descarte do fluido.

Q00 0 © ©

&AVlSO Nunca coloque o fluido descarregado perto de chamas.
Ao fazé-lo pode ocorrer risco de incéndio.

ACU|DADO Para armazenar fluido liberado temporariamente, coloque-o na garrafa
de descarte inclusa ou em um recipiente lacrado (resistente) como uma
lata de metal ou tanque de polietileno e feche firmemente.

Qualquer derramamento ou vazamento de vapor pode causar incéndio, odor
ou mal estar fisico.

Descarte o fluido liberado adequadamente, de acordo com as leis locais vigentes.

O fluido liberado é inflamavel e contém componentes toxicos. Nao tente incinerar o fluido liberado ou joga-lo
no lixo comum. Além disso, ndo faca o descarte em redes de esgoto, rios ou riachos. Fazé-lo podera acarretar
em impacto prejudicial ao ambiente.



A manutencao que deve ser feita diariamente

Limpeza

AAVlSO Nunca utilize gasolina, alcool, solvente ou qualquer outra substancia

inflamavel.
Ao fazé-lo pode ocorrer risco de incéndio.

ACU|DADO Antes de tentar limpar, desligue a chave de alimentagdo secundaria e

espere até que a placa e o secador esfriem (aproximadamente 30 minutos).

Movimentos repentinos do equipamento podem causar lesées, ou componentes

quentes podem causar queimaduras.

Remova qualquer acimulo de tinta ou sujeira na passagem do material ou outros locais como limpeza diaria.
Em especial, os rolos de pressao, rolos de tracdo e a mesa estado sujeitos ao acimulo de sujeira. Limpe com

um pano Umido torcido com detergente neutro diluido em 4gua.

» Esta maquina é um equipamento de precisao, sensivel a poeira e a sujeira. Realize a limpeza diariamente.

» Nunca tente inserir 6leo ou lubrificar a maquina.

Rolo da lamina de separacao

Poeira de papel pode se depositar neste rolo. Limpe o
rolo regularmente. Falhas na limpeza poderao resultar em
transferéncia de residuos a superficie do material.

Rolos de pressao
Limpe periodicamente qualquer tipo de sujeira.
Falhas na limpeza poderéo resultar em transfe-
réncia de residuos a superficie do material.

Limpe qualquer acumulo
de tinta ou sujeira no
trajeto do material.

Rolos de tragao

Remova o acumulo de material e outros
materiais utilizando uma escova. Nunca
utilize escova de metal.
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A manutenc¢ao que deve ser feita diariamente
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Sobre cuidados e manuteng¢ao da cabecga de impressao

O cuidado com a cabega de impressao é essencial para garantir sempre uma boa impresséo. Existem cuidados
diarios e cuidados periédicos.

Cuidado e manutencgao diarios

> Testes de impressao e limpeza normal
Recomendamos efetuar o teste de impressdo e a limpeza normal antes da operacgéo diaria.
= P. 40, "Testes de impresséo e limpeza "

Limpeza por conta de problemas com cores irregulares

» Limpeza de supressao leve
Realize esta limpeza quando as cores estiverem irregulares e instaveis, por exemplo, sombra ou brilho
diferentes do mesmo dado impresso, apesar de estar com as mesmas configuragoes.
= P. 56, "Quando problemas de cores irregulares ocorrem"

Cuidado e manutencgao periédicos

» Limpeza médial/forte

Faca a limpeza média ou forte quando problemas como respingos nao forem resolvidos com a limpeza
normal.

= P. 55, "Limpeza média/ forte"

» Limpeza manual
Com base na frequéncia de uso, faca a limpeza manual periodicamente.
= P. 59, "Limpeza Manual"

A cabeca de impressdo é um componente que se desgasta. que se desgastam. E necessario efetuar a
substituicdo periddica, ela é determinada de acordo com a frequéncia de utilizacdo. Compre-as através
de seu representante Roland DG Corp. autorizado ou conosco.



Quando a limpeza normal nao for eficiente

Limpeza média/forte

Quando problemas como respingos nao sdo resolvidos pela “limpeza normal” (P. 40, "Testes de impresséo e
limpeza "), tente uma mais rigorosa, a“limpeza média”. Se a condi¢do ndo melhorar, tente uma "limpeza forte"
mais forte.

As limpezas média e forte consumem mais tinta que a limpeza normal e a frequente utilizacdo podera
danificar a propria cabeca de impressao. Evite utilizd-las mais que o necessario.

Procedimento

o Pressione.
@ [FuncTioN 4¢] Pressione > .

CLEANING 4
© [cLeanne «4¢| PressioneC 4 > Y Dpara selecionar “Medium”.
MEDIUM CL. <| Quando "Medium” nao for eficiente, selecione “Powerful”.
Pressione para habilitar a configuragio.
@ [CLEANING... “Medium”

>>

A tela a esquerda é exibida e a limpeza tem inicio.

4

CLEANING LR~

MEDIUM CL. 4| Quando terminar a limpeza, a tela a esquerda ¢ exibida novamente.
CLEANING... “Powerful”
>> 2 7 . . . . 7.
‘ A tela a esquerda é exibida e a limpeza tem inicio.
CLEANING s
POWERFUL CL. J| Quando terminar a limpeza, a tela a esquerda é exibida novamente.

@ Pressione Gorod para retornar a tela original.

Quando a limpeza vigorosa € ineficaz

Quando problemas como respingos nao forem solucionados mesmo efetuando a limpeza forte vérias vezes,
faca a“Limpeza Manual" Tal procedimento pode ser eficaz quando realizado periodicamente, de acordo com
a freqliéncia da utilizacéo.

= P. 59, "Limpeza Manual"

55

3




Quando problemas de cores irregulares ocorrem

Limpeza de supressao leve

Alimpeza de supresséo leve de tinta consome uma quantidade elevada de tinta. A realizacdo fre-
quente da limpeza de supressao leve faz com que a cabeca de impressao fiquem mais propensas
a danos. Evite utiliza-las mais que o necessario.

Se nada for impresso por um periodo prolongado, as cores podem ficar irregulares e instaveis, por exemplo,
sombra ou brilho diferentes do mesmo dado impresso, apesar de estar com as mesmas configuracdes. Nesse
caso, realize a limpeza de supresséo leve. Para obter a cor de impressao estabilizada, agite a tinta.

Procedimento

o Pressione @ .

@ [veEnu 4#| Pressione C_Y Dvarias vezes até a tela a esquerda ser exi-
SUB MENU »| bida.
Pressione C > .
€ [sus MENU 4$| Pressione Ao >varias vezes até a tela a esquerda ser exi-
INK CONTROL »| bida.

Pressione > >, e, em seguidaC_a >.
@ [INK CONTROL <%| Pressione GBNTERD

LIGHT CHOKE CL. i

Quando a mensagem [EMPTY DRAIN BOTTLE] (Garrafa de drenagem vazia) aparece na tela:

EMPTY Quando a mensagem mostrada a esquerda for exibida, descarte o
DRAIN BOTTLE | fluido liberado. Prenda a garrafa na maquina novamente e pressione

para avancar para a proxima etapa.

ACUlDADO Neste precedi-

mento, certifique-se de descartar a tinta
drenada.

Se vocé nao descartar o fluido drenado nesta
etapa, a tinta ira transbordar da garrafa de
7 descarte no processo seguinte.

|

s &CU|DADO Antes de retirar
1ﬂw_/ a garrafa de descarte, aguarde a exibigio
de tela "EMPTY DRAIN BOTTLE” (esvazie

a garrafa de descarte).”

. Deixar de seguir este procedimento pode cau-
sar transbordamento e derramamento de fluido,

manchando suas maos ou o piso do local.
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Quando problemas de cores irregulares ocorrem

CLEANING. . .

>>>>> A tela a esquerda é exibida.

INK CONTROL <« d . I a3 da é exibid

LIGHT CHOKE CL. o Quando terminar a limpeza, a tela a esquerda é exibida novamente.

Nunca remova os cartuchos de tinta durante a limpeza.

Se um cartucho de tinta for removido durante a limpeza, a limpeza de engasgamento leve néo ser
concluida corretamente. Neste caso, consulte P. 120, "[CLEANING ERROR]" para que este erro seja
recuperado, e comece o processo novamente do inicio.

@ Pressione (VeNDD para retornar a tela original.

Se a cor da impressao permanecer instavel apds a limpeza de supressao leve, entre em contato com o
seu fornecedor Roland DG Corp. autorizado ou conosco.
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A manutengao que deve ser efetuada mais de uma vez por més

Quando a limpeza manual torna-se necessaria

Faca a limpeza manual mais de uma vez por més.

Para manter a condicao de impressao estavel o tempo todo, faca a limpeza manual mais de uma vez por més.
A limpeza manual leva aproximadamente 10 minutos.

A limpeza manual é recomendada quando surgirem os seguintes problemas.

Recomenda-se efetuar a limpeza manual quando surgirem um dos indicios acima e ndo puder ser solucionado
pelas fungdes de limpeza automatica como a limpeza normal.

Para sua informacao, a substituicao do limpador ou do limpador de feltro também é eficiente para solucionar
tais problemas.

= P. 66, "Substituicdo do limpador"

= P. 69, "Substituicdo do Limpador de Feltro"

Auséncia de pontos ou
desvio

Respingo de tinta Sujeira resistente

-~

]

Iif

Falhas no padrao de pontos

sdo causadas por sujeira na
cabeca de impresséo.

A tinta suja ou poeira que
se adere a cabeca de im-
pressdo respinga sobre o
material.

O acumulo de sujeira ou
poeira na cabeca de im-
pressdo pode interferir na
qualidade daimagem.

» Quando acabar o cotonete ou o liquido de limpeza para a limpeza manual, é possivel adquiri-los com um
revendedor autorizado Roland DG Corp. ou conosco.

> A cabeca de impressdo é um componente que se desgasta. E necessario efetuar a substituicdo periddica,
ela é determinada de acordo com a frequéncia de utilizacdo. Compre-as através de seu representante
Roland DG Corp. autorizado ou conosco.
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A manutencgao que deve ser efetuada mais de uma vez por més

Limpeza manual

IMPORTANTE!

Avisos importantes sobre este procedimento

>
>

Y

Quando for emitido um aviso sonoro durante a limpeza

Um bipe de aviso soard ap6s o periodo de 30 minutos. Neste instante, pare a operagéo e siga o pro-
cedimento 3 (P. 62) para prender as tampas E e D, em seguida, feche a tampa frontal. Pressione
para sair do modo de limpeza manual. Em seguida, reinicie o procedimento desde o inicio.

Antes de realizar esta operacao, remova qualquer material.

Para evitar que a cabeca de impressao seque, termine este procedimento em 30 minutos ou menos.
Um bipe de aviso soara apés o periodo de 30 minutos.

Nunca use qualquer instrumento para limpeza que nao seja o bastdo incluso no kit. Chumacos de
algodao ou outros itens que produzam fiapos podem danificar a cabe¢a de impressédo. Se o bastao
de limpeza acabar, adquira um novo do seu revendedor autorizado Roland DG Corp. ou conosco.
Utilize um cotonete a cada secdo de limpeza e, em seguida, descarte-o ap6s o uso. A reutilizacdo
dos bastées de limpeza podera reduzir a qualidade de impressao.

Nao coloque o cotonete ja utilizado no fluido de limpeza. Ele ira deteriorar no fluido.

Nunca toque a superficie do injetor da cabeca de impressao.

ACUlDADO Siga atentamente as instrugdes ao realizar as operagées como especifi-

cado pelas instrugdes e nunca toque qualquer area ndo-especificada no
manual de instrugdes.
Movimentos bruscos do equipamento podem causar lesdes.

Itens necessarios

*Na RF-640-A, a solucao de limpeza ndo
é embalado com a maquina. Com rela-
¢ao a aquisicao, entre em contato com
um representante autorizado Roland.
DG Corp ou conosco.

Liquido de limpeza Cotonete de limpeza

1. como entrar no menu de limpeza manual

o Remova qualquer material.

(2]

Feche a tampa frontal.
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A manutencao que deve ser efetuada mais de uma vez por més

€) Pressione .
@ [Funcrion «#| Pressione > >.
CLEANING 4
O [cLeannc <+ | PressioneC A > (Y >para selecionar “MANUAL CL.”
MANUAL CL. < | Pressione .
@ OPEN COVER L Quando a tela mostrada a esquerda for exibida, remova a tampa E.
Puxe a tampa E na sua direcdo e remova-a. O levantamento da tampa

permite que a mesma bata contra os cartuchos de tinta.

III B g_’i‘j Parafuso

A W \
@ V==

t/ —

i d’i?

Q) -:'4

A T
N @l-: <

)

°le

Tampa E \\

K

Gancho

REMOVE CUT

Remova o trilho de corte.
RAIL l

Pressione .

Parafuso Trilho de corte
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A manutencgao que deve ser efetuada mais de uma vez por més

<]

— Parafuso
14

Gancho

FINISHED?

d

Os preparativos estdo completos quando ha a exibigao desta tela.

Remova a tampa D.

Limpe utilizando o cotonete de limpeza.

Verifique se o trilho de corte foi removido.

CLOSE COVERL Coloque a tampa E.
O carro da cabega de impresséo se move para o lado esquerdo da maquina.
————Gancho
A
OPEN COVER L Remova a tampa E.

Toque no local mostrado na figura para

drenar qualquer eletricidade estatica.

Se o trilho de corte néo foi removido, feche todas as tampas e reinicie a operacao desde o inicio. Se vocé
continuar com a operacao com trilho de corte, a cabeca de impressao pode quebrar.
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A manutencao que deve ser efetuada mais de uma vez por més

Umedeca o cotonete de limpeza com a so-
lugéo de limpeza.

Realize a limpeza
utilizando somente o
cotonete incluso.

@ Limpe na sequéncia demonstrada na figura abaixo.
Tenha cuidado especialmente para evitar qualquer poeira fibrosa (fios).

4 Area a ser limpa )
(1)

Vista inferior

( 9 |— Area a ser Iimp}
7y

M

E—

r /
Limpe somente a estrutura. Ao Limpe somente
trabalhar com o cotonete de a estrutura.

limpeza, tome cuidado para nao
tocar as superficies da cabecga de
impressao (superficie do bocal)
diretamente.

3. Recoloque a tampa E e atampa D e saia do menu de limpeza manual.

(1) Coloque a tampa E.

Tampa E Gancho

9 Coloque a tampa D.

€ Pressione .
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@ [oPENCOVERL

©® [RePLACE CUT
RAIL

d

A manutencgao que deve ser efetuada mais de uma vez por més

O carro de impressao se move para o lado direito do equipamento e a tela
mostrada na figura é exibida.
Remova a tampa E.

Prenda o trilho de corte.

Pressione .

Trilho de corte

(@ [cLOSECOVERL

CLEANING...

S

MAINTENANCE
CLEANING

4

V'S
v

d

Coloque a tampa E.

A tela a esquerda é exibida e a limpeza tem inicio.

Quando terminar a limpeza, a tela a esquerda é exibida novamente.

6 Pressione para retornar a tela original.

4. Realize um teste de impressao para verificar os resultados do procedimento.

Fagca um teste de impressao para verificar o resultado.

Realize a limpeza usando a funcao de limpeza do equipamento diversas vezes, quando necessario.
= P. 40, "Testes de impresséo e limpeza "
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Quando problemas como respingos nao sao resolvidos

Quando problemas como respingos nao sao resolvidos

Quando falhas no padrao de pontos respingos ndo sao resolvidos mesmo apoés efetuar a limpeza usando a
funcédo de limpeza (normal, média, forte) ou limpeza manual, execute a operacdo descrita abaixo.

IMPORTANTE!

Uma grande quantidade de tinta sera descarregada durante esta operagao. Além disso, tinta da cor ndo
selecionada também serd liberada, apesar da quantidade ser menor do que aquela da cor selecionada.
Realize esta operagdo quando o problema dos respingos ndo for solucionado, mesmo depois de executar
a limpeza com a func¢ao de limpeza (normal, médio ou forte) ou manual de limpeza

= P. 51, "A manutengéo que deve ser feita diariamente"

= P. 55, "Quando a limpeza normal ndo for eficiente"

= P. 58, "A manutengéo que deve ser efetuada mais de uma vez por més"

Procedimento

o Pressione @ .
@ [venu «#| Pressione C_Y D varias vezes até a tela a esquerda ser exibida.
SUB MENU »| Pressione > ».
@ SUB MENU 44| Pressione varias vezes até a tela a esquerda ser exibida.
INK_CONTROL »| Pressione . (Na RF-640A, depois pressione Y >.)
@ [INKCONTROL «¢| Pressione > >.
SUPER CL. 14
@ [suPercL. 4%»| Pressione < > (> Dpara selecionar a cor.
MYCK <| Pressione vy > A >apagar a cor que sobre a qual ndo

sera realizada a SUPER LIMPEZA.
Repita este procedimento para exibir a cor que requer a SUPER LIMPEZA.

Pressione .

EMPTY | Quando a tela mostrada a esquerda aparece, retire a garrafa,
DRAIN BOTTLE <| descarte o liquido para esvazia-la.

Qe

3 ACU|D ADOQ Neste procedimento, certifique-
=== se de descartar a tinta drenada.

Uma grande quantidade de tinta seré descarregada
durante esta operagédo. Neste precedimento, cer-
7 tifique-se de descartar o fluido drenado. Se vocé

— ‘) ndo descartar o fluido drenado nesta etapa, a tinta
1%/ ir4 transbordar da garrafa de descarte no processo

seguinte.
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Quando problemas como respingos nao sao resolvidos

ACU|DADO Antes de retirar a garrafa de descarte, aguarde a exibicao de tela"EMPTY
DRAIN BOTTLE” (esvazie a garrafa de descarte)."”
Deixar de seguir este procedimento pode causar transbordamento e derrama-
mento de fluido, manchando suas méos ou o piso do local.

(8]

EMPTY
DRAIN BOTTLE

Instale o recipiente de dreno vazio na maquina.

4
J| Pressione .

CLEANING...

A tela a esquerda é exibida.

S

MY CK

SUPER CL. <)

o Quando terminar a limpeza, a tela a esquerda é exibida novamente.

© Pressione (wenu) para voltar a tela original.

Procedimento

Limpeza da superficie da cabeca de impressdo como uma medida de emergéncia
Quando o respingo e/ou deflexdo do ponto ndo melhorar mesmo se a limpeza for executada vérias
vezes, é possivel limpar a superficie a cabeca de impressdo como uma medida de emergéncia. Ja que

a superficie da cabeca (superficie do bocal) possui um mecanismo extremamente delicado, certifique-
se de realizar o procedimento cuidadosamente.

Note que essa operacdo é uma medida de emergéncia Este procedimento pode danificar as demais
pecas. No caso de duvidas, entre em contato com um representante Roland. DG Corp ou conosco.

0 Umedeca o cotonete de limpeza com a solugao de limpeza.

@ Pressione suavemente o cotonete de limpeza sobre a superficie da cabega
(superficie do injetor).
Pressione suavemente, de forma que o injetor da cabeca seja envolvido pela solugao de
limpeza. Nunca esfregue ou pressione o cotonete com forca sobre esta superficie.
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Substituicao de pecas consumiveis

Substituicao do limpador

O limpador é uma peca utilizada para a limpeza da cabeca de impressdo. Quando a tela mostrada for exibida,
é hora de trocar o limpador. Substitua-o por um novo.

TIME FOR
WIPER REPLACE «

Com relacdo a aquisicdo do limpador, entre em contato com um representante Roland. DG Corp ou conosco.

ACUlDADO Siga atentamente as instruges ao realizar as operagdes a seguir e nunca
toque qualquer area nao-especificada no manual de instrugées.
Movimentos bruscos do equipamento podem causar lesées.

Itens necessarios

Limpador Pincas

o~

Exibicao do menu [REPLACE WIPER] (substituir limpador).

TIME FOR Quando a tela a esquerda for exibida, pressione CENTERD .
WIPER REPLACE 4—1

Remova qualquer material.

Pressione CMEND .

Q ®© 03®0® ©

MENU «#| Pressione C_Y Dvarias vezes até a tela a esquerda ser exibida.

SUB MENU »| PressioneC»> >, e, em seguida, 4 >duas vezes.

SUB MENU «%| Pressione > >.

MAINTENANCE 4

MAINTENANCE 44| Pressione .

REPLACE WIPER e

OPEN COVERR C,)carrcl> deimpressao .se move pe\ara olocal orllde.a .substltulgao dolimpador
é possivel e, em seguida, a tela a esquerda é exibida.
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2. Substituicao do limpador.

(1]

Substituicao de pecas consumiveis

— Parafuso

Remova a tampa D.

Toque no local mostrado na figura para
drenar qualquer eletricidade estatica.

o

FINISHED? Os preparativos estdao completos quando ha a exibi¢édo desta tela.

Retire as palhetas de limpeza antigas.

Pincas
(item incluso)

Retire o gancho.
Unir as pingas ao orificio do
limpador facilita a remogéo.

Puxe para
cima e para

l
|
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Substituicao de pecas consumiveis
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9 Instale o novo limpador.

Coloque a extremidade inclinada na traseira. Se o limpador for colocado inversamente, a limpeza apro-
priada ndo sera possivel.

=ia =P
t

Coloque a extremidade
inclinada na traseira.

J

Conecte o gancho.
Certifique-se de colocar o gancho. Caso contrario,
ocorrem respingos ou outro problema.

Gancho

Recoloque a tampa D e saia do menu de substituicao do limpador.

Coloque a tampa D.

Pressione .

CLEANING...
>>
‘ Apds o processo de saida do menu de substituicao do limpador, a tela a
MAINTENANCE 4 T
REPLACE WIPER o esquel‘da é exibida.

Pressione CVMENUD para retornar a tela original.

Realize um teste de impressao para verificar os resultados do procedimento.

Faga um teste de impressao para verificar o resultado.
= P. 40, "Testes de impressao e limpeza "



Substituicdo de peg¢as consumiveis

Substituicao do Limpador de Feltro

O limpador de feltro é uma peca utilizada para a limpeza da cabeca de impressdo. Quando a tela mostrada
for exibida, é hora de trocar o limpador. Substitua-o por um novo.

TIME FOR
FELT REPLACE «

Com relacdo a aquisicdo do limpador de feltro, entre em contato com um representante Roland. DG Corp ou
CoNosco.

/A\CUIDADO

o~

Q ®© 03®0® ©

toque qualquer area nao-especificada no manual de instrugdes.
Movimentos bruscos do equipamento podem causar lesdes.

Siga atentamente as instruges ao realizar as operagdes a seguir e nunca

Itens necessarios I
a,
A

Limpador de feltro Pingas

Acesse o0 menu de substituicao do limpador de feltro.

TIME FOR Quando a tela a esquerda for exibida, pressione CENTERD .
FELT REPLACE o

Remova qualquer material.

Pressione CMEND .

SUB MENU »| Pressione > D, e, em seguida,_A > duas vezes.

SUB MENU «4| Pressione > >, e, emseguida_V >.

MAINTENANCE »

MAINTENANCE «#| Pressione :

REPLACE FELT o

¥

de feltro é possivel e em seguida, a tela a esquerda é exibida.

MENU «¢| Pressione C_Y Dvarias vezes até a tela a esquerda ser exibida.

OPEN COVER R O carro de impressao se move para o local onde a substituicao do limpador
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Substituicao de pecas consumiveis

9]

Remova a tampa D.

Parafuso

Toque no local mostrado na figura para
drenar qualquer eletricidade estatica.

FINISHED?

Os preparativos estdo completos quando ha a exibigao desta
tela.

2. Substituicao do limpador de feltro.

0 Remova o limpador de feltro antigo.

70

ta a remocao.

Pingas

(item incluso)
Ganch . Puxe para cima

a % / e para fora.

0
R ﬁ
(@)
™~

Retire o gancho.

Unir as pingas ao orificio
do limpador de feltro facili-




Substituicao de pecas consumiveis

Instale o novo limpador de feltro.

Conecte o gancho.

Certifique-se de colocar o gancho. Caso contrario,
ocorrem respingos ou outro problema.

3. Recoloque a tampa D e saia do menu de substituicdo do limpador de feltro.

o Coloque a tampa D.
@ Pressione (avtERD .

CLEANING...

>>

MAINTENANCE L4
REPLACE FELT o

Apds o processo de saida do menu de substituicdo do limpador de feltro,
a tela a esquerda é exibida.

€) Pressione (MENUDD para retornar a tela original.

4. Faca um teste de impressao para verificar o resultado.

Faca um teste de impressao para verificar o resultado.

= P. 40, "Testes de impresséo e limpeza"
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Substituicao de pecas consumiveis

Substituicao da lamina de separacgao

Se a lamina de separacao perder o corte, substitua-a pela lamina de reposicao inclusa.

/A\CUIDADO

/A\CAUTION

o~

@ © 00

72

Siga atentamente as instruges ao realizar as operagdes a seguir e nunca
toque qualquer area nao-especificada no manual de instrugdes.
Movimentos bruscos do equipamento podem causar lesées.

Nunca toque a extremidade da faca de separagao.
Fazer isso podera resultar em lesdes.

Itens necessarios

Reposigcéo da lamina de separagao

Entre no menu de substituicao da faca de separacao.

Remova qualquer material.

Pressione CVMENUD

MENU
SUB MENU

4% | Pressione ® varias vezes até a tela a esquerda ser exibida.

| Pressione > >, e, em seguida,C_A Dduas vezes.

SUB MENU
MAINTENANCE

«%¢| Pressione > .

MAINTENANCE
REPLACE KNIFE

4% | Pressione vérias vezes até a tela a esquerda ser exibida.

<| Pressione

NOW PROCESSING..

¥

OPEN FRONT
COVER

O carro de impressao se move para o local onde a substituicdo da faca de
separacdo é possivel, em seguida, a tela a esquerda é exibida.

FINISHED?

Abra a tampa frontal.
<[ Os preparativos estdo completos quando ha a exibicio desta tela.




3.
o

(2]

Substituicao de pecas consumiveis

Remova a lamina de separacgao.

Remova a lamina de separagéo.

(@ - ®

Instale uma nova lamina.

Posicionamen-
to de encaixe

Lentamente insira-a no encaixe.

Aperte o parafuso.

posi¢cao neste momento.

Saia do menu de substituicao da faca de separacao.

Feche a tampa frontal.

Pressione :

Pressione CMENUD para retornar a tela original.

Alamina é entéo presa ao local por meio do ima.

@ Solte o parafuso até que ele saia do local.
® Pegue a porgao do parafuso e, lenta-
mente, puxe-a em dire¢do a seta. Quando
o fizer, ndo o puxe de volta em sua diregao.

Tome cuidado para que a faca ndo escorregue da
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Quando em desuso por periodo prolongado
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Mantenha sempre em manutengao

Ligue e desligue o botdo de energia uma vez por més

Ligue a alimentagao secundaria uma vez por més. Quando vocé liga a energia, o equipamento automatica-
mente realiza algumas operacdes como a prevencédo do ressecamento da cabeca de impressao. Permitir que
0 equipamento permanega completamente desativado por um periodo prolongado pode danificar a cabeca
de impressdo, entdo ligue o equipamento para que o mesmo realize essas opera¢des automaticas.

Mantenha niveis de temperatura e umidade relativa constantes

Mesmo quando o equipamento estd inoperante, mantenha-o em uma temperatura de 5a40°C (41 a 104°F) e
em uma umidade relativa de 20 a 80% (sem condensacao). Temperaturas muito altas podem danificar a tinta
e provocar mau funcionamento. Temperaturas muito baixas podem causar congelamento de tinta e danos
a cabeca de impressao.

Funcao alarme

PRESS THE POWER
KEY TO CLEAN

Essa fungdo existe para lembra-lo de ligar a energia secundaria uma vez por més. Quando o equipamento ndo
é utilizado por aproximadamente um més, a tela é exibida e um bipe de aviso soa. Se esta tela for exibida, ligue
a energia secundaria. Sempre que a operacao de manutencao for concluida, desligue a energia secundaria.

Esse recurso funciona quando a alimentagao primaria da impressora esta ligada. Certifique-se de ligar a ener-
gia principal da impressora mesmo se a impressora nao for utilizada por um periodo de tempo prolongado.
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Utilizando totalmente a funcao predefinida

Salvando varias configuragdes como uma predefinicado de nome atribuido

Procedimento

o Pressione @ .

@ [vEnU «2¢| Pressione C_Y D para exibir a tela a esquerda.

PRESET | Pressione > >, e, em seguida_ ¥V .
@ |[PresET «%¢| Pressione > .

SAVE 4
O [sae «#¢| Pressione A > C_Y Dpara selecionar um NAME (Nome)
NAME1 4| 1a8.

Pressione para habilitar a configuragio.
As configuragdes predefinidas do menu séo salvas.

@ [Nave <%)]| Pressione A > Y Dpara inserir um caractere.

S_ <| Ao selecionar o caractere, pressione
Os caracteres que vocé pode inserir vao de "A"a "Z", "O" "9", e 0 caractere
"-".Vocé pode inserir até 15 caracteres, incluindo os espacos.

O [vavE Pressione C_A > (Y Dpara inserir um caractere.

A
<

i 4

SAMPLE_ Insira os seguintes caracteres da mesma maneira.

Ao selecionar o caractere, pressione para habilitar a
configuragao.

@ Pressione CMENUD para retornar a tela original.

Descrigao

Utilizar o menu [PRESET] (pré-ajuste) permite que vocé mude facilmente entre uma variedade de configu-
racdes visando otimiza-las para o seu material. Até oito tipos de pré-definicbes podem ser salvas. Vocé pode
atribuir um nome a cada uma. Utilizar nomes dos materiais pode auxiliar no reconhecimento e esclarecimento
da informacdo. Fazer mudancas para cada item do menu toda vez que trocar o material pode ser trabalhoso.
E por isso que pode ser util salvar as configuracdes dos itens do menu otimizadas para um tipo de material
frequentemente utilizado como pré-configuracdo. Na proxima vez em que utilizar o material, vocé pode alterar
as configuracdes dos itens do menu para otimizacdo dos valores para o material ou simplesmente carregar a
pré-configuracao ja salva. Os itens do menu que podem ser salvos na pré-configuracdo estdo listados abaixo.
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Utilizando totalmente a funcao predefinida

[PRINT] (aquecedor de impressao), [DRYER]
(Secador)

= P. 79, "Configuracao da temperatura para o
sistema de aquecimento de material"

[PREHEATING] (pré-aquecimento)

= P. 81, "Controle do sistema de aquecimento
de material durante o pré-Aquecimento”

[DRYING TIME] (Tempo de Secagem)

= P. 82, "Configuracdo do tempo de secagem
apods a impressao”

[FEED FOR DRY] (alimentar para secar)

= P. 82, "Secando a extremidade traseira da area
de impressao no aquecedor”

[ADJUST BI-DIR SIMPLE SETTING] (ajustar con-
figuracédo simples bidirecional)

= P. 84, "Corrigindo o Desalinhamento em
Impressao Bidirecional"

[ADJUST BI-DIR DETAIL SETTING] (Ajustar Con-
figuracdo Avancada Bidirecional)

= P. 85, "Correcdo de Desalinhamento em Im-
presséo Bidirecional com Maior Precisao"

[CALIBRATION] (Calibragao)

= P. 85, "Aliviando as faixas horizontais e simila-
res (fungao corregao de alimentagéo)"

[SHEET TYPE] (Tipo de folha), [SHEET WIDTH]
(Tamanho de folha), [SHEET POS.] (Posicao
da folha)

= P. 88, "Utilizando material transparente”

[SCAN INTERVAL] (intervalo de escaneamento):

= P. 90, "Impressao de material de dificil se-
cagem"

[VACUUM POWER] (Poder de succao)

= P. 90, "Utilizando material de facil enrugamen-
to/dificil de alimentar”

[FULL WIDTH S] (Largura Total)

= P. 91, "Acelerando impressao para material
estreito"

[SIDE MARGIN] (margem lateral)

= P. 92, "Aumentando a area de impressao
reduzindo as margens"

[MEDIA RELEASE] (liberacdo de material)

= P. 94, "Utilizacdo de material de dificil tracio-
namento"

= P. 78, "Carregando uma pré-configuragéo salva"
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Utilizando totalmente a funcao predefinida

78

Carregando uma pré-configuragao salva

Procedimento

o Pressione @ .

@ [vEnU «2¢| Pressione C_Y_Dpara exibir a tela a esquerda.
PRESET »| Pressione > >duas vezes.
@ LOAD 44| Pressione ® ® para selecionar um nome a ser carregado.
NAME1 <] Pressione para habilitar a configuragao.
SETUP SHEET
As configuragdes sao modificadas e a tela a esquerda é exibida.

Descrigao

Isso carrega uma pré-configuracdo salva. Vocé pode selecionar qualquer um dos oito tipos de pré-ajustes
(Quando nenhum nome for atribuido, vocé seleciona entre NAME1 até NAMES). Se vocé carregar um pré-ajuste

enquanto [ SETUP | permaneceacesoe | SETUP | comeca a piscar. Quando a operacdo de instalacdo estiver
concluida, [ SETUP | ficard aceso novamente.



Utilize totalmente o sistema de aquecimento de material

O que é o sistema de aquecimento de material?

Este equipamento é equipado com um sistema de aquecimento que aquece o material. Este sistema é utili-
zado principalmente para melhorar a adesdo da tinta e sua secagem. Vocé pode ajustar as configuracdes de
temperatura para combinar com o tipo de material e a velocidade de impresséao.

Aquecedor de impressao

Utilizado principalmente para melhorar a

aderéncia da tinta.
Secador
Vocé deve usar isto para acelerar a
secagem da tinta.

* Ao utilizar um secador opcional, é possivel aumentar ainda mais a velocidade de secagem da tinta. Entre
em contato com seu representante Roland DG Corp. autorizado ou fale conosco.
= P. 83, "Utilizando um secador opcional"

&AVlSO CUIDADO: altas temperaturas
A mesa e o aquecedor tornam-se quentes. Tome cuidado para evitar incéndio
ou queimaduras.

&AV|SO Remova qualquer material carregado ou desligue a alimentacédo secun-
daria quando nao estiver sendo realizada nenhuma impressao.
Aaplicacao continua do aquecimento em um local isolado pode causar incéndio
ou produzir gases téxicos.

AAVlSO Nunca utilize um material que nao seja resistente ao calor.
Fazer isto pode causar incéndio ou liberagdo de gases toxicos ou pode de-
gradar o material.

&AVlSO Nunca use a mesa ou o aquecedor para qualquer propoésito para o qual
eles nao foram planejados, como o de secar roupa.
Fazé-lo pode causar superaquecimento, resultando em incéndio ou acidente.

Use uma temperatura ambiente entre 20 e 32°C (68 a 90°F).

Se o equipamento estiver sendo usado a uma temperatura ambiente menor que 20°C (68°F), dependendo
do tipo ou dimensao do material, podem ocorrer enrugamentos ou desigualdades na temperatura. Se isto
acontecer, tente baixar a temperatura do sistema de aquecimento de material, aproximadamente 2°C. Entre-
tanto, para obter resultados de impressdo estaveis, a maquina deve ser usada em uma temperatura ambiente
de 20 a 32°C (68 a 90°F).

Configuragao da temperatura para o sistema de aquecimento de material

Procedimento

o Pressione .

9 FUNCTION 4% | Pressione varias vezes até a tela a esquerda ser exibida.
HEATER CONFIG > Pressione
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€) |HEATERCONFIG  4#| Pressione 4 > C_Y D paraselecionar [PRINT] (aquecedor
DRYER 35C M de impressao) ou [DRYER] (secador).

Temperatura atual do Pressmne@.
secador

(4] IE?YER 4#| Ppressione A > Y Dpara selecionar uma temperatura.

A » OFF ¢ Vocé pode ajustar para “OFF" (desligado). Quando ajustar para "OFF" (des-
Temperatura atual ligado), o aquecedor de impressao e o aquecedor ndo operam.
predefinida Pressione para habilitar a configuragao.

PRINT HEATER (Aquecedor de impressao): Guia geral para configuracao
da temperatura

Este sistema serve para promover a adesao da tinta e evitar que se manche.
Se a tinta formar carocos ou manchas, aumente a temperatura. Observe, porém, que a temperatura
que for muito alta pode degradar o material ou fazé-lo enrugar.

DRYER(Secador): Guia geral para configuragao da temperatura

Quando o aquecimento for insuficiente, aumente a temperatura. Observe, porém, que a temperatura
que for muito alta pode degradar o material ou fazé-lo enrugar.

@ Pressione Gictod para retornar a tela original.

Descrigao

80

Como padréo, apenas ligar a energia ndo faz com que o sistema de aquecimento aqueca o material a tempera-
tura predefinida. A temperatura se eleva até o valor predefinido quando o material é carregado corretamente e
atecla acende.Vocé também pode realizar esta configuracdo no software RIP. Quando a configuracdo
é feita no software, a mesma é utilizada.
* Dependendo do ambiente de uso, a temperatura do aquecedor ou secador de impressao pode ficar mais
alta que temperatura predefinida, mas isto nao representa um problema.

Dicas e sugestdes para configuracao de temperatura

Relagao entre o modo de impressao e a temperatura

A temperatura ideal para o sistema de aquecimento de material varia de acordo com varios fatores,
como o tipo de material e as diferencas no modo de impressao. Se ocorrer manchas ou secagem in-
suficiente mesmo apds a elevacdo da temperatura, tente utilizar um modo de impressao do software
RIP que ofereca maior qualidade de imagem. Ao contrario, quando quiser usar um modo rapido de
impressao, aumente a temperatura.

Quantidade de tinta

Ao mudar a quantidade de tinta usando a configuragao do seu software RIP, ajustar isto pode render
melhores resultados. Se problemas como manchas persistirem mesmo apds aumentar a temperatura,
tente reduzir a quantidade de tinta.

Outros pontos a lembrar

Quando configuragées recomendadas para temperatura, modo de impressao e outros valores sdo
fornecidos como condicdo de uso do material, utilize as configuracdes sugeridas.




Utilize totalmente o sistema de aquecimento de material

Configuragao padrao

[PRINT] (impressao): 40 °C (104 °F)
[DRYER] (Secador): 45 °C (113 °F)

Controle do sistema de aquecimento de material durante o pré-aquecimento

*Pré-aquecimento: Determina que a energia principal e a energia secundaria estao ligadas e nao
ilumina (determina que a instalacdo do material ndo esta concluida)

Procedimento

o

(2]
(3]
o

Pressione CMENDD |

MENU <
HEATER MENU 4
HEATER MENU LR 4
PREHEATING »
PREHEATING >
30°C » MENU «

Pressione varias vezes até a tela a esquerda ser exibida.
Pressione , €, em seguida

Pressione (> .

Pressione ® ® para selecionar a configuragao.
MENU

A maquina faz o aquecimento até a temperatura predefinida, sem baixar
a temperatura durante o pré-aquecimento.

30 °C (86 °F)

O sistema mantém 30°C (86 °F) durante o pré-aquecimento.

OFF (Desligado)

O sistema desliga o sistema de aquecimento de material durante o pré-a-
quecimento.

Pressione para habilitar a configuracgao.

6 Pressione@ para retornar a tela original.

Configuragdo padrao

[PREHEATING] (pré-aquecimento): 30 °C (86 °F)
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Utilize totalmente o sistema de aquecimento de material

82

Secando a extremidade traseira da area de impressao no aquecedor

Procedimento

o Pressione @ .

MENU 4% | Pressione varias vezes até a tela a esquerda ser exibida.
HEATER MENU »| Pressione duas vezes.

DISABLE P ENABLE /[ Pressione (CENTERD para habilitar a configuragio.

Pressione @ para retornar a tela original.

(2]
€ [FEEDFORDRY «%| Pressione_A > Y Dparaselecionar “ENABLE” (habilitar).
(4

Descrigao

»"ENABLE":aalimentacdo de material é feita até bordatraseira da area deimpressao estar posicionada no secador.
A margem entre a posicao final de impressao e a proxima posicdo de inicio de impressao sao definidas em
um valor de 100 milimetros, quando [OPTION DRYER] esta configurado como "DISABLE" ou 250, quando

configurado para "ENABLE."

Ao ajustar a margem maior que o valor acima no software RIP, a configuracdo do software estad sendo

utilizada.
= P. 83, "Utilizando um secador opcional"

» "DISABLE" : a alimentacdo de material para simultaneamente ao terminar a impressao. Isto significa que a
borda da drea de impressao ndo é alimentada para o secador a ndo ser que continue com uma operagao

de impressao subsequente.

Configuragdo padrao

[FEED FOR DRY] (alimentar para secar): DISABLE (Desabilitado)

Configuragao do tempo de secagem apods a impressao

Procedimento

o Pressione @ .

MENU 4%| Pressione varias vezes até a tela a esquerda ser exibida.
HEATER MENU »| Pressione

HEATER MENU 44| Pressione varias vezes até a tela a esquerda ser exibida.
DRYING TIME > Pressione

(2
(3]
@ DRYING TIME 4% | Pressione ® ® para selecionar o intervalo.
(5]

Omn _ » 10mn | Pressione CENTERD para habilitar a configuragio.

Pressione CMENUD para retornar a tela original.




Utilize totalmente o sistema de aquecimento de material

Descrigao

Ajusta o intervalo apds imprimir a primeira pagina. A préxima operacao nao é iniciada até transcorrer o tempo

ajustado. O ilumina durante o intervalo. Ao pressionar CPAUSED enquanto estiver aceso,
o intervalo é concluido e a operacdo seguinte é iniciada. Ao pressionar enquanto estiver

iluminada, a impressao é cancelada. Vocé também pode realizar esta configuragao no software RIP. Quando
a configuracao é feita no software, a mesma é utilizada.

Configuragao padrao

[DRYING TIME] (Tempo de Secagem): 0 min

Utilizando um secador opcional

Procedimento

o Pressione @ .

MENU 4% | Pressione varias vezes até a tela a esquerda ser exibida.
HEATER MENU »| Pressione , e, em seguida, C_A_Dduas vezes.

HEATER MENU «%| Pressione > D.

(2]
(3]
OPTION DRYER »
(4]
(5]

OPTION DRYER «¢| utilizeCa > Y Dpara selecionar "ENABLE" (habilitar).
DISABLE P ENABLE «| Pressione CENTERD para habilitar a configuragio.

Pressione@ para retornar a tela original.

Descrigao

Isso altera o secador opcional "ENABLE" ou "DISABLE".

Ao utilizar um secador opcional, ajuste [OPTION DRYER] para "ENABLE". Isso possibilita aumentar
ainda mais a velocidade de secagem da tinta. Entre em contato Contate seu representante Roland
DG Corp. autorizado ou conosco para conhecer os modelos de secadores recomendados. Para mais
detalhes sobre como utilizar um secador opcional, consulte a documentagéo do secador que vocé
esta utilizando.

Configuragao padrao

[OPTION DRYER] (opgéo secador): DISABLE (Desabilitado)
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Utilizando totalmente a funcao de correcao

Corrigindo o desalinhamento em impressao bidirecional

Procedimento

o Pressione @ .

9 MENU 4% | Pressione %vérias vezes até a tela a esquerda ser exibida.

ADJUST BI-DIR »| Pressione

@ [ADWSTBIDR «+| Pressione .

TEST PRINT <[ Um padrio de teste é impresso.
Ao terminar a impressao, pressione@e em seguida

.

@ [SIMPLE SETTING «#| Pressione_A > Y Dparaselecionar um valor de corregio.
0 » +6 <| Pressione CENTERD para habilitar a configurago.

Para decidir um valor de corregao

Escolha o valor que produza a menor taxa de desalinhamento de 2 linhas. Na duvida entre dois
numeros, selecione meio valor.

A = \/alor atual de corregdo Desalinhamento
minimo

A

Simple 20 -19-18-17 -16-15 -14-13 -12-11-10 9 -8 -7 -6 -6 -4 -3 -2 -1 0 + 2 +3 «& #5046 [+1 +8 #9010 +11 +12 413 +14 +15 16 +17 +18 +19 +20

@ Pressione CMENUD para retornar a tela original.

Descrigcao

Esta maquina imprime no modo bidirecional no qual a cabeca de impresséao efetua a impressao durante a
passagem de saida e na passagem de retorno. Este método de impressao é chamado "Impressao Bidirecional".
Este método oferece a vantagem de reduzir os tempos de impressdo, mas ocorrem desalinhamentos sutis
durante as passagens de saida e retorno. O procedimento para corrigir e eliminar o desalinhamento é a "Cor-
recao Bidirecional". Este desalinhamento varia de acordo com a altura da cabeca de impresséo e a espessura
do material, entdo recomendamos que realize a correcdo para combinar o material que estiver utilizando.

84



Utilizando totalmente a funcao de corregao

Correcao de desalinhamento em impressao bidirecional com maior precisao

Quando for necessério fazer mais corre¢cdes, como o ajuste utilizando a [SIMPLE SETTING] (configuracdo sim-
ples) ndo aumente a impressao; utilize a [DETAIL SETTING] (configuracdo detalhada) para efetuar correcées

em cada fileira de injetores.

Para mais detalhes sobre as conexdes, consulte P. 31, "Desempenho do ajuste inicial (corre¢do do desalinha-
mento na impressao bidirecional mais precisamente)".

Aliviando as faixas horizontais e similares (fungao corre¢ao de alimentagao)

Procedimento

o Ao utilizar material de rolo, verifique se o mesmo nao esta arqueado.

9 Pressione @ .

6 [vew “
CALIBRATION >
@ [caLBRrATION “
TEST PRINT d
© [seTnG «*

0.00% » -0.40% «

Pressione varias vezes até a tela a esquerda ser exibida.
Pressione

Pressione .

Um padrao de teste é impresso.
Ao terminar a impressao, pressione@e, em seguida

Pressione A > C_Y_D paraselecionar um valor de corrego.
Pressione para habilitar a configuracao.

Para decidir um valor de corregao
Selecione o valor para tornar menor a distancia e a sobreposicdo retangular superior/inferior. Na duvida entre

dois nimeros, selecione meio valor.

-

+0.60 +0.50 +0.40 +0.30

Distancia presente
N

Menor distancia e sobreposicao A

A = \alor atual
de corregao

Sobreposigéo

J

@ Pressione@ para retornar a tela original.
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Utilizando totalmente a funcao de correcédo

Descrigao

86

A distancia do movimento do material realiza mudancas sutis devido a espessura do material e a temperatura
do sistema de aquecimento do material. Quando a distancia do movimento se torna discrepante, ha mais
chances de ocorréncias de linhas horizontais durante a impressao. Recomendamos que realize a correcdo para
combinar o material que estiver usando e o sistema de aquecimento. Repita o processo de padrao de impressao
de teste e insira o valor de correcao vérias vezes para achar o valor de melhor rendimento do equipamento.
Observe que vocé também pode realizar esta configuragao no software RIP (por exemplo, por meio da esco-
Iha do tipo do material no software RIP que estiver utilizando). Ao efetuar a configuracdo no software RIP, a
configuracao do mesmo sera utilizada e a configuragdo da impressora sera ignorada.



Acomodando aos tipos e condi¢ao do material

Ajuste da altura da cabega de impressao para combinar com a espessura do material

Procedimento

o Pressione @ .

9 MENU 4% | Pressione varias vezes até a tela a esquerda ser exibida.
HEAD HEIGHT »| Pressione

@ HEAD HEIGHT < | Quando a tela mostrada a esquerda for exibida, abra a tampa
LOW P LOW <| dianteira.

(4 Mova a alavanca de ajuste de altura para

ajustar a altura da cabeca de impressao.

Mover a alavanca para “HIGH" (alto) faz com que o
bipe de alarme soe duas vezes. Mover a alavanca
para“LOW"(baixo) faz o bipe de alarme soar uma vez.

6 MENU 4% | Feche atampa frontal.
HEAD HEIGHT »| O carro de impressao se move para a posicio inicial e a tela a esquerda é
exibida.

(@ Pressione CMENUD para retornar a tela original.

Descrigao

Dependendo do material, este pode dobrar ou soltar-se da mesa durante a impressao, aumentando a chance
de contato com a cabeca de impressao. Quando estiver utilizando tais materiais, ajuste a altura da cabeca de
impressdo para "HIGH" (alta).
A qualidade da impressdo quando a altura da cabeca de impressao é ajustada para “HIGH” (alta) pode ser
inferior ou caso contrario mais alta quando definida para“LOW” (baixa). Se isto acontecer, consulte as paginas
indicadas abaixo.

= P. 84, "Corrigindo o Desalinhamento em Impressé&o Bidirecional"

= P. 31, "Desempenho do ajuste inicial (corre¢do do desalinhamento na impressao bidirecional mais precisamente)"

= P. 93, "Evitando residuo de material e respingos"
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Acomodando aos tipos e condigdo do material

88

Utilizando material transparente

1.

w o o 00 N ® 00

e N

Configure o tipo de material para “CLEAR” (limpar).

Pressione @

MENU «~
SUB MENU 4
SHEET TYPE <
OPAQUE » CLEAR 4J

Pressione varias vezes até a tela a esquerda ser exibida.
Pressione duas vezes.

Pressione 4 > C_ Y D para selecionar "CLEAR" (Limpar).
Pressione @ para habilitar a configuragao.

Faca o ajuste para a largura do material.

Pressione ® , €, em seguida ® .

SUB MENU 4%
SHEET WIDTH >
SHEET WIDTH 4%
1371mm p 1200mm |

Pressione ®
use 4 O C Y Dparainserir a largura do material.

Pressione CENTERD para habilitar a configurago.

Pressione @ para retornar a tela original.

Coloque material transparente na impressora.

Consulte P. 21, "Carregamento de material" e carregue o material na maquina.

Efetue a configuracao para a localizagao da extremidade direita do material.

Pressione CMENUD

MENU <
SUB MENU »
SUB MENU <
SHEET POS. »
SUB MENU *
SAVE 4

Pressione @ varias vezes até a tela a esquerda ser exibida.

Pressione (> .

Pressione C_ VY >duas vezes.

Pressione > .

O carro de impressdo se move para a posicao agora definida e a tela a
esquerda é exibida.



Acomodando aos tipos e condigdo do material

@ Abra a tampa frontal.

(5]

Mova o carro de impressao (marca de pon-
to de base) para a extremidade direita do
material usando

A posicao indicada pela seta da marca de ponto
de base é ajustada de acordo com a localizacdo da
borda direita do material.

/ ke
Marca de ponto
de base

Se o periodo de tempo fixado transcorrer enquanto a configuragao estiver em anda-
mento, o menu é fechado.

Se o periodo de tempo fixado transcorrer enquanto a configuragdo estiver em andamento, o menu é
fechado e a cabeca de impressao volta a posicao de espera para prevenir ressecamento. Nesse caso,
execute o passo 4/, novamente.

Para cancelar a configuragao em andamento para localizagao da borda direita do material

0 Feche a tampa frontal.

@ [sheeT PoOS s| Pressione Y > para exibir a tela a esquerda.
CANCEL J

€ Pressione .

A cabeca de impresséo volta a posicdo de espera (dentro da tampa D).

@ ApOs o posicionamento, feche a tampa frontal.
Pressione para habilitar a configuragio.

Descrigao

Para material transparente, a largura e posicao ndo sdo detectadas automaticamente. Portanto, [SHEET TYPE]
(Tipo de Folha) deve ser ajustado para "CLEAR" (Limpar) antes que a largura e posicao carregada sejam ajus-
tadas manualmente.

Quando SHEET TYPE] (Tipo de Folha) é ajustado para "CLEAR" (Limpar", a impressao ndo é interrompida se
acabar o material enquanto a impressdo estiver em andamento. Se o material acabar enquanto a impressao
estiver em andamento, pressione imediatamente para encerrar a impressao. Caso contrario, a mesa
ou similares podem ficar sujos de tinta ou a tinta pode se espalhar e danificar a maquina.

Configuragdo padrao

[SHEET TYPE] (tipo de folha): OPAQUE (opaco)
[SHEET WIDTH] (largura da folha): 1625 mm
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Acomodando aos tipos e condigdo do material
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Impressao de material de dificil secagem

Procedimento

o

Pressione CMENUD

9 MENU 4% | Pressione varias vezes até a tela a esquerda ser exibida.
SUB MENU »| Pressione
@ SUB MENU 44| Pressione ®vérias vezes até a tela a esquerda ser exibida.
SCAN INTERVAL > Pressione
@) [SCANINTERVAL «#¢| Pressione_A > C_Y Dpara selecionar um valor.
OFF » 1.0sec «|  Valores maiores produzem movimento progressivo mais lento do material,

permitindo que vocé estenda o tempo de secagem adequadamente.
Pressione para habilitar a configuracgao.

Pressione CMENUD para retornar a tela original.

(5]

Descrigao

Utilize esta funcao quando a tinta apresentar secagem deficiente, mesmo quando o sistema de aquecimento
do material estiver sendo usado. Vocé também pode realizar esta configuracdo no software RIP. Ao efetuar a
configuracao no software RIP, a configuracdo do mesmo serd utilizada e a configuracdo da impressora sera
ignorada.

Configuragao padrao

[SCAN INTERVALI: (intervalo de escaneamento): OFF (Desligado)

Utilizando material de facil enrugamento/dificil de alimentar

Procedimento

€ Pressione QuENDD

9 MENU 4% | Pressione varias vezes até a tela a esquerda ser exibida.
SUB MENU »| Pressione

9 SUB MENU 4% | Pressione varias vezes até a tela a esquerda ser exibida.
VACUUM POWER »| Pressione




Acomodando aos tipos e condigdo do material

@ VACUUM POWER % Pressione® ® para selecionar um valor.

AUTO » 90% e de 0 a 100%
Um valor maior produz uma valor de suc¢do maior. Para material facil de
soltar devido deformacdo ou enrugamento, aumentar a forca de sucgao
pode ajudar a corrigir o problema. Quando o material for fragil e ndo mo-
ver suavemente, a reducao da forca de sucgao pode corrigir o problema.
AUTO
A forca de sucgao é ajustada automaticamente para o nivel ideal para a
largura do material.

Pressione para habilitar a configuracgao.

@ Pressione (MENU para retornar a tela original.

Descrigao

A mesa possui recurso de succao para segurar o material e manté-lo estavel. A forca de succdo pode ser ajus-
tada correspondendo ao amadurecimento e condicdo do material.

Vocé também pode realizar esta configuracdo no software RIP. Ao efetuar a configuracdo no software RIP, a
configuracdo do mesmo sera utilizada e a configuracdo da impressora sera ignorada.

Configuragdo padrao

[VACUUM POWER] (Poder de sucgao): AUTO

Acelerando impressao para material estreito

Procedimento

€ Pressione QUENDD

MENU 4% | Pressione varias vezes até a tela a esquerda ser exibida.
SUB MENU »| Pressione

FULLWIDTH S »| Pressione

@ SUB MENU 4% | Pressione %vérias vezes até a tela a esquerda ser exibida.

FULL WIDTH S 4% | Pressione ® ® para selecionar uma configuragao.
FULL » OFF <| SHEET (Folha)
"SHEET" (folha) é compativel com a drea de movimento da cabeca de im-
pressdo e a largura do material.
OFF (Desligado)
"OFF" (desligar) é compativel com a drea de movimento da cabeca de im-
pressdo em relagdo aos dados impressos. O movimento é limitado a minima
quantidade necessaria, e isso acarreta em uma impressao de velocidade
maior. Observe, no entanto, que devido a velocidade de movimento do
material ndo ser mais constante, as cores podem perder sua uniformidade.
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Acomodando aos tipos e condigdo do material

92

FULL (Total)
Isso torna a velocidade de impressdo constante e produz resultados de
impressao mais estaveis.

Pressione para habilitar a configuragao.

@ Pressione CMENUD para retornar a tela original.

Descrigao

Isso diminui o tempo de impresséo, reduzindo a amplitude do movimento da cabeca de impressao ao minimo
necessario. Isso é eficaz quando a largura do material ou os dados de impressao sao estreitos.

Configuragao padrao

[FULL WIDTH S] (Largura Total): FULL (total) (tipo de tinta a base de solvente da RF-640, RF-640A)
[FULL WIDTH S] (Largura Total) OFF (tipo de tinta a base de 4gua da RF-640A)

Aumentando a area de impressao reduzindo as margens

Procedimento

@ Pressione (venD>.

MENU «#| Pressione C_Y Dvarias vezes até a tela a esquerda ser exibida.
SUB MENU »| Pressione > O.

SUB MENU «¢| Pressione %vérias vezes até a tela a esquerda ser exibida.

(2]
(3]
SIDE MARGIN »| Pressione
(4]
(5]

SIDE MARGIN «#| Pressione A > (¥ >para selecionar [5Smm].
10mm__» 5mm < | Pressione (enter> para habilitar a configuragao.

Pressione @ para retornar a tela original.

Descrigao

Isso configura a distancia dos prendedores do material esquerdo ou direito para que ele corresponda a
extremidade direita ou esquerda da area de impressao. Vocé pode selecionar "5 mm®, "10 mm", ou "25 mm."
Configurar para "5 mm" permite expandir a drea de impressao.

= P. 124, "Area maxima de impresséo e margens"
Observe, entretanto, que ao utilizar um material transparente, ajustar isto para “5 mm”pode resultar em uma
impressao na parte superior dos prendedores do material.

Configuragdo padrao

[SIDE MARGIN] (margem lateral): 10 mm



Acomodando aos tipos e condigdo do material

Evitando residuo de material e respingos

Procedimento

o Pressione @ .

MENU 4% | Pressione varias vezes até a tela a esquerda ser exibida.
SUB MENU »| Pressione

v
PERIODIC CL. »| Pressione

@ SUB MENU 44| Pressione %vérias vezes até a tela a esquerda ser exibida.

Pressione A > (Y D para selecionar uma configurago.

PERIODIC CL . L R
NONE «[ NONE (Nenhuma)
PERIODIC OL._ PPy A limpeza e’wut_omatlca nao é efetuada.
PAGE o PAGE (Paglna)

A limpeza automatica é sempre efetuada antes de iniciar a impressao.
PERIODIC CL . {¥| INTERVALO (TRABALHO)
INTERVAL (JOB) 4 . e 1 . = .

A limpeza automatica é efetuada quando o tempo de impressdo cumulativo
PERIODIC CL . (% | atingeovalordefinido. As cores podem néo parecer irregulares pausando a
INTERVAL (TIME) »| impresséo porque a limpeza automética nao é realizada durante a impres-

sdo, mas sim antes de iniciar a préxima impressao.
INTERVALO (TEMPO)
A limpeza automatica é efetuada quando o tempo de impressao cumula-
tivo atinge o valor definido. As cores podem parecer irregulares porque a
impressao foi pausada se o tempo de impressdo cumulativo atinge o valor
definido durante a impressao.

Pressione para habilitar a configuracgao.

6 Pressione@ para retornar a tela original.

Descrigao

Nos seguintes casos, a tinta tende a acumular na superficie da cabeca. Sob algumas condi¢des, esta tinta pode
ser transferida para o material ou causar respingos.

» Ao utilizar material com tendéncia a criar carga estatica.

» Quando a temperatura ambiente estiver baixa.

» Quando a altura da cabeca é ajustada para “HIGH" (Alta).

Ao selecionar "PAGE" (Pagina) ou "INTERVAL (JOB) (Intervalo Trabalho), "INTERVAL (TIME) (Intervalo Tempo)",
o acumulo de tinta é removido antes ou durante a impressao. Observe, no entanto, que usar estes ajustes
resulta em um tempo de impressao mais prolongado.

Configuragao padrao

[PERIODIC CL.] (limpeza periddica): NONE (Nenhuma)
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Utilizacao de material de dificil tracionamento

Procedimento

o Pressione @ .

MENU
SUB MENU

MEDIA RELEASE

MEDIA RELEASE
DISABLE » ENABLE

(2]
© [suBnENU
(4]
(5]

Pressione varias vezes até a tela a esquerda ser exibida.
Pressione

Pressione ® varias vezes até a tela a esquerda ser exibida.

Pressione (> .

Pressione_A_> C_Y D paraselecionar “ENABLE” (habilitar).
Pressione para habilitar a configuragio.

Pressione CMENUD para retornar a tela original.

Descrigao

Alguns tipos de material tendem a se prender na mesa. Iniciar uma impressdo com o material preso na mesa,
pode tornar a alimentacdo impossivel e o material pode travar. Ao usar esses materiais, configure o0 menu
[MEDIA RELEASE] (liberacdo de material) como "ENABLE." (habilitado) Isso evita que o material fique preso
antes daimpressao iniciar. Observe, no entanto, que a alimentagdo de material pode ficar instavel ao executar
aimpressao apos executar esta operacdo. Deixe esta configuracdo do menu "DISABLE" (desabilitada), a menos
que vocé necessite muda-la por algum motivo especifico.

Configuragao padrao

[MEDIA RELEASE] (liberagcao de material): DISABLE (Desabilitado)



Imprimindo com marcas de corte

Impressao com marcas de corte

Faca as configuracdes no seu software RIP para imprimir as marcas de corte. Para informagdes sobre como
ajustar a configuracdo, consulte a documentacéo para o software RIP que vocé estd utilizando.

IMPORTANTE!

As marcas de alinhamento e simbolos desenhados utilizando um programa grafico ndo podem ser
usados como marcas de corte.

As marcas de corte sao impressas como mostrado abaixo ao utilizar o Roland VersaWorks.

Marca de corte Marca de corte
~ (pontode @ @ (ponto de
alinhamento 3) ~ > alinhamento 2)
%
Marca de corte ~ - Marca de corte
(ponto de @ mmm @ (ponto da base)
alinhamento 1)
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Utilizando o sistema de rebobinamento de material

Use o sistema de rebobinamento de material

*Q sistema de rebobinamento de material (daqui por diante chamado de sistema de rebobinamento) é uma
peca opcional.

*Para informagdes sobre como montar e instalar o sistema de rebobinamento, consulte o manual do usuério
do sistema de rebobinamento.
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Gerenciamento da operacao de impressao

98

Imprimindo um relatério do sistema

Imprime informagdes do sistema, incluindo uma lista de valores de configuragao.

Procedimento

o
(2]

(4]

Pressione CMENUD

MENU 4% | Pressione varias vezes até a tela a esquerda ser exibida.
SUB MENU »| Pressione

SUB MENU «#| Pressione C_Y Dvarias vezes até a tela a esquerda ser exibida.
SYSTEM REPORT d| Pressione )

Comece a imprimir.

Pressione (MENUD para retornar a tela original.

Determinando o que fazer quando o cartucho de tinta acaba (RF-640A somente)

Isso permite que vocé mude, de acordo com a necessidade, a operacdo que ocorre quando o cartucho estd vazio.

Procedimento

o
(2]

(5]

Pressione CMENUD

MENU «#| Pressione C_Y Dvarias vezes até a tela a esquerda ser exibida.

SUB MENU »| Pressione > .

SUB MENU 44| Pressione varias vezes até a tela a esquerda ser exibida.

INK_CONTROL »| Pressione duas vezes.

EMPTY MODE «#¢| Pressione_A > (Y Dparaselecionar uma configuragio.

STOP P CONT. & STOP (interromper): Pausa a impressio imediatamente ao acabar o cartu-
cho de tinta.

"CONT" (continuar): A impressdo ndo é interrompida ao acabar o cartucho
de tinta. Soa um bipe de alerta ao acabar o cartucho de tinta.

Pressione para habilitar a configuragao.

Pressione@ para retornar a tela original.



Gerenciamento da operagao de impressao

Descrigao

Ao selecionar "STOP" (interromper), a impressao pausa e as cores podem ficar irregulares. Garanta uma quan-
tidade de tinta suficiente antes de iniciar a impressao.

Ao selecionar "CONT" (continuar), a impressdo ndo é interrompida, mesmo se acabar a tinta completamente.
Para substituir o cartucho, vocé deve esperar até o fim da impressao ou pressionar para pausar a
impressao.

Configuragao padrao

[EMPTY MODE] (modo vazio): STOP (interromper)

Exibindo a quantidade de material restante

Vocé pode exibir a quantidade restante de material em uso. Uma vez que tenha habilitado esta funcéo, a
quantidade restante serd exibida no menu principal até atingir o nimero 0 (zero).

Procedimento

o Pressione @ .

@ [venu «#| Pressione C_A D para exibir a tela a esquerda.

SHEET REMAIN »| Pressione > >, e, em seguida -

€ [SHEETREMAN «#| Pressione > .

SET LENGTH 4
O [seriencTH «¢| Pressione A > Y >para configurar a fungio de quan-
0.0m »250m | tidade de material restante.

Pressione para habilitar a configuragao.

6 w1200mn L250m ) | Pressione @ para retornar a tela original.

|
O monitor é atualizado.

SETUP SHEET | Se o carregamento de material ndo foi

L 25.0 m i realizado, o valor de ajuste piscara.

Descrigao

Se vocé cancelar a funcdo removendo o material ou levantando a alavanca de abastecimento, a quantia res-
tante naquele momento piscard na tela.
Como a quantidade de material restante nao é atualizada automaticamente ao trocar o material, refaca a con-
figuragcdo sempre que trocar o material. Vocé também pode fazer com que haja a exibicdo deste menu toda
vez em que trocar o material. Consulte a proxima secdo, P. 100, "Verificando a configuragdo para a quantidade
restante a cada vez em que o material é trocado".

*A quantidade restante que é exibida é somente uma estimativa, e sua precisao ndo é garantida.
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Gerenciamento da operagao de impressao

Verificando a configuragao para a quantidade restante a cada vez em que o material é trocado

SET LENGTH

L8 4

Ajuste para exibir[0.0 m » 250m « | toda vez que o material for trocado.

Procedimento

o
(2]

Pressione CMENDD

MENU L84
SHEET REMAIN 4
SHEET REMAIN =
AUTO DISPLAY 4
AUTO DISPLAY L84
DISABLE » ENABLE

Pressione® para exibir a tela a esquerda.
Pressione

Pressione C_Y_Dduas vezes.
Pressione

Pressione C_A_> C_Y D paraselecionar “ENABLE” (habilitar).

Pressione para habilitar a configuragio.
Se selecionou "ENABLE" (Habilitar), vocé deve configurar o menu [SHEET

TYPE] (tipo de folha) para "OPAQUE" (opaco).
= P. 88, "Utilizando material transparente "

@ Pressione (MENUD para retornar a tela original.

Descrigao

Configurar este menu para "ENABLE" (habilitar) pode ser util para evitar que se esqueca de refazer a configu-
racao na troca de material. Entretanto, certifique-se também de configurar o menu [SHEET TYPE] (consulte P.
88, "Utilizando material transparente") para "OPAQUE" (opaco). Quando [SHEET TYPE] (tipo de folha) estiver
configurado para "CLEAR" (limpar), [SHEET REMAIN] (folhas restantes) ndo é exibido automaticamente.

Configuragdo padrao

[AUTO DISPLAY] (exibicdo automatica): DISABLE (Desabilitado)
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Impressao do material restante

Gerenciamento da operagao de impressao

Esta fungdo imprimira a quantidade de material restante exibida no menu principal.

Procedimento

o Pressione @ .

MENU
SHEET REMAIN

PRINT MEMO

(2]
€ [SHEETREMAN
(4

Pressione CMENUD para retornar a tela original.

Pressione ® para exibir a tela a esquerda.

Pressione

Pressione .

Comece a imprimir.

Descrigao

Vocé utiliza esta funcdo quando deseja manter um registro da extensdo restante do material em utilizacédo.
Imprimindo a quantidade restante de material antes de troca-lo permite que vocé recorra ao registro e use o
valor para realizar a configuracdo para a quantia restante na proxima vez em que utilizar o material.
Observe, entretanto, que se executar a proxima impressao continuamente, a mesma serd executada na parte
onde a quantidade de material restante foi impressa. Ao continuar com a préxima impressao, recomendamos
cortar o material antes executar a operacdo de impressao seguinte.
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Gerenciamento do sistema da impressora

Configuracao do idioma do menu e das unidades de medida

Isto seleciona o idioma e as unidades de medida exibidos na tela da impressora do painel de operacdes.

Procedimento

o Pressione e segure @e ligue a alimentagao secundaria.

@ [MENU LANGUAGE

s

ENGLISH d

€ [LenGTHUNIT s
mm » INCH |

@ [TeEmPUNIT s
'C b F d

Use C_4_> Y D paraselecionar o idioma de exibigao (menu).
Pressione para habilitar a configuragio.

Utilize A > Y Dpara selecionar a unidade de medida
de extensao.

Pressione para habilitar a configuragio.

Use 4 > C Y Dpara selecionar a unidade de medida de
temperatura.

Pressione para habilitar a configuragio.

Configuragao padrao

[MENU LANGUAGE] (menu idioma): ENGLISH (Inglés)
[LENGTH UNIT] (unidade de comprimento) mm:
[TEMP. UNIT] (unidade de temperatura): °C

Ajustando o Intervalo até a Ativagcao do Modo Sleep (Fungao Economia de Energia)

Procedimento

€@ Pressione (vENDD .

MENU 4
SUB MENU

SLEEP

(2]
€ [susmeEnu <
(4

INTERVAL |
30min » 15min

Pressione C_Y D varias vezes até a tela a esquerda ser exibida.

Pressione C > .

Pressione ® varias vezes até a tela a esquerda ser exibida.
Pressione C_ > >duas vezes.

Utilize A > C Y D para definir a configuragao.

Pressione para habilitar a configuragao.

6 Pressione@ para retornar a tela original.

Configuragao padrao

[INTERVAL] (intervalo): 30min
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Gerenciamento do sistema da impressora

Visualizando informagoes sobre o sistema desta maquina

*Para informacgdes sobre como instalar uma rede, consulte o "Guia de Instalagao”.

Procedimento

o Pressione @ .

9 MENU 4% | Pressione ® varias vezes até a tela a esquerda ser exibida.

SYSTEM INFO. »| Vocé pode visualizar as seguintes informacoes.
[MODEL] (modelo): Nome do modelo
[SERIAL NO.] (niimero serial): Nimero de série
[INK] (tinta): Tipo de tinta
[FIRMWARE] (licenga): Versao de licenca

[NETWORK] (rede): Configuracao de rede (endereco IP, etc.)

@ — To the NETWORK] menu

MENU ] D, [sYSTEM INFO. 4| ®© |MODEL <
SYSTEM INFO. » [+ 1| MODEL » [ | Xx-xxx
DD
SYSTEM INFO. 4% | ® [SERIALNO. <
| SERIALNO. » "] zs00001
DD
SYSTEM INFO. | ® |INnk <
S| INK »|[ @ |E-soL MAX2 XX
OD
SYSTEM INFO. 4| © |FIRMWARE <
| FIRMWARE »|T@ |VerX xx
®I® @D —To the [MAC ADDRESS] menu
SYSTEM INFO. 4% | ® |NETWORK <% | ®_|IPADDRESS 4| _®_|IPADDRESS )
| NETWORK » || IPADDRESS » @ [255.255.255.255 »| @ |255.255.255.255
®© L—+To the [MODEL
0 the [MODEL] menu ol
NETWORK (% | _® | SUBNET MASK 4| _®_ |SUBNET MASK )
SUBNET MASK »|"@ |255.255.255.255 »["@ [255.255.255.255
DD
NETWORK 4% | _® | GATEWAY ADDRESS 4| ® [GATEWAYADDRESS 44»
GATEWAY ADDRESS » '@ |255.255.255.255 »|"@ [255.255.255.255
D@
NETWORK (%[ _® | MAC ADDRESS <
MAC ADDRESS »["@ |oo00s6148C5F

@ L To the [IP ADDRESS] menu
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Gerenciamento do sistema da impressora

Restaurando todas as configuragdes aos valores iniciais

Este menu retoma todas as configuragdes de fabrica. No entanto, as configuragdes para [MENU LANGUAGE]
(Menu de idioma), [LENGTH UNIT] (Unidade de medidas), e [TEMP. UNIT] (unidade de temperatura) ndo re-
tornam as suas configuracdes de fabrica.

Procedimento

o Pressione @ .

@ [veEnu

SUB MENU

€ [susmEnu
FACTORY DEFAULT
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Pressione @ varias vezes até a tela a esquerda ser exibida.

Pressione (> .

Pressione ® varias vezes até a tela a esquerda ser exibida.

Pressione para executar.



Capitulo 6

Leia este capitulo toda
vez que aparecer um
problema.

(Perguntas frequentes)

A impressao atrativa N30 € poSSIVEl ........cvvvvvieiiiiieeiiiiiiiieccc,

Os resultados de impressao estdo imprecisos ou contém linhas horizontais

As cores estéo instaveis ou Nndo-homogéneas ............ccceeeveeriiicieeninen.
O material tornou-se manchado quando iIMpPresso .........c.cccocceeveereenns
Travamento do materiall ..o
O Material traVOU........ccueiiiieiee e
A alimentagao do material N30 € SUAVE .........cceeeeeeeiiiiiiiiiiis
O material enruga ou €ncColhe...........cceeiiiiiiiiiiiice e
A alimentagao do material ndo é retilinea ..........cccccoeevviiiiieee e,
A alimentagao do material N0 € SUAVE ........ccocvvviivieeiieee e
O carro de impressao parou de se movimentar. Por qué? .............
O que fazer PriMEIr0 .......c.ecieiuiieiiiie e

Se o carro da cabega de impressédo ndo se mover

Outros problemas
A impressora nao funciona

O Sistema de aquecimento de material ndo esquenta............ccccceeenne
Nao héa corte de material............cocooiiiiiiii
O nivel de fluido liberado néo pode ser verificado............ccccceeiiiieenns
Aparece uma mensagem d€ €ITO ........cocuveiiueeeeriiiieriiee e
Aparece uma mensagem d€ €ITO .......ccceveiiieeeriieeeniiiee e
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A impressao atrativa nao é possivel

Os resultados de impressao estdao imprecisos ou contém linhas horizontais

A cabeca de impressao apresenta respingos?

Realize um teste de impressao e certifique-sede que ndo ha ocorréncia de gotejamento. Se houver, realize
uma limpeza na cabeca de impressao.

= P. 40, "Testes de impresséo e limpeza"

= P. 55, "Quando a limpeza normal nao for eficiente"

As configuracdes para o menu [PRESET] (pré-ajuste) estao adequadas?

Se as configuragdes selecionadas para o menu [PRESET] (pré-ajuste) nao forem compativeis com o tipo de
material, o resultado da impressao podera ser adversamente afetado. Selecione configuragbes otimizadas
para o material que estiver usando.

= P. 33, "Configuracdo do material"

= P. 76, "Utilizando totalmente a funcédo predefinida"

Vocé efetuou a corregao bidirecional?

Quando estiver realizando impressao bidirecional, utilize o item do menu [ADJUST BI-DIR] (ajuste bidirecional)
para fazer a correcéo. O ajuste otimizado de valores pode variar, dependendo principalmente da espessura
do material. Configure ou selecione um valor de ajuste que seja adequado ao material. Quando for necessario
fazer mais correcdes, como o ajuste utilizando a [SIMPLE SETTING] (Configuragdes simples) ndo aumente a
impressao; utilize a [DETAIL SETTING] (Configuragao detalhada) para efetuar corregoes.

= P. 84, "Corrigindo o desalinhamento em impressé&o bidirecional"

= P. 85, "Corregao de desalinhamento em impressao bidirecional com maior precisao"

Vocé efetuou a correcao de alimentagao?

Mau alinhamento excessivo na quantidade de alimentacdo de material podera resultar em impressdo que
parece ruim ou que contenha listras horizontais. Realize a configuragao no software RIP para combinar com o
tipo de material que estiver utilizando, ou efetue a configuragao para corregao na impressora.

= P. 85, "Aliviando as faixas horizontais e similares (fungdo corregéo de alimentacéo) "

A altura da cabeca de impressao esta adequada?

Aimpressao quando o menu [HEAD HEIGHT] (altura da cabeca de impressao) esta ajustada como "HIGH" (alta)
é inferior do que quando configurada como "LOW" (baixa). Mantenha a configuragdo em "LOW" (baixa) exceto

quando a mudanca é necessaria, como ao utilizar material espesso.
= P. 87, "Ajuste da altura da cabega de impresséo para combinar com a espessura do material"

O aquecedor de impressao esta em uma temperatura adequada?

Se a tinta formar carocos ou manchas, aumente a temperatura. Observe, porém, que a temperatura que for
muito alta pode degradar o material ou fazé-lo enrugar.
= P. 79, "Utilize totalmente o sistema de aquecimento de material"

O modo de impressdo é compativel?

Se aimpressao de boa qualidade forimpossivel mesmo quando o sistema de aquecimento de material estiver
em uma alta temperatura, tente usar um modo de impressao de mais alta qualidade. De acordo com o material,
borrées podem ocorrer durante a utilizacdo de um modo de impressédo de qualidade, e os resultados podem
também apresentar grande variacdo, dependendo das configuracdes de seu programa RIP (tais como selecdo
do perfil cromatico). Ajuste as configuragdes de acordo com o material que estiver utilizando.
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A impressao atrativa nao é possivel

O material esta carregado corretamente?

Se o material nao estiver instalado corretamente, a alimentacao pode ser irregular, ou a prépria impressao
pode ser bastante afetada. Certifique-se de que o material esteja instalado e configurado corretamente.
= P. 21, "Carregamento de material"

A maquina esta instalada em um local nivelado e estavel?

Nunca instale o equipamento em um local de nivel irregular ou onde possa balancar ou sofrer vibracdo. Cer-
tifique-se também de que a cabeca de impressao ndo seja exposta ao vento. Esses fatores podem resultar em
falha de pontos por polegada ou impressao de qualidade reduzida.

A temperatura ambiente esta muito baixa?

O sistema de aquecimento do material pode ndo aquecer o suficiente quando a temperatura ambiente for
menor que 20°C (68°F). Também, mesmo quando o sistema de aquecimento de material alcanca a temperatura
predefinida, a efetividade adequada pode néo ser aparente se o material estiver completamente frio. Antes
de imprimir, permita que a temperatura do material estabilize.

As cores estao instaveis ou nao-homogéneas

As configuracdes para o menu [PRESET] (pré-ajuste) estao adequadas?

Se as configuracdes selecionadas para o menu [PRESET] (pré-ajuste) ndo forem compativeis com o tipo de
material, o resultado da impressao poderd ser adversamente afetado. Selecione configuragdes otimizadas
para o material que estiver usando.

= P. 76, "Utilizando totalmente a fungao"

Os parametros de operagédo estao ajustados com valores adequados?

Dependendo das configuracdes para os itens de menu como [FULL WIDTH S] (largura total) e [PERIODIC CL.]
(limpeza periddica), podem ocorrer desigualdade das cores. Se as configuracdes foram alteradas, tente res-
taurd-las para seus valores padrao.

= P. 91, "Acelerando impressao para material estreito"

= P. 93, "Evitando residuo de material e respingos"

A impressao foi interrompida?

Quando a impressao é interrompida, a coloracdo na linha diviséria pode ser alterada quando a impressao
reiniciar. Evite interromper a impressao. Como padrdo, a impresséo serd interrompida quando a tinta residual
no interior do equipamento acabar. Antes de realizar impressées extensas, verifique a quantidade restante
de tinta nos cartuchos. A impressao também é interrompida quando os dados ndo sdo enviados pelo compu-
tador em tempo habil. Recomendamos nao realizar outras tarefas com o computador enquanto a impressao
estiver em progresso.

O material esta carregado corretamente?

Se o material ndo estiver instalado corretamente, a alimentacao pode ser irregular, ou a prépria impressao
pode bastante ser afetada. Certifique-se de que o material esteja instalado e configurado corretamente.
= P. 21, "Carregamento de material"
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A impresséo atrativa nao é possivel

Vocé agitou os cartuchos de tinta antes de instala-los?

Agite os cartuchos de tinta novos suavemente antes de instala-los.

O material esta enrugado?

Se o material estiver enrugado e se soltar da mesa, as cores poderdo apresentar variagdo ou a impressao
podera ser adversamente afetada.
= P. 110, "O material enruga ou encolhe"

Se nada for impresso por um periodo prolongado?

Se nada for impresso por um periodo prolongado, as cores podem ficar irregulares e instaveis, por exemplo,
sombra ou brilho diferentes do mesmo dado impresso, apesar de estar com as mesmas configurages. Nesse
caso, realize a limpeza de supresséo leve.

= P. 56, "Quando problemas de cores irregulares ocorrem"

A impressora esta instalada em um local nivelado e estavel?

Nunca instale o equipamento em um local de nivel irregular ou onde possa balancar ou sofrer vibracdo. Cer-
tifique-se também de que a cabeca de impressao ndo seja exposta ao vento. Esses fatores podem resultar em
falha de pontos por polegada ou impressao de qualidade reduzida.

O material tornou-se manchado quando impresso

A cabeca de impressao esta suja.

Os itens a seguir podem causar respingos de tinta no material durante a impressao.

» Acumulo de poeira fibrosa (fios) em torno da cabega de impressao.

» Transferéncia de tinta para a cabega de impressao devido ao atrito com o material.

Se isto ocorrer, limpe a cabeca de impressao manualmente. Recomendamos efetuar a limpeza periédica da
cabeca de impressao.

= P. 58, "A manutengao que deve ser efetuada mais de uma vez por més"
» Umidade muito baixa
Utilize esta maquina em ambiente com umidade relativa de 35 a 80 % (sem condensacao).

Os rolos de pressao ou os prendedores de material estdo sujos?

Limpe-os periodicamente.
= P. 53, "Limpeza"

A cabeca de impressao esta em contato com o material.

A altura da cabeca de impressao pode estar muito baixa. Além disso, se o material nao for instalado correta-
mente, este podera dobrar ou soltar-se e entrar em contato com a cabeca de impressao.

= P. 87, "Ajuste da altura da cabega de impressao para combinar com a espessura do material "

= P. 110, "A alimentagdo do material ndo é suave"
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Travamento do material!

O material travou

Se aparecer uma mensagem de erro porque o material travou, corrija o problema imediatamente.
Se néo o fizer, isso pode causar danos a cabega de impressao.
= P. 121, "[MOTOR ERROR TURN POWER OFF]"

Os rolos de tragao estédo sujos?

Certifique-se de que os rolos de tracdo estejam livres de residuos de material estranho, como fragmentos de
material.
= P. 53, "Limpeza "

A altura da cabega de impressédo esta muito baixa?

Tente levantar ainda mais a cabeca de impressdo. O material pode, inevitavelmente, dobrar levemente; entao
a altura da cabeca de impressdo deve ser ajustada para levar isso em consideragao.
= P. 87, "Ajuste da altura da cabega de impressao para combinar com a espessura do material"

Os prendedores de material estdo montados?

Quando realizar a impressao, certifique-se de fixar os prendedores de material.

O material esta carregado de forma retilinea e segura?

A alimentacéo é prejudicada quando o material ndo esta esticado ou esta tencionado de forma irregular a
esquerda e a direita. Recarregue o material.
= P. 21, "Carregamento de material"

O material toca em outros objetos?

Certifique-se de que o material ndo encoste em nada a seu redor.
= P. 21, "Carregamento de material"

O material é muito espesso?

Um material muito espesso pode ndo somente causar avango instavel, mas também pode entrarem atrito coma
cabeca de impressao, resultando em mau funcionamento. Nunca utilize materiais com esse perfil.

O material esta deformado ou enrugado?

Muitos fatores podem causar deformacédo ou enrugamento. Verifique o seguinte e corrija o problema.
= P. 110, "O material enruga ou encolhe"
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A alimentacao do material nao é suave

Muitos problemas poderao ocorrer se o material nao estiver passando suavemente. Isto pode
causar problemas como ma qualidade de impressao, contato do material com a cabecga de im-
pressao ou travamento do material. Corrija as situagées da seguinte forma.

O material enruga ou encolhe

A temperatura do sistema de aquecimento de material esta muito alta?

Ajuste os valores de temperatura adequados para o tipo de material.
= P. 79, "Utilize totalmente o sistema de aquecimento de material"

Os prendedores de material estao montados?

Quando realizar a impressao, certifique-se de fixar os prendedores de material.

O material foi carregado enquanto o aquecedor de impressao estava quente?

Carregar o material apds o aquecedor ter aquecido faz a temperatura do mesmo aumentar subitamente, fazendo
com que ele encolha ou enrugue durante a impressdo. Antes de carregar o material desligue a alimentacao
secundaria e deixe a mesa esfriar.

= P. 79, "Utilize totalmente o sistema de aquecimento de material"

O material carregado ficou em repouso por algum tempo?

O material pode encolher ou enrugar se for aquecido por um periodo extenso. Quando a impressao acabar,
desligue a alimentag¢ao secunddria ou remova o material.

O material esta carregado de forma retilinea e segura?

A alimentacéo é prejudicada quando o material ndo esta esticado ou esta tencionado de forma irregular a
esquerda e a direita. Recarregue o material.
= P. 21, "Carregamento de material"

O material utilizado esta curvado?

Se utilizar material curvado, isso pode causar enrugamento do mesmo.

A temperatura ambiente esta muito baixa?

Utilize o equipamento em um ambiente onde a temperatura seja de 20 a 32°C (68 a 90°F). Se o equipamento
estiver sendo usado a uma temperatura ambiente menor que 20°C, dependendo do tipo ou dimensédo do
material, podem ocorrer enrugamentos ou desigualdades causados pela temperatura. Se isto acontecer,
tente abaixar a temperatura do sistema de aquecimento do material aproximadamente 2°C. Entretanto, para
obter resultados de impressao estdveis, a maquina deve ser usada em uma temperatura ambiente de 20 a
32°C (68 a 90°F).

A umidade do ambiente esta muito alta?
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A alimentagao do material ndo é suave

A alimentagao do material nao é retilinea

Os rolos de tragdo estédo sujos?

Verifique se os rolos de tracao estao livres de residuos de material estranho, como fragmentos de material.
= P. 53, "Limpeza"

O material esta carregado de forma retilinea e segura?

A alimentacéo é prejudicada quando o material ndo esta esticado ou esta tencionado de forma irregular a
esquerda e a direita. Recarregue o material.
= P. 21, "Carregamento de material"

O material toca em outros objetos?

Certifique-se de que o material ndo encoste em nada a seu redor.
= P. 21, "Carregamento de material"

O material é muito espesso?

Um material muito espesso pode ndo somente causar avanco instavel, mas pode arranhar o carro de impresséo,
resultando em mau funcionamento. Nunca utilize materiais com esse perfil.

A alimentagao do material nado é suave

Os rolos de tragao estédo sujos?

Verifique se os rolos de tracdo estao livres de residuos de material estranho, como fragmentos de material.
= P. 53, "Limpeza"

O material toca em outros objetos?

Certifique-se de que o material ndo encoste em nada a seu redor.
= P. 21, "Carregamento de material"

O material é muito espesso?

Um material muito espesso pode ndo somente causar avancgo instavel, mas pode arranhar o carro de impressao,
resultando em mau funcionamento. Nunca utilize materiais com esse perfil.
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O carro de impressao parou de se movimentar. Por qué?

Se o carro de impressao parar em cima da mesa, tente imediatamente prevenir o ressecamento
da cabecga de impressao.

O que fazer primeiro

Desligue a alimentagao secundaria, e entdao
ligue-a novamente.

Se o material estiver travado, remova-o
também.

Se o carro de impressao mover-se para
a posigao "standby” (espera) (no interior
da tampa D), significa que a operagao foi
realizada com sucesso.

Se o carro da cabega de impressao niao se mover

Tente desligar a energia principal, depois ligue a energia principal novamente seguida pela energia secundaria.

Se o carro da cabeca de impressao nao se mover

Se a cabeca de impressd continuar estética, tome a seguinte medida de emergéncia e entre em contato com
seu representante autorizado da Roland DG Corp ou conosco.

Procedimento

o Desligue a alimentagao primaria e abra a tampa dianteira.

(2]
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Remova a tampa D.



O carro de impressao parou de se movimentar. Por qué?

@ Mova delicadamente o carro de impressao
para a posigao de espera.

Parando no local onde se ouve um clique faz com
que o carro de impressdo trave no local.

@ Aplique uma leve pressao no lado direito para certificar-se de que o carro da cabeca
de impressao ndo se mova para a esquerda.
Se o carro de impressdo se mover para a esquerda, mova-o gentilmente novamente aplicando pressao
do lado esquerdo e certifique-se de que ele fique travado no local.
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Outros problemas

A impressora nao funciona

O cabo esta conectado?

Conecte o cabo firmemente.
= “Guia de Instalacédo”

O botao de energia esta ligado?

Ligue a chave de alimentagdo primaria, em seguida, pressione a chave de alimentacdo secundaria e verifique
se a chave de alimentacdo secundaria esta acesa.
= P. 20, "Ligue! "

As tampas estao abertas?

Feche a Tampa Dianteira, Tampa E e Tampa D.

A esta acesa?

A impressao néo é realizada quando esta aceso. Abaixe a alavanca de carregamento.
= P. 42, "Preparando-se para receber dados de um computador"

Aparece o menu superior?

Menu superior

W1200mm

Se 0 menu superior ndo estiver em exibicao, a impressao nao tera inicio, mesmo que sejam enviadas infor-
macodes pelo computador. Para ir ao menu superior, pressione @ e, em seguida pressione

= P. 42, "Preparando-se para receber dados de um computador

Uma mensagem é exibida na tela?

= P. 117, "Aparece uma mensagem de erro"
= P. 119, "Aparece uma mensagem de erro"

A esta acesa?
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Quando acende, a operacao é pausada. Para retomar, pressione . apaga e

retoma a impressao.
= P. 44, "Pausar e Cancelar Impress&o"



Outros problemas

Acabou a tinta?

1 200 AN 4HNE
5H0 c6EE 7HE SHE

Quando a tela é exibida, a maquina nédo recebe dados. Se a tela aparecer durante a operacdo de impressao,
a operacdo de impressao difere de acordo com o ajuste do "EMPTY MODE" (Modo vazio). (somente RF-640A)

» Ao selecionar "STOP" (interromper): A impressao é interrompida temporariamente.

» Ao selecionar "CONT" (continuar): Um alerta sonoro é emitido e a operacdo de impressdo continua até que
amaquina conclua a impressao dos dados de impressdo recebidos. Vocé pode interromper a operacédo de
impressao temporariamente pressionando .

Em ambos os casos, a substituicdo do cartucho por um novo permite que a maquina se recupere do erro.
Se amaquina reter os dados de impressao que nao foram processados, a operacao de impressao sera reiniciada.
Se houver dados néo enviados no computador, o reenvio dos dados permitird que aimpressao seja reiniciada.
= P. 49, "Como substituir cartuchos de tinta"
= P. 98, "Determinando o que fazer quando o cartucho de tinta acaba (RF-640A somente)"

O roteamento da rede é apropriado?

Tente conectar o computador e 0 equipamento no mesmo hub, ou conecte-os diretamente usando um cabo
cruzado. Isso torna possivel realizar a impressao, e significa que a rede esta com problemas.

A configuracgao de rede esta correta?

Se as conexdes dos cabos estao firmes e ndo houver problema com a rede, verifique se o endereco IP e outras
configuracgdes estdo corretos. As configuracdes no equipamento e no computador devem estar corretas.
Certifique-se de que o endereco IP ndo esta em conflito com o endereco IP de outro dispositivo na rede, se
a porta para a configuragao do software RIP especificar o endereco de IP do equipamento, que ndo existem
erros de digitagdo nas configuragdes, e outros problemas desta natureza.

= “Guia de Instalacédo”

= P. 103, "Visualizando informag6es sobre o sistema desta maquina"

O software RIP desliga de maneira anormal?

Certifique-se de que o software RIP funciona corretamente, e entdo desligue a chave de alimentagao secun-
ddria e ligue-a novamente.
= "Guia Rapido do Roland VersaWorks" (RF-640A na inclui este guia)
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Outros problemas

O Sistema de aquecimento de material ndo esquenta

As configuragoes para o item do menu [HEATER CONFIG] (configurag6es do aquecedor)
estdao adequadas?

Verifique a temperatura em [HEATER CONFIG] (configuracdes do aquecedor).
= P. 79, "Utilize totalmente o sistema de aquecimento de material"

O material esta carregado?

O sistema de aquecimento de material ndo aquece para a temperatura atual quando estd apagado
(por padrao). Instale o material e espere que o equipamento aqueca.
= P. 79, "Utilize totalmente o sistema de aquecimento de material"

A temperatura ambiente esta muito baixa?

Use o0 equipamento em um ambiente onde a temperatura seja de 20 a 32° C (68 a 90° F).

Nao ha corte de material

A faca de separacao esta instalada?

Se a faca de separagao nao estiver instalada, ndo é possivel cortar o material.
= P. 72, "Substituigdo da lamina de separagao”

O trilho de corte esta instalado?

Se o trilho de corte néo estiver instalado, ndo é possivel cortar o material.
= P. 72, "Substituicdo da lamina de separagéo"

O nivel de fluido liberado nao pode ser verificado

Ha respingos de tinta dentro da garrafa de descarte?

Se a superficie interna da garrafa de descarte tiver respingos de tinta, pode ser que vocé ndo consiga verificar
a quantidade de liquido de descarte.
= P. 52, "Quando nao é possivel verificar o nivel do fluido de descarte na garrafa de drenagem"
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Aparece uma mensagem de erro

Estas sao as principais mensagens que aparecem na tela do equipamento solicitando operacdes
corretivas. Elas ndo indicam erro de funcionamento. Siga os comandos e realize o procedimento
de acordo com o indicado.

[Im2m3m4mSu6m7m8m| (RF-640) [1 m2 m 3 m 4 m] (RF-640A)

A impressora esta sem tinta. Troque o cartucho indicado pelo nimero piscante por um novo.

[PRESS THE POWER KEY TO CLEAN]

Esta funcao aparece quando o equipamento fica inoperante por aproximadamente um més. Ligue a alimen-
tacdo secunddria uma vez por més.
= P. 74, "Quando em desuso por periodo"

[CLOSE THE COVER (FRONT COVER, COVER L or COVER R]

Feche a tampa dianteira, tampa E ou tampa D. Por seguranca, o carro de impressao nao funciona enquanto
a tampa estiver aberta.

[SHEET NOT LOADED SETUP SHEET]

Carregue o material. Esta mensagem aparece quando ha uma tentativa de teste de impressdo sem o carre-
gamento de material.

[EMPTY DRAIN BOTTLE]

Esta mensagem é exibida quando uma certa quantidade de fluido liberado é coletada pelo garrafa de descarte.
Se aparecer essa tela, descarte o fluido de descarte na garrafa.
= P. 51, "Descarte do fluido liberado"

[INSTALL DRAIN BOTTLE]

Verifique se a garrafa de descarte esta devidamente instalada. Instale a garrafa de descarte, depois pressione

= P. 51, "Descarte do fluido liberado"

[NOW HEATING...]

[NOW HEATING...] A impressao inicia quando acende. Vocé pode parar a impressao pressionando

por um segundo ou mais enquanto é exibido. Pressionar faz a impressao iniciar imedia-
tamente, sem esperar para chegar a temperatura pré-definida.

[TIME FOR MAINTENANCE]

Hora de limpar a cabeca de impressao manualmente. Ap6s a verificagdo, pressione .
= P. 59, "Limpeza manual"
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Aparece uma mensagem de erro

[TIME FOR WIPER (FELT) REPLACE]

Esta na hora de substituir o limpador ou limpador de feltro. Apds a verificagdo, pressione .
= P. 66, "Substituicdo do limpador"
= P. 69, "Substituicdo do Limpador de Feltro"

[END OF THE SHEET]

A extremidade final do material foi detectada durante a operacéo. Pressione qualquer tecla no painel de
operagao para excluir a mensagem. Carregue um novo material.

[REMOVE MEDIA CLAMPS]

E exibida se os prendedores de material estiverem instalados ao cortar o material. Abra a tampa frontal, remova
os prendedores de material esquerdo e direito, e em seguida pressione .
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Aparece uma mensagem de erro

Sao descrigdes de mensagens de erro que podem aparecer na tela do visor da maquina, e quais
acoes devem ser tomadas para solucionar o problema. Se a agao descrita aqui nao corrigir o
problema, ou se uma mensagem de erro nao descrita aqui aparecer, entre em contato com seu
representante autorizado Roland DG Corp ou diretamente conosco.

[HEATING TIMEOUT CONTINUE?]

O aquecedor ou secador de impressado nao chegou até a temperatura predefinida.
Isto ocorre porque a temperatura do local onde o equipamento foi instalado é muito baixa. Recomendamos
aumentar a temperatura. Para continuar esperando pelo a temperatura aumentar, pressione .Para

iniciar a impressao imediatamente, pressione .
[CAN'T PRINT CROP CONTINUE?]

O tamanho dos dados incluindo as marcas de corte sdo maiores que a area de impressao
do material carregado.

Para continuarimprimindo sem corrigir este problema, pressione .Neste momento, a parte excedente
além da area de impressao e das marcas de corte ndo esta impressa. Para interromper aimpressao, interrompa
o envio de dados do computador, em seguida, levante a alavanca de tracionamento. Amplie a drea de impres-
sdo, substituindo o material por um maior e, em seguida, envie os dados novamente.

O tamanho dos dados de impressao é muito pequeno.

Faca com que o tamanho da direcéo da digitalizacdo dos dados seja de pelo menos 65 mm (2.6 pol.). Para con-
tinuar imprimindo sem corrigir este problema, pressione . Neste momento, os dados sdo impressos
sem imprimir as marcas de corte. Para interromper aimpressao, interrompa o envio de dados do computador,
em seguida, levante a alavanca de tracionamento. Aumente o tamanho dos dados e, em seguida, envie-os
novamente.

[TEMPERATURE IS TOO HIGH **°C]

A temperatura do local onde o equipamento foi instalado subiu acima da temperatura am-
biente, da qual o equipamento pode operar.

A operacdo ndo pode prosseguir. Desligue a energia secundaria. A temperatura exibida é a temperatura
ambiente atual do local de instalacdo. Controle a temperatura ambiente para que permaneca numa faixa
que possibilite a operacdo 15 a 32°C (59 a 90 °F) e permita que a temperatura da maquina se estabilize, entao
ligue a energia.

[TEMPERATURE IS TOO LOW **°C ]

A temperatura do local onde o equipamento foi instalado esta abaixo da temperatura am-
biente na qual o equipamento pode operar.

A operacdo ndo pode prosseguir. Desligue a energia secundaria. A temperatura exibida é a temperatura
ambiente atual do local de instalacdo. Controle a temperatura ambiente para que permaneca numa faixa
que possibilite a operacdo 15 a 32°C (59 a 90 °F) e permita que a temperatura da maquina se estabilize, entdo
ligue a energia.

[SERVICE CALL ****]

Um erro irrecuperavel ocorreu ou é necessario efetuar a substituicdo de pegas por um
técnico especializado.

Observe o nimero exibido, entdo desligue a alimentacdo secundaria. Apds desligar a energia, informe-nos
0u ao seu representante autorizado Roland DG Corp o nimero que aparecera na tela.
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Aparece uma mensagem de erro

[SHEET TOO SMALL CONTINUE?]

O tamanho dos dados é maior do que a area de impressao ou de corte do material instalado.
Para continuarimprimindo sem corrigir este problema, pressione .Neste momento, a parte excedente
além da drea de impressao nao é impressa. Para interromper a impressao, interrompa o envio de dados do
computador, em seguida, levante a alavanca de tracionamento. Amplie a drea de impressao, substituindo o
material por um maior e, em seguida, envie os dados novamente.

[SHEET SET ERROR SET AGAIN]

A alavanca de carregamento foi abaixada enquanto nao havia material carregado.
Levante a alavanca de carregamento, coloque o material no local correto, em seguida, abaixe a alavanca
novamente.

= P. 21, "Carregamento de material"

[SHEET TYPE] (tipo de folha) esta configurado como "OPAQUE" (opaco), mas o material
transparente foi carregado.
Levante a alavanca de carregamento, selecione o cartucho de menu [SHEET TYPE] (tipo de folha) na opcédo
[CLEAR] (limpar), entdo recarregue o material.

= P.88, "Utilizando material transparente"

O material carregado é muito pequeno.
Pressione qualquer tecla para limpar o erro. Substitua com material de tamanho utilizavel.

[DATA ERROR CANCELING...]

Interrupgao da produgao por um problema encontrado no recebimento dos dados.
A operacdo nao pode prosseguir. Faca a verificacdo de problemas com o cabo conector ou com o computador
e refaca a operacdo, desde o carregamento de material.

[WRONG CARTRIDGE]

Um cartucho de tinta incompativel foi instalado.
Remova o cartucho de tinta para solucionar o erro. Use o cartucho de tinta do tipo especificado.

[CLEANING ERROR]

A impressora fez uma parada de emergéncia porque um cartucho de tinta foi removido en-
quanto uma limpeza de supressado leve ou enchimento com tinta pela primeira vez estava
em progresso na impressora.
A operacao nao pode prosseguir. Desligue a alimentacdo secundaria e, em seguida, ligue-a novamente. Exe-
cute [SUPER CLEANING] (Super limpeza) em todas as cores e, em seguida, execute [LIGHT CHOKE CLEANING]
(Limpeza de supressao leve).

= P. 64, "Quando problemas como respingos nao sao resolvidos"

[CANCELED FOR PUMP PROTECTION]

A impressora fez uma parada de emergéncia porque o estado a seguir continuou por 10 minu-
tos ou mais, enquanto uma limpeza (normal, média, forte, super ou de supresséo leve, limpeza
automatica quando a energia secundaria estava desligada) ou enquanto enchimento com tinta
pela primeira vez estava em progresso na impressora.

» A impressora foi deixada sem um cartucho

» Aimpressora esta sem tinta.
A operacdo ndo pode prosseguir. Desligue a energia secundaria. Em seguida, entre em contato com o seu
representante Roland DG Corp. autorizado ou fale conosco.
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Aparece uma mensagem de erro

[AVOIDING DRY-UP TURN OFF POWER]

A cabeca de impressao foi forgada a posicao “standby” (espera) para evitar o ressecamento.
A operagao ndo pode prosseguir. Desligue a alimentagao secunddria e, em seguida, ligue novamente.

[SET HEAD HEIGHT TO] . .]

A altura das cabecas de impressao esta mais baixa que a altura especificada no software RIP.
Este aviso indica que a altura da cabeca de impressdo esta muito baixa para a espessura do material especifi-
cado no software RIP. A cabeca de impressédo se move para um local onde vocé poderd operar a alavanca de
ajuste da altura . Ajuste de acordo com a altura exibida, depois pressione

= P. 87, "Ajuste da altura da cabega de impresséo para combinar com a espessura do material"

[MOTOR ERROR TURN POWER OFF]

Ocorreu um erro do motor.

A operacdo ndo pode prosseguir. Desligue a energia secundaria. A seguir, elimine a causa do erro. Depois,
ligue a alimentacdo secundaria imediatamente. Se o equipamento permanecer com o erro nao corrigido, a
cabeca de impressao pode ressecar e ficar danificada.

Esse erro pode ser causado por fatores como erro ao carregar o material, um material travado ou por uma
operacdo que puxe-o com forca excessiva.

O material travou.
Remova o material preso cuidadosamente. A cabeca de impressao tambem pode estar danificada. Efetue
a limpeza das cabecas de impressao; em seguida, realize um teste de impressao e verifique os resultados.

O material foi puxado com forca excessiva.

Foi aplicada tensdo excessiva ao material, e uma acgao adicional se faz necessaria para a recuperacao dessa
condicdo. Primeiro, mova a alavanca de carregamento e ajuste o material para criar uma pequena folga, depois
desligue a alimentagdo secundaria.

[PINCHROLL ERROR LOWER PINCHROLL]

A alavanca de carregamento foi levantada durante a inicializagdo ou apés o material ter
sido carregado.
O erro é corrigido automaticamente ap6s um breve periodo de espera. Carregue o material corretamente.

[WRONG HEAD IS INSTALLED]

Uma cabega de impressao incompativel foi instalada.
A operacgédo ndo pode prosseguir. Desligue a energia secunddria e entre em contato com um representante
autorizado Roland. DG Corp ou conosco.
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Area de impressio

Area maxima de impressao e margens

Extremidade final do material

Prendedor de material

e | — N

[s9]

Margem esquerda (*1)

- -t

Borda dianteira do material

; Max. 1.615 mm !
! 7 Material
90 mm
y Prendedor de material
4 ( *iw ~N
6
Area de impressao 3
TN N N A
/ ‘ :
N A 1
°
B
L - Margem direita (*1) (*2)
Coordenadas Max. 200.000 mm
de impressao v
e B
75 mm
Y

A: Configure o menu [SIDE MARGIN] (margem lateral) a (5 mm, 10 mm (configuragao padrao),

ou 25 mm)

B: Largura fixada pelo prendedor de material (aprox. 5 mm)

*1 A quantidade de margens direita e esquerda é igual A e B. Nos seguintes casos, a configuracao de A muda,
a quantidade para margem permanece sem alteracao.

» Quando o material foi carregado sem instalacao de prendedores do material
» Quando o menu [SHEET TYPE] (tipo de folha) é ajustado para [CLEAR] (limpar) (sem considerar se os
prendedores de material estdo presentes)

2 A quantidade de margem pode ser alterada ao realizar a configuracdo do ponto de base (posi¢do do inicio

de impressao).

= P. 39, "Configuracéo do inicio da impressao"
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Area de impressio

Area maxima de impressao ao utilizar marcas de corte

A drea maxima de impressao é reduzida quando as marcas de corte sdo utilizadas para uma area igual as das

marcas de corte.

12,5 mm

10 mm,‘

10 mm‘,
12,5 mm ‘
Y

Area maxima de impresséao

'Y
12,5 mm

10 mm

, 10 mm

L12,5 mm

Marca de corte

Local de corte do material durante a impressao continua

Quando o comando de corte da material é enviado pelo computador, o local do corte é mostrado na figura

abaixo.

~

Local do corte ==

SN NSNS

Segunda pagina

75 mm

Margem

Primeira pagina

(ajuste o valor no
software RIP.
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Locais da poténcia e das etiquetas do numero de série

Vista lateral da
maquina

126

g

Numero de série
Este sera necessario quando a maquina

necessitar de manutengao, servigos ou suporte.

Nunca retire a etiqueta ou deixe-a ficar suja.

Poténcia

Utilize uma tomada elétrica que seja compativel
com as especificagdes para voltagem, frequéncial

e corrente elétrica fornecidas aqui.
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Especificacoes

RF-640/RF-640A

Tecnologia de impressao

Jato de tinta piezo electric

Material Largura

259a 1,625 mm (10,2 a 64 pol.)

Espessura

Maximo 1,0 mm (39 mil) com revestimento

Didmetro externo do
rolo

Maximo 210 mm (8,3 pol.)

Peso do rolo

Méx. 40 kg (88 Ibs.)

Diametro central (*1)

76,2 mm (3 pol.) ou 50,8 mm (2 pol.)

Largura de impresséo (*2)

Max. 1,615 mm (63,6 pol.)

Cartuchos de Tipos RF-640 Cartucho ECO-SOL MAX2 440-cc
tinta P RF-640A Cartucho 220-cc / cartucho 440-cc
Cores Quatro cores (ciano, magenta, amarelo e preto)

Resolucdo de impressao (pontos por
polegada)

Maéximo 1.440 dpi

Precisao da distancia (*3)

Erro de menos do que +0,3% de distancia percorrida ou de +0.3 mm, o que for
maior

Sistema de aquecimento de material (*4)

Aquecedor de impressao, faixa de configuragao para temperatura pré-definida:
30a45°C(86a112°F)

Secador, faixa de configuracéo para temperatura pré-definida: 30 a 50°C (86 a
122°F)

Conectividade

Ethernet (10BASE-T/100BASE-TX, ligagdo automatica)

Funcdo de economia de energia

Modo de espera automatico

Requisitos de energia

AC100a 120V +10%, 8,1A, 50/60 Hz

Chave de | Duranteaoperacio Aprox. 1.070 W
alimentacao

priméria Modo de espera Aprox. 14,5W

Nivel acustico Durante a operagao 62 dB (A) ou menos
de ruido Durante standby 49 dB (A) ou menos

Dimensdes (com suporte)

2.575mm (L) x 795 mm (P) x 1.270 mm (A) (101,4 (L) x 31,1 (P) x 50
(A) pol)

Peso (com suporte)

140 kg (309 Ibs.)

. Ligado (*5) Temperatura: 15a32°C (59 a ?0°F) (20°C [68°F] ou mais recomendada), umidade:
Ambiental 35 a 80%RH (sem condensagao)

Desligado Temperatura: 5 a 40°C (41 a 104°F), umidade: UR 20 a 80%RH (sem condensacao)

Acessérios Suportes exclusivos, cabo de energia, prendedores de material, suporte de

material, lamina sobressalente para lamina separadora, Manual do Usuario, etc.

*1
O suporte de material deste equipamento é de uso exclusivo para o material de tubo de papel (ndcleo) com didmetro
interno de 3 polegadas. Para utilizar o material de 2 polegadas, as flanges dos materiais opcionais sdo necessarias.

*2
A extensao da impresséao esta sujeita as limitagbes do programa.

*3

» Tipo de material: Material especificado pela Roland DG Corp.

» Temperatura: 25°C (77°F), umidade: 50%

» O material em rolo deve ser carregado corretamente.

» Excluindo expansao/contragado do material

» Nao é aconselhavel quando o aquecedor de impresséo ou aquecedor estdo sendo usados.
» Todas as fungdes de corregéo ou ajuste desta maquina foram feitas apropriadamente.

» Percurso de impressao: 1 m

*4
» Espere aquecer assim que ligar na eletricidade. Isto pode demorar de 5 a 20 minutos, dependendo do ambiente de

operagao.
» Dependendo da temperatura ambiente e largura do material, a temperatura pré-definida pode ndo ser atingida.
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Especificagoes

*5
» Ambiente de operacao

Humidity (%) )
(no condensation) 80 [~~~

‘ Utilize em um ambien-
/7] tede funcionamento
oo com esta variagao.

55 ---

357

0 156 20 27 32 °C (°F]
(59) (68) (80.6)(89.6)
Temperature
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principais
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