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A maioria das imagens neste documento retratam o LEC-330.

Muito obrigado por adquirir este produto.

» Para garantir a utilizagao correta, com completo entendimento do funcionamento deste produto, leia todo o manual e
guarde-o em um local seguro.

» Sao proibidas transcrigcdes ou copias (totais ou parciais) nao-autorizadas deste manual.

> O contetido deste documento e as especiMcacdes deste produto estdo sujeitos a mudangas sem aviso prévio.

» A documentacao e o produto foram preparados e testados da melhor forma possivel. Caso vocé encontre qualquer
erro na impresséo ou falha técnica, por favor, avise-nos.

» A Roland DG Corp. ndo se responsabiliza por quaisquer perdas ou danos, diretos ou indiretos, que possam ocorrer
com o uso deste produto, independentemente de quaisquer falhas de operagdo por parte do mesmo.

» A Roland DG Corp. ndo assume qualquer responsabilidade por perdas ou danos, diretos ou indiretos, que possam
ocorrer com qualquer artigo criado com este equipamento.

Roland DG Corporation



— Para os EUA

DECLARACAO DE INTERFERENCIA DE
FREQUENCIA DE RADIO DA COMISSAO

FEDERAL DE COMUNICACOES

NOTA: Este equipamento foi testado e esté de acordo
com as restricdes para o equipamento digital ClasseA,
de acordo com a Parte 15 das Regras do FCC (Federal
Communications Commission — Comisséo Federa de
Comunicagdes).

Estes limites foram criados para garantir uma protecéo
razoavel contrainterferéncias prejudiciais quando o
equipamento estiver em operagéo em um ambiente
comercial. Este equipamento gera, utiliza e pode
irradiar energia de radiofreqiiéncia; se ndo for instalado
de acordo com 0 manual de instrugdes, pode causar
interferéncia prejudicial as radio-comunicagoes.

O funcionamento deste equipamento em uma &rea
residencial pode causar interferéncia prejudicial e, neste

Mudangas ou modificacoes ndo autorizadas a este
sistema poder&o tirar dos usuérios a autoridade para

Use somente cabos 1/0O desenhados e produzidos
especificamente para este equipamento.

€aso, 0 usudrio devera arcar com a corregdo da mesma

— Para o Canada

AVISO
Este equipamento digital Classe A atende atodas
as exigéncias das Regulamentacdes Canadenses de
Equipamentos que Causam Interferéncia.

AVISO
Instructes paraAterramento

Se ocorrer mau funcionamento ou avaria, o aterramento
proporciona um caminho de menor resisténcia para a
corrente elétricareduzir o risco de choque elétrico. Esta
ferramenta & munida de um cabo el étrico que possui um
condutor de aterramento de equipamento e um plugue
de aterramento. O plugue deve estar conectado a uma
saida adeguada que esteja corretamente instalada e
aterrada de acordo com todos os codigos e leis locais.
N&o modifique o plugue que acompanha. Se ele ndo
servir na tomada, esta € que deve ser trocada por um
eletricista

Conexdo inadequada do condutor de aterramento
0 equipamento poderd resultar em risco de choque
elétrico. O condutor com isolamento tem umasuperficie
externa que é verde, com ou sem faixas amarelas, que é
0 condutor de aterramento do equipamento. Se o reparo
ou substituicéo do fio elétrico ou plugue for necessério,
nado conecte o condutor de aterramento a um terminal
com corrente.

Consulte um eletricista se houver ddvidas quanto
as instrucdes de aterramento ou se este foi feito
corretamente.

Use somente cabos de extensao de trésfios que possuam
trés contatos de plugue e receptécul os de trés polos que
sejam compativeis com o plugue do equipamento.
Conserte ou substitua imediatamente os cabos
danificados ou desgastados.

AVIS
Cet appareil numérique de la classe A respecte toutes
les exigences du Reglement sur le matériel brouilleur
du Canada.

—Para a Califérnia

AVISO

Este produto contém substancias quimicas
gue causam cancer, defeitos de nascenca e
outros prejuizos reprodutivos.

— Para Paises da Unido Europeia

AVISO

Este € um produto Classe A. Em um ambiente
doméstico este produto podera causar radio
interferéncia e, nesse caso, pode ser solicitado
que o usuario tome as medidas adequadas.

I nstrugdes de Funcionamento
MANTENHA A AREA DE TRABALHO LIMPA. Areas
e bancadas desordenadas sdo um convite para acidentes.
NAO USE EM AMBIENTES PERIGOSOS. Né&o utilize
ferramentas elétricas em locais Umidos ou molhados,
nem as deixe na chuva Mantenha a érea de trabalho bem
iluminada.

DESCONECTE AS FERRAMENTAS antes de utiliza-
las paratrocar acessorios tais como |aminas, pegas, facas
esimilares.

REDUZA O RISCO DE FUNCIONAMENTO NAO
INTENCIONAL. Certifique-se de que o interruptor

esté na posicao OFF (desligado) antes de conect&-lo a
tomada.

Use OS ACESSORIOS RECOMENDADOS. Consulte
0 manual do propriet&rio para ver 0S acessorios
recomendados. O uso de acessdrios inadequados pode
causar risco de lesdes aos individuos.

NUNCA DEIXE A FERRAMENTA FUNCIONANDO
SEM SUPERVISAO. DESLIGUE DA TOMADA. N&o
abandone o equipamento até que este pare por completo.

—Para Paises da Unido Europeia

c € Fabricante:

ROLAND DG CORPORATION
1-6-4 Shinmiyakoda, Kita-ku, Hamamatsu-shi, Shizuoka-ken, 431-2103 JAPAO

Representante autorizado na Uni&o Europeia:

Roland DG Corporation, German Office Halskestrasse 7, 47877 Willich, Alemanha
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A Para Garantir Seguranca na Utilizacao

O manuseio ou operacao imprdpria deste equipamento pode resultar em les6es ou danos
a propriedade. Pontos importantes que devem ser lembrados para prevenir tais lesdes ou
danos sao descritos a seguir:

Informacodes A sobre as notificagdes de AAVISO e CUIDADO

Utilizado para instrucdes que tém por objetivo alertar o usuario para
A AVISO o risco de morte ou ferimento severo se o equipamento for utilizado
inadequadamente.

Utilizado nas instrucdes para alertar ao usuario sobre o risco de lesées ou
danos materiais em casos de uso impréprio do equipamento.

& CU IDA DO Nota: Danos materiais referem-se aos danos ou outros efeitos adversos
causados a moradia e toda a mobilia ali situada, assim como aos animais
domésticos ou de estimacao.

Sobre os Simbolos

0 simbolo 2\ alerta o usuério a respeito de instrucdbes ou avisos importantes.
A O significado especifico do simbolo é determinado pelo desenho inserido no interior
do triangulo.

O simbolo a esquerda significa "perigo de eletrocusséo"

0 simbolo © alerta o usuério a respeito de a¢des que nunca devem ser executadas
(proibidas).

O ato especifico que ndo deve ser realizado é indicado pelo desenho presente no
interior do circulo. O simbolo a esquerda significa que o equipamento nunca devera
ser desmontado.

0 simbolo @ alerta o usuério a respeito de procedimentos que devem ser seguidos.

O ato especifico que deve ser realizado é indicado pelo desenho presente no interior
% do circulo. O simbolo a esquerda indica que o plugue do cabo de energia deverd ser
desconectado da tomada.




A Para Garantir Seguranga na Utilizagao

(

A O uso incorreto pode causar lesdes

A\ aviso

A\ aviso

Certifique-se de seguir 0s
procedimentos operacionais
descritos neste documento. N&o
permita que o equipamento seja
manuseado por pessoas que n&o
estdo familiarizadas com ele.

O uso ou manuseio incorreto pode

causar acidentes.

Nunca tente desmontar, consertar
ou modificar a maquina.
Fazé-lo podera resultar em incéndio,
choque elétrico ou lesdes. Deixe que
um técnico de servigos habilitado
realize os devidos reparos.

A CUIDADO

Mantenha este equipamento fora do
alcance de criancas. Esta maquina
inclui setores e componentes que
podem causar risco para as criangas,
e podem resultar em lesdes, cegueira,
choque ou outros acidentes sérios.

Tome cuidado paraevitar compressao
departes do corpo ou cortes. O contato
inadvertido com certas areas pode
fazer com que a mao ou dedos sejam
comprimidos ou figuem presos. Seja
cauteloso ao realizar tais operagoes.

Nunca opere o0 equipamento quando
estiver cansado ou ap6s ingestéo de
alcool ou qualquer medicamento.
Operagdo requer lucidez e reflexos
em boas condi¢des. A capacidade de
julgamento estando prejudicada pode
resultar em acidente.

Nunca utilize o equipamento para
qualquer propésito

gue ndo seja o original, ou faca
uso indevido do equipamento que
exceda sua capacidade.

Fazer isso podera resultar em lesGes
ou incéndio.

Para acessorios (itens opcionais
e de consumo, cabo de energia
e similares), use apenas artigos
autorizados compativeis com este
equipamento. Itens incompativeis
poderdo causar acidentes.

e &®© O 0O 0

Antes da limpeza, manutencdo,
insercdo ou remocado de itens
opcionais, desconecte o cabo de
energia.

Realizar tais opera¢des enquanto o
equipamento estiver conectado a uma
fonte de energia podera causar lesGes
ou choque elétrico.

Nunca tente operar o equipamento
utilizando gravata, colar ou qualquer
peca da roupa folgada. Prenda
firmemente cabelos longos.

Esses itens podem ficar presos no
equipamento, resultando em lesdes.

Conduza as operagGes em local
limpo e bem iluminado. Trabalhar
em local escuro ou em desordem pode
causar acidentes, tais como ficar preso
a maquina como resultado de um
tropecao acidental.

Nunca suba ou se apdie no
equipamento. O equipamento n&o
foi feito para suportar o peso de
uma pessoa. Subir ou se apoiar
no equipamento podera desalojar
componentes e causar um escorregao
ou queda, resultando em lesdes.

> O @ O

Cuidado: ferramenta de corte.

Esta maquina tem uma ferramenta
interna.  Para  prevenir lesdes,
manuseie-a com cuidado.



A Para Garantir Segurancga na Utilizagao

( A Perigo de curto-circuito, choque, eletrocusséo ou incéndio )

A\ aviso

A\ aviso

Conecte a uma tomada elétrica
gue seja compativel com as
classificagdes desta maquina
(voltagem, frequéncia e corrente).
Voltagem incorreta ou insuficiente
podera resultar em incéndio ou choque
elétrico.

Classificagtes

o
T

i
WJELE_ "

Nunca o utilize em exteriores de
qualquer local onde possa ocorrer a
exposicdo a agua ou alta umidade.
Nunca toque o equipamento com as
maos molhadas.

Fazer isso podera resultar em choque
elétrico ou incéndio.

Nunca permita que algum objeto
estranho entre no equipamento. Nunca
exponha o equipamento a respingos
de liquidos. Inserir objetos, tais como
moedas ou fésforos, ou permitir que
respingos de bebidas atinjam as aberturas
de ventilacdo pode acarretar incéndio ou
choque elétrico. Se qualquer objeto ou
substéncia entrar na maquina, desconecte
0 cabo de energia imediatamente e
contate seu representante autorizado
Roland DG Corp.

Nunca coloque qualquer objeto
inflamavel préximo ao equipamento.
Nunca utilize um spray aerossol
nas proximidades. Nunca utilize o
equipamento em qualquer local onde
possa haver acimulo de gases.
Combustdo ou explosdo podem ser
perigosos.

Manuseie o cabo de energia, o plugue
e a tomada elétrica corretamente e
com cuidado. Nunca utilize qualquer
objeto que esteja danificado.

O uso de um objeto danificado pode
acarretar incéndio ou choque elétrico.

Quando utilizar um cabo de extensao
ou fio elétrico, escolha aquele que
seja adequado as classificagdes da
maquina (para voltagem, frequéncia
e corrente).

O uso de uma longa extensao ou de
multiplas cargas elétricas em uma Unica
tomada pode causar incéndio.

Aterramento.

Isso pode prevenir incéndio ou choque
elétrico, em caso de mau funcionamento,
através da disperséo da corrente.

Posicione o equipamento para que
o plugue elétrico esteja ao alcance
imediato a qualquer momento. Isso
permite a rapida desconexao do plugue
elétrico em caso de emergéncia. Instale
a maquina ao lado de uma tomada
elétrica. Também estabeleca espago
vazio suficiente para permitir acesso
imediato a tomada elétrica.

Se houver faiscas, fumaca, cheiro
de queimado, sons incomuns ou
operacbes anormais, desconecte
imediatamente o cabo de energia.
Nunca utilize o equipamento se
qualquer componente estiver
danificado.

Continuar a utilizar o equipamento
podera resultar em incéndio, choque
elétrico ou lesdes. Contate seu
representante autorizado Roland DG
Corp.



A Para Garantir Seguranga na Utilizagao

AAvisos importantes sobre o cabo de energia, plugue e tomada elétrica

Nunca coloque qualquer objeto em
cima ou danifique o cabo.

/1

Nunca dobre ou torga utilizando
forga indevida.

Nunca embrulhe, amarre ou enrole.

Nunca permita que o cabo
figue molhado.

Nunca deixe aquecer.

Poeira pode causar incéndio.



A Para Garantir Segurancga na Utilizagao

( A Artinta, o cartucho de limpeza e o liquido de limpeza séo inflamaveis e téxicos)

A\ Aviso

A\ aviso

®

Mantenha chamas longe da area de
trabalho.

A tinta e o
inflamaveis.

liquido liberado sé&o

O

Nunca armazene a tinta, solucéo de
limpeza ou o liquido drenado nos
seguintes locais.

O Qualquer local
chamas

O Qualquer local onde possaocorrer
alta temperatura

O Proximo de agua sanitaria ou de

exposto as

O

Nunca ingira ou inale a tinta, a
solugdo de limpeza ou o liquido
liberado ou permita que os mesmos
entrem em contato com sua pele e
olhos.

Fazé-lo pode ser prejudicial a saude.

/\ CUIDADO

Garanta ventilagdo adequada na
area de trabalho.

A falta de ventilagdo pode resultar em
risco a saude ou perigo de combustao
devido aos vapores da tinta.

qualquer outro agente oxidante ou
material explosivo

O Qualquer local que esteja ao
alcance de criangas Fogo pode ser
perigoso. A ingestdo acidentalpelas
criangas pode representar perigo para
a saude.

Nunca permita que um cartucho de
tinta sofra impacto e nunca tente
desmonta-lo.

Pode haver vazamento de tinta.

O

Nunca coloque um cartucho de tinta
no fogo.
A tinta pode vazar, pegar fogo e
espalhar o fogo para outros objetos
proximos.

O

/A\ Em caso de ingestdo ou mal-estar

O Em caso de contato com os olhos, lave-0s imediatamente com agua por pelo menos 15
minutos. Se airritagdo nos olhos persistir, procure atendimento médico.

O Em caso de contato com a pele, lave o local com sabdo imediatamente. Se ocorrer
inflamac&o ou irritagdo, procure atendimento médico.

OEm caso deingestdo, ndo induzao vémito e procure atendimento médico imediatamente.
Forcar o vémito pode causar risco de engasgamento.

OSe o odor trouxer mal-estar fisico, va até um local bem-ventilado e permaneca em
repouso. Se a nausea ou tontura persistir, procure atendimento médico.
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A Para Garantir Seguranga na Utilizagao

( & Este equipamento pesa 210 kg (463 Ib.). O material pesa 20 kg (44 Ib.). )

A\ aviso

A\ aviso

Instale o equipamento em um
local nivelado, estavel e que tenha
condigdes de suportar o peso do
equipamento.

O peso total da maquina pode chegar
a 210 kg (463 Ib.) ou mais. A instalagao
em local impréprio pode causar um
acidente grave, incluindo rolamento,
gueda ou desmoronamento.

Descarga e posicionamento sao
operacOes que devem ser realizadas
por 6 pessoas ou mais.

Tarefas que requerem  esforco
exagerado quando realizado por um
pequeno nimero de pessoas podem
resultar em lesédo fisica. Caso seja
derrubados e/ou caiam, esses itens
também podem causar ferimentos.

Certifique-se de travar os pés de
sustentacgao.

Se o0 equipamento comegar a balancar,
hd o risco de um grave acidente,
incluindo esmagamento de partes do
corpo ou do equipamento.

Ao armazenar 0 material em
rolo, implemente as medidas
de seguranca adequadas para

assegurar-se de que o material n&do
rolard, caird ou tombara.

Ha o risco de enroscamento embaixo
do material e sofrimento de sérias
lesdes.

O manuseio de material em rolo é
umaoperagao que deve ser realizada
por duas pessoas ou mais, com
precaucdes que devem ser tomadas
para prevenir quedas.

A tentativa de levantar um material
pesado, que exija esfor¢co demasiado,
podera causar danos fisicos.

¢

& Este equipamento utiliza luz ultravioleta

A\ cuibADO

Nunca olhe para a luz azul-branca
(ultravioleta) emitida pela area da
cabecadeimpressao por um periodo
de tempo prolongado.

Olhar diretamente para a luz ultravioleta
de perto por um periodo de tempo
prolongado pode causar danos aos
olhos.

A\ Cuidado: Luz Ultravioleta

Este equipamento estad equipado com tampas para manter a emissao externa de luz ultravioleta em
niveis baixos, porém o manuseio ou operacao incorretos podem provocar danos fisicos ocasionados
pela luz ultravioleta. A severidade dos danos depende da intensidade e do comprimento de onda da luz
ultravioleta, e da duracdo do tempo de exposicdo. A exposicdo prolongada a luz ultravioleta forte com
comprimentos de onda prejudiciais podera causar danos aos olhos ou a pele. Manuseie com cuidado.



A Para Garantir Segurancga na Utilizagao

( A Etiquetas de Aviso )

Etiquetas de aviso sao afixadas para identificar claramente quais sdo as areas de perigo.
O significado dessas etiquetas esta descrito a seguir: Respeite 0s avisos.
Além disso, nuncaremova as etiquetas ou permita que seu contetdo fique ininteligivel.

Inflamavel
A tinta e o liquido liberado sao
inflamaveis. Mantenha-os longe de

chamas.

A Tinta é toxica

x A tinta e o liguido de limpeza s&o
téxicos. Evite contato com o corpo.

Utilize somente em uma &rea ventilada.

Cuidado: Cabecas de Impresséo
Moveis

As cabecas de impressao que ficam sob
a tampa se movem em alta velocidade
e representam risco. Nunca coloque a
mao ou dedos no vao existente.

Cuidado: Risco de Perfuracdo
Tenha cuidado para ndo prender
os dedos ao carregar o material ou
fechar as tampas.

@ Cuidado: Luz Ultravioleta

Nunca olhe diretamente de
perto por um periodo de
tempo prolongado.

Cuidado: Risco de perfuracéo

A Nunca toque no rolo deslizante

sem necessidade.

n ,n Tome cuidado para ndo prender
k os dedos.

Cuidado: Luz Ultravioleta
Nunca olhe diretamente de
perto por um periodo de
tempo prolongado.

T ——
L]

T
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Inflaméavel

A tinta e o liquido liberado
sdo inflaméaveis. Mantenha-os
longe de chamas.

A Tinta é toxica

A tinta e o liquido de limpeza
sédo toxicos. Evite contato com
0 corpo. Utilize somente em
uma &rea ventilada.

X @
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A Pour utiliser en toute sécurité

La manipulation ou I'utilisation inadéquates de cet appareil peuvent causer des blessures
ou des dommages matériels. Les précautions a prendre pour prévenir les blessures ou les
dommages sont décrites ci-dessous

Avis sur les avertissements

/N\ ATTENTION

Utilisé pour avertir I'utilisateur d'un risque de décés ou de blessure
grave en cas de mauvaise utilisation de I'appareil.

Utilisé pour avertir l'utilisateur d'un risque de blessure ou de
dommage matériel en cas de mauvaise utilisation de I'appareil.

A PRUDENCE *Par dommage matériel, il est entendu dommage ou tout autre

effet indésirable sur la maison, tous les meubles et méme les

animaux domestiques.

A propos des symboles

LN

Le symbole /\ attire I'attention de I'utilisateur sur les instructions importantes ou les
avertissements. Le sens précis du symbole est déterminé par le dessin a l'intérieur du
triangle. Le symbole a gauche signifie "danger d'électrocution.”

®

Le symbole (S avertit I'utilisateur de ce qu'il ne doit pas faire, ce qui est interdit. La
chose spécifique a ne pas faire est indiquée par le dessin a l'intérieur du cercle. Le
symbole a gauche signifie que I'appareil ne doit jamais étre démonté.

<

Le symbole . prévient |'utilisateur sur ce qu'il doit faire. La chose spécifique a faire
est indiquée par le dessin a l'intérieur du cercle. Le symbole a gauche signifie que le
fil électrique doit étre débranché de la prise.




& Pour utiliser en toute sécurité

¢

A L'utilisation incorrecte peut causer des blessures

)

/\ ATTENTION

/\ ATTENTION

S'assurer de suivre les procédures
d'utilisation décrites dans la docu-
mentation. Ne jamais permettre a
qguiconque ne connait pas le fonc-
tionnement ou la manutention de
I'appareil de le toucher.

L'utilisation ou la manutention incor-
rectes peuvent causer un accident.

O

Garder les enfants loin de I'appareil.
L'appareil comporte des zones et des
composants qui présentent un danger
pour les enfants et qui pourraient causer
des blessures, la cécité, la suffocation ou
d'autres accidents graves.

Ne jamais faire fonctionner I'appareil
aprés avoir consommeé de l'alcool ou
des médicaments, ou dans un état
de fatigue.

L'utilisation de I'appareil exige un juge-
ment sans faille. L'utilisation avec les
facultés affaiblies pourrait entrainer un
accident.

Ne jamais utiliser I'appareil a des fins
autres que celles pour lesquelles
il est congcu. Ne jamais I'utiliser de
maniére abusive ou d'une maniere
qui dépasse sa capacité.

Le non-respect de cette consigne peut
causer des blessures ou un incendie.

Utiliser uniquement des acces-
soires d'origine (accessoires en
option, articles consommables,
cable d'alimentation et autres ar-
ticles semblables), compatibles avec
I'appareil.

Les articles incompatibles risquent de
causer des accidents.

Débrancher le cable d'alimentation
avant de procéder au nettoyage ou a
I'entretien de I'appareil, et avant d'y
fixer ou d'en retirer des accessoires
en option.

Tenter ces opérations pendant que
I'appareil est branché & une source
d'alimentation peut causer des blessures
ou un choc électrique.

®

Ne jamais tenter de démonter, de ré-
parer ou de modifier I'appareil.

Le non-respect de cette consigne ris-
gue de provoquer un incendie, un choc
électriqgue ou des blessures. Confier
les réparations a un technicien ayant la
formation requise.

/\ PRUDENCE

AN

Faire preuve de prudence pour éviter
I'écrasement ou le coincement.

La main ou les doigts peuvent étre
écrasés ou coinceés s'ils entrent en
contact avec certaines surfaces par
inadvertance. Faire preuve de prudence
pendant l'utilisation de I'appareil.

O

Ne jamais faire fonctionner 'appareil
si on porte une cravate, un collier ou
des vétements amples. Bien attacher
les cheveux longs.

Ces vétements ou ces objets peuvent
étre coincés dans l'appareil, ce qui
causerait des blessures.

13
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A Pour utiliser en toute sécurité

/\ PRUDENCE

/\ PRUDENCE

Utiliser I'appareil dans un endroit
propre et bien éclairé.

Travailler dans un endroit sombre ou
encombré peut causer un accident;
l'utilisateur risque, par exemple, de tré-
bucher malencontreusement et d'étre
coincé par une partie de l'appareil.

O

Ne jamais grimper ni s'appuyer sur
la machine.

La machine n'est pas congue pour sup-
porter le poids d'une personne. Grimper
ou s'appuyer sur la machine peut dé-
placer des éléments et causer un faux
pas ou une chute, ce qui causerait des
blessures.

ZAN

Attention : outil de coupe.

Cet appareil contient un outil interne.
Pour éviter les blessures, manipuler
I'outil avec soin.

A Risque de décharge ou de choc électrique,
d'électrocution ou d'incendie

/N ATTENTION

/\ ATTENTION

Brancher a une prise électrique
conforme aux caractéristiques de
cet appareil (tension, fréquence et
courant).

Une tension incorrecte ou un courant
insuffisant peuvent causer un incendie
ou un choc électrique.

[Caractéristiques ]

Q

r
/ [Ty T
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Ne jamais utiliser a I'extérieur ni a
un endroit ou l'appareil risque d'étre
exposé a de I'eau ou a une humidité
élevée. Ne jamais toucher I'appareil
avec des mains mouillées.

Le non-respect de cette consigne risque
de provoquer un incendie ou un choc
électrique.



/\ ATTENTION

& Pour utiliser en toute sécurité

/\ ATTENTION

O

Ne jamais insérer d'objet étranger
dans l'appareil. Ne jamais exposer
I'appareil aux déversements de lig-
uides.

L'insertion d'objets comme des pieces
de monnaie ou des allumettes, ou
le déversement de liquides dans les
orifices de ventilation peuvent causer
un incendie ou un choc électrique. Si
un objet ou du liquide s'infiltre dans
I'appareil, débrancher immédiatement
le céble d'alimentation et communiquer
avec le représentant Roland DG Corp.
autorise.

O

Ne jamais placer d'objet inflam-
mable a proximité de I'appareil. Ne
jamais utiliser de produit inflam-
mable en aérosol a proximité de
I'appareil. Ne jamais utiliser I'appareil
dans un endroit ou des gaz peuvent
s'accumuler.

Une combustion ou une explosion pour-
raient se produire.

Manipuler le cable d'alimentation, la
fiche et la prise électrique correcte-
ment et avec soin.
Ne jamais utiliser un article endommagé,
car cela pourrait causer un incendie ou
un choc électrique.

Si une rallonge ou une bande
d'alimentation électrique sont utili-
sées, s'assurer qu'elles correspon-
dent aux caractéristiques de I'appareil
(tension, fréquence et courant).
L'utilisation de plusieurs charges élec-
trigues sur une prise unique ou une
longue rallonge peut causer un in-
cendie.

Mise a la terre.

La mise a la terre peut prévenir un in-
cendie ou un choc électrique dus a une
fuite de courant en cas de défaillance.

Placer I'appareil de fagon a ce que
la fiche soit facile d'accés en tout
temps.

Ainsi, |'appareil pourra étre débranché
rapidement en cas d'urgence. Installer
I'appareil prés d'une prise électrique.
En outre, prévoir suffisamment d'espace
pour que la prise électrique soit facile
d'accés.

S'il se produit des étincelles, de la
fumée, une odeur de bralé, un bruit
inhabituel ou un fonctionnement
anormal, débrancher immédiatement
le cable d'alimentation. Ne jamais
utiliser si un composant est endom-
mageé.

Continuer a utiliser I'appareil peut
causer un incendie, un choc électrique
ou des blessures. Communiquer avec
le représentant Roland DG Corp. Au-
torisé.

15



& Pour utiliser en toute sécurité

& Remarques importantes a propos du cable d'alimentation, de la fiche et de la prise électrique

16

A\
il
Ne jamais déposer aucun objet sur le Ne jamais laisser I'eau toucher le cable, la
cable, sur la fiche ou sur la prise car fiche ou la prise.

celarisque de les endommager.

S
/11

Ne jamais plier ni tordre le cable avec Ne jamais chauffer le cable, la fiche ou la
une force excessive. prise.

Ne jamais tirer sur le cable ou la fiche La poussiére peut causer un incendie.
avec une force excessive.

Ne jamais plier ni enrouler le céble.



A Pour utiliser en toute sécurité

A L'encre, les liquides nettoyants et les liquides
usées sont inflammables et toxiques

/\ ATTENTION

/\ ATTENTION

®

Ne pas approcher une flamme nue de
I'espace de travail.

L'encre et les liquides usés sont inflam-
mables.

O

Ne jamais entreposer d'encre, de
liquide de nettoyage ou des liquides
usés dans les endroits suivants :
Oun endroit exposé a une flamme
nue;

O un endroit ou il y arisque de tem-
pérature élevée;

Oprés d'eau de Javel, d'un autre
agent d'oxydation ou de matériel
explosif;

Otout endroit a la portée d'enfants.
Il'y a risque d'incendie. L'ingestion ac-
cidentelle par un enfant peut présenter
un risque pour la santé.

O

Ne jamais incinérer une cartouche
d'encre.
De I'encre pourrait couler, s'enflammer
et le feu se répandre a des objets
proches.

O

Ne jamais boire I'encre, le liquide de
nettoyage ni les liquides usés, ne
pas en respirer les vapeurs et ne pas
laisser les produits entrer en contact
avec les yeux ou la peau.

Cela est dangereux pour la santé.

/\ PRUDENCE

S'assurer que le lieu de travail est
bien aéré.

L'absence d'aération adéquate peut
créer une situation dangereuse pour
la santé ou un risque de combustion
a cause des vapeurs qui émanent de
I'encre.

O

Ne jamais soumettre une cartouche
d'encre ades chocs. Ne jamais tenter
d'ouvrir une cartouche d'encre.

De I'encre pourrait s'échapper.

/\ En cas d'ingestion ou de trouble physique

O

O

O

En cas de contact avec les yeux :

rincer immédiatement et abondamment a l'eau

courante pendant au moins 15 minutes. Si les yeux sont toujours irrités, consulter un

médecin.
En cas de contact avec la peau :

laver immédiatement a I'eau et au savon. En cas

d’irritation ou d’inflammation de la peau : consulter un médecin.

En cas d'ingestion :

ne pas provoquer le vomissement et demander immédiatement

I'aide d'un médecin. Provoquer le vomissement peut créer un risque de suffocation.
O Sil'odeur cause un trouble physique, amener lapersonne dans un endroit bien aéré et la
faire se reposer. Si I'étourdissement ou la nausée persistent, consulter un médecin.

17
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A Pour utiliser en toute sécurité

A Le poids de cet appareil est de 210 kg (463 1b.)
Le poids du support est de 20 kg (44 Ib.)

/\ ATTENTION

/\ ATTENTION

Installer I'appareil aun endroit stable
et plat et capable de supporter son
poids.

Le poids total de I'appareil peut étre d'au
moins 210 kg (463 Ib.). Installer I'appareil
a un endroit inapproprié peut provoquer
un accident grave comme le renverse-
ment, la chute ou I'écrasement.

Le déchargement et la mise en place
doivent étre faits par au moins six
personnes.

Les taches qui exigent un effort trop
grand si elles sont exécutées par un
petit nombre de personnes peuvent étre
cause de blessures. La chute d'articles
trés lourds peut aussi causer des bles-
sures.

S'assurer de verrouiller les roulettes
de la base.
Si l'appareil devait commencer a bas-
culer, il s'ensuivrait un accident grave,
par exemple I'écrasement de membres
ou du corps.

Prendre les mesures de sécurité
adéquates pour l'entreposage des
rouleaux de support pour s'assurer
qu'ils nerouleront pas, ne tomberont
pas et ne se renverseront pas.

Il'y arisque d'étre écrasé par le support
et de subir des blessures graves.

Lamanutention du support en rouleau
doit étre faite par deux personnes ou
plus et il faut prendre des précautions
pour éviter les chutes.

Tenter de soulever des objets trop lourds
peut causer des blessures.

¢

A Cet appareil utilise des rayons ultraviolets. )

/\ PRUDENCE

Ne jamais regarder pendant de
longues périodes le rayonnement
blanc bleuté (ultraviolet) émis par la
téte d'impression.

Le fait de regarder directement et de
prés le rayonnement ultraviolet pendant
une période prolongée peut causer des
lésions oculaires.

A\ Attention : Rayonnement ultraviolet

Cet appareil est muni de couvercles destinés a empécher les fuites de rayonnement ultraviolet a
faible niveau, mais sa manipulation ou son utilisation incorrectes peuvent causer des lésions dues au
rayonnement ultraviolet. La gravité des lésions est fonction de l'intensité et de la longueur d'onde du
rayonnement ultraviolet et de la durée de l'exposition. Lexposition prolongée a un fort rayonnement
ultraviolet de longueur d'onde dangereuse peut causer des lésions oculaires ou cutanées. La prudence
est de rigueur..



A Pour utiliser en toute sécurité

¢

A Vignettes d'avertissement )

Des vignettes d'avertissement sont apposées pour qu'il soit facile de repérer les zones
dangereuses. La signification des vignettes est donnée ci-dessous. Respecter les aver-
tissements. Ne jamais retirer les vignettes et ne pas les laisser s'encrasser.

Inflammable

L'encre et les liquides usés sont inflamma-
bles. Les garder loin de toute flamme nue.

L'encre est toxique

L'encre et les liquides usés sont toxiques.
Eviter tout contact avec le corps. Utiliser
uniquement dans un endroit bien aéré.

x| @

Les tétes d'impression sous le couvercle se

A

-

X ®

bien aéré.

Attention :
Ne jamais regarder de prés et directe-
ment pendant une période prolongée.

Inflammable

L'encre et les liquides usés sont =
inflammables. Les garder loin de toute

flamme nue. J

L'encre est toxique

L'encre et les liquides usés sont tox-
iques. Eviter tout contact avec le corps.
Utiliser uniquement dans un endroit

— \\1£ Attention : Tétes d'impression mobiles

M déplacent a haute vitesse et représentent
! un danger. Ne jamais insérer la main ou les
doigts dans l'ouverture.

Attention : Risque de pincement

Faire attention de ne pas coincer les doigts
pendant le chargement du support ou lors
de la fermeture du couvercle.

Attention : Rayonnement ultraviolet
& Ne jamais regarder de pres et directement
s pendant une période prolongée.

Attention : Risque de pincement

Ne jamais toucher inutilement le rouleau
compensateur. Faire attention pour éviter
de coincer les doigts.

Rayonnement ultraviolet




Notas Importantes sobre Manuseio e Utilizagao

Esta maquina é um aparelho de precisdo. Para garantir o melhor desempenho desta ma-
guina, atente para os pontos importantes a seguir. Ndo observar tais pontos pode nédo
somente resultar em perda de desempenho, mas também pode causar falha ou pane.

Unidade de Impresséao

Esta maquina é um aparelho de precisao.

O Manuseie-o com cuidado, e nunca sujeite o equipamento a impacto ou forga
excessiva.

O Nunca coloque sem necessidade suas maos ou dedos no interior da tampa, nos
compartimentos de cartuchos de tinta ou em outras areas internas do equipamento.

Instale em um local adequado.

O Instale em um local com temperatura e umidade relativa adequadas.
O Instale o equipamento em um local tranquilo, estavel e que forneca boas condigdes de
operacéo.

Os cabecotes de impresséo e o emissor de UV séo dispositivos sensiveis

O Instale o equipamento em um local tranquilo, estavel e que forneca boas condi¢des de
operacdo. Ndo manusea-los com cuidado pode causar danos.

O Os cabecgotes de impressédo podem tornar-se danificados se aquecerem.
O equipamento previne automaticamente o ressecamento, porém operagao impréopria
pode tornar essa funcado inoperante. Opere-o corretamente, de acordo com este
manual.

O Nunca deixe o equipamento com um cartucho de tinta vazio. A tinta restante na
impressora pode ressecar e obstruir as cabecas de impresséo.

O Os cabecotes de impressdo sdo componentes que se desgastam. E necessario
efetuar a substituicdo peridédica, ela é determinada de acordo com a frequéncia de
utilizacdo.

20



Notas Importantes sobre Manuseio e Utilizag&o

Cartuchos de Tinta

Existem varios tipos de cartuchos de tinta.

O Utilize um tipo que seja compativel com a impressora. Além disso, utilize somente
cartuchos originais da Roland DG Corp.

Nunca sujeite o equipamento a impacto ou tente desmonta-lo.

ONunca derrube-o ou agite-o com forga. O impacto poderd romper o compartimento
interno e causar vazamento de tinta.

ONunca tente desmonta-lo.

ONunca tente recarregar a tinta.

O Se cair tinta em suas maos ou roupas, lave-as o quanto antes. A remoc¢ao pode
tornar-se dificil se houver demora.

Armazenamento
OUse atinta antes da data de vencimento impressa no cartucho de tinta.

O Armazene o cartucho de tinta em um local longe da luz solar ou de iluminagao
intensa.
O Armazene o cartucho de tinta fechado em um local bem ventilado e a uma temperatura
acima de 5°C (41°F) e abaixo de 35°C (95°F) e a uma umidade relativa de 20 a 80%.
OUma vez aberto, armazene o cartucho de tinta na embalagem lacrada original (escura).
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Capitulo 1
Introducao
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1-1 Introducao

Recursos do equipamento

O que é a LEC-300A/3307?

ALEC-300A/330 é uma impressora que executa impressdes de alta qualidade utilizando tintas
ultravioleta (UV) e é equipada com um recurso de corte. Vocé pode utilizar o equipamento ndo apenas
como uma impressora ou um equipamento de corte, mas também poderd executar a impressao
seguida imediatamente pelo corte. Também, a utilizacdo do recurso da marca de corte permite que vocé
destaque o material apds a impressdo e em seguida, carregue novamente e o posicione precisamente
para corte. Isso possibilita uma grande variedade de usos, incluindo pequenos lotes de etiquetas,
adesivos, textos com corte e letreiros/cartazes.

Servidor de impresséo embutido
Este equipamento tem um servidor de impressao embutido como conexao de rede. Quando vocé usa o
servidor de impressao, é possivel enviar dados de impressdo para a maquina de qualquer local da rede.

Inclui um sistema de rebobinamento de material

Para otimizar a impressao de materiais extensos, o equipamento inclui um sistema de rebobinamento
de material. Ele é capaz de efetuar a retirada dos materiais automaticamente durante a impressao. Isso
torna possivel o funcionamento do equipamento sem monitoramento durante a noite e a eficiente
impressao de materiais extensos.

Inclui um software Raster Image Processor (RIP)

O software RIP incluso namaquina permite que vocé use seu computador para executar o processamento
da imagem para impressao de dados, tais como arquivos PostScript exportados de um programa ou
saida de dados para a maquina.

Sobre este manual

Este documento é o manual do usuario para a LEC-300A e LEC-330.
Além disso, a maioria das figuras deste documento retrata o LEC-330.

Outro Manual do Usuario

Além deste manual, certifique-se de ler também os seguintes documentos.

(1) LEC-300A/330 Guia de Instalacéo
Certifique-se de ler este manual primeiro Ele descreve a configuracdo, importantes condicdes a respeito
do local de instalacdo e outras informacdes para possibilitar a utilizacdo deste equipamento.

(2) Guia Rapido do Roland VersaWorks
Ele descreve a instalacdo, configuracdo e operagdes basicas do Roland VersaWorks, estd incluso o
software do processador de imagem rasterizada (RIP).

(3) Guia de Tinta Branca e Brilhante

Leia este apds ler o (2). Descreve os métodos especiais de criagao de dados de impressao e de execucao
com tinta branca ou brilhante.
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1-2 Nomes e funcdes das pecas

Unidade de Impresséao

Tampa frontal Tampa lateral Alavanca de carregamento
Certifique-se de fecha-laao  Vocé a removera quando realizar Vocé a opera quando carrega o
realizar a impressao. a manutencao do equipamento. material.
7 ] I e . 5
(Z/ ?;M\ ainel de operacfes
€ ———— ) ) Vocé o utiliza para realizar

Tampa de manutencdo ————

Vocé a remove quando
realizar a limpeza das

— é - diversas operagoes.
= .n . : % Pag. 27, "Painel de Operacdes”

cabecas de impressao.

b=/n

Porta de descarga de material

Porta de descarga de material AT
O material duro é descarregado aqui. ﬁﬁ

Guia de material

Evita que o final do material
grave os suportes ou outras are-
as, que podem fazer com que o
material se solte.

Compartimentos dos cartuchos

O material normalmente é
descarregado aqui.

e

Porta de entrada de ar

E onde a entrada de ar é realizada para diminuir o odor
caracteristico das tintas. Um desodorizador devera ser
fornecido separadamente.

& “Guia de Instalacdo”

LED (indicador) de conexao
Acende a luz verde quando a conexao
com a rede esta correta.

Aqui é o local onde os cartuchos e
sao instalados.

Este fornece energia a

LED de status
L] 7
Chave de D Py 3 Pisca a luz amarela enquanto os dados
alimentacao primaria :%D estdo sendo recebidos a partir da rede.
Conector elétrico F> B Conector Ethernet

J Ele é usado para conectar a impres-

impressora.

sora a uma rede.

Garrafa de
J descarte

Coleta tinta
Tampa do cartucho de tinta drenada e fluidos

Freio
Ajuda a garantir o avanco
estavel do material.

[{ 1]

Certifique-se de sempre fechar semelhantes. Eixo

esta tampa, exceto quando Tampa traseira Trava
absolutamente necessario, Certifique-se de

como, por exemplo, ao instala-la ao realizar

substituir os cartuchos de tinta. aimpressao.
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Mesa
Esta é o trajeto pelo
qual o material passa.

U

succao embutido
impede que o

1-2 Nomes e func¢Bes das pecas

*As imagens neste documento retratam o LEC-330.

Carro de corte Carro de impresséao
Alamina e a lamina de separacao As cabecas de impressao estao dentro deste.
encontram-se dentro deste.

2700m

ddddad

— 0O
Emissor de UV
Este é o LED ultravioleta (UV). Ele emite
luz apenas durante a impressao.

Padrdes de tracdo
Eles indicam as localizagcdes dos rolos de
tracdo. Os rolos de pressao devem ser

instalados sempre dentro da area indicada
por cada um desses padroes.

Rolos de Presséo
Estes fixam o material
enquanto a alavanca

de carregamento
é puxada em sua
direcdo.

Prendedores de material
Evita que o material fique
solto e previne desgaste na
aresta do material ao tocar
as cabecas de impressao.

m ventilador de

material
fique solto.
Protecdo dalamina Guia da lamina
Protege a ponta da lamina A lamina de separacdo passa Rolos de tracdo
durante o corte. por ela quando vocé realiza o Estes rolos movem o material para
corte do material. frente e para tras.
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Painel de Operacdes

Tecla TEST PRINT
(Teste de impresséo)
Pressioné-la por um segundo
ou mais resultard em um
teste de impressao.

Tecla CLEANING
(Limpeza)

Vocé a utiliza para realizar
a limpeza das cabecas de
impressao.

Tecla TEST CUT

(teste de corte)
Pressioné-la por um segundo
ou mais resultard em um teste
de corte.

Tecla CUT CONFIG
(configurac@o de corte)
Exibe o menu de configuragdes
das condicbes de corte.

Notas do Painel

Tela do Visor

Exibe diversos menus de
configuragdes e outras

informacdes.

-

1-2 Nomes e func¢Bes das pecas

Luz BUSY (Ocupado)

operagdes similares.

Esta luz acendera durante
aimpressao e outras

Pressione-a para entrar
nos menus de diversas
configuragoes.

W 736 mm
TEST PRINT up
O
I— !
CLEANING O USE
AT O
O~y O
TEST CUT v BA€5INT sr@n
CUT CONFIG 6 — ENTER @
Tecla MENU Tecla ENTER (entrar)

como habilitar valores de
configuracdo.

Teclas do cursor
Utilize-as para selecionar
configuragdes para itens do menu,

mover o material e outras operagdes.

Vocé pode utiliza-la para tarefas

Tecla BASE POINT
(Ponto de base)

Utilize-a quando quiser
configurar o ponto inicial da
impressdo. Esta luz acendera

~— quando aconfiguragao for

efetuada.

Tecla SETUP (configurar)
Pressione-a quando carregar o
material. Esta acendera quando
o material estiver carregado e

a maquina estiver pronta para
realizar a impressao.

Tecla PAUSE (Pausar)
Interromperd a impressao.

Tecla SHEET CUT

(Corte de folha)
Pressiona-la por um segundo
ou mais resultard no corte
da folha.

Chave de alimentagéo
secundaria

Este liga e desliga a impressora.
(Para desligar a impressora,
pressione o botdo por um
segundo ou mais). Piscara
lentamente quando o
equipamento estiver em modo
espera.

Neste documento, as teclas e luzes no painel de operacdes sdo indicadas pelas imagens a seguir:

BASE POINT

FRORORLOEH

Tecla MENU

Tecla SETUP (configurar)
Tecla ENTER (entrar)
OO TD
Tecla PAUSE (Pausar)
Tecla CLEANING (Limpeza)

Tecla TEST PRINT (Teste de impresséo)
Tecla TEST CUT (teste de corte)

Tecla BASE POINT (Ponto de base)

Tecla CUT CONFIG (configuracéo de corte)
Tecla SHEET CUT (Corte de folha)

Teclas do cursor

Capitulo 1 Introducéo
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1-2 Nomes e fun¢fes das pecas

Sistema de Rebobinamento do Material

Botdo AUTO Botdo MANUAL

Faz com que a mudanca da direcéo — Use-o quando quiser operar
da rotacdo de rebobinamento o sistema de rebobinamento
durante a impressao seja efetuada do material manualmente.

automaticamente. ( \
AUTO MANUAL
BACKWARD | [ BACKWARD
OFF
FORWARD || FORWARD
/ \ =1
[ i|
[ c >\
\
| -
C_ Joob—
| =
[l
Cabo de rebobinamento
E conectado a impressora.
I Unidade de rebobinamento

Esta unidade suporta o
rebobinamento do material.

Rolo deslizante
Mantém uma tensao
uniforme do material.
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2-1 Antes de Iniciar as Operacdes

Antes de Iniciar o Trabalho do Dia

Os componentes da tinta branca tendem a assentar. Todos os dias, antes de iniciar as opera¢des do dia,
certifique-se de executar os passos a seguir: Permitir que a tinta fique parada sem realizar estes passos
podem fazer com que o material acumulado endureca, resultando em mau funcionamento ou outros
problemas.
O Remova apenas os cartuchos de tinta branca, agite-os suavemente e, em seguida, instale-os.
O Os cartuchos de tinta ciano, magenta, amarelo, preto e brilhante nao precisam ser agitados todos
os dias, mas os cartuchos novos destas cores deveréo ser agitados quando forem instalados.

Recurso de Manutencdo Automatica

Esta maquina é fornecida com um recurso que desempenha automaticamente a manutencao

periodicamente. J4 que estas operagdes pretendem evitar que os cabecotes de impressdo ressequem,

certifique-se de observar os seguintes pontos.

O Deixe a alimentacgéo principal ligada o tempo todo.

O Nunca deixe a tampa dianteira aberta por periodos longos.

O ApGs realizar as configuragdes para os diversos itens de menu, va para a tela
superior.
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2-2 Ligando e desligando o equipamento

Ligando e Desligando o Equipamento

Este equipamento tem uma chave de alimentagao primaria e uma chave de alimentagdo secundaria.
Ligue os dois para usar o equipamento. Sempre que a impressao for concluida, desligue a alimentagao
secunddria. A alavanca de carregamento também deve ser abaixada até a parte traseira da maquina.
Deixe chave de alimentacao primaria ligada @ durante todo o tempo, nunca desligue-a. Deixando-o
ligado, vocé ativa o recurso alarme.

= PAag. 84, "Funcéo alarme"

Ochavede @ chave de Ligue este botdo
alimentagéo primaria alimentagdo secundéria | gnGs fechar a tampa
| . s
[o_l ﬁ frontal. Para desliga-lo,
3 pressione o bot&o por
um segundo ou mais.

f————F

::::::@ Ui |

Certifique-se de deixar o
bot&o ligado o tempo todo.
puy
ﬁ

Parte traseira Parte frontal

da Impressora da Impressora Gire a alavanca de carregamento

para baixo e para tras quando

Qéo estiver em uso. J

Aviso importante sobre o desligamento

Nunca desligue a chave de alimentacdo principal ou desconecte o cabo de energia
repentinamente enquanto a operacdo estiver em andamento. Fazendo isto, podera
haver risco de danificar os carros de impresséo. Desligue primeiramente o interruptor

secundario.
Se a alimentacao primaria for acidentalmente desligada, imediatamente religue-a.
3
() )]
B | i
= 5 ° I
040 /
S |
—
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2-2 Ligando e desligando o equipamento

Recurso de economia de energia (Sleep Mode)

4

Este equipamento dispde de uma funcdo de economia de energia que entra em um modo “sleep”
(hibernacdo) de baixo consumo em intervalos inoperantes predeterminados. O padrao de fabrica
para o tempo apds o qual o equipamento entra em modo de hibernacdo é de 30 minutos. Quando
0 equipamento estiver em modo de hibernacao, a chave de energia secundaria piscara lentamente.
Usar o painel de operacao ou executar operagdes como o envio de dados de producao do computador
(quando o material estiver carregado) restaura o modo normal do equipamento.

Recomendamos configurar a ativagao do modo hibernacdo para 30 minutos ou menos.

@ Pag. 101 “Ajustando o intervalo até a ativagéo do modo “Sleep” (hibernar)”
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2-3 Carregando e removendo o material

Carregamento de Material

O material deve ser de acordo com um destes dois tipos: material envolto em um tubo de papel
(chamado de "material em rolo") e material ndo envolto desta maneira (chamado de "material em
folha"). Esta secdo explica como instalar o material, usando o material em rolo como um exemplo. Para
informagbes sobre como carregar o material em folha, consulte as paginas indicadas abaixo.

@ Pag. 96, "Como carregar o material em folha"

/A CUIDADO

A\ CUIDADO

A\ CUIDADO

A\ CUIDADO

Carregue o material em rolo corretamente.
Caso contrario, 0 material podera cair e causar lesoes.

Um material em rolo pesa aproximadamente 20 kg (44 1b.). O manuseio
de material em rolo é uma operagdo que deve ser realizada por duas
pessoas ou mais, com precaucdes que devem ser tomadas para
prevenir quedas.

A tentativa de levantar um material pesado, que exija esfor¢co demasiado,
podera causar danos fisicos. Caso seja derrubados e/ou caiam, esses
itens também podem causar ferimentos.

Nunca carregue materiais que pesem mais de 20 kg (44 |b.) .
O equipamento pode ndo suportar 0 peso e tombar, ou ainda ocasionar a
queda do material.

Quando realizar a impressdo, certifigue-se de prender a tampa
traseira.

Quando a tampa traseira ndo estiver instalada, a luz ultravioleta podera
escapar do equipamento com mais facilidade.

1.Insira 0 material através do equipamento e 0 posicione corretamente do lado esquerdo e direito.

Opbraa tampa dianteira.
Mova os prendedores do material para os lados

Prendedores de material

= ]
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2-3 Carregando e removendo o material

@A prrenda os flanges do material no material em rolo.
Se o diametro interno do centro do material em rolo medir 3 polegadas, ajuste os flanges do
material no centro e, em seguida, gire cada parafuso no sentido horério até o final para evitar
que os flanges do material caiam.

2 polegadas ] 3 polegadas
Ajuste o diametro @ Pressione-o para ajustar
interno do centro do firmemente.

/material em rolo.
)

, N
A O Material em rolo
ag (+

Parafuso @ Gire-o até que o parafuso
pare de girar.

{

@Coloque 0 material em rolo nos eixos e posicione suas extremidades esquerda
e direita para se ajustarem aos modelos de tragéo.

ORetire a tampa traseira.

Tampa traseira

Certifique-se de
gue o material es-
teja dentro deste -

s | limite. = °
®

ofl Tﬂ

20 mm ou mais 20 mm ou mais
[ |
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2-3 Carregando e removendo o material

©Pprenda os limitadores em suas posicOes alinhadas com a largura do material.
Certifique-se de que os flanges do material estejam esticados. A alimentagao correta do
material é impossivel se cada um dos flanges do material estiver em um angulo.

OmETOONTI000N
T

Limitadores Parafusos
{ ) g )
- [} P — B )
Certo Nao OK
@rprenda atam pa traseira.
Encaixe.
"’ Encaixe.

/

Tampa traseira

@\nsira a extremidade do material entre os rolos de presséo e entre os rolos de
tracdo,e carregue-o através da disténcia da mesa

N

Rolo de pressdo -~ — = - . G
//// Rolo de tracdo

/

Capitulo 2 Operacao Basica
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2-3 Carregando e removendo o material

@Certifique-se de que as duas extremidades do material estejam acima dos rolos

de tragdo e, em seguida, coloque os rolos de pressao sobre todos os rolos de
tracdo cobertos pelo material.

Colocar os rolos de pressdo em cada um dos padrdes de tracdo garante que eles estejam
posicionados acima dos rolos de tracdo. Certifique-se de colocar os rolos de pressdo esquerdo
e direito nas extremidades do material. Os rolos de pressao centrais ndo podem ser rebaixados
para nenhuma outra posicédo, exceto acima dos rolos de tragdo. Ao posicionar os rolos de pressdo
centrais, escolha locais onde eles possam estar espacados da forma mais igual possivel acima do

rolo de tragdo que estd dentro dos rolos de pressao direito e esquerdo.

& P, 127, "Caracteristicas e Métodos de Impressao da Tinta Brilhante

Rolo de presséo esquerdo

\

Posicione o rolo de
presséo dentro do
padréo de tragéo.

Rolo de presséao direita

S N (o " e R
Posicione-o — v Padréo de tragéo = - Posicione-o
em locais que —c\—=— —Tr/—2L em locais que
ndo figuem S ﬁ% — nao figuem
cobertos cobertos
proximo da ; ; — préximo da
extremidade ; : ~—extremidade
do material. P - I do material.

q Aproximadamente 10 mm Aproximadamente 10 mm

/
/
‘%\\%
——
| = ' £
[ [m[m]
o
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2-3 Carregando e removendo o material

2.Prenda 0 material em sua posicdo de modo que ele ndo deixe folga.

(1 Segure o material no centro e puxe-o, assegurando-se de que esteja reto.
Certifique-se de que todas as areas do material estdo esticadas.

(=]

Certo Errado

O Puxe aalavanca de carregamento de volta.
O material esta fixo no lugar.

Alavanca de carregamento

Capitulo 2 Operacao Basica
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2-3 Carregando e removendo o material

3.Prenda as extremidades do material com o prendedor de material.

O Novimente os prendedores de material conforme mostrado na figura abaixo.

. J . J/
Prendedores do material esquerdos Prendedores do material direitos
Alinhe a extremidade do material com Alinhe a extremidade do material
o centro das aberturas. com o centro das aberturas.

O Fechea tampa dianteira.

© [sETUP SHEET Use C=< > > D para selecionar “ROLL" (rolo).
> ROLL Pressione Caver) .

O Ppressione .
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2-3 Carregando e removendo o material

Nota importante quando estiver utilizando prendedores de material

O Insira os prendedores de material firmemente até o final, até que eles se encaixem com um som de
“clique” audivel e certifique-se de que eles ndo ficaram soltos. A montagem incorreta podera fazer
com que o material fique preso ou obstruido e dificulte a impressao adequada, ou podem causar
falha ou qualidade de impress&o ruim.

O No decorrer da impressdo, o material podera se mover para a direita ou para a esquerda e tocar ou
se soltar dos prendedores de material. Apés o material ter sido alimentado aproximadamente T m
(3 pés), verifique a posicdo dos prendedores de material. Se parecer que o material pode se soltar
dos prendedores de material, ajuste o posicionamento dos prendedores de material.

Posicione os rolos de pressao em cima dos rolos de tracao.

Se a mensagem da figura abaixo for exibida quando vocé fechar a tampa frontal, verifique as posicoes
dos rolos de pressao e os rolos de tragcao centrais. Estes devem estar posicionados em cima dos rolos
de tracdo.

Certo Errado i

————————

—

Remova quando néo estiver utilizando o material em rolo.

Se o material em rolo néo estiver sendo utilizado por um longo periodo de tempo, o mesmo pode ceder.
Isto causa uma baixa qualidade na impresséo e erros do motor, sendo assim, certifique-se de remover e
armazenar um material quando este nao estiver sendo utilizado.
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2-3 Carregando e removendo o material

Corte de Material

Alguns materiais podem ser espessos ou compostos de plastico ou outros materiais resistentes.

Para tais materiais, nunca desempenhe o corte usando . Fazer tal coisa pode causar mau
funcionamento ou outros problemas.

Procedimento

O Fechea tampa dianteira.

Certifique-se de que esté acesa.
O Pressione durante um segundo ou mais.

O material é cortado. A localizacdo do corte no material é mostrada na figura abaixo.

— Lamina O material é —
Lﬁ = alimentado na Lﬁ* =~ Lamina
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 0. | prowetr parte dianteira.  “H==1. | protetor
mp
O material & | P~
cortado aqui.
Porgso Ja

impressa

Vocé pode fazer a configuracdo no software RIP para realizar o corte automatico do material
apos o término da impressdo ou corte. Para mais informagdes sobre como ajustar a configuracao,
consulte a documentacao para o software RIP que vocé esta utilizando.

Notas importantes sobre a utilizacdo de prendedores de material longos

Quando estiver utilizando prendedores de material longos, certifique-se de ajustar o
item do menu [MEDIA CLAMP] (prendedores de material) para [LONG] (longo) para
desabilitar o corte de material. A execucéo do corte do material quando os prendedores
de material longos estiverem instalados pode interferir na lamina de separacéo, o que
podera resultar em falha ou danos ao equipamento.

Se desejar separar 0 material apés a impresséo ter sido concluida, certifique-se
primeiro de soltar os prendedores de material longos, em seguida ajuste o item do
menu [MEDIA CLAMP] (prendedores de material) para uma configuracdo que néo seja
[LONG] (longo).

@ Pag. 94, "Imprimindo material que deforma facilmente”

Dé Atencéo a Composicdo do Material

O Para alguns tipos de materiais, o corte € inviavel.
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2-3 Carregando e removendo o material

O Alguns tipos de materiais podem permanecer na mesa apés o corte. Se o material
permanecer na mesa, remova-o manualmente.

O Quando vocé cortar material enquanto estiver utilizando prendedores de materiais
curtos, dependendo do material, ele pode se soltar dos prendedores de materiais.
Apéds vocé cortar o material, certifique-se de que o material ndo tenha ficado solto
dos prendedores de material.

Antes de realizar o corte, nunca utilize CA_ para puxar o material de volta.

A menos que a extremidade do material tenha sido puxada para fora da mesa frontal,
0 corte ndo sera realizado corretamente.

Capitulo 2 Operacao Basica

41



2-4 Iniciar a impressao

Preparando-se para Receber Dados de um Computador

Quando terminar de carregar o material, siga os passos abaixo. Este procedimento habilita o
equipamento para receber dados de um computador e realizar impressao. Ao imprimir dados que
incluam caminhos de corte que estejam sendo recebidos, vocé também poderd realizar o corte
imediatamente apos a realizacdo da impressao. Observe, no entanto, que quando vocé quiser executar
apenas o corte, a operacao que difere do procedimento a seguir sera necessaria.

& Pag. 49, "Para executar o corte"

Procedimento

OFeche a tampa dianteira.

Ocertifique-se de que permanece estavel.

QCertifique-se de que estd no menu pri

ncipal.
Se ndo estiver no menu superior, pressione CMENU ) e em seguida pressione ®

Tela superior

W 736mm

Permanece
aceso

SETUP.

A impressédo nao é possivel nestas situacdes
O 0 equipamento nao funciona quando a tampa frontal esta aberta. Além disso, nunca a abra
enquanto a impressao estiver em progresso. Se o fizer, a impressdo sera interrompida.
O Os dados do computador ndo serao aceitos quando estiver apagado.
O Dados de um computador nao serdo aceitos quando vocé nao estiver no menu superior.

Pontos que devem ser observados
O Certifique-se de ajustar os prendedores do material durante a impresséo. Caso contrario, as bordas
do material podem se prender nos carros de impressao.
O Durante a impressdo, nunca toque no material que ja foi descarregado. Ao fazer isso, vocé pode
obstruir a alimentacao do material ou fazer com que ele raspe nas cabecas de impressdo, causando
atolamento de material ou danos as cabecas de impressao.
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Testes de Impressao e Limpeza

2-4 Iniciar aimpresséo

Recomendamos que efetue um teste de impressao para checar a existéncia de problemas como
respingos antes de proceder com a real impressédo. Se problemas como respingos forem encontrados,
limpe as cabecas de impressao.

Como Realizar um Teste de Impressao

Pressione durante um
segundo ou mais.

TEST PRINT

L

Teste de impresséo

o

B

Ponto de

/) respingo

N—

Pressionar por um ou mais segundos efetuard a impressao de um teste padrao.
E possivel imprimir um teste padrdo usando
cabecote de impressdo e ,em seguida, pressione . A tampa frontal deve estar aberta durante o
movimento, mas certifique-se de fecha-la antes de pressionar

BASE POINT

para mover o carro do

Capitulo 2 Operacao Basica
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2-4 Iniciar aimpresséao

Como realizar a limpeza

Quando um teste de impressdo revela respingos ou similares, realize a limpeza apenas no conjunto
de cabecotes que é incapaz de corrigir a impressdo. Comparada a limpeza de todas as cabecas de
impressao, esta pode reduzir a quantidade de tinta consumida.

Procedimento

CLEANING LR .
(1] NORMAL CL. > Pressione .
@ LEC-300A
NORMAL CL. %) Pressione @ i
AB d
LEC-330
NORMAL CL. %)
e < Pressione C» O .
© LEC-300A
— use (OO para selecionar o agrupamento
NORMAL CL. ) ~ .
A J de cabe%otes ?ue ndo deve ser limpo.
Use para livrar-se da exibicdo do
LEC-330 agrupamento. .
Repita este procedimento para exibir somente os
NORMAL CL. 3 . ~ .
A C o grupos das cabecas de impressdo que necessitam
— de limpeza.
LEC-300A : Nos agrupamentos A ou B, a limpeza é realizada so-
mente nos agrupamentos exibidos.
LEC-330 : Nos agrupamentos de A até C, a limpeza é realizada
somente no agrupamento exibido.
Teste de Teste de
- . ~ LEC-330 |. ~
LEC 300A impress&o — impressdo.
Grupo A Grupo B Grupo A Grupo B Grupo C
® LEC-300A
CLEANING... Pressione Caver>

>>

A limpeza inicia.

L 2

NORMAL CL.
A

Quando terminar, a tela exibida na figura aparecera novamente.
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2-4 Iniciar a impressao

LEC-330
CLEANING... Pressione Cawer),
>> A limpeza inicia.
NORMAL CL. ) Quando terminar, a tela exibida na figura aparecera novamente.
A_C o
@ |W3mm | Pressione =W,
| | SETUP SHEET

« ROLL Pressione@para retornar a tela original.

BRealize novamente um teste de impressdo para garantir que a questao dos
respingos tenha sido corrigida.

Se o problema persistir, tente fazer a limpeza mais uma vez.
Se o problema continuar mesmo depois de duas ou trés tentativas, tente efetuar a limpeza
utilizando um método diferente.

@ Pag. 65, “Quando a limpeza da cabega de impresséo € ineficaz"

Se Os Resultados Do Teste De Impresséo Forem Dificeis De Se Interpretar
Examine os resultados a partir de diferentes dngulos em um local bem iluminado.
Aproveite a luz refletida para possibilitar a verificagéo visual. Recomendamos que vocé
execute o teste de impressdo em um material transparente ou de cor cinza.

Quando é melhor limpar todas as cabecas de impressédo simultaneamente

Pressione durante um segundo ou mais. A limpeza de todas as cabecas de
impressao iniciara automaticamente.

Capitulo 2 Operacao Basica
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2-5 Se a tinta acabar

Verificacdo da Tinta Restante

Procedimento

0 |VEW «“ Pressione Cven>,
INK REMAINING » Pressione C_A D algumas vezes.
9 SHE 6HE '
e |V l Pressione .
— fEngLSLHEET Pressione C < para retornar a tela original.
Quantidade de tinta restante
Muita
[ 1
—>(1an mm :mm (mm T m
SHE GHE =II
Hi
H_
m_
: _
Numero de compartimentos ! 1 —
do cartucho Pouca ——

A tela mostra uma estimativa da quantidade de tinta restante, que pode diferir um pouco da real
quantidade presente.
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2-5 Se atinta acabar

Caso a Tinta Acabe

Quando a tinta acabar, bipes de alarme serdo emitidos e a impressao serd interrompida (a menos que

a configuragao padrao tenha sido modificada). Remova o cartucho vazio e insira um novo.
A impressao recomeca.

Procedimento

© onumero do compartimento para o cartucho vazio pisca.

O

]

YE B 6L wH

() m im ‘mm
"ul EN

O Abraa tampa do cartucho de tinta.

L
[

O Mantenha a face etiquetada voltada para cima.

O Insira firmemente, até o ponto que for possivel.

Capitulo 2 Operacao Basica

O Insira e remova com calma, um procedimento por vez.
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2-5 Se atinta acabar

O Feche atampa do cartucho de tinta.

B @J iy /
o

Avisos importantes sobre areposicédo de cartuchos

O Certifique-se de manter a tampa do cartucho de tinta sempre fechada exceto quando
absolutamente necessario, como por exemplo, ao substituir os cartuchos de tinta. A
tinta dentro dos cartuchos ficara endurecida, e pode causar uma falha na impressora.

O Tenha certeza de substituir com um item de tipo idéntico. Nunca misture itens de tipo
diferentes.

O Nunca deixe o equipamento com um cartucho de tinta removido. As cabecas de
impresséo podem ficar obstruidas.

O Nunca insira ou remova um cartucho de tinta parcialmente usado.

O Nuncaremova um cartucho de tinta repentinamente enquanto uma impressao estiver
sendo realizada.

O Quando a impresséo é interrompida, a coloragdo na linha diviséria pode ser alterada
qguando a impresséo reiniciar. Antes de realizar impressfes extensas, verifique a
guantidade restante de tinta nos cartuchos.

A AVISO Nuncaarmazene atinta, cartucho de limpezaou o liquido de limpeza
nos seguintes locais.

O Qualquer local exposto as chamas

O Qualquer local onde possa ocorrer alta temperatura

O Préximo de agua sanitaria ou de qualquer outro agente oxidante ou
material explosivo

O Qualquer local que esteja ao alcance de criangas
Fogo pode ser perigoso. A ingestdo acidental pelas criangcas pode
representar perigo para a saude.
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2-6 Executando o corte

Para executar o corte

Para executar o corte, execute o procedimento descrito abaixo.
O Mova os prendedores de material para locais onde eles ndo prendam o material.
Alternativamente, remova os prendedores de material.

Prendedores de material

O Quando vocé estiver executando apenas o corte, e estiver cortando um material
em rolo, deixe que o material se solte na parte traseira do equipamento.
Se o corte for iniciado sem fazer isso primeiro, podera ocorrer um erro do motor ou o rolo
podera cair, porque o material foi puxado com forca excessiva.

Gire as flanges de material com as
ma&os para puxar o comprimento
necessario do material.

Observacdes importantes sobre o corte

O Nunca utilize prendedores de material. Vocé também podera remové-los quando
néo estiverem sendo utilizados.

O Quando estiver executando impressdo seguida imediatamente de corte, antes
de iniciar o corte, deixe que a tinta seque o suficiente. Use o seu software RIP
para configurar o tempo de secagem. Para mais informacdes sobre como ajustar
a configuragdo, consulte a documentacdo para o software RIP que vocé esta
utilizando. O tempo de secagem varia de acordo com o material.

Lakd Wt Rk
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2-6 Executando o corte

Dicas e truques para corte

O Ajustar o item do menu [PREFEED] (Pré-alimentacao) para “ENABLE” (Habilitar) faz
com que o equipamento alimente o material automaticamente e remova 0 mesmo
novamente antes do corte.. Isso faz com que nao seja necessario remover o material
da parte traseira do equipamento antes da operacao.

@ Pag. 116, "Evitando que o material seja puxado com forca indevida ao realizar apenas corte”

OA extremidade da prote¢éo para o suporte da lamina pode arranhar ou danificar a
superficie impressa. Se isso ocorrer, aumente a propor¢ao da extenséo da lamina.
@ Pag. 113, “Ajustando a quantidade de corte™

Executando o teste de corte

Para um corte com alta qualidade, antes de iniciar o corte propriamente dito, recomendamos executar
um teste de corte para verificar a qualidade de corte para o material. Antes de executar o teste de corte,
remova os prendedores de material.

Executando o teste de corte

Pressionar por um segundo ou mais resultara em um teste de corte.
Vocé poderd realizar o teste de corte em qualquer local que desejar utilizando

para mover o carro de corte. A tampa frontal deve estar aberta
durante o movimento, mas certifique-se de fecha-la antes de pressionar

TEST CUT A Retangulo

6 q Circulo

Remova os testes de corte para verificar a qualidade de corte e certifigue-se de
configurar a forca da lamina. Se duas partes forem retiradas juntas, certifique-se de
configurar a forga da lamina.

Ao Cortar a Superficie Impressa

Tinta endurecida é espessa. Quando estiver cortando uma superficie impressa, primeiro execute um
teste de corte na superficie atual que foi impressa.

@ P4ag. 51, “Fazendo o ajuste da forga da lamina”, Pag. 113 “Ajustando a quantidade de corte
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2-6 Executando o corte

Fazendo o ajuste da for¢ca da lamina

Procedimento

o

(2]

Pressione para entrar no menu de configuracdo de corte. Vocé também podera fazer a

FORCE
50gf » 60gf

)
J

W 736mm

| | SETUP SHEET

<) ROLL

Pressione .

Use Ca > C Y Dparainserir o valor.

Pressione para fazer o ajuste de

acabamento e volte para a tela inicial.

configuracdo para outras condicdes de corte, além da forca da lamina. Consulte as seguintes paginas.
@ Pag. 111, “Ajuste fino das condigdes de corte”

Quando tiver terminado de fazer todas as configuragbes, envie os dados de corte do computador.
& Pag. 42, “Preparando-se para Receber Dados de um Computador”

Capitulo 2 Operacao Basica
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Capitulo 3
Operacao do
Sistema de
Rebobinamento de
Material

53



54

3-1 Sistema de rebobinamento de material

Recursos do Sistema de Rebobinamento de Material

O uso do sistema de rebobinamento do material permite realizar a impressdo enquanto o material
esta sendo recolhido automaticamente. Isso torna possivel o funcionamento do equipamento sem
monitoramento durante a noite e a eficiente impressao de materiais extensos.

Condicdes de operacdo para o sistema de rebobinamento de material

Nunca use quando estiver executando corte

Nunca use o sistema de rebobinamento de material quando estiver executando operacdes de corte.
A utilizacdo é possivel apenas quando estiver executando impresséo.

Utilizacdo durante a impressao com retorno a origem néao é possivel

Quando vocé estiver executando a impressdo com retorno a origem, o material devera ser removido, e
deste modo a unidade de rebobinamento de material ndo podera ser utilizada.
@ P&g. 127, "Caracteristicas e Métodos de Impresséo da Tinta Verniz.”

Configuracg8es relacionadas com a alimentacdo de material

Ao usar o sistema de rebobinamento de material, para evitar que o material seja removido com forca

indevida, observe os seguintes pontos. Operagdes que removem o material usando for¢a indevida, como

ferramenta de recolhimento impropria, pode causar a interrupcdo da impressdo ou o desalinhamento

da posicao de impressao.

O Nunca use para puxar o material de volta.

O Nunca opere o botdo MANUAL da unidade de recolhimento quando a alavanca de
carregamento estiver puxada para trés.

O Ao carregar e configurar o material, ajuste o item [SETUP SHEET] (folha de ajuste)
no menu para "TU".

O Ao alimentar o equipamento com material pela parte frontal, pressionando a> ,
certifiqgue-se de definir o base point.

O Se a configuragéo para a remocao do material apds a impressao tiver sido realizada
no computador, desative a configuracao.

O No computador, configure a margem de fim da impressédo proxima da posicdo de
inicio de impressao (espaco da pagina) a um valor de 120 milimetros ou mais.

O Defina o item do menu de configuragcido [PREFEED] (pré-alimentar) para "DISABLE"
(desabilitar).

Procedimento para Realizar a Impressédo Continua de Duas ou Mais Paginas

Ao realizar a impressdo continua e o rebobinamento de duas ou mais pdaginas, preste atencdo nos
seguintes pontos.

O Se a configuracao para o corte automatico do material pode ser feita no computador,
apague esta configuracdo. Ajustar a configuracdo do computador para executar o
corte automatico do material resulta no corte do material antes da impressédo de
cada péagina. (Quando o item do menu [MEDIA CLAMP] (prendedor de material)
estiver ajustado para [LONG] (longo), o corte do material ndo sera realizado.)
O recolhimento sera encerrado assim que o material for cortado.
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3-1 Sistema de rebobinamento de material

Sobre o Rolo de Papel

O rolo de papel incluso é uma peca especial exclusiva para o uso com esta maquina. Usar algo além do
item incluso pode resultar em rolamento sem tracdo ou outros problemas que impedem o recolhimento
do material.

Orolo de papel é uma peca que desgasta. O ciclo de reposi¢ao varia de acordo com as condic¢des de uso,
mas para garantir um bom recolhimento de material, monitore o estado do rolo de papel e substitua-o
quando necessario. Para comprar um rolo de substituicdo, entre em contato com o representante
autorizado da Roland DG Brasil.
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3-2 Utilizacdo do sistema de rebobinamento de material

Instalacdo da Material em Rolo

1.insira o material através da impressora.

O Mova o rolo deslizante para tras.

Rolo deslizante

(2] Carregue o material em rolo.
@ Péag 33, “Carregando o material”

© Ppuxe aalavanca de carregamento de volta.
O material esta fixo no lugar.

Alavanca de carregamento

2.Fixar 0 material ao rolo de papel.

Ao fixar o tubo de papel, insira-o seguramente dentro das tampas de extremidade na unidade de
recolhimento. Para informagdes sobre como instala-lo, consulte o Guia de Instalagao.

o fET%'j SHEET Use C=< > (> D paraselecionar "TU".
@ |LOoAD SHEET v Pressione .
TO TAKE-UP . A tela exibida na figura ird aparecer.

56
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3-2 Utilizagéo do sistema de rebobinamento de material

® Pressione @para ajustar o comprimento do material que sera puxado para

fora.
Vocé ?ode ajustar o comprimento do material em incrementos de 10 milimetros, pressionado

Para puxar o material de volta continuamente, mantenha pressionado @

[f
£

(4 Aperte o material no lugar com fita em trés locais (centro e duas extremidades)
de modo que o material ndo forme angulo.

B Rebobinamento com curva externa

Fita adesiva (3 lugares)

B Rebobinamento com curva interna

Aperte primeiro aqui IJ—Z

[T

Tubo do papel

Fita adesiva (3 lugares)
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3-2 Utilizagéo do sistema de rebobinamento de material

3.Configuragéo da direcAo de rebobinamento automtico e desempenho do rebobinamento de material no rolo de papel.

@ [T omceR Pressione (e,

ROLLER TO FRONT o O material é retirado e a tela exibida na figura aparece.

O Puxe o rolo deslizante paratrds na sua direcéo.

Rolo deslizante

© |cHEcK Verifique se o material esta bem esticado e
TAKE-UP SETTING <J pressione CaverD,

A tela exibida na figura ira aparecer.

(4 Configure o botdo AUTO (automatico) na unidade de recolhimento.

mRebobinamento com curva externa

~
Certifique-se —
de que néo [l
esteja solto.
\./l
J
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mRebobinamento com curva interna

3-2 Utilizagdo do sistema de rebobinamento de material
Certifique-se

N
ATO W
| BACKWARD B
de que nédo —
esteja solto. ﬂ . o#%
\J@> % FORWARD |
— \ J
" &
O O

@ |[w7emm Pressione Caven),

A configuracdo estd completa quando a tela exibida na figura
(menu superior) aparece.

Ao iniciar o recolhimento, cuidado para que a extremidade do material ndo enrole ou dobre.

Rebobinamento Manual do Material

Vocé pode recolher o material utilizando o botdo MANUAL. Entretanto, nunca use o botao MANUAL
enquanto a alavanca de carregamento estiver puxada para tras. Isto pode fazer com que o material seja
puxado com forga excessiva, ativando a funcao protetora e resultando em erro.

MANUAL Recolhimento com

"D BACKWARD t .
curva interna

Recolhimento com

@ o_roww_| l curva aparente
\/ J
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3-2 Utilizagéo do sistema de rebobinamento de material

Removendo o Material Rebobinado

A CUIDADO A remocao de um rolo de abastecimento de material da unidade é
uma tarefa que deve ser efetuada por duas ou mais pessoas.

Se deixados cair, tais Itens podem causar leséo.

O cCorte a o material.
@ Pag. 40, "Cortando o Material"

(2] Apoéie o tubo do material para prevenir sua queda.
© solie o parafuso retentor do brago e remova-o.

O Retire o tubo do material das tampas de extremidade.

Parafuso
retentor
do brago
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4-1 Cuidados e manutencao diaria

Descarte da Tinta Liberada

A garrafa de descarte coleta o liquido drenado. Descarte o material coletado antes que o recipiente
fique cheio. A mensagem exibida na figura aparece quando certa quantidade de liquido drenado foi
coletado na garrafa. Siga o procedimento descrito abaixo para efetuar o descarte do liquido drenado.

CHECK
DRAIN BOTTL

Reiniciar o contador de fluido descarregado apds a eliminacdo
E faz com que a mensagem exibida desapareca.

Pressione (&>,

1 .selecione o item do menu “DRAIN BOTTLE” (garrafa de descarte).

o

MENU SUB
MENU

4 Pressione Cvew>,

» Pressione C_Y D algumas vezes.

SUB MENU
MAINTENANCE

S Pressione @
» Pressione CA .

MAINTENANCE
DRAIN BOTTLE

= Pressione (> .

EMPTY
DRAIN BOTTLE

« Pressione :
Pressione @
o Os preparativos estdo completos quando ha a

exibicdo desta tela.

2. Esvazie a garrafa efetuando o descarte do fluido liberado.

A CUIDADO

Limite superior

Faca o descarte @
antes que
esse nivel seja
alcancado.

4

Antes de retirar o recipiente do dreno, aguarde a exibicao de tela
"EMPTY DRAIN BOTTLE" (esvaziar a garrafa de descarte).

Deixar de seguir este procedimento pode causar transbordamento e
derramamento de fluido, manchando suas maos ou o piso do local.

\!
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4-1 Cuidados e manutencdao diaria

3.Fixea garrafa vazia e reinicie a contagem de liberacao de fluido.

O prendaa garrafa vazia.

9 RESET DRAIN

COUNTER o
9 MAINTENANCE «~
DRAIN BOTTLE e

@ W 736mm

| | SETUP SHEET
<) ROLL

A avISO

Pressione Cvenw>,

Pressione (¥ novamente.

Pressione Cvenw>,

Pressione (C< pararetornar a tela original.

Nunca coloque o fluido descarregado perto de uma chama.

Ao fazé-lo pode ocorrer risco de incéndio.

A\ CUIDADO

Para armazenar fluido liberado temporariamente, coloque-o na garrafa

de descarte inclusa ou em um recipiente lacrado (resistente) como
uma lata de metal ou tanque de polietileno e feche firmemente.

Qualquer derramamento ou vazamento de vapor pode causar incéndio,
odor ou mal estar fisico.

garrafa de descarte.

em seu estado.

Armazene o fluido drenado em local ndo exposto a luz solar direta.
Ao armazenar o fluido liberado temporariamente no recipiente de dreno fornecido, ndo o
exponha a luz solar direta. Caso contrario, o fluido drenado pode endurecer, inutilizando a

Descarte o fluido liberado adequadamente, de acordo com as leis vigentes
O fluido liberado é inflamavel e contém componentes toxicos. Nao tente incinerar o fluido

liberado ou joga-lo no lixo comum. Além disso, ndo faca o descarte em redes de esgoto, rios
ou riachos. Fazé-lo podera acarretar em impacto prejudicial ao ambiente.
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4-1 Cuidados e manutencdao diaria

Limpeza

Rolos de Presséo

Limpe periodicamente qualquer tipo
de sujeira. Falhas na limpeza poderdo
resultar em transferéncia de residuos a
superficie do material.

Rolos de tragao

Remova o acimulo de material e outros
materiais utilizando uma escova. Nunca
utilize escova de metal.

Limpe qualquer acimulo de tinta ou
sujeira no trajeto do material.

A AVISO Nuncautilize gasolina, lcool, solvente ou qualquer outrasubstancia
inflamavel.
Ao fazé-lo pode ocorrer risco de incéndio.

O Esta maquina € um equipamento de precisao, sensivel a poeira e a sujeira. Realize
a limpeza diariamente.

O Limpe com um pano Umido torcido com detergente neutro diluido em agua.

O Nunca tente inserir 6leo ou lubrificar o equipamento.

Cuidados e Manutencao das Cabecas de Impresséao

Cuidado e Manutengao Diarios

Realize a manutencéo usando a funcdo de limpeza da cabeca de impressao.
@ Pag.43 “Teste de impresséo e limpeza”, Pag. 67 “Quando a limpeza da cabega de impresséo € ineficaz"

Cuidado e Manutencao Periédicos

O cuidado periédico é essencial para uma impressao ideal o tempo todo. Baseado na freqliéncia de uso,
limpe as cabecas de impressao periodicamente utilizando um kit de limpeza.
@ Pag. 68 "Limpeza utilizando o kit de Limpeza"

Nota: As cabecas de impresséo sdo componentes que se desgastam. E necessario

efetuar a substituicdo periddica, ela é determinada de acordo com a frequéncia de
utilizac@o. Compre-as através de seu representante Roland DG Corp. autorizado.
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4-2 Quando a limpeza da cabeca de impressao € ineficaz

Realizando limpeza mais profunda

Quando problemas como respingos nao sao resolvidos pela “limpeza normal’, tente uma “limpeza
média" ou ainda uma mais rigorosa “limpeza profunda”. Saiba, no entanto, que esta consumira mais
tinta que a "limpeza normal" e a utilizagdo muito freqliente desse recurso podera danificar as proprias
cabecas de impressdo. Evite utiliza-las mais que o necessario.

Da mesma forma que é efetuada a limpeza normal, selecione e limpe as cabecas de impressao
incapazes de imprimir corretamente.

1.Selecione "medium cleaning” (limpeza média) ou "powerful cleaning" (limpeza profunda).

CLEANING «* Pressione Geand

MEDIUM CL. 4 Use CCa > Y D paraescolher "MEDIUM CL"
(limpeza media) ou "POWERFUL CL" (limpeza
potente)

2.Especifique 0 agrupamento da cabeca de impresséo a ser higienizada.

OLEC-300A
MEDIUM CL. ) Pressione (> .
AB 4J
LEC-330
MEDIUM CL. )
ABC o
@ LEC-300A
VIEDIUM ) Use C= > > D para selecionar o agrupamento de
CL. A | cabecotes que ndo deve ser limpo.
Use Ca > Y para livrar-se da exibicdo do
LEC-330 agrupamento.
MEDIUM CL. ) Repita este procedimento para exibir somente os
BE d grupos das cabecas de impresséo que necessitam de
limpeza.

LEC-300A : Nos agrupamentos A ou B, a limpeza é realizada
somente nos agrupamentos exibidos.

LEC-330 : Nos agrupamentos de A até C, a limpeza é realizada
somente no agrupamento exibido.

LEC-300A | Resultados do teste de impressao LEC-330 | Resultados do teste de impressao

GrupoA  Grupo B ~ Grupo A Grupo C
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4-2 Quando alimpeza da cabeca de impresséao é ineficaz

Se Os Resultados Do Teste De Impressao Forem Dificeis De Se Interpretar
Examine os resultados a partir de diferentes angulos em um local bem iluminado.
Aproveite a luz refletida para possibilitar a verificacdo visual. Recomendamos que vocé
execute o teste de impressdo em um material transparente ou de cor cinza.

3.Iniciar limpeza.

(1) Pressione &

Se vocé escolheu "MEDIUM CL." (limpeza média)

LEC-300A
CLEANING... A tela exibida na figura aparece e a limpeza é iniciada.
>> Quando terminar, a tela exibida na figura aparecerd novamente.
' Siga para a eta a@
MEDIUM CL. $) gap P
A _ o
LEC-330
CLEANING...
>>
MEDIUM CL. )
A_C d
Se vocé escolheu "POWERFUL CL." (limpeza profunda)
CHECK 4 o . . .
DRAIN BOTTLE J A tela exibida na figura ird aparecer. Siga para a etapa (2]

9Verifique o recipiente de drenagem.
Se a quantidade de liquido drenado estiver proxima da linha limite superior,
remova a garrafa, descarte o liquido coletado e acople novamente a garrafa.
& Pag. 62, "Descarte de tinta liberada”, etapaZ

©LEC-300A
SL-EAN'NG--- Pressione CaeR> .
A tela exibida na figura aparece e a limpeza é iniciada.
* Quando terminar, a tela exibida na figura aparecera novamente.
POWERFUL ) . a
CL. A J Siga para a etapa &.
LEC-330
CLEANING...
>>
POWERFUL CL. )
A_C «
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4-2 Quando alimpeza da cabeca de impresséo é ineficaz

4] M73Gmm | Pressione @

fEngELHEET Pressione C_=_D para retornar a tela original.

Quando a Limpeza Profunda é Ineficaz

Se problemas como falhas persistirem mesmo depois da execucao da fungao de limpeza profunda por
diversas vezes, limpe as cabecas de impressdo utilizando o kit de limpeza. Tal procedimento pode ser
eficaz quando realizado periodicamente, de acordo com a freqiiéncia da utilizacdo.

& Pag. 68 "Limpeza utilizando o kit de Limpeza"
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4-3 Limpeza utilizando o kit de limpeza

Quando o kit de [impeza torna-se necessario

Cuidado e Manutencgao Periédicos

Pelo menos uma vez por més, limpe as cabecas de impressao, os emissores de UV e outras areas
utilizando o kit de limpeza.

Quando respingos ou similares ocorrerem freqiientemente

Quando a func¢éo de limpeza de cabeca de impressdo do equipamento néo corrigir o problema, limpe
as cabecas de impressao utilizando o kit de limpeza.

Quando o a secagem da tinta em materiais impressos for insuficiente
Limpe a cabeca de impressao utilizando o kit de limpeza.

O Se o kit de limpeza acabar, adquira um novo do seu revendedor autorizado Roland
DG Brasil.

OAs cabecas de impressdo sdo pecas que se desgastam. E necessario efetuar a
substituicéo periddica, ela é determinada de acordo com a frequéncia de utilizagdo.
Compre-as através de seu representante Roland DG Brasil autorizado.

Como realizar a limpeza

Avisos Importantes Sobre Este Procedimento

OA limpeza requer o liquido de limpeza incluso e o limpa vidro disponivel
comercialmente. Tenha-os em méos antes de comecar.

O Antes de realizar esta operacéo, remova qualquer material.

O Para evitar que as cabecas de impressédo sequem, termine este procedimento em
10 minutos ou menos.

OUm bipe de aviso soara apés o periodo de 10 minutos. Neste momento, interrompa
o procedimento, feche a tampa dianteira e pressione. Quando a operacao
de protecéo de cabeca de impresséo terminar, reinicie o procedimento

ONunca use qualquer instrumento para limpeza que ndo seja os cotonetes de
limpeza. Chumacos de algodéo ou outros cartucho que produzam fiapos podem
danificar as cabecas de impresséo.

OUse um cotonete de limpeza por se¢do de limpeza e, em seguida, descarte o
cotonete apos o uso. A reutilizacdo dos bastdes de limpeza podera reduzir a
qualidade de impresséo.

O Nunca mergulhe um cotonete de limpeza que ja tenha sido utilizado para realizar
a limpeza no liquido de limpeza. Ao fazer isso, vocé podera estragar o liquido de
limpeza.

O Nunca toque a superficie das cabecas das cabecas de impresséo.

OLimpe com as esponjas muito gentilmente, aplicando a menor presséo possivel.
Nunca esfregue, arranhe ou amasse as mesmas.

AN CUIDADO Siga atentamente as instrugdes ao realizar as operagdes, e nunca

toque qualquer area ndo-especificada no manual de instrucdes.
Movimentos bruscos do equipamento podem causar lesées.
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4-3 Limpeza utilizando o kit de limpeza

1.Mude para o modo de limpeza manual do cabecote de impressao.

O Remova qualquer material.

(2]

(5]

MENU «“ Pressione Cvenw>
SUB MENU » Pressione C_Y_ diversas vezes.
SUB MENU < Pressione @
MAINTENANCE > Pressione
MAINTENANCE % Pressione
CLEANING |
OPEN MAINTE Pressione Caver>
NANCE COVER < Abra a tampa frontal e remova a tampa de
manutencao.
Parafusos
manutencao
NOW PROCESSING.. Feche a tampa frontal e pressione C&eR>
‘ Os carros de impressao se movem para o lado esquerdo do
OPEN SIDE equipamento e a tela mostrada na figura aparece.
COVER

@ Removaa tampa lateral.

Parafusos

Capitulo 4 Manutengéo e ajustes
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4-3 Limpeza utilizando o kit de limpeza

(8] Toque no local mostrado na figura para drenar qualquer eletricidade estética.

O [FNiSHED? Os preparativos estdo completos quando h& a
<| exibicdo desta tela.

2.Limpeza usando os cotonetes delimpeza. Tenha cuidado especialmente para
evitar qualquer poeira fibrosa (fios).

(1] Umedeca o cotonete de limpeza com o liquido de limpeza.
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Nunca toque a superficie do bocal dos cabegotes.

Limpe somente a estrutura de metal.

Area a ser limpa

*Ao trabalhar com o cotonete de limpeza, tome cuidado para
ndo tocar as superficies da cabeca de impressao diretamente.

AN

4-3 Limpeza utilizando o kit de limpeza

‘ Area a ser limpa

{1

- I .
Area a ser limpa

*As imagens neste documento retratam o LEC-330.

(3] Aplique o limpador de vidro disponivel comercialmente no cotonete

de limpeza.

Use um cotonete de limpeza novo.

Area a ser limpa

///
-~

Capitulo 4 Manutengéo e ajustes

Limpe com a esponja suavemente.
Nunca esfregue com forca.
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4-3 Limpeza utilizando o kit de limpeza

eLimpe nos locais mostrados na figura.

*As imagens neste documento
retratam o LEC-330.

Area a ser limpa Area a ser limpa

3.sair do modo de limpeza manual.

@ [cLosE sibE Pressione Caven.

COVER ¢ A tela exibida na figura ird aparecer.

9Acop|e atampa lateral.
Parafusos

Tampa lateral

O |[COE FROggVER Pressione Caver),
@ CLEANING...
>> Feche a tampa frontal.
+ O carro de impressao se move para o lado direito do
CLOSE MAINTE- equipamento e a tela mostrada na figura aparece.
NANCE COVER o
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4-3 Limpeza utilizando o kit de limpeza

Oabraa tampa frontal e acople a tampa de manutencéo.

'\'7

Parafusos

b/\\

arafusos

m

Tampa de
manutencao b
06 MAINTENANCE 184 Feche a tampa frontal.
CLEANING < Pressione Caven),
W 736 .
(7] S;LTP = l Pressione Qe
—¢» roLL Pressione (_<« > pararetornar a tela original.

do procedimento.

Realizar um teste de impressao para verificar os resultados

Realize um teste de impresséo para verificar os resultados.
Realize a limpeza usando a funcdo de limpeza do equipamento diversas vezes, quando

necessario.
@ Pag. 43 “Testes de impressao e limpeza”
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4-4 Substituindo consumiveis

Substituindo dos limpadores

TIME FOR Os limpadores sdo componentes utilizados para a

WIPER REPLACE < limpeza dos cabecotes de impress&o. Quando atela

. exibir uma mensagem como a mostrada, significa
Pressione Caner), g g

que o cartucho precisa ser substituido. Troque-o
por um novo.

Quando soar um alerta durante a substitui¢cdo do limpador.

Um bipe de aviso soara apds o periodo de 10 minutos. Neste momento, interrompa o procedimento
e conecte a tampa lateral. E em seguida pressione para concluir o menu de substituicao
dos limpadores. Quando a operacédo de protecdo de cabeca de impressdo terminar, reinicie o
procedimento.

A CUIDADO Siga atentamente as instru¢des ao realizar as operacfes, e nunca

toque qualquer area ndo-especificada no manual de instrucées.
Movimentos bruscos do equipamento podem causar lesées.

1.Exibir o0 menu. [REPLACE WIPER] (SUBSTITUIR LIMPADOR)

O Remova gualquer material da mesa.

& [mEnu < Pressione Q.
SUB MENU » Pressione (Y O algumas vezes.
© [suBMENU “ Pressione (> .
MAINTENANCE » Pressione
@ |VAINTENANCE «“ Pressione C» O
ressione .
REPLACE WIPER <J .
Pressione

@ [NOW PROCESSING..

Pressione Caver),
* A cabeca de impressao se move para o local onde a substituicao
OPEN SIDE dos limpadores é possivel e a tela mostrada na figura aparece.

COVER
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4-4 Substituindo consumiveis

@ Removaa tampa lateral.
Parafusos

® Tampa lateral

@ |FNISHED? Os preparativos estdo completos quando é exibido
<] estatela.

2.Substituir os limpadores. Use a pincas inclusas.

O Retire os limpadores antigos.
Desconecte o0 gancho e puxe para cima e para fora.
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4-4 Substituindo consumiveis

@ |nsiranovos limpadores

Superficie de feltro
‘na parte traseira

Superficie de  —
borracha na parte
dianteira

Gancho

3.Feche o menu. [REPLACE WIPER] (SUBSTITUIR LIMPADOR)

O |[clost sie Pressione (@,

COVER |

QAcopIe atampa lateral.

Parafusos

Tampa lateral
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o

4-4 Substituindo consumiveis

S)LEAN'NG"' Pressione G,
Apds o processo de saida do modo substituicdo de limpadores,
+ a tela exibida na figura aparece.

MAINTENANCE LR

REPLACE WIPER «

W 736mm |

| | SETUP SHEET Pressione Q>

{» ROLL Pressione@para retornar atela original.

6 Realize um teste de impressédo para verificar os resultados do procedimento.
@ Pag. 43 “Testes de impresséo e limpeza”

Substituicdo da Lamina

Se a lamina perder o corte, substitua-a pela lamina de reposicao inclusa.

A CUIDADO

A\ CUIDADO

Siga atentamente as instru¢8es ao realizar as operac¢fes, e hunca
toque qualquer area ndo-especificada no manual de instrugdes.
Movimentos bruscos do equipamento podem causar lesdes.

Nunca toque na ponta da ldmina com seus dedos.
Fazer isso podera resultar em leses.

1.entrar no menu de substituicéo de lamina.

(1]

MENU < Pressione Ve,
SUB MENU 4 Pressione@algumas vezes.
SUB MENU L R4
MAINTENANCE » Pressione (=,
Pressione
rS
MAINTENANCE A Pressione (=,
REPLACE KNIFE s . ®
Pressione algumas vezes.
NOW PROCESSING.. Pressione e,
O carro de corte se move permitindo a reposicdo da lamina e a
+ tela mostrada na figura aparece.
OPEN FRONT
COVER
FINISHED?
o Abra a tampa frontal.
Os preparativos estdo completos quando ha a exibicdo desta
tela.
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4-4 Substituindo consumiveis

2.Substituir alamina.

o

Suporte da lamina

‘7
r /)
0y

9%

Lamina Velha

/ Pressione
este pino

Nova lamina _,//

(3] Pino ———
% lamina

—~+— Suporte da

Insira até que
0 anel esteja
nivelado com
a superficie.

Parafuso
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Remova o suporte da lamina.

Remova a lamina antiga.

Instale uma nova lamina.

Reinstale o suporte da lamina.

Se for instalado sem o suporte do parafuso
desta maneira, a qualidade do corte poderd
ser ruim.



L

4-4 Substituindo consumiveis

Aperte o parafuso.

Puxe o suporte da lamina para cima para

se certificar que ele néo fique frouxo.

3.Entrar no menu de substituicdo de lamina.

@ |MAINTENANCE «“
REPLACE KNIFE d
@ |[wisemm [
| [sETUP SHEET
<> ROLL

Feche a tampa frontal.
Pressione .

Pressione CavierD,

Pressione (<> pararetornar atela original.

Substituicdo da Lamina de Separacao

Se a lamina de separacgdo perder o corte, substitua-a pela lamina de reposicao inclusa.

A cUIDADO

A cUIDADO

Siga atentamente as instrug¢des ao realizar as operagdes, e nunca
toque qualquer area ndo-especificada no manual de instrugdes.
Movimentos bruscos do equipamento podem causar lesfes.

N&o toque na ponta da lamina de separacdo com seus dedos.

Fazer isso podera resultar em lesdes.

1.Entrar no menu de substituicdo de lamina.

O [venu “
SUB MENU >
e [susvenw “
MAINTENANCE >

Pressione e,

Pressione C_4 O algumas vezes.

Pressione @

Pressione

Capitulo 4 Manutengéo e ajustes
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4-4 Substituindo consumiveis

@ |MAnTENANCE 43 Pressione (= .
Pressione C Y O algumas vezes.
@ |NOWPROCESSING.. Pressione Caver),
O carro de corte se move para o local onde a substituicao da
* lamina é possivel e a tela mostrada na figura aparece.
OPEN FRONT
COVER

Abra a tampa frontal.
o Os preparativos estdo completos quando ha a
exibicdo desta tela.

6 FINISHED?

2.Substituigéo dalamina de separacgéo.

(1 |
> @) | . <
©) Remova a lamina de separacéao.
® © @ Afrouxe o parafuso até que ele saia do
O@ Q| SH— local.
o ’ — @) Pegue a porcdo do parafuso e,
© @ [ e lentamente, puxe-a em direcdo a seta.
%
U Quando o fizer, ndo o puxe de volta em
@) sua direcao.
ima Instale uma nova lamina.
/ Alamina é entdo presa ao local através de
um ima.
‘ >
Posicionamento de encaixe
(3] Lentamente insira-a no encaixe.
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4-4 Substituindo consumiveis

Aperte o parafuso.
Tome cuidado para que a lamina

ndo escorregue de sua posicao
neste momento.

3.Entrar no menu de substituicdo de lamina.

@ |MAINTENANCE “
REPLACE KNIFE o
(2] W 736mm |
| [SETUP SHEET
<) ROLL

Feche a tampa frontal.
Pressione .

Pressione @

Pressione (< para retornar a tela original.

Capitulo 4 Manutengéo e ajustes
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4-5 Ajuste da Tinta Branca

Quando a tinta branca é usada, podem ocorrer respingos de tinta ou outros problemas que impedem a
liberagao normal da tinta, meso quando uma limpeza profunda ou manual for realizada nos cabecotes
de impressdo. Isso pode ocorrer porque os ingredientes na tinta branca tendem a assentar, e podem
endurecer se ficarem por muito tempo assim. Se isso acontecer, desempenhe as operacdes descritas
abaixo.

Estas operacdes necessitam de dois cartuchos de limpeza SOL INK.

Procedimento

@ [vEn PP Pressione (e,

INK RENEWAL A Pressione CA D algumas vezes.

CHECK _
124 DRAINBOTTLE Pressione .

Descarte o fluido liberado e insira o recipiente esvaziado.

REMOVE CARTRIDGE
(3 123456 Pressione .

NGmero 5 e 6 pisca. * @ Abra a tampa do cartucho de tinta.
SET CLLIQUID @ Remova o cartucho de tinta dos compartimentos 5 e 6.
123456 ® Insira os cartuchos de limpeza SOL INK nos

compartimentos 5 e 6.
Numero 5 e 6 pisca. * T

RENEWING INK . . .
2000
o REMOVE CL-LIQUID Remova os cartuchos de tinta SOL INK dos
123456 compartimentos 5 e 6.
NUmero 5 e 6 pisca. * Execute os passos 6. @quantas vezes forem indicadas pelas
RENEWING INK ... mensagens na tela.
IIIIIIIIIN)
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4-5 Ajuste da Tinta Branca

(5]

Numero 5 e

SET CARTRIDGE
123456

6 pisca. *

RENEWING INK.. ...
000000202020202202202000%

L 2
MENU

INK RENEWAL

Insira os cartuchos de tinta nos compartimentos 5 e 6.

OFeche a tampa do cartucho de tinta.

(7]

W 736mm

SETUP SHEET
<) ROLL

Pressione CMEN D
Pressione o pararetornar atela original.
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4-6 Quando sem uso por periodo prolongado

Continue a Realizar a Manutencéo

Ligue a energia uma vez a cada duas semanas.

Ligue a energia secundaria uma vez a cada duas semanas. Quando vocé liga o equipamento, este
automaticamente realiza algumas operacdes como a prevencdo do ressecamento das cabecas de
impressao. Permitir que o equipamento permaneca completamente desativado por um periodo
prolongado pode danificar as cabecas de impresséao, entdo ligue o equipamento para que o0 mesmo
realize essas operagdes automaticas.

Mantenha Niveis de Temperatura e Umidade Relativa Constantes

Mesmo quando o equipamento estiver inoperante, mantenha-o em uma temperatura de 5 a 40°C (41 a
104°F) e em um nivel de umidade de 20 a 80% (sem condensacdo). Se as temperaturas estiverem muito
altas ou muito baixas, isso pode causar mau funcionamento da maquina.

Funcé&o Alarme

Essa funcao existe para lembra-lo de ligar a energia secundéria uma vez por
PRESS THE POWER A . A .
KEY TO CLEAN més. Quando o equipamento ndo é utilizado por aproximadamente um
més, a tela é exibida e um bipe de aviso soa. Se esta tela for exibida, ligue a
energia secunddria. Sempre que a operagdo de manutencdo for concluida,
desligue a energia secunddria.

Esse recurso funciona quando a alimentagdo primaria da impressora estd ligada. Recomendamos
deixar a alimentacdo principal da impressora ligada, mesmo que o equipamento permaneca fora de
uso por um periodo prolongado.

Nota Importante Sobre Descarte de Tinta

O equipamento tem recursos para drenagem interna de tinta e para limpeza do interior usando
cartuchos de limpeza SOL INK, mas tais recursos ndo devem ser utilizados a menos que seja em casos
especiais. Permitir que o equipamento fique sem tinta por um periodo prolongado pode danificar os
cabecotes de impressao, mesmo se a lavagem interna for realizada. Uma vez que a tinta for colocada,
como regra, ela nunca podera ser drenada.
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4-7 Movendo o equipamento

Procedimentos de Preparagcéo para Reinstalacao

Para mover a maquina, vocé deve drenar toda a tinta interna da maquina e fixar as cabegas de impresséo
no lugar, utilizando materiais da embalagem para protegé-los. Tentar mover o equipamento sem realizar
esses procedimentos primeiro pode causar danos aos componentes internos devido a vazamentos de
tinta ou danos as cabecas de impresséo.

Esta operacgao requer quatro cartuchos de limpeza novos SOL INK. Tenha-os em maos antes de
comecar.

Para informacdo sobre como remover e instalar varios cartuchos, consulte o Guia de Instalagéo.

Notas Importantes sobre Movimento

O Certifique-se de usar os cartuchos de limpeza SOL INK. O uso de outro tipo de
solucdo pode resultar em quebra do equipamento.

O Assim que a preparacao para movimentacdo da unidade estiver completa, mova o
equipamento e encha-a com tinta o mais rapido possivel. Permitir que o equipamento
fique sem tinta pode danificar as cabecas de impressao.

O Ao mover o equipamento, mantenha-o em uma temperatura de 5 a 40° C (41 a
104° F) e em um nivel de umidade entre 20 a 80 % (sem condensac¢éo). Nao fazé-lo
pode resultar em quebra.

O Manuseie o equipamento com cuidado ao mové-lo e a mantenha nivelado (nao
inclinado) e evite que se choque com outros objetos.

1. Drene atinta e lave o interior.

(IMPORTANTEY!)

Insira cada cor de cartucho de tinta no compartimento etiquetado com a cor correspondente.

Se vocé inserir os cartuchos incorretamente durante o abastecimento de tinta, essa condicdo

nao podera ser restaurada facilmente. Contate seu representante Roland DG Corp. autorizado
ou centro de servico, se a tinta tiver sido abastecida com os cartuchos incorretos inseridos.

0 |VvEw « Pressione Qe
SUB MENU > Pressione C Y O algumas vezes.
@ |SUBMENUINK A Pressione (T2,
CONTROL .
4 Pressione CA O duas vezes.
© |"NKCONTROL “ pressione (=,
HEAD WASH :
< Pressione ® duas vezes.

o |ceavncLiquo < Pressione Cae.
IS REQUIRED « Certifique-se de que os cartuchos de limpeza SOL INK
estdo prontos.
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4-7 Movendo o equipamento

(5]

(6]

CHECK Pressione Caver),

DRAINBOTTLE Descarte a tinta drenada na garrafa de descarte.
Certifique-se de descartar a tinta drenada.

Pressione (aver>.
Posteriormente, siga as instrugdes na tela para continuar com as operagdes.
Apos a limpeza ser concluida, a alimentacao secunddria serd desligada automaticamente.

@ Pag. 62, "Descarte de tinta liberada," Pag. 138, "Drenagem de tinta e lavagem interna do equipamento”

2.Fixe as cabecas de impresséao no lugar.

o

(2]
(3]
o
(5]

Remova a garrafa de descarte e retire a estacdo da garrafa de descarte. Depois,
conecte atampa do tubo de drenagem.

Remova o suporte da lamina.

Levante a alavanca de carregamento.

Fixe as cabecas de impresséo no lugar usando o material da embalagem.
Abaixe o material de rolo da impressora e retire as hastes.

Se necessario, também retire os rolos deslizantes, a unidade deslizante do
trilho e o quadro do suporte, etc.

O equipamento agora esta pronto para ser movido.

3.Mova 0 equipamento imediatamente e encha-o com tinta.

o

0 ®

Assim que a preparacgdo estiver completa, mova o equipamento o mais rapido
possivel.

Reinstale o equipamento imediatamente.
Pressione o interruptor de energia secundaria.
Posteriormente, siga as instrucdes na tela para continuar com as operacdes.

Ao carregar o equipamento com tinta, use cartuchos de limpeza SOL INK novamente. A janela de
Selecdo de Tipo de Tinta é apresentada. Vocé pode alterar o tipo de tinta nesta janela.

@ Pag. 139, “Mudando o Tipo da Tinta”
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5-1 Pausar ou cancelar a impressao

Cancelando impresséao antes do término

Procedimento

Opressione Gausd>.
Opressione durante um segundo ou mais.

anterrompa atransmissao de dados de impressao do computador.

Descricéo

pausa a impressao. Pressionar uma segunda vez aqui retoma a impressao, mas uma

linha horizontal é produzida no local onde a impressao foi interrompida. Ndo recomendamos que a
impressao seja retomada.
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5-2 Configuracdo do ponto de inicio da impresséao

Configurando o ponto de inicio da impressao

Procedimento

O use C=> > TG>T paramover o carro de corte.

Alinhe o centro da lamina com a nova posicao de inicio de impressao.

©_©
q ©
0 o &
Yy
(e)
< 0, o o
Area de impress&o @ © =
| - ' olo o o o
Posicao para inicio ! s
de impressao '
— — T Posicéo para inicio da
Posicdo para inicio da direcéo de alimentacéo
direcéo de escaneamento.

@ | 600m Pressione @R

B

|—Indica que a posi¢éo de inicio da impresséo foi configurada.

/
i
/ C
\
1L
\l [
Direcéo da ’J—_‘ I
alimentacao —

11 Direcdo do escaneamento
[C[(]

Descricao

Vocé podera configurar a posicao para inicio da impressao em qualquer lugar que desejar. Observe,
no entanto, que esta configuracdo ira retornar ao seu valor padrao apds a impressao, entdo precisa
ser configurada separadamente para cada pagina. Quando o lugar para o inicio tiver sido configurado,
ird acender e a tela ird exibir o caractere “B” junto com a dimensao de impressao -
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possivel nesta posicao.

Esta funcdo também esta disponivel quando estiver imprimindo ou cortando diversos padrdes de teste,
e pode auxiliar na utilizacdo do material com menor desperdicio. Observe, no entanto, que as posicdes
esquerda e direita ndo sdo restauradas para sua configuracdo padrao para os modelos de teste.

Além disso, nunca use C_A_ nos seguintes casos.

O Ao usar o sistema de rebobinamento do material.
O sistema de rebobinamento do material pode puxar o material com muita forca e causar erro ou
falha.

O Antes ou apds executar a correcdo de avango
Folga no material em rolo pode impossibilitar a obtencdo de um resultado de correcéo confidvel.
Também a folga no material em rolo apds a correcdo de avanco pode causar deslizamento na
distancia de movimento do material durante a impressao, resultando em faixas horizontais.
@ Pag. 108 “Correcao de alimentacéo para aliviar as linhas horizontais de impresséo e similares”
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Utilizando Material Transparente

Procedimento

o [vew “ Pressione (v,
SUB MENU 4 Pressione CY_ algumas vezes.
P> EDGE DETECTION TS Pressione (> duas vezes.
ENABLE D DISABLE use A para selecionar “DISABLE"
(desabilitar).
SETUP SHEET . - . ~
(3} O ROLL Pressione .para habilitar a configuracéo.
As configuragcdes sdo modificadas e a tela exibida na figura
aparece.
Descricao

Essa configuracdo habilita ou desabilita a detec¢do das arestas principais e das extremidades de cada
material. Normalmente, é configurada como "ENABLE" (Habilitar). Quando o material transparente
for carregado, configure para "DISABLE" (desabilitar). Quando estiver configurado para "DISABLE"
(desabilitar), os ajustes de "ROLL" (Rolo) e "TU" estardo disponiveis durante a configuragdo do material.
Quando [EDGE DETECTION] (deteccdo de extremidade) estiver configurado para "DISABLE" (desabilitar),
0 equipamento ndo conseguira detectar quando o material acabar. Se o material acabar enquanto
a impressdo estiver em andamento, pressione imediatamente para encerrar a impressao.
Caso contrario, a mesa ou similares podem ficar sujos de tinta ou a tinta pode se espalhar e danificar a
maquina.

Configuracéo Padréo

[EDGE DETECTION]: (deteccdo de extremidade): ENABLE (habilitar)

Evitando que o material fique solto

Procedimento

Pressione @

MENU 4 .
(1) SUB MENU I Pressione (Y O algumas vezes.
e [susmvEnuw PP Pressione (= .
CUUM POWER » Pressione
© [vrouum PoweR “ Pressione (>,
AUTO b 90% ¢ use A>T D para ajustar o valor.

Pressione para habilitar a configuragéao.
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@ |V 36mm Pressione Ve

SETUP SHEET . ' . .
O ROLL Pressione ® para retornar a tela original.

Descricédo

A mesa possui recurso de succdo para segurar o material e manté-lo estavel. Quando o material se
solta da mesa é porque estd torcido ou enrugado, aumentar a forca de succdo pode ajudar a corrigir o
problema. Por outro lado, quando o material estiver truncado e ndo conseguir passar tranquilamente,
reduzir a suc¢do poderd ajudar.

Quando configurar no modo “AUTO” (automético), a for¢a de succdo é automaticamente ajustada para
o nivel de otimizacao da largura do material.

Vocé também pode realizar esta configuracdo no computador. Ao efetuar a configuragdo no computador,
a mesma serd utilizada e a configuracdo da impressora serd ignorada.

Configuracédo Padréo

[VACUUM POWER] (Poder de suc¢ao): AUTO

Fazendo impressao em dimensdao reduzida

Procedimento

@ [ven S Pressione CvEaw>,

SUB MENU » Pressione CY_ algumas vezes.

2] SUB MENU % Pressione @

FULL WIDTH S 4 Pressione (Y O algumas vezes.

9 FULL WIDTH S PP Pressione @

FULL » OFF « use > D para selecionar "SHEET" (folha)
ou "OFF" (desligar).
Pressione para habilitar a configuragéao.

O W 736mm | Pressione @

— fEngLSLHEET Pressione C = para retornar a tela original.

Descricdo

Isso diminui o tempo de impressao, reduzindo a amplitude do movimento da cabeca de impressao ao
minimo necessario. Isso é eficaz quando a largura do material ou os dados de impressao séo estreitos.

"FULL" (total) configura a drea de movimento das cabecas de impressao ao comprimento maximo
do equipamento. "SHEET" (folha) configura a area de movimento das cabecas de impressdo ao
comprimento maximo do material carregado.

"OFF" (desligar) é compativel com a drea de movimento da cabeca de impressao em relagdo aos dados
impressos. O movimento é limitado a minima quantidade necessaria, e isso acarreta em uma impressao
de velocidade maior.
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Observe, no entanto, que a extensao do movimento da cabeca de impressdo esta limitada a largura
maxima de escaneamento que estd sendo impressa. Também, a largura de escaneamento maxima
impressa sera reconfigurada todas as vezes que uma pdgina for concluida

Area de movimento do cabecote de impress&o
guando ajustado para "OFF" (Desligado)

|

Préxima posigao para inicio de impressao
Posicéo para o término de impresséo

Direcéo da
alimentacao

Posicao para inicio de impressao

Direc¢éo da varredura
Area de impresséo
v2zz2 Area de movimento do cabeco-
te de impresséo

Configuracéo Padréo

[FULLWIDTH S] (largura S total): FULL (Total)

Evitando residuo do material e respingos durante a impressao

Procedimento

o [venw <+| Pressione Q>
SUB MENU | Pressione C Y algumas vezes.
2] SUB MENU {4 | Pressione @
PERIODIC CL. »| Pressione YO algumas vezes.
SERIODC Gl NoNE 48| Pressione (=0
(3 - s .
10 min > d| Use o> para selecionar um valor de

"5 minutos" a "990 minutos" ou "PAGE" (pagina).
Pressione para habilitar a configuracao.
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@ |V 736mm Pressione Caw>,

fEngl_SLHEET Pressione ® para retornar atela original.

Descricédo

Residuos de tinta tendem a ficar na superficie da cabeca de impressao quando vocé utiliza um material
propenso a carga estatica, quando a temperatura ambiente esta baixa, ou quando a altura da cabeca
de impressao é definida para “HIGH” (alta). Sob algumas condic¢bes, esta tinta pode ser transferida para
o material ou causar respingos. Utilize esta funcao em tais ocasides. O acimulo de tinta estd ausente
com a impressao.

Quando este modo estiver em “PAGE” (pagina), a limpeza automética é efetuada antes do inicio de
qualquer impressdo. Quando este modo estiver configurado para um valor de “5 min” a “990 min’, a
limpeza sera realizada de maneira cumulativa de acordo com o valor que estabelecer aqui. Quando o
modo estiver em “NONE” (nenhuma), nenhuma limpeza automatica sera realizada.

Usar "PAGE" (pagina) ou um valor entre "5 min" e "990 min," resulta em um tempo de impressao longo.
Além disso, quando estiver em um modo de “5 min” a “990 min”, a impressao serd interrompida e as

cores poderao apresentar disformidade.
@ Pag. 103, "Ajustando a Altura do Cabegote de Impresséo para Torna-lo Compativel com a Espessura do

Material"

Configuragao Padrao

[PERIODIC CL.] (limpeza periddica): NONE (Nenhuma)

Imprimindo material que deforma facilmente

Procedimento

1 .Mude a configuracdo do menu [MEDIA CLAMP] (prendedores
de material) para [LONG] (longo).

O [venu “ Pressione CVew>,
MEDIA CLAMP » Pressione C_A D algumas vezes.
@ [vEbacLawve “ Pressione (> .
SHORT P LONG < Use ®® para selecionar “LONG” (longo).

Pressione para habilitar a configuracao.

(3] W 736mm |

| | SETUP SHEET
4{» ROLL

Pressione Cweno para retornar a tela original.
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2.Substitua os prendedores de material curtos pelos prendedores
longos.

O Remova os prendedores de material curtos.

Remova engquanto

Empurre aqui. . .
pressiona esta area.

O Fixe os prendedores do material longos.

Insira até se encaixar e
ouvir um som de clique.

Descricédo

Quando vocé quiser prender o material em sua posicdo mais firmemente, como quando estiver
imprimindo material que deforma facilmente, utilize os prendedores de material longos para prender as
extremidades do material em sua posicao. Observe que, quando vocé estiver prendendo os prendedores
de material longos, certifique-se de fazer a configuracdo descrita acima para que a operacéao de corte
de material ndo possa ser realizada. A execucdo do corte de material com os prendedores de material
longos instalados podem fazer com que os prendedores de material longos toquem nas laminas de
separacao, resultando em mau funcionamento. Quando o item do menu [MEDIA CLAMP] (prendedor de
material) estiver ajustado para [LONG] (longo), o corte do material ndo sera realizado.
% PAag. 40, "Cortando o Material"

Configuracéo Padréo

[MEDIA CLAMP] (prendedor de material): [LONG] (longo)
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Como carregar o material em folha

Para carregar e usar material em folha, siga as etapas abaixo.

1.Carregando o Material em Folha

O Medea espessura do material da folha.
Se o valor medido for de 0.5 milimetros ou mais, aumente a altura dos cabecotes de impressdo

& Pag. 103, "Ajustando a Altura do Cabecote de Impresséo para
Torna-lo Compativel com a Espessura do Material"

O Retire a tampa traseira.

Tampa traseira\

© se um material em rolo estiver carregado, remova o material primeiro.

@ Remova ambos os eixos.

© Passe o material em folha através da impressora..

@ Pprendaa tampa traseira.

Encaixe.
Encaixe.
; Q
0

Tampa traseira
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@ Arbraa tampa dianteira.

© Alinhe a extremidade frontal do material em folha com o local mostrado na figura.

Material em folha:  Alinhar aqui

© Puxe aalavanca de carregamento de volta.
O material de folha esta fixo no lugar.

carregamento

@ Ao realizar uma impresséo, fixe os prendedores de material.
Se a espessura do material é de 0.5 milimetros ou mais, deixe os prendedores de material
soltos. Caso contrario, os cabecotes de impressdao podem atingir os prendedores de material,
resultando em mau funcionamento ou outros problemas.
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2.Certifique-se que a alimentacdo de material esta estavel.

Se acontecer uma das situagdes descritas abaixo, problemas como cabecotes de impressao
atingindo o material em folha podem ocorrer, resultado em mau funcionamento ou coisa do
tipo. Recarregue o material em folha. Se o problema persistir, o material em folha ndo pode ser
usado.

O O material em folha ndo passa pela porta de descarga de material.

O O material em folha fica enrugado ou se solta da mesa.

O O material em folha toca a tampa traseira.

@ Pag. 158, “O material dobra ou enrola, ou a alimentacéo é instavel”, pag. 166, “Condi¢bes para material utilizavel”

Certo Certo

Errado Errado Errado Errado
O material ndo passa pela porta de O material enruga O material em
descarga de material. ou se solta. folha toca a

tampa traseira.
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Opressione e segure@.

Segure até que a posicao do final da impressao atingir a mesa.

Para materiais que passam pela porta de descarga de material de (), certifique-se de obedecer as
instrucdes a seguir. Sendo, problemas como os cabecotes de impressdo atingindo o material em
folha podem ocorrer, causando mau funcionamento ou coisa do tipo.

O Nunca utilize prendedores de material.

O Aumente a altura dos cabecotes de impressao.
@ P&ag. 103, "Ajustando a Altura do Cabegote de Impresséo para Torna-lo Compativel com a Espessura do Material’

@ Ppressione e sequreC_h .

Segura até que a extremidade do material em folha alcance o local mostrado na figura.

3.Prepare-se parareceber dados de um computador.

O Fechea tampa dianteira.

(2] SETUP SHEET Use® @ para selecionar “PIECE" (peca).
> PIECE Pressione (e,
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Execucéo da combinacdo de ambiente automaticamente

Procedimento

@ [vEw “+ Pressione Cvew>,
CUTTING MENU > Pressione C_A O algumas vezes.
@ CUTTING MENU P Pressione @
AUTO ENV. MATCH S Pressione
AUTOENV.MATCH 43|  Fressione .
. s _
(3 DISABLE » ENABLE Use ® ® para selecionar "ENABLE"
(habilitar).
Pressione para habilitar a configuragéo.
o |V l Pressione Cren> .
SETUP SHEET : . ,
O ROLL Pressione (< > para retornar a tela original.
Descricéo

Esta configuracdo habilita ou desabilita o recurso para ajuste automatico para otimizar o status do
equipamento para o ambiente onde ele estd sendo utilizado (temperatura e umidade) A execucdo
do ajuste automatico poderd reduzir o desalinhamento na direcdo do escaneamento (direcdo do
movimento do carro) durante a impressdo ou corte. Normalmente, é configurada como "ENABLE"
(Habilitar).

Configuracdo Padréo

[AUTO ENV. MATCH]: ENABLE (habilitar)

Determinando O Que Fazer Quando o Cartucho de Tinta Acabar

Procedimento

Pressione @

Pressione ® algumas vezes.

9 SUB MENU INK 4% Pressione @
CONTROL » Pressione C_4 D duas vezes.

o MENU =
SUB MENU »

e |every MODE > Pressione C> Dduas vezes..
STOP » CONT. o Use para definir a configuracéo.
Pressione para habilitar a configuragéo.
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(4 Nl Pressione Ve,
fE,TF:JgLfHEET Pressione (C_< D pararetornar a tela original.
Descricéo

Isso permite que vocé mude, de acordo com a necessidade, a operacdo que ocorre quando o cartucho
estd vazio.

"STOP" (interromper) pausa a opera¢ao imediatamente quando o cartucho fica vazio. Devido a pausa
da impresséo as cores podem ficar desiguais, por isso € melhor confirmar se existe quantidade de tinta
suficiente antes de iniciar a impressao.

“CONT” (continuar) é um modo onde a opera¢do ndo é interrompida automaticamente. Quando
o cartucho fica vazio, um bipe de alarme soa, mas a impressao nao é interrompida. Para substituir o
cartucho, vocé deve esperar até o fim da impressao ou pressionar para pausar a impressao.
Observe que a operacdo nao para, mesmo que a tinta acabe completamente.

Configuracao Padrédo

[EMPTY MODE] (modo vazio): STOP (interromper)

Ajustando o intervalo até a ativacdo do modo espera

Procedimento

0 [vew «“ Pressione e,

SUB MENU » Pressione C_Y D algumas vezes.
9 SUB MENU S Pressione @

SLEEP » Pressione (A4 D algumas vezes.

INTERVAL PP Pressione @duas vezes..
(34 30min b 15min o Use Ca O C Y D para definir a configuragao.
Pressione para habilitar a configuragao.

o [wssm | Pressione (e .
| [ SETUP SHEET Pressione (C< > pararetornar atela original.
<) ROLL

Configuracéo Padréo

[INTERVAL] (intervalo): 30min
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Mudanca da linguagem do menu e as unidades de medida

Procedimento

o MENU LANGUAGE ¢
JAPANESE d
9 LENGTH UNIT £
mm » INCH u|
9 TEMP UNIT ¢
T > °F o

Pressione e segure () e ligue a alimentacéo
secundaria.

Use CA > YD para selecionar o
exibicdao (menu).

Pressione Cavern).
Use a4 > Y D para selecionar a unidade de

medida de extenséo.

Pressione Caver).
Use Ca > Y D para selecionar a unidade de

medida de temperatura.

Pressione Caver).

idioma de

Descricdo

Isto selecionara o idioma e as unidades de medidas exibidos na tela da impressora.

Configuracéo Padréo

[MENU LANGUAGE] (menu idioma): ENGLISH (Inglés)
[LENGTH UNIT] (unidade de comprimento) mm
[TEMP UNIT] (unidade de temperatura): “C

Restaurando todas as configuragfes aos valores iniciais

Procedimento

0 [ s| Pressione Q>
SUB MENU »| Pressione C Y algumas vezes.
9 SUB MENU & Pressione @
FACTORY DEFAULT 4| Pressione CY D algumas vezes.
Pressione para executar.
Descricéo

Este menu retoma todas as configuracdes de fabrica. No entanto, as configuragdes para [MENU
LANGUAGE] (Menu de idioma), [LENGTH UNIT] (Unidade de medidas), e [TEMP. UNIT] (unidade de
temperatura) ndo retornam as suas configuracdes de fabrica.
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Ajuste da Altura da Cabeca de Impresséo para Torna-la
Compativel com a Espessura do Material

Procedimento

@ |MENY | Pressione Qew>,

HEAD HEIGHT .
d Pressione C_Y O algumas vezes.

HEAD HEIGHT < _
6 |ow yiow  u| Pressione C=D.

Opbraa tampa dianteira.
Mova a alavanca para ajustar a altura do cabecote.
Mover a alavanca para “HIGH" (alto) faz com que o bipe de alarme soe duas vezes. Mover a
alavanca para “LOW"(baixo) faz o bipe de alarme soar uma vez.

LEC-300A

=)\

LEC-330

| HIGH (alto)

Alavanca de ajuste da altura Alavanca de ajuste da altura
Mova firmemente, até que pare. Mova firmemente, até que pare.

o [wen PPy Feche a tampa frontal.
HEAD HEIGHT 13 As cabecas de impressdo retornam a posicdo original e a tela
mostrada na figura é exibida.

@ |[wiEm | Pressione Qe
|| SETUP SHEET Pressione (_< D pararetornar a tela original.
ROLL
Descricao

Dependendo do material, eles podem ser espessos ou podem dobrar ou soltar-se da mesa durante a
impressao, aumentando a chance de contato com as cabecas de impressao. Quando estiver utilizando
tais materiais, configure [HEAD HEIGHT] (altura da cabeca de impressao) para "HIGH" (alta).
A qualidade da impressdao quando [HEAD HEIGHT] (altura da cabeca de impressao) é definida para
“HIGH" (alta) pode ser ajustada ou, caso contrario, mais baixa quando definida para “LOW” (baixa). Se
isto acontecer, consulte as paginas indicadas abaixo.
@ Pag. 93, “Evitando residuo do material e respingos durante a impressdo”, pag. 104, “Correcdo de
Desalinhamento
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em Impresséao Bidirecional”, pag. 105, “Corrigindo o Desalinhamento em Impresséo Bidirecional com Maior
Precis&o”

Configuragao Padréo

[HEAD HEIGHT] (Altura do cabecote): LOW (baixo)

Correcao de Desalinhamento em Impressé&o Bidirecional

Procedimento

1.Imprima um padrao de teste.

O e «“* Pressione (e,
ADJUST BI-DIR > Pressione
@ [rowsTeiOR “ Pressione C Y D .
TEST PRINT < Pressione para iniciar a impress&o.

2.Leia os valores de correcéo a partir do padrao de teste.

Escolha o valor que produza a

. menor taxa de desalinhamento.
Padréo de teste

A
Simples  -30-20-28 -27 -26 -25 -24 -23 -22 -21 -20 -19 -18 -17 -16 -15 -14 -13 -12-11 -10 -9 -8 - H 5-4-3-2-10+1+2+3+4+5+6+7+8+9+10

|

Escala de corregao de valor

I~
Valor atual de corregao

3.Insira os valores de correcdo que tenha
iido.

ADJUST BI-DIR PP Pressione CY D .
@ |SIMPLE SETTING >

@ |SIMPLESETTING “ Pressione (=

0 -6 <J use Ca D @para ajustar os valores de
correcéo.
Pressione para habilitar a configuracéo.
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4 \olte para atelainicial.

M736mm | Pressione @

ETUP SHEET . . .
f, EOLSL Pressione C_< D para retornar a tela original.

Descricédo

O modo “biderectional-printing” (impressdo bidirecional) (no qual as cabecas de impresséo realizam a
impressao durante ambas as operacdes de saida e entrada) oferece a vantagem da rapidez da impresséo,
mas ha um sutil desalinhamento entre as passagens de entrada e saida. O procedimento para corrigir e
eliminar o desalinhamento é a correcao bidirecional. Este desalinhamento varia de acordo com a altura
da cabeca de impressdo e a espessura do material, entdo recomendamos que realize a correcéo para
combinar com o material que estiver utilizando.
Essa configuracdo também serve para corrigir desalinhamento das posicées de impresséo e de corte.
Nesses casos, verifique ou ajuste esta configuracéo.
@ P&g. 117, "Corrigindo o desalinhamento da impresséo e posicéo de corte," Pag. 123, "Corrigir o desalinhamento
para impressao e corte ao utilizar marcas de corte"

Corregéo de Desalinhamento em Impresséo Bidirecional com Maior Precisdo

Procedimento

1.Imprima um padrao de teste.

O [venu < Pressione e,
ADJUST BI-DIR » Pressione
@ [rouwsTeiDR TP Pressione C Y O .
DETAIL SETTING > Pressione C A .
© [peraLseTnG TP Pressione (> O,
TEST PRINT « Pressione para iniciar a impresséo.
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2.Leia os valores de correcao a partir do padrao de teste.

Padrédo de teste

LEC-300A AV

LT
sl e ST
T e
ST T “ULLEEEEEETT
NOA 3028 20 27 ~26 25 -2 28 22 -21 ~20-18-14 =17 1615 ~14 ~13 ~12-11 10 -9 -8 -7 -6 -5 -4 -3 2 1 0 +1+ 4454647 +840- H H H H H H H H H HII
s e P
sl e FERELELETET
sl TR [ERRRRRRANN
S
s e
sl R “ULERECEEEEEE T
sl T EELERECEE T
N0 -0 -2 -2 -2 6 25 24 23 0221 2011817 1615 14101211 10 -9 -8 -7 - -5 4 -3 -2 -1 0 +1+ 4546474849410 N,” ” ” ” ” ” ” ” ” ”|| ||||| |HH
sl FECEREREEE et
sl e FECEREREEE et
sl T SRR RNRNR RN RnEn

LEC-330

Escolha o valor que produza a
menor taxa de desalinhamento.

NN RN NN RR RN | RRRREARRRRRRRRY
NOL -30-28 -26 -27 -26 -25 -24 -23 -22 -21 -20-1§ -18 -17 -16 -15 -14 -13 -12-11 -10 -9 -8 - 5-4-3 -2 -| 14243 +4 4546 +7 +8+9+10

Escala de

correcédo de valor

Valor atual de correcéo

Se os resultados do teste de impresséo forem dificeis de se interpretar

Examine os resultados a partir de diferentes angulos em um local bem iluminado.
Aproveite a luz refletida para possibilitar a verificagao visual. Recomendamos que vocé
execute o teste de impressdo em um material transparente ou de cor cinza.

3.Insira os valores de correcédo que tenhalido.

Insira os valores de correcédo correspondentes de H1 até H6 (H1 até H3 no LEC-300A).

O [oETALSETTING 4%
SETTING NO.1

H1 H2 H3 4%
(2] 0 0 0 «

Apenas para LEC-330 [ @ @

H4 H5 H6 >
0 0 0 «

106 Capitulo 5 Referéncia de recursos

Pressione C Y D .

Pressione @
Use C<>C>> para selecionar. Use
o

para ajustar os valores de correcéo.
Pressione CaveD para finalizar as configuragcdes
para a [SETTING NO. 1] (configuragéo n° 1).
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DETAIL SETTING = Pressione < > .
9 SETTING NO.2 4

o | H B © Pressione >
« Use C= > > D para selecionar.
Apenas para LEC-330 IO use A DO D para ajustar os valores de

TR e = correcéo.
v . . . . ~
J Pressione para finalizar as configuragdes

para a [SETTING N° 2] (configuragdo no 2).

@ [pETALsETTING « Pressione C Y D .
SETTING NO.3 >

Y

-
(6] Hé Hg H03 ": Pressione (= O
= Use C<>C>> para selecionar. Use

Apenas para LEC-330 @ ® QDA D para ajustar os valores de correcéo.
T 16 Y Pressione ‘ para finalizar as configuragdes

Al para a [SETTING N° 3] (configuragdo no 3).
DETAIL SETTING “ ;
(7] SETTING NO4 ; Pressione C Y D .

@ H1 H2 H3 4%)

d Pressione @
1 Use ara selecionar.

Apenas para LEC-330 _§ use A>T D para ajustar os valores de
H4  H5  H6 < correcao.
« Pressione para finalizar as configuracées

para a [SETTING N° 4] (configurac&o no 4).

4.Vo|te para a tela inicial.

W 736mm |
SETUP SHEET Pressione Q>
{PROLL Pressione C= para retornar a tela original.
Descricao

Esta funcao corrige, em cada cabeca de impressao, o desalinhamento que ocorre no modo de impressao
bidirecional. Quando for necessario fazer mais corre¢ées, como o ajuste utilizando a [SIMPLE SETTING]
(configuracdes simples) ndo aumente a impressao; utilize a [DETAIL SETTING] (configuracao detalhada)
para efetuar corre¢ées em cada cabecote de impressao.
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108

Realizar correcdo de alimentacéo para aliviar as linhas horizontais

de impresséo e similares

Procedimento

1.Imprima um padréo de teste.

9 eno «“
CALIBRATION »
@ | CALIBRATION «“
TEST PRINT o

Pressione Qe

Pressione @ algumas vezes.

Pressione (> .
Pressione para iniciar a impresséo.

2.Leia os valores de correcao a partir do padrao de teste.

Nos exemplos de impressdao mostrados abaixo, "-0.40" é o valor de correcdo correto.

Padréo de teste

+0.60 +0.50 +0.40 +0.30 +0.20

Distancia presente
\_ p

0.50 -0.60

Valor atual de correcdo

Escolha a que tem menor falha e a A
guantidade minima de sobreposicao.

+0.10 0.10 0.20 -0.30 -0.40

Sobreposicéo )

3.Insira os valores de correcédo que tenhalido.

SETTING L4
0.00% b -040%

4 \olte para a telainicial.

W 736mm [
SETUP SHEET

<) ROLL
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Pressione ®

Pressione .

use oY D para realizar o ajuste do valor
de correcdo.

Pressione para habilitar a configuragéo.

Pressione Ve,

Pressione (C< pararetornar a tela original.
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Descrigéo

A distancia do movimento do material passa por mudancas sutis devido a espessura do material.
Quando a distancia do movimento se torna discrepante, ha mais chances de ocorréncias de linhas
horizontais durante a impressdao. Recomendamos que realize a correcdo para combinar o material que
estiver usando. Além disso, realize a impressao em um ambiente operacional idéntico ao que foi usado
no teste padrao.
Para fazer o ajuste para uma correcdo valor ainda mais precisa, recomendamos a realizacdo dos
seguintes passos antes de imprimir o teste padrao.
O Apos carregar o material , use @ para alimentar o material por mais ou menos um metro.
O Ajuste a posicdo de inicio da impressdo perto do centro do material.

@ Pag 89, “Configuracéo do ponto de inicio da impressao*“

Posicéo para inicio Aprox. 1 m

de impresséao

Observe, no entanto, que vocé também pode realizar esta configuragdo no computador (através,

por exemplo, da escolha do tipo do material no software RIP que estiver utilizando). Ao efetuar a
configuragdo no computador, a mesma sera utilizada e a configuragdo da impressora sera ignorada.

Configuracéo Padréo

[SETTING] (Configuragao): 0,00%
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Executando a Correcéo de Distancia Durante o Corte

Procedimento

Pressione @

Pressione CY D algumas vezes.

Pressione @

Pressione C_4 D duas vezes.

Pressione @duas vezes.

Use Qo> para realizar o ajuste do valor de
correcdao.

Pressione para habilitar a configuracdo da
[FEED SETING] (Configuragéo da alimentacgao).

Pressione ®

Pressione

Pressione @duas vezes.

Use ® @ para realizar o ajuste do valor de
correcéo.

Pressione para habilitar a configuracdo da
[SCAN SETING] (Configuracéo de escaneamento).

Pressione Ve

Pressione > pararetornar a tela original.

0 |VEw
CUTTING MENU
@ |CUTTING MENU
CALIBRATION
© |FEEDSETTING
0.00%  » 0.00%
@ |CALBRATION
SCAN SETTING
@ |SCANSETTING
0.00%  » 0.00%
@ W 736mm
SETUP SHEET
<) ROLL
Descricéo

A distancia do movimento do material passa por mudancas sutis dependendo da espessura do
material. Isso significa que o comprimento de uma linha ao cortar pode ser diferente da configuracéo
do comprimento nos dados. Vocé insere um valor de correcdo quando desejar alinhar os comprimentos

das linhas de corte precisamente.

Quando estiver executando impressao seguida imediatamente de corte, certifique-se de ajustar este
valor para“0,00".

Configuracédo Padréo

[FEED SETTING] (configuracdo de alimentacdo): 0,00%
[SCAN SETTING]: (configuracdo de escaneamento): 0,00%
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Realizando o ajuste das condicGes de corte para que o equipamento tenha prioridade

Procedimento

0 [vew «“ Pressione (e,
CUTTING MENU » Pressione C Y D algumas vezes.
o CUTTING MENU S Pressione @
CUTTING PRIOR » Pressione C_4 D algumas vezes.
p) CUTTING PRIOR PP Pressione @duas vezes.
COMMAND p MENU use QA>T D para selecionar “MENU".
Pressione para habilitar a configuragao.
@ |V 136mm | Pressione e,
- fETFEoPLiHEET Pressione C_Y D para retornar a tela original.
Descricao

Vocé também podera fazer as configuragbes para as condi¢des de corte utilizando o computador. Como
padréo, as configuragbes feitas com o computador tém prioridade. Para fazer com que os ajustes das

condicdes de corte no equipamento tenham prioridade, desative as configuragées do computador ou
faca a configuracdo descrita acima.

Configuracéo Padréo

[CUTTING PRIOR] (prioridade de corte): COMMAND (Comando)

Ajuste fino das condi¢des de corte

Procedimento

Pressione @duas vezes.

FORCE $)»
o 50gf » 60gf d use A>T D para escolher as condi¢cBes
de corte que vocé quer configurar.
Use para inserir o valor.
W 736mm . - . ~
(2 I_SETUPSHEET Pressione para habilitar a configuragéo
ROLL para voltar para a tela inicial.
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Descricdo

Permite que vocé veja e verifique as configuracdes das condicdes de corte utilizando os resultados do

teste de corte.
& Pag. 50, "Executando o teste de corte"

[FORCE] (forga): Ajusta a forca (pressao) da lamina.

[SPEED] (velocidade): Ajusta a velocidade de corte.

[OFFSET] (compensacao): Faz a configuracdo da compensagao de um tipo de lamina para outra. Insira o
valor de compensacéo relacionado para a lamina. (o valor de compensacdo para a lamina inclusa é de 0,25
mm).

[UP-SPEED] (velocidade): Ajusta a velocidade da lamina durante o corte (a velocidade na qual a lamina
percorre quando se movimenta para a préxima linha apds executar o corte). Se o material se soltar
durante o avango sem carregamento e a lamina danificar a superficie do material, reduza a velocidade.

Avaliando os Resultados de um Teste de Corte

(1] Verifique o formato do padréo de teste.
O formato do corte esta distorcido.
Reduza a velocidade de corte.

® Remova o circulo 1.

Retangulo 2 também é
removido.

Aumente a for¢a da lamina.
Algumas areas sem corte
permanecem.

Reduza a velocidade de corte.

Circulo 1—4

Retangulo 2

® Removao retdngulo 2.
A lamina deverd deixar um traco desbotado no papel de tras.

O traco da lamina esta confuso.
Aumente a forca da lamina.

O traco da lamina esta muito profundo e corta o papel de tras.
Reduza a forca da lamina.

(] Verifique o formato do retangulo 2.
A. O formato esta correto.

B. Os cantos estéo arredondados.
Aumente a quantidade de compensacao
da lamina.

C. Os cantos tém “orelhas”.
Reduza a quantidade de compensacdo da
lamina.
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Ajustando a quantidade de corte

Min. 0 mm Max. 2,5 mm

Quanti-
dade de
lamina

4 extensao
a1

W

Quando vocé quiser fazer ajustes precisos na
quantidade de corte, tais como quando se corta o
material em papel de embalagem, é possivel obter
bons resultados pelo ajuste da ponta da lamina.
Vire a parte recoberta do suporte da lamina para
ajustar a quantidade de extensdo da lamina. Cada
marca indicadora corresponde a 0,1 milimetro,
e ajuste para 0,5 milimetros poderd ser realizado
girando a tampa uma volta completa.

Célculos Estimados para a Quantidade de Extensé&o da Lamina

Use as seguintes dimensdes como calculo estimado para a configuragao da quantidade de extensao

da lamina.
Espessura
Quantidade de _ Espessura g% gagedn?
extens&o de = daporgéo de + >
lamina material Suporte

Porcdo do material

Porgéo de papel de embalagem

Espessura do papel
de embalagem

|
k‘_._v__._1L._l___

A quantidade de
extensdo da lamina é
aproximadamente igual a
quantidade de corte.

Lamina

Observe que fazer a quantidade de extensdo da lamina muito pequena podera fazer
com que o fim da tampa do suporte da lamina toque e danifique a superficie impressa.
E importante tomar cuidado especial quanto a isso quando estiver utilizando material
que apresente propriedades de adesao de tinta ruins.

Ajustando para quando for cortar a superficie impressa

Procedimento

1.0ecida a posicdo de inicio para o teste de impressao.

(1 Carregue o material.

& Pag. 33, “Carregando o material”, pag. 96, “Como carregar o material em folha”

113
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O Use C=>O O T > TTI D paramover o carro de corte.

Vocé poderd executar um teste de impressao e corte em qualquer local que desejar.

Posicéo para inicio '
de impress&o J
Local de inicio da diregédo Local para inicio da
de escaneamento direcéo de alimentacéo.

© pressione .

2.Execute oitemdomenu [CUTTEST PRINT] (testedeimpressao

de corte).
MENU < Pressione QW
CUT TEST PRINT 4J Pressione
PERFORMING Pressione .
TEST PRINT Uma impressdo como a mostrada na figura seré executada.

%@ | Teste de impressé&o e corte

MENU «~
CUT TEST PRINT o

3.Execute um teste de corte sobre o teste de impressao.

TEST CUT %15
-
o) wp mm
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4.Verifique os resultados do teste de corte e fagca 0os ajustes.

O Abraa tampa dianteira.

(2] Verifique os resultados do teste de corte e faca 0s ajustes.
@ Pag. 111, "Ajuste fino das Condigdes de Corte,” pag. 113, "“Ajustando a quantidade de corte"

® Fechea tampa dianteira.

5.Verifique os resultados do teste de corte e faga 0s ajustes.

0 Use @ @ ® @ para mover o carro de corte.

Alinhe o centro da lamina com o local onde vocé deseja realizar o teste de corte sobre um teste
de impressao.

O pressione Grserond.
© Ppressione (EsT oud.

TEST CUT

O rvraa tampa dianteira.

6 Verifique os resultados do teste de corte.
O ajuste sera concluido quando os melhores resultados forem obtidos. Se ajustes adicionais
forem necessarios, volte para o passo 4.- (2] faca o ajuste fino.
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Descricdo

Tinta endurecida é espessa. Isso significa que as condi¢des de corte onde vocé estiver cortando uma
superficie impressa sao diferentes das condi¢bes de corte quando estiver cortando uma superficie
que nao foi impressa. Quando estiver cortando uma superficie impressa utilize esta [CUT TEST PRINT]
(impressao do teste de corte) para ajustar as condi¢des de corte.

Nota: Estes ajustes sdo sugestdes gerais. Sua precisao nao é garantida.

Evitando que o Material Seja Puxado com Forca Indevida ao Realizar Apenas Corte

Procedimento

o MENU % Pressione @

CUTTING MENU » Pressione (4 D algumas vezes.
9 CUTTING MENU PP Pressione @
PREFEED 4 Pressione ® algumas vezes.

e PREFEED PP Pressione @

DISABLE b ENABLE use T4 > Y D para selecionar "ENABLE"
(habilitar).
Pressione para habilitar a configuragao.

4] W 736mm | Pressione @

— fET;gLSLHEET Pressione C_< para retornar a tela original.

Descricdo

Quando vocé estiver executando apenas corte, pode ser conveniente configurar este recurso como
"ENABLE" (habilitar) Isso ird alimentar o material de acordo com o tamanho dos dados enviados do
computador antes de executar o corte. Isso faz com que seja desnecessario girar os flanges do material
manualmente para alimenta-lo todas as vezes que vocé executar o corte. Observe, no entanto, que isto
alimenta o material mesmo quando vocé estiver executando apenas impressao; deste modo, ajuste
para "DISABLE" (desabilitar) quando néo for necessario.
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Corrigindo Desalinhamento da Impresséo e Posi¢cdes de Corte

Procedimento

1.Verifique a configuracao do item do menu de [AUTO ENW.
MATCH] (combinag&o de ambiente automaticamente).

Certifique-se de que o item do menu [AUTO ENV. MATCH] (combinacdo de ambiente

automaticamente) esteja ajustado para "ENABLE" (Habilitar).
@ P&g. 100, "Execucdo da combinacédo de ambiente automaticamente”

2.Execute o item do menu [ADJUST BI-DIR] (ajuste bidirecional).

OCarregue o material.
= Pag. 33, “Carregando o material”, pag. 96, “Como carregar o material em folha”

OExecute o ajuste bidirecional.

@ Pag. 104, "Correcdo de Desalinhamento em Impresséo Bidirecional”, pag. 105, "Correcédo de Desalinha-
mento em Impresséo Bidirecional Mais Precisa"

3.Imprima um padrao de teste e corte-o.

@ [veEnvu “ Pressione (e,

CUTTING MENU » Pressione A D algumas vezes.
@ |CUTTING MENU «“ Pressione (=,

PRINT - CUT ADJ. » Pressione (4 D algumas vezes.
© |PRNT-CUTAD). «“ Pressione =,

TEST PRINT d Pressione Caver,

O padrao de teste é impresso em trés locais: nas duas extremi-
dades e no centro.
Quando o ajuste for necessario, va para os passos acima.

Posicao Posicao
do corte do corte

> Posicéo de Posicdo de

impresséo impressao
As posigdes de corte As posicdes de corte
e impressao estdo e impressao estao
desalinhadas. alinhadas.
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4.Imprima e corte o padréo de teste para configuracdo dos
valores de correcao.

PRINT - CUT ADJ.
TEST PRINT 2

L84

V'S

J

Pressione
Pressione

=t
Caver > para executar.

5.A partir do padrédo de teste, leia o valor no local.

Padréao de teste

Escala de corregao de valor

Verifique o valor
no lado [FEED]

(alimentacéo).

E‘HHE‘\\H;‘\\Hi‘HJJé‘

Ty

Verifique o valor
no lado [SCAN]
(escaneamento).

Direcéo da
varredura

Linha de corte
ey

O ponto onde a linha de corte e

da escala de valor de corregédo se
cruzarem sera o valor da corregéo.

Nesta figura o valor é "-0,3." Use o
mesmo método para ler o valor no
lado do [FEED] (Alimentacéo).

Linha de
corte

6.Insira os valores de correcdo que vocé leu.

0 PRINT - CUT ADJ. 4%
SETTING »
9 F:-0.30 » -0.30mm
S: 000 » -020mm
9 PRINT - CUT ADJ. %
SETTING »

118
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use A O>Y D para ajustar o valor de correcéo
para [F] (a direcao da alimentacéo).
Use para ajustar o valor de correcéo

para[S] (a dire%éo do escaneamento).
Pressione para habilitar a configuragéo.

Pressione CavEn,
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7.Verifique os resultados do ajuste.

PRINT - CUT ADJ. «“ .
v Pressione C A O

TEST PRINT | '
Pressione para executar.
Se aimpressdo e as linhas de corte estiverem alinhadas, o ajuste

esta concluido.
Se ajustes adicionais forem necessérios, volte para o passo6.
e faca o ajuste fino.

Posicao de corte

\Posigéo de impresséo

As posicdes de corte
e impresséao estéo
alinhadas.

Descricao

Vocé realiza esta funcdo quando a impressao seguida imediatamente de corte produzir posicionamen-
to para impressdo e corte que esteja um pouco desalinhado. Vocé imprime marcas de alinhamento,
executa deteccao de marcas impressas e corrige divergéncias.

O desalinhamento sutil entre a impressao e as posi¢des de recorte podem ocorrer devido a espessura
do material ou da altura da cabeca de impressao. Recomendamos que realize a correcdo para combinar
o material que estiver usando.

Configuracéo Padréo

[F] (direcdo da alimentacdo): 0,00 mm
[S] (direcdo do escaneamento): 0,00 mm
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Para Realizar a Impresséo e o Corte Separadamente

Quando vocé remover o material impresso e, em seguida, reinstala-lo e realizar corte, vocé devera
executar o alinhamento para evitar desalinhamento dos resultados de impressdo e das linhas de corte.
Vocé faz isso nas vezes em que, por exemplo, executar o laminador ou outro processamento apods a
impressao e, em seguida, recarrega o material e executa o corte. Nestas vezes, vocé executa a impressao
com marcas de corte. Vocé poderd executar o alinhamento automatico com a deteccao das marcas de
corte impressas quando for realizar o corte.

Imprimindo com Marcas de Corte

Use seu software RIP para fazer a configuragdo das marcas de corte. Para mais informagées sobre como
ajustar a configuracdo, consulte a documentacao para o software RIP que vocé estd utilizando. As
marcas de alinhamento e simbolos desenhados utilizando um programa gréafico ndo podem ser
usados como marcas de corte.

As marcas de corte serdo impressas conforme mostrado na figura.

Marca de corte Marca de corte
(ponto de alinhamento 3) (ponto de alinhamento 2)

Marca de corte Marca de corte
(ponto de alinhamento 1) (ponto da base)

Tamanhos de Materiais que Permitem Detec¢édo de Marca de Corte Automaética.

Quando vocé estiver imprimindo com marcas de corte, ajuste uma margem de pelo menos 90 mm
(3,5 pol.) antes da préxima posicdo inicial da impressao. Vocé poderd ajustar o valor da margem com o
software RIP que estiver utilizando. Para mais informacgdes sobre como ajustar a configuracdo, consulte
a documentacdo para o software RIP que vocé esta utilizando.

® Marcas de Corte [l Rolos de Press&o

O tamanho real onde a /‘;\/\N Onde cortar o material

impresséo é possivel < 90 mm (3,5 pol.)
ou mais

° $\ L
22,5 mm (0,89 pol.)

1,5 mm (aproximadamente
0,06 pol.)

1,5 mm (aproximadamente
0,06 pol.)

80 mm (3,2 pol.) ou mais
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Alinhar Automaticamente e Cortar

Quando vocé faz a configuracdo para a leitura de marcas de corte ao enviar os dados de corte do
computador, a presenca ou auséncia das marcas de corte é determinada automaticamente. Para mais
informacdes sobre como ajustar a configuracao, consulte a documentacdo para o software RIP que vocé
estd utilizando.

Procedimento

(1 Carregue o material.

“ ooo“o:o

0 0gofg oo
o000 |00

Marcas de Corte Protecdo da lamina

Com angulagdo de ndo mais que 5 graus.
Caso contrério, o alinhamento sera impossivel.

Errado

——-—:=} D graus ou mais
———-} 5 graus ou mais

©o0o0gogog
0% 00 0

@ Envie os dados de corte.
O alinhamento serd executado automaticamente, em seguida o corte é iniciado.

Se o Alinhamento Automatico Nao Puder Ser Executado

CROPMARK ERROR Se o equipamento falhar ao detectar as marcas de corte, a tela mostrada
NOTFOUND [ na figura sera exibida e a operacdo sera interrompida. Se isso ocorrer,
pressione Caren> ,em seguida execute a acao a seguir.

(1 Recarregue o material e, em seguida, envie os dados novamente.
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O seisso ndo resolver o problema, entdo execute o alinhamento manualmente.
@ Pag. 122, "Alinhar manualmente e cortar"

Se as marcas de corte ndo puderem ser detectadas com facilidade devido ao efeito de dobras do
material ou coisa parecida, execute o alinhamento manualmente. Quando vocé quiser executar o
alinhamento automatico com material extenso, recomendamos executar a saida dos dados separados
em tamanhos que sejam os menores possiveis. Com tamanhos grandes, os erros devido as dobras e
acoes semelhantes aumentam e tornam a detecgao correta impossivel.

Para Interromper a Deteccéo e Iniciar o Corte

@ [CANCELCROPNARK Pressione CPAUSED

DETECTION? «! A deteccao da marca de corte serd interrompida. Dependendo
do conteudo dos dados, pode ser que passe algum tempo
antes de a deteccao realmente parar.

@ Pressione .

Isso ird interromper a detec¢éo e iniciar o corte.

Nota: Apds pressionar no procedimento 0 também sera possivel retomar a deteccao
ou cancelar aimpresséo.
@ Pag. 88 “Pausar ou cancelar a impressao”

Alinhar Manualmente e Cortar

Dependendo do tipo de material, a deteccao automatica das marcas de corte pode se tornar inviavel.
Quando as marcas de corte ndo puderem ser detectadas automaticamente, faca o alinhamento
manualmente.

1.Ajuste 0 ponto base.

0 use ® ® ® @ para alinhar o centro da lamina com o local

mostrado na figura.

@ |W7oomm Pressione @seromD

B
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2.Ajuste 0s pontos de alinhamento.

o use. (OO GO D para alinhar o centro da lamina com o local

mostrado na figura.

@ |sETTNG Pressione durante um segundo ou mais.
ALIGN POINT 1 < O numero do ponto de alinhamento que vocé ajustar sera
determinado automaticamente.

(3} :%00 mm Pressione .

Indica que o ponto base e o ponto de
alinhamento 1 foram ajustados.

(4] Repita as etapas (1 RPY 3] para especificar outros pontos de alinhamento,
conforme necessidade

(5] Envie os dados de corte e execute o corte.

Sobre Alinhar os Pontos Os numeros para os pontos de alinhamento sdo determinados com
referéncia ao local do ponto base. Vocé ndo podera ajustar um ponto de alinhamento sem especificar
um ponto base. Refazer a configuracdo do ponto base ird apagar todos os pontos de alinhamento que
foram definidos.

Corregdo do Desalinhamento para Impresséo e Corte ao Utilizar Marcas
de Corte

Procedimento

1.Verifique a configuracdo do item do menu de [AUTO ENV.
MATCH] (combinag&o de ambiente automaticamente).

Certifique-se de que oitem do menu [AUTO ENV. MATCH] (combina¢do de ambiente automaticamente)
esteja ajustado para "ENABLE" (Habilitar).

@ P4ag. 100, "Execucdo da combinagdo de ambiente automaticamente”
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2 .Execute o item do menu [ADJUST BI-DIR] (ajuste bidirecional).

OCarregue 0 material.

@ P4ag. 33, “Carregando o material”, pag. 96, “Como carregar o material em folha”

Ocxecute o ajuste bidirecional.

@ Pag. 104, "Correcéo de Desalinhamento em Impresséo Bidirecional”, pag. 105, "Corre¢do de Desalinhamento
em Impresséo Bidirecional Mais Precisa"

3.Imprima um padréo de teste e corte-o.

O [VEnU CUTTING “ Pressione Cvew>,

MENU 4 Pressione C_4 O algumas vezes.
2] CUTTING MENU % Pressione @

PRINT - CUT ADJ. » Pressione
© |[crop-cutapa * Pressione C= .

SETTING 4 Pressione

Posicéo do corte Posicao do corte

e~ Posicao de impressao \Posigéo de impresséo

As posicdes de corte As posicdes de corte e im-
e impressao estao pressao estao alinhadas.
desalinhadas.

Quando o ajuste for necessario, va para os passos acima.

4.Imprima e corte um padréo de teste para o ajuste.

PRINT - CUT ADJ. «“ Pressione .
TEST PRINT 2 o Pressione (& para executar.
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5.A partir do padréo de teste, leia 0 valor de correcdo no local.

Padrao de teste

Verifique o valor ]
—no lado [SCAN] _~—— Linhade corte
9" (escaneamento).

Escala de corre¢cao de valor —=

Verifique o valor no lado
[FEED] (alimentac&o).

Direcéo da
varredura

O ponto onde a linha de corte e
W da escala de valor de corregdo se
—Linha de cruzarem serad o valolr |('1a C(J"rregéo.
corte Nesta flgu[a o valor é "-0,3." Use o
mesmo método para ler o valor no

lado do [FEED] (Alimentac&o).

6.Insira os valores de correcdo que voceé leu.

@ [cropr-curans. “ Pressione C 4 .
SETTING »
2] F:-030 » -0.30mm Pressione@,
S:000 » -020mm « use CA4 > YD paraajustar o valor de correcéo

para [F] (a direcdo da alimentacé&o).

Use (<> > D para ajustar o valor de correcdo
para[S] (a dire%éo do escaneamento).
Pressione para habilitar a configuragao.

© [crop-cutan. « Pressione CavenD,

SETTING 4

7.Verifique os resultados do ajuste.

CROP - CUT ADJ. “ Pressione .

SETTING » Pressione ("> para executar.
Se a impressao e as linhas de corte estiverem alinhadas, o ajuste
estd concluido.

Se ajustes adicionais forem necessarios, volte para o passo 6. e
faca o ajuste fino.

Posicao do corte

Posicédo de impressao
As posicdes de corte e impresséao estdo alinhadas.
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Descricdo

Dependendo da composicao do material, as posicdes de impressao e corte podem ficar desalinhadas,
mesmo quando vocé estiver utilizando marcas de corte. Faca as correcdes para a impressdo e o corte
desalinhados para o material que estiver utilizando.

Configuracédo Padréo

[F] (direcdo da alimentac¢do): 0,00 mm
[S] (direcdo do escaneamento): 0,00 mm
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Caracteristicas do Verniz

O verniz que este equipamento utiliza pode proporcionar um efeito brilhante ao arquivo impresso, bem
como melhorar a durabilidade e a robustez*. Também, dependendo das configuragdes de impresséo,
vocé ainda poderd deliberadamente eliminar o brilho e produzir um acabamento fosco, ou executar um
acabamento de impressao sobreposta utilizando o verniz para melhorar a superficie impressa e criar
um acabamento em relevo.

* O brilho, durabilidade e a robustez poderao variar dependendo do material utilizado, do ambiente e
de outras condi¢des de impressao.

Métodos de Impresséao Utilizando o Verniz

A utilizacdo do verniz pode requerer que se fagam configuragdes no software do processador de ima-
gem rasterizada (RIP) e outras partes. Para obter informagdes detalhadas sobre como fazer estas confi-
guragdes, consulte o Guia de Tinta Branca e Verniz.
Vocé também poderd executar a impressdo de passo duplo, no qual o material impresso em cores é
recolocado em sua posicdo original e impresso novamente com o verniz. Observe que, nestes casos, o
material devera ser retirado e a unidade de rebobinamento nao podera ser utilizada.
% “Guia de Tinta Branca e Verniz”, Pag. 54, “Condi¢cdes de operacdo para o sistema de rebobinamento do
material”

Use os rolos de presséo centrais naimpresséao de passo duplo

Quando o material é retirado no decorrer da impressao de passo duplo ou procedimento parecido, os
rolos de pressao centrais podem arranhar o material suavemente. Este arranhado é especialmente ob-
servavel em material transparente. Nestes casos, prenda o material utilizando apenas o rolo de pressao
esquerdo e o rolo de pressdo direito.

& Pag. 33 “Carregando o Material”

Ambiente de Instalacéo

As caracteristicas da tinta Verniz fazem com que a poeira que se adere a tinta seja nitidamente visivel.
Instale e utilize este equipamento em um local que tenha pouca poeira.
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Caracteristicas da Tinta Branca

A tinta branca exclusiva que esta impressora usa atinge alta densidade e encobrimento e é capaz de
fornecer belos resultados quando as cores branca e CMYK séo sobrepostas. Esta tinta é adequada para
imprimir em materiais transparentes, vocé pode criar resultados que serdo visualizados pela parte de
tras (lado oposto a superficie impressa), invertendo a imagem e mudando a sequéncia na qual as cores
branca e CMYK sao impressas. Vocé pode usar isto para criar itens para interiores de lojas e displays,
garrafas PET e outras embalagens, adesivos, e muito mais.

Métodos de Impressao Usando Tinta Branca

A utilizagao de tinta branca pode requerer que se fagam configuracdes no software do processador de
imagem rasterizada (RIP) e outras partes Para obter informagdes detalhadas sobre como fazer estas
configuracdes, consulte o Guia de Tinta Branca e Verniz.

% "Guia de Tinta Branca e Fosca"
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Salvar as configuracdes otimizadas de material como
valores pré-configurados

Procedimento

o MENU 'S Pressione @

PRESET 4

Pressione @
a>

PRESET L R4 .
(2] SAVE S Pressione
SAVE PPy Pressione @
(3 NAMEA o use CA DO YD ara selecionar qualquer opgéo
entre NAME1 e NAMES.
Pressione para salvar

As configuracdes do menu atual estdo salvas nas pré-
configuragdes que vocé escolher no passo @

o0 W 736mm Pressione @

SETUP SHEET Pressione (_< D para retornar a tela original.
{»ROLL

Descricao

Utilizar o menu [PRESET] (pré-ajuste) permite que vocé mude facilmente entre uma variedade de
configuracdes visando otimiza-las para o seu material.

Fazer mudancas para cada item do menu toda vez que trocar o material pode ser trabalhoso. E por
isso que pode ser util salvar as configuracdes dos itens do menu otimizadas para um tipo de material
frequentemente utilizado como pré-configuracdo. Na proxima vez em que utilizar o material, vocé pode
alterar as configuragdes dos itens do menu para otimizacdo dos valores para o material ou simplesmente
carregar a pré-configuragao ja salva. Os itens do menu que podem ser salvos na pré-configuracdo estdo
listados abaixo.

Item de Menu Pagina de referencia

[EDGE DETECTION] (Deteccao de
extremidade)

Pag 91,"Usando material transparente”

[VACUUM POWER] (Poder de succao) Pag 91, “Evitando que o material fique solto”
[FULLWIDTH S] (Largura Total S) Pag. 92, “Acelerando impressao para material estreito”
[ADJUST BI-DIR SIMPLE SETTING] (ajustar | Pag. 104 “Correcdo de Desalinhamento em Impressao
configuragao simples bidirecional) Bidirecional”

[ADJUST BI-DIR DETAIL SETTING] (Ajustar | Pag. 105 “Correcao de Desalinhamento em Impresséo
Configuracdo Avancada Bidirecional) Bidirecional com Maior Preciséo"

Pag. 108 “Correcao de alimentacao para aliviar as
linhas horizontais de impressao e similares”

[CALIBRATION] (Calibragao)(no [CUTTING | P&g. 110, "Executando a Correcao de Distancia

[CALIBRATION] (Calibragao)

MENU] (Menu de Corte)) Durante o Corte"

[FORCE] (Forga), [SPEED] (Velocidade),

[OFFSET] (Compensacao), [UP-SPEED] Pag. 111, “Ajuste fino das condicdes de corte”
(Velocidade)
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[PRINT-CUT ADJ.] (impresséao - ajuste de P4g. 117, "Correcao do desalinhamento da impressao e
corte) posicdes de corte"

P. 123, “Correcéo do Desalinhamento para Impressao e

[CROP-CUT ADJ] (corte - ajuste de corte) | ' o Utilizar Marcas de Corte”

Até oito tipos de pré-definicdes podem ser salvas. Vocé pode atribuir um nome a cada uma. Utilizar
nomes dos materiais pode auxiliar no reconhecimento e esclarecimento da informacéo.
@ Pag. 130, "Carregar uma Pré-configuragdo Salva," pag. 130, "Atribuir um Nome a uma Pré-configuragao”

Carregando uma Pré-configuracdo Salva

Procedimento

-~
o |(VEW A Pressione CHEwD

PRESET 4

TomD Py Pressione C> duas vezes.
(2] NAMEL ) Use CA O YD para selecionar o nome de uma
pré-configuracdo que deseja carregar.

© |SETUP SHEET Pressione para carregar.
<4» ROLL . N = i S .
As configuragdes sdo modificadas e a tela exibida na figura
aparece.
Descricédo

Isso carrega uma pré-configuragao salva. Vocé pode selecionar qualquer um dos oito tipos de pré-
configuracdo. (Quando nomes ndo forem atribuidos, vocé podera selecionar entre NOME1 e NOMES).
Se vocé carregar uma pré-configuracdo enquanto o indicador estiver iluminado, a
serd apagada. Para iniciar a impressdo, pressione G mais uma vez e refaca os preparativos para
a impressao.

Nomeando uma Pré-configuracao

Procedimento

@ [PresET PP Pressione QWD
NAME » Pressione .
Pressione C_ Y duas vezes.
V'S
(2] mmgl ‘: Pressione C > .
use QA O Y D para selecionar qualquer opcéo

entre NAME1 e NAMES.
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o e “ Pressione (> .

>
s o Use CA O C YD parainserir um caractere.

Pressione (> .

- . . ’ .
O [NAME Ahd4 Use Ca O Y D parainserir 0 proximo caractere.

SAMPLE_ <J . } .
Insira os seguintes caracteres da mesma maneira.
Quando terminar de escrever o texto, pressione
W 736mm .
6 SETUP SHEET Pressione @
~4» ROLL Pressione (=D pararetornar a tela original.
Descricao

Isso atribui um nome a pré-configuracdo salva. Utilizar nomes do material pode auxiliar no
reconhecimento e esclarecimento da informacao.

Os caracteres que vocé pode inserir vao de "A" a "Z", "0" a "9", e o caractere
15 caracteres, incluindo os espacos.

nn

Vocé pode inserir até
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Configure o endereco de IP, mascara de sub rede, etc.

Procedimento

@ [vEnusvsten “ Pressione CVEw>
INFO. > Pressione C_A D diversas vezes.
@ [sysrEmno. “ Pressione (= .
NETWORK » Pressione
@ [neTworkp TP Pressione C> .
ADDRESS » Use CA O YD para escolher o item que vocé
deseja configurar.
O B%QD(?O%ESO?S 000 <> Pressione (> duas vezes.
bbbt i Use Ca > YD para selecionar o nimero do
endereco.
IP ADDRESS )
© 152 000000 000 d Pressione (> .
(@ |'PADDRESS ) Repita@ e @ para ajustar todos os ndameros de
192 . 168 . 000 . 003 . endereco. Ao terminar a configuracdo, pressione
& |V73emm [ Pressione Qe
|| SETUP SHEET Pressione ® pararetornar atela original.
<» ROLL
Descricédo

Certifique-se de que o equipamento esta conectado a rede por um cabo Ethernet.
Para mais detalhes sobre a configuracdo, consulte o administrador de rede.

[IP ADDRESS] (Endereco IP): Endereco de IP

[SUBNET MASK] (Méscara sub-rede): Mascara de sub rede
[GATEWAY ADDR.] (endereco do gateway): Endereco Gateway
[MAC ADDRESS] (Endereco MAC): Endereco MAC
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Exibindo a quantidade de material restante

Procedimento

o

MENU «~
SHEET REMAIN 4
SHEET REMAIN -
SET LENGTH 4
SET LENGTH «~
0.0m » 25.0m «

W736mm [L25.0m

|
O monitor é atualizado.

SETUP SHEET
4» ROLL L 25.0m

Pressione @

Pressione C_A D diversas vezes.

Pressione (> .

Pressione

Pressione C> .
use o> para ativar a funcdo de
quantidade de material restante.

Pressione para habilitar a configuracéo.
Pressione Cvew> pararetornar a tela original.

|
Se a configuracao nao foi realizada, o valor de ajuste piscara.

Descricao

Vocé pode exibir a quantidade restante de material em uso. Uma vez que tenha habilitado esta funcéo,
a quantidade restante sera exibida no menu principal até atingir o nimero zero. Se vocé cancelar a
funcdo removendo o material, a quantia restante naquele momento piscara na tela.

A quantidade de material restante ndo é atualizada automaticamente quando vocé troca o material.
Refaca o procedimento sempre que trocar o material. Observe, no entanto, que quando o material
em folha é carregado, (que é quando [SETUP SHEET] (folha de ajuste) estd configurada para "PIECE"
(pedaco), a configuragdo da quantidade de material restante sera feita automaticamente. Vocé também
pode fazer com que haja a exibicdo deste menu automaticamente toda vez em que trocar o material.
Veja a proxima secéo, "Verificar a configuracéo para a quantidade restante cada vez em que o material
é trocado” Nota: A quantidade restante que é exibida é somente uma estimativa, e sua precisdo ndo é
garantida.
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Verificando a configuracédo para a quantidade restante a cada vez em que o
material é trocado

Procedimento

a Pressione @

MENU “
o SHEET REMAIN » Pressione C_A D diversas vezes.
@ [sHHETREMAN “ Pressione (>,
AUTO DISPLAY > Pressione CA D duas vezes.
© |rurooiseLavpisnsie <& Pressione C> .
ENABLE ) < Use CA D> YD para selecionar "ENABLE"
(habilitar).
Pressione para habilitar a configuragao.
@ W 736mm |
- fEngLSLHEET Pressione .
Pressione T+ para retornar a tela original.
Descricéo

Ajustando o modo para [ENABLE] (habilitar) automaticamente exibird [SHEET REMAIN] (folhas
restantes) sempre que vocé modificar o material e encerrar a configuracdo. Isto tornara impossivel
0 prosseguimento para a proxima operacdo, a menos que refaca a configuracdo da quantidade
restante. Isso pode ser Util para evitar que esqueca de refazer a configuracdo na troca de material. No
entanto, quando ativar a funcdo "ENABLE" (habilitar), certifique-se de também acionar a fungao [EDGE
DETECTION] (deteccao de extremidade) no menu para "ENABLE" (habilitar). Quando o comando [EDGE
DETECTION] (deteccdo de extremidade) estiver configurado para "ENABLE" (habilitar), entdo [SHEET
REMAIN] (material restante) nao sera exibido automaticamente, independentemente da configuracdo
para o modo [AUTO DISPLAY] (exibicao automatica).

% Pé&g 91, “Usando material transparente”

Observe, no entanto, que quando o material em folha é carregado, (que é quando [SETUP SHEET] (folha
de ajuste) esta configurada para "PIECE" (pedaco), a configuracdo da quantidade de material restante
sera feita automaticamente, entao este menu nao serd mostrado.

Configuracédo Padréo

[AUTO DISPLAY] (exibicao automatica): DISABLE (Desabilitado)
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Impresséo do material restante

Procedimento

Pressione @

MENU “ X _
o SHEET REMAIN > Pressione C_A D diversas vezes.
9 SHHET REMAIN S PrESS?One @ o .
PRINT MEMO o Pressione parainiciar aimpresséo.
@ [wmemm L2s0m Pressione .
Pressione T+ pararetornar a tela original.
Descricao

Esta funcao imprimird a quantidade de material restante exibida no menu principal. Vocé utiliza esta
funcdo quando deseja manter um registro da extenséo restante do material em utilizagdo. Imprimindo
a quantidade restante de material antes de troca-lo permite que vocé recorra ao registro e use o valor
para realizar a configuracao para a quantia restante na préxima vez em que utilizar o material.
Observe, entretanto, que a continuidade ao realizar a préxima impressdo inicia a impressdo na parte
superior da peca onde a quantidade de material restante foi impressa. Apds imprimir a quantidade
restante, antes de realizar a préxima operacdo de impressdo, recomendamos remover o material.

Imprimindo um relatério de sistema

Procedimento

0 MENU RS Pressione @
SUB MENU » Pressione C_A D diversas vezes.
P> SUB MENU SYSTEM (& Pressione @
REPORT d Pressione C_A D diversas vezes.
Pressione para iniciar a impresséo.
o [WiEm | Pressione .
SETUP SHEET Pressione T pararetornar a tela original.
<» ROLL
Descricao

Imprime informagdes do sistema, incluindo uma lista de valores de configuragao.
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Visualizando o nimero de série, versao de licenca e outras informacdes

Procedimento

o MENU SYSTEM Pressione @
INFO. Pressione C_A D diversas vezes.
@ [svstemnro. Pressione (> .
SERIAL NO. Use Ca O YD para selecionar a informagéo
que vocé deseja visualizar.
© |[sErALNo. Pressione (> .
7500001
o [V Pressione .
SETUP SHEET Pressione C =+ para retornar atela original.
<> ROLL
Descricéo

Vocé pode visualizar as seguintes informacoes.

[MODEL] (modelo): Nome do modelo

[SERIAL NO.] (nimero serial): NiUmero serial

[INK] (tinta): Tipo de tinta

[FIRMWARE] (licenca): Versao de licenca
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Visualizando as configuracdes de rede

Procedimento

@ [venusvstew “ Pressione MWD

INFO. » Pressione C_A D diversas vezes.
@ [systemiro. PP Pressione (> .

NETWORK > Pressione

-~

© |\ETWORKIP “ Pressione (> .

ADDRESS » . . .

use Ca O YD para selecionar a informagéo

que vocé deseja visualizar.

IP ADDRESS 4
O |1 168.00.008  » Pressione (> .
@ |V 136mm | Pressione .
| SETUP SHEET Pressione (< para retornar a tela original.
<) ROLL
Descricao

Vocé pode visualizar as seguintes informagoes.

[IP ADDRESS] (Endereco IP): Endereco de IP

[SUBNET MASK] (Mdscara sub-rede): Mascara de sub rede
[GATEWAY ADDR.] (endereco do gateway): Endereco Gateway
[MAC ADDRESS] (Endereco MAC): Endereco MAC
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5-13 Realizar manutencao

Drenagem de tinta e lavagem interna do equipamento

Procedimento

% Pressione @

MENU
O |5smeny > Pressione C Y D diversas vezes.
@ |[suBMENUINK « Pressione T> .

CONTROL » Pressione C_A D duas vezes.
© |'NKCONTROL \h g Pressione (> .

HEAD WASH < Pressione C_Y D duas vezes

Pressione para executar.
Descricdo

Drena a tinta no interior da impressora e higieniza seu interior através de cartuchos de limpeza SOL INK
como procedimento preliminar para a manutencdo ou transporte da impressora. Esta operacdo requer
quatro cartuchos de limpeza SOL INK novos. A tela exibe informac¢des como instrucdes para a insercao
e remocdo de cartuchos SOL INK. Siga estas instrucdes e continue o procedimento. Apds terminar a
limpeza, a alimentacao secundaria deve ser desligada automaticamente.

Vocé ndo precisa realizar esse procedimento como parte de sua rotina de atividades de manutencédo
didrias.

Drenagem de tinta restante no interior do equipamento

Procedimento

0 MENU % Pressione @

SUB MENU » Pressione C_Y D diversas vezes.
@ [suBMENUINK “ Pressione (> .

CONTROL » Pressione C_A D duas vezes.
© [N« conTroL “* Pressione C> .

PUMP UP o Pressione (Y D duas vezes

Pressione para executar.

Descricdo

Remove a tinta do interior da impressora como procedimento preliminar para a realizacdo da
manutencdo. A tela exibe informacdes como instrucdes para a insercdo e remocao de cartuchos.
Siga estas instrucdes e continue o procedimento. Apds o término do procedimento, a alimentacao
secunddria deve ser desligada automaticamente.

Vocé ndo precisa realizar esse procedimento como parte de sua rotina de atividades de manutencgao
didrias.
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Restricbes ao mudar o tipo datinta

INK CONTROL > Nesta maquina, vocé pode trocar o tipo de tinta usando o menu
HEAD WASH o [HEAD WASH] (lavagem do cabecote) apés preenchimento com tinta.
Contudo, ha algumas restricdes abaixo.

» Os tipos de tinta que podem ser usados nesta maquina sdo o ECO-UV e
ECO-UVS.

» Quando vocé selecionar [ ECO-UV CMYKGIGI ] (*1) ou [ ECO-UV CMYKGIW ] (*2)
guando preencher com tinta pela primeira vez, vocé nao podera alterar o tipo de
tinta de ECO-UVS para ECO-UV.

» Vocé apenas pode selecionar [ ECO-UV CMYKWW ] (*3) quando trocar a tinta
ECO-UVS para ECO-UV.

» No LEC-300A, vocé ndo pode alterar a tinta ECO-UVS para ECO-UV.

LEC-300A LEC-330

<, ECO-UVS OMYKWW (%) Certo

R Certo

gt | Ceno | Certo

S Errado
R Certo'™

FRsbdan | Emado | Emado

(*1) Cartuchos de tinta ECO-UV Ciano, magenta, amarelo, e preto e dois cartuchos de verniz sdo
usados.

(¥2) Cartuchos de tinta ECO-UV Ciano, magenta, amarelo, e preto, um cartucho de verniz e um
cartucho branco sao usados.

(¥3) Cartuchos de tinta ECO-UV Ciano, magenta, amarelo, e preto e dois cartuchos brancos séo usados.

(*4) Cartuchos de tinta ECO-UVS Ciano, magenta, amarelo, e preto e dois cartuchos brancos sao
usados.

(*5) Quando vocé seleciona [ ECO-UV CMYKGIGI ] ou [ ECO-UV CMYKGIW ] quando vocé preenche de
tinta a primeira vez, vocé nao pode trocar o tipo de tinta de ECO-UVS para ECO-UV.
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5-14 Mudando o Tipo da Tinta

Métodos para mudar o tipo da tinta

Esta operagao requer quatro cartuchos de limpeza novos SOL INK. Tenha-os em maos antes de comecar.

1.Fixa(;€10 de Etiquetas no Compartimento do Cartucho.

Botéo
o CE A\ My

o

Abra a tampa do cartucho de tinta.

Segure o botao.

9 Se W w w |l ndo estiver fixado, fixe-o no local apresentado naimagem.

[6) o

Fixe aqui.
j)d

\\ e

L-lm(——%
. ; - : !—-—-, Parte traseira do equipamento

1]

T

L.

=1 -

4

Apds fixar
YE WH WH
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5-14 Mudando o Tipo da Tinta

2. Drene a tinta e lave o interior.

| (IMPORTANTE!)

Insira cada cor de cartucho de tinta no compartimento etiquetado com a cor correspondente.

Se vocé inserir os cartuchos incorretamente durante o abastecimento de tinta, essa condicdo

nao podera ser restaurada facilmente. Contate seu representante Roland DG Corp. autorizado
| ou centro de servico, se a tinta tiver sido abastecida com os cartuchos incorretos inseridos.

O Ppressione Qe

Pressione C_Y D vérias vezes até a tela a esquerda

2] MENU 184 ser exibida.
SUB MENU » Pressione C» .

© [suBvENUNK “ Pressione (A D vérias vezes até a tela a esquerda
CONTROL » ser exibida.

Pressione (> > (A D nesta ordem.
INK CONTROL PP _
D | lenowash J Pressione Came,

@ [cteannc Lioup p Certifique-se de que os cartuchos de limpeza SOL
IS REQUIRED INK estdo prontos.
Pressione .
@ |crecx Descarte a tinta drenada na garrafa de descarte.
DRAINBOTTLE ~ « Certifique-se de descartar a tinta drenada.
Pressione CaverD,

ePosteriormente, siga as instrugdes na tela para continuar com as operagdes.
Apds a limpeza ser concluida, a alimentagdo secunddria serd desligada automaticamente.

& AVISO Nunca coloque o fluido ou tinta drenados préximo ao fogo.
Isso pode provocar chamas.

A CUIDADO Para armazenar fluido liberado temporariamente, coloque-o
na garrafa de descarte inclusa ou em um recipiente resistente
como uma lata de metal ou tanque de polietileno e feche a tampa

firmemente.

Qualquer derramamento ou vazamento de vapor pode causar incéndio,

odor ou mal estar fisico.

Armazene o fluido drenado em local ndo exposto a luz solar direta.

Ao armazenar o fluido liberado temporariamente no recipiente de dreno fornecido, ndo o exponha a
luz solar direta. Caso contrario, o fluido drenado pode endurecer, inutilizando a garrafa de descarte.
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5-14 Mudando o Tipo da Tinta

Descarte o fluido liberado adequadamente, de acordo com as leis vigentes em seu estado.

O fluido liberado é inflamavel e contém componentes téxicos. Nunca tente incinerar o liquido liberado
ou jogé-lo no lixo comum. Além disso, ndo faga o descarte em redes de esgoto, rios ou riachos. Fazé-lo
podera acarretar em impacto prejudicial ao ambiente.

3. Encha com tinta

Orpressione o interruptor de energia secundaria.

O Sselecione o tipo de tinta.
<Quando vocé trocar para a tinta ECO-UV>

SELECT INK TYPE s Pressione (4 > C Y D para exibir a figura a esquerda.
ECO-UV CMYKWW  « Pressione CaverD,

<Quando vocé trocar para a tinta ECO-UVS>

-
SELECT INK TYPE v Pressione C_4 > C Y D para exibir a figura a esquerda.

ECO-UVS CMYKWW & ;
Pressione (B>,

(3 Posteriormente, siga as instru¢cdes na tela para continuar com as operacdes.
Apds terminar as operagdes, feche a tampa do cartucho de tinta.

(IMPORTANTE!)

Quando vocé usa VersaWorks

Certifique-se de realizar as seguintes operagdes apds preencher com tinta. De outra forma, ndo
sera possivel usar VersaWorks.

Procedimento

(1 2N partir do menu [Start] (iniciar), clique em [All programs (or Programs)]
(Todos os Programas ou Programas)- [Roland VersaWorks] - [Roland
VersaWorks] - [Initialize Application] (Iniciar Aplicagao).

(2] Clique em [ Yes ] (Sim) quando uma mensagem de confirmacé&o para
inicializagé@o do aplicativo aparecer.

(3 Clique em [ OK ] quando uma mensagem de confirmacdo para a
inicializac&o do applicativo aparecer.

O nicie o VersaWorks.
Aparece a janela [Printer Settings] (Configuracdes de Impressao). Isto acontece pois

a conexao com a impressora foi inicializada no Iniciar Aplicacao.

O Realize as configuragdes da impressora.

< “Conexdes e Configuracdes da Impressora” no "Guia de Inicio Rapido Roland VersaWorks”

Quando vocé inicializar a aplicacdo, as configuragdes do Roland@NET também serao
inicializadas. Por favor, realize as configuracbes novamente.

= "Realizar as configuragdes para Roland@NET” no "Guia de inicio rapido Roland VersaWorks”
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5-15 Lista do menu

Menu principal

Pressione

Para o menu [CUT TEST PRINT] (teste de impressao e corte)

@ — Par o menu [NAME] (nome) D @ — Para 0 menu [NAMES] (nome8)
MENU ]2, [PrEseT 1.2, [0 “
PRESET » | LOAD » [ 1| NAMEL o
CDICD
LOAD L
& NAME2 pu)
CDICD
LOAD LR
& NAME3 pu)
CDICD
LOAD %
| NAME4 d
CDICD
LOAD LR
| & NAMES o
CDICD
LOAD LR
& NAMEG pu)
CDICD

LOAD “
S| NAMES o

@ Para 0 menu [NAME1] (nome1)
@ —» Paraomenu [NAMES] (nome8)
a]l © a
PRESET 4 SAVE LR 4
o|® ESI SAVE » ®| NAMEL J |
CDICD
SAVE L4
| NAME2 d
CDICD
SAVE LR
| NAME3 o
CDICD
SAVE LR g
| NAME4 o
CDICD
SAVE LR 4
o® | NAMES d
CDICD
SAVE LR
o| NAME6 d
SAVE LR
| NAMES d
@ Para o menu [NAME1] (nomel)
Continua Continua Continua
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5-15 Listado menu

Continua Continua Continua
®I® @ — Para 0 menu [NAMES8] (nome8)
PRESET LR ® NAME % | © |NAME 4
| NAME » [ 1| NAMEL e |
ol ~
®I®
NAME 4% | ®©_ |NAME 4
| NAME2 e L
®I®
NAME 4% | © [NAME <
9| NAVE3 Yo |
®I®
NAME 3| © [NAME <
| NAME4 e L
oD ®I®
NAME 4% | ®©_ |NAME 4
| NAMES e L
®I®
NAME 4% | ®© |NAME ]
| NAME6 @ |
®I®
NAME 4% | © [NAME <
| NAME7 (@ |
®I®
NAME % | © |NAME 4
9| NAMES e |
@ L Para 0 menu [NAME1] (nome1)
@ — Para o menu [DETAIL SETTING] (configuragdo detalhada)
MENU +].2, [AbiUsTBIDR “
ADJUST BI-DIR » [ TEST PRINT o
®I®
ADJUST BI-DIR 4% | _® [SIMPLE SETTING LR
| SIMPLE SETTING Pl @ |0 »0 o
®I® @~ Paraomenu[SETTING NO.4] (configuragdo n°. 4
ADJUST BI-DIR LR @ DETAIL SETTING L
| DETAIL SETTING » [ TEST PRINT L o
“P»* ndo é apresenta-
@ hPAaer:uo[TEST PRINT] ®I® do no LEC-300A. Apenas LEC-300A.
(teste de impressao)
DETAIL SETTING LR
®| SETTING NO.1 »
D ®I®
DETAIL SETTING «
| SETTING NO.2
®I®
DETAIL SETTING 3. ®
| SETTING NO.3 > @
oD
DETAIL SETTING | ©
S| SETTING NO.4 )
@D Fgéﬁf?gum’gggol;sETTlNGl (&) Para 0 menu [TEST PRINT] (Teste de impress&o)
MENU 4| D, |caLiBRATION LR
CALIBRATION » | TEST PRINT L
DD
ol CALIBRATION 4% | ®© [SETTING «
| SETTING »| @ |0.00% » 0.00% o
@ L~ Paraomenu [TEST PRINT] (Teste de impresséo)
Continua
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5-15 Lista do menu

Continua
®I®
MENU 4% |_®_|HEAD HEIGHT 4
HEAD HEIGHT P @ [Low » LOW o
®I® > — Para o menu [MAINTENANCE] (manutenc&o)
MENU .2, [susMENU 4% | _®©_|EDGE DETECTION L84
SUB MENU »| Y EDGE DETECTION P| @ |ENABLE D ENABLE
D
SUB MENU 4% | _®©_| VACUUM POWER. *
VACUUM POWER »| @ |AUTO » AUTO el
(DI(D
SUB MENU 4%| ®© [FULLWIDTHS 4
FULLWIDTH S »| @ |FULL » FULL o
®I®
SUB MENU 4% |_®_|PERIODIC CL. L8 d
PERIODIC CL. »| @ |NONE » NONE el
(DI@
SUB MENU L84
| FACTORY DEFAULT eal
®I®
SUB MENU 4% | ® |SLEEP 4|_®_[INTERVAL R4
SLEEP »| @ |[INTERVAL »| @ |30min » 30min L
[GX )
SUB MENU R4
SYSTEM REPORT Pl
®I® D~ Para o menu [HEAD WASH)] (Lavagem das cabegas de impress&o)
SUB MENU 44| D, [Nk conTROL 4% | _ ®©_[EMPTY MODE e
INK CONTROL » EMPTY MODE »| @ |STOP » STOP o
CDI(D
INK CONTROL L84
DD S| pump UP d
®I®
D >
[ Para 0o menu [EMPTY MODE] (Modo vazio)
D Para o o item do menu [DRAIN BOTTLE] (Garrafa de descarte).
SUB MENU e .® MAINTENANCE 4
| MAINTENANCE » [* 1| CLEANING o
®l
Para o menu MAINTENANCE
[EDGE DETECTION] 3| REPLACE WIPER
(deteccéo de
extremidade) ®I®
MAINTENANCE LR d
| REPLACE KNIFE 4J
CDI@
MAINTENANCE «
| DRAIN BOTTLE o
@ Para o menu [CLEANING] (Limpeza)
Continua
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Continua
[l
@ — Para 0 menu [NETWORK] (Rede)
MENU LR S SYSTEM INFO . MODEL 4 MODEL 4
SYSTEM INFO . > MODEL LEC-300A LEC-330
LEC-300A LEC-330
®I®
SYSTEM INFO . 44| ® |SERIALNO. 4
SERIALNO . » | @ [ZS00001
@I@
SYSTEM INFO . INK 4
INK ECO-UV CMYKGIW
®I®
SYSTEM INFO . FIRMWARE 4
FIRMWARE Ver.1.00
(DIG) @D — Para 0 menu [MAC ADDRESS] (Endereco MAC)
o@D SYSTEM INFO . 4% | ® |NETWORK 4% | ®_|IP ADDRESS 4| _®_|Ip ADDRESS %)
NETWORK »| @ [IPADDRESS | @ |255.255.255.255 P| @ |255.255.255.255 o
@ L Para 0 menu [MODEL]
(Modelo) DD
NETWORK 4% | ® [SUBNET MASK 4| _® [SUBNET MASK )
SUBNET MASK P| @ |255.255.255.255 »| @ [255.255.255.255 o
®I®
NETWORK GATEWAY ADDR. 4|_®_| GATEWAY ADDR. %)
GATEWAY ADDR. 255.255.255. 255 » 255.255.255 . 255 o
(DI@
NETWORK 4% | _®_ [MAC ADDRESS 4
MAC ADDRESS »| @ |000086148C5F »
@ [ Paraomenu [IP ADDRESS] (Enderego de IP)
MENU 4], [MEDIA CLAMP R4
MEDIA CLAMP » SHORT » SHORT
D
MENU 10 26 3EE 4Em
INK REMAINING SEN 6HN
[ S <)
D @ — Para 0 menu [AUTO DISPLAY] (Exibicdo automatica)
MENU « .®, SHEET REMAIN R4
SHEET REMAIN > PRINT MEMO o
®I®
SHEET REMAIN 4% | ®© |SETLENGTH L R4
SET LENGTH »| @ (00m »0.0m e
DD
DD
SHEET REMAIN 4% | ®_ |AUTO DISPLAY R4
AUTO DISPLAY »| @ |DISABLE ) DISABLE «
@ [ Paraomenu [PRINT MEMO] (Lembrete de impress&o)
Continua
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Continua
@D @D Para o menu [AUTO ENV. MATCH] N
[ (combinar ambiente automatico) @ — Para o menu [TEST PRINT 2] (teste de impress&o 2)
MENU 44| _® [CUTTING MENU 44| _®_|PRINT-CUT ADJ. L84
CUTTING MENU P PRINT-CUT ADJ. » | TEST PRINT L
(*1) ®I®
PRINT-CUT ADJ. 42| © [F:+0. 30 +0. 30mm
Q| SETTING » [@ED|S:-0. 40 —0. 40mmd
DD ®I®
PRINT-CUT ADJ. L R4
| TEST PRINT 2 puj
(&) Para o menu [TEST PRINT] (Teste de impress&o)
@ [~ Paraomenu [TEST PRINT 2] (teste de impress&o 2)
CUTTING MENU 44| ® | CROP-CUT ADJ. <
| CROP-CUT ADJ. » | TEST PRINT R
DD
CROP-CUT ADJ. 42| © [F:+0. 30 +0. 30mm
| SETTING » |@E|S:-0. 40 —0. 40mmd
DD DD
CROP-CUT ADJ. L R4
@| TEST PRINT2 R
(&) Para 0 menu [TEST PRINT] (Teste de impressao)
@ — Para 0 menu [SCAN SETTING] (ajuste de escaneamento)
CUTTING MENU 4% | _®_[CALIBRATION 4% | _®© |FEED SETTING «~
DD [ CALIBRATION » | FEED SETTING »| @ [0.00% » 0.00% o
®I®
CALIBRATION 4% | ®_|SCANSETTING «“
@@ §| SCAN SETTING IS |o.00% » 0.00% J
®L— Paraomenu [FEED SETTING] (ajuste de alimentagao)
CUTTING MENU 4% | ®©_ |PREFEED 4
| PREFEED »| @ |DISABLE » DISABLE
®I®
CUTTING MENU 4% | _®_|CUTTING PRIOR L84
| CUTTING PRIOR »| @ [COMMAND p COMMAND ¢
®I®
CUTTING MENU 4% | _®©_|AUTO ENV. MATCH L84
| AUTO ENV. MATCH »| @ |ENABLE D ENABLE

®L— Paraomenu [PRINT-CUTADJ ] (ajuste de corte e impresséo)

MENU -
INK RENEWAL e

(*2)

DD
MENU «~
CUT TEST PRINT o
@ Para 0 menu

[PRESET] (pre-configurac&o)

(*1)
Segure Q= e mantenha pressionado@re® para exibir este menu.

(*2)

Na&o é exibido quando as cores de tinta "CMYKGIGI" (ciano, magenta, amarelo, preto, verniz,
verniz) estdo selecionadas como o modo de tinta. (Apenas LEC-330)
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Menu de Idiomas e Unidades

Pressione e segure e ligue a alimentacdo secundaria.

MENU LANGUAGE L4
ENGLISH o
LENGTH UNIT L4
mm » mm <J
TEMP UNIT L4
C »°C o

Menu de Limpeza

Pressione @

—Para 0 menu [POWERFUL CL] (Limpeza potente)

“P* ndo é apresenta-
do no LEC-300A. Apenas LEC-300A.

@ fmmmmmmmmemmm————— Femmemmmeeeeeaeaaaeaae
CLEANING 4% | _® i[NORMALCL. %) |11 ©, [NORMALCL. )|
<>t Vi
NORMAL CL. Y@ AB dn @ ABC Jdr

oD H H
CLEANING “ MEDIUM CL. 44> ] ®_|MEDIUM CL. )|
MEDIUM CL. » AB RS ABC 4

H '
O D " H
' it Ll
CLEANING %[ ®_i[PoweRrFuLCL. +» |1, [PoweRFuLCL. )|
«—» ~— H
POWERFUL CL. M@ Al dh @ ABC 1
e AR
(]

— Para 0 menu [NORMAL CL] (Limpeza normal)

Pressione por um segundo ou mais.

Limpeza de cabecote para todos os agrupamentos
@ P&4g. 45, "Quando vocé quiser limpar todas as cabecas de impressao simultaneamente”
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Menu de configuracéo de corte

Pressione  (GUT CONFI)

FORCE *» | ®_[sPeeD %) | © |OFFSET *»| . ® |UuPSPEED <«
50 gf » 50 gf Jd @ |30cmis  p30cmis | @ |0250mm P 0.250mm | @ [30cm/s P 30cm/s o

Capitulo 5 Referéncia de recursos 149



150



Capitulo 6
O que fazer se...

151



152

6-1 A Maquina Nao Funciona

A Impressora nédo funciona

O botado de energia esta ligado?

Ligue a chave de alimentacdo priméria da
impressora. Em seguida, pressione a chave de
alimentacdo secundaria. Verifique se a chave de
alimentacdo secundaria estd acesa.

(0] esti aceso?
A impressao néo é realizada quando o nao

estd aceso. Puxe a alavanca de carregamento de
volta, feche a tampa frontal e aperte.

A tampa dianteira esta aberta?
Feche a tampa frontal.

Aparece o menu superior?

Se o menu superior ndo estiver em exibicdo, a
impressao ndo terda inicio, mesmo que sejam
enviadas informagées pelo computador. Para ir ao
menu superior, pressione , e, em seguida

pressione .
& Pag. 42, “Preparando-se para Receber Dados de um
Computador”

(@) estad aceso?

Quando estiver aceso, a operacdo sera
pausada. Para retomar, pressione CPAUSED,

se apaga e a impressao reinicia.

Acabou atinta?
Quando dados de

impressdo  sao enviados
lenquanto a tela mostrada
na figura é mostrada, uma mensagem aparece e um
som de alarme toca. Ao mesmo tempo, a opera¢ao
é interrompida. Ao substituir o cartucho de tinta por
um Novo, a impressao reinicia.

1_2H3m4E506 N

& Pag. 47 "Se a tinta acabar"
= Pag. 100, "Determinar o que fazer quando o cartucho

de tinta acabar"

Uma mensagem é exibida na tela?
& Pag. 160, “Se uma Mensagem Aparecer” = Pag. 161,

“Se uma Mensagem de Erro Aparecer”

O cabo de energia esta conectado?
Conecte o cabo de energia de forma segura.

O LED (Indicador) esta aceso?
Se o LED (Indicador) do conector Ethernet nao

estiver aceso, isso significa que a conexdo de
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rede nao foi encontrada. Certifique-se de que a
rede é adequada. Tente conectar o computador
e o equipamento no mesmo hub, ou conecte-os
diretamente usando um cabo cruzado. Isso torna
possivel realizar a impressao, e significa que a rede
esta com problemas.

A configuracédo de rede esta correta?

Se a impressdo nao for possivel mesmo com o
LED (indicador) aceso, verifique se o endereco
IP e as outras configuracées estdo corretos. As
configuracbes no equipamento e no computador
devem estar corretas. Refaca as configuragbes,
verificando se o endereco IP ndo estd em conflito
com o endereco IP de outro dispositivo na rede, se a
porta para a configuragao do software RIP especifica
o endereco de IP do equipamento, se ndo existem
erros de digitacdo nas configuragdes, e outros
problemas desta natureza.

LED (indicador)
de conexao

& P4g. 132, “Configurando o endereco de IP, mascara de

% Guia de Instalacdo

sub-rede, etc”.

O software RIP desliga de maneiraanormal?
Certifique-se de que o software RIP funciona
corretamente. Entdo, desligue a alimentagdo
secunddria e ligue-a novamente.

A temperatura ambiente esta muito baixa?
Use o equipamento em um ambiente onde a
temperatura seja de 20 a 32°C (68 a 90°F).

O Sistema de Recolhimento de Material
N&o Funciona

O cabo da unidade de rebobinamento esta
conectado?

Conecte o cabo da unidade de rebobinamento
ao equipamento. Para realizar o abastecimento
automaticamente durante a impressdo, acione
também o botdo AUTO (automatico).

& Guia de Instalacdo= P4g. 33, “Carregando Material”



6-2 E impossivel aimpresséo de boa qualidade

Qs resultados de impressdo estdo imprecisos ou contém
linhas horizontais

Os cabecotes de impressao apresentam
respingos?

Realize um teste de impressao e certifique-se de que
ndo ha ocorréncia de gotejamento. Se houver, realize
uma limpeza do cabecote de impressao.

& Pag. 43, “Testes de impressdo e limpeza”

# Pag. 65, “Quando a limpeza da cabeca de impressao é
ineficaz”

& Pag. 82,"Ajuste da Tinta Branca”

A altura do cabecote de
apropriada?

impressdo €

A impressao quando o menu [HEAD HEIGHT] (altura
da cabeca de impressao) estd ajustada como "HIGH"
(alta) é mais grossa do que quando configurada como
"LOW" (baixa). Mantenha a configuracdo em "LOW"
(baixa) exceto quando a mudanca é necessaria, como
ao utilizar material espesso.

& Pag. 103, "Ajustando a Altura do Cabecote de Impressao
para Torna-lo Compativel com a Espessura do Material"

Vocé efetuou a correcao de alimentacéo?

Mau alinhamento excessivo na quantidade de
alimentagdo do material podera resultarem impressao
que parece ruim

ou que contenha listras horizontais. Realize a
configuracdo no computador para combinar com o
tipo de material que estiver utilizando, ou efetue a
configuracdo para corre¢do na impressora.

& Pag. 108 “Correcdo de alimentacao para aliviar as linhas
horizontais de impressao e similares”

O material tinha certa folga durante a
correcdo de avango?

A folga do material durante a correcdo de alimentacao
torna uma correcdo precisa impossivel. Realize a
correcdo de alimentacdo com o material esticado.

& Pag. 108 “Correcado de alimentacao para aliviar as linhas
horizontais de impressao e similares”

Apo6s a correcdo de avango, o material volta
paratras?

Nunca puxe o material para trds depois de realizar a
correcdo de alimentacao. Fazé-lo pode fazer com que
os resultados da correcdo ndo sejam aplicados e cause
faixas horizontais.

% Pag. 108 “Correcao de alimentagao para aliviar as linhas
horizontais de impressao e similares”

Vocé efetuou a correcdo bidirecional?

Quando estiver realizando impressdo bidirecional,
utilize o item do menu [ADJUST BI-DIR] (ajuste
bidirecional) para fazer a correcédo. O ajuste otimizado
de valores pode variar, dependendo principalmente
da espessura do material. Configure ou selecione um
valor de ajuste que seja adequado ao material.

% Pag. 104 “Correcdo de Desalinhamento em Impresséo
Bidirecional”

# Pag. 105, “Correcao de Desalinhamento em Impressao
Bidirecional com Maior Precisao"

O modo de impresséo € compativel?

Tente um modo de impressao de melhor qualidade.
Dependendo do material, poderdao ocorrer cores
irregulares nos modos deimpressdo de alta qualidade,
e os resultados serdo afetados significativamente
no software RIP (como o perfil de cor selecionado).
Ajuste as configuracdes de acordo com o material
que estiver utilizando.

A impressora esta instalada em local

nivelado e estavel?

Nunca instale o equipamento em um local de nivel
irregular ou onde possa balancar ou sofrer vibracao.
Certifique-se também de que os cabecotes de
impressao ndo sejam expostos ao vento. Esses fatores
podem resultar em falha de pontos por polegada ou
impressao de qualidade reduzida.

A impressora esta instalada em um local
protegido da luz direta do sol?

Nunca instale em um local exposto a luz solar direta.
Fazer isso podera resultar em respingos ou outros
problemas que reduzem a qualidade de impressdo,
ou podem ainda resultar em mau funcionamento.

O material esta instalado e configurado
corretamente? Se o material ndo estiver
carregado corretamente, seu avanco pode
ser irregular, ou a propria impressdo pode
ser afetada.

# Pag. 158, “O material dobra ou enrola, ou a alimentacao
é instavel”

As configuracbes para o menu [PRESET]

(pré-ajuste) estdo adequadas?

Se as configuragdes selecionadas para o menu
[PRESET] (pré-ajuste) nao forem compativeis com o
tipo de material, aimpressao podera ser bruscamente
afetada. Selecione configuragdes otimizadas para o
material que estiver usando.

# pag. 129, "Salvar configuragdes otimizadas de material
de forma pré-configurada"# pag. 130, "Carregar uma pré-
configuracao salva"
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6-2 E impossivel aimpresséo de boa qualidade

As cores estao instaveis ou nao-
homogéneas

Vocé agitou os cartuchos de tinta antes de
instala-los?

Antes de instalar um novo cartucho, agite,
cuidadosamente, o cartucho.

O material esta enrugado?

Se o material estiver enrugado e se soltar da
mesa, as cores poderdo apresentar variacdo ou a
impressao podera perder qualidade.

@& Pag. 158,“O material dobra ou enrola, ou a alimentacdo
é instavel”

O material esta solto?

Realizar uma impressao utilizando um material de
rolo solto faz com que as cores fiquem desiguais.

A impresséo foi interrompida?

Quando a impressao é interrompida, a coloracao
na linha diviséria pode ser alterada quando a
impressao reiniciar. Evite

interromper impressées. Se usar as configuragdes
padrdo, a impressora pausa assim que o cartucho
de tinta ficar vazio. Antes de realizar impressoes
extensas, verifique a quantidade restante de
tinta nos cartuchos. A impressao também é
interrompida quando os dados nao sdo enviados
pelo computador em tempo habil.

Os parametros de operacgao
ajustados com valores adequados?

estao

Dependendo das configuracbes para os itens
de menu como [FULL WIDTH S] (largura total) e
[PERIODIC CL.] (limpeza periddica), podem ocorrer
desigualdade das cores. Se as configuragdes foram
alteradas, tente restaura-las para seus valores
padréo.

& Pag. 92, “Acelerando impressao para material estreito”

@ P. 93, "Evitando residuo do material e respingos durante
aimpressao”

A impressora esta instalada em local

nivelado e estavel?

Nunca instale o equipamento em um local de nivel
irregular ou onde possa balancar ou sofrer vibracao.
Além disso, proteja as cabecas de impressao contra
ventos ou corrente de ar. Esses fatores podem
resultar em falha de pontos por polegada ou
impressao de qualidade reduzida.
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A impressora estd sendo usada em um
local sujeito a mudancas drasticas no
ambiente operacional?

Grandes variacbes de temperatura ou umidade
durante a impressao podem causar alteracdo de
cores parciais. Ao realizar a impressao, utilize o
equipamento em um local onde a temperatura e a
umidade sejam estaveis.

As configuragfes para o menu [PRESET]
(pré-ajuste) estdo adequadas?

Se as configuragdes selecionadas para o menu
[PRESET] (pré-ajuste) nao forem compativeis
com o tipo de material, a impressao podera ser
bruscamente afetada. Selecione configuragdes
otimizadas para o material que estiver usando.

& pag. 129, "Salvar configuragées otimizadas de material
de forma pré-configurada"

= pag. 130, "Carregar uma pré-configuracao salva"

O material tornou-se manchado quando
impresso

As cabegas deimpressao estao em contato

com o material?

A altura das cabecas de impressao pode estar muito
baixa. Além disso, se o material nao for instalado
corretamente, este poderd dobrar ou soltar-se e
entrar em contato com os cabecotes de impressao.

& Pag. 103, “Ajuste da Altura da Cabeca de Impressdo para
Torna-la Compativel com a Espessura do Material”
« Pag. 158, "0 material dobra ou enrola, ou a alimentacao

é instavel”

As cabecas de impresséo estéo sujas?
Os itens a seguir podem causar respingos de tinta
no material durante a impressao.

« Acumulo de poeira fibrosa (fios) em torno
dos cabecotes.

- Transferéncia de tinta aos cabecotes devido
ao atrito com o material. Se isto acontecer,
limpe as cabecas de impressao utilizando

o kit de limpeza. Recomendamos que a limpeza
dos cabecotes de impressdao seja realizada
periodicamente.

& Pag. 68 "Limpeza utilizando o kit de Limpeza"

Os rolos de pressédo ou os prendedores do
material estdo sujos?

Realize a limpeza periodicamente.

& P4g. 64, “Limpeza”



O Corte esta Desalinhado ou
Inclinado

O material esta instalado e configurado
corretamente?

Se o material ndo estiver colocada e alinhada
corretamente, ou se ndo estiver passando
com facilidade pela mesa, o corte podera ficar
prejudicado. Certifique-se de que o material esteja
instalado e configurado corretamente.

& Pag. 158,“O material dobra ou enrola, ou a alimentacéo
é instavel”

As configuragbes para as condi¢cdes de

corte estdo adequadas?

Poderd haver desalinhamento ou inclinagdo se
a velocidade de corte estiver muito rapida ou a
forca da lamina estiver muito alta. Tente alterar as
condicOes de corte. Com materiais que tém uma
camada adesiva muito forte, a camada adesiva se
acopla novamente apds o corte. No entanto, se
um teste de corte mostrar que a pelicula aderente
do material e os tracos de lamina no papel de tras
estiverem otimos, entdo o material foi cortado
adequadamente. Tome cuidado para ndo deixar a
forca da [amina muito alta.

A extensdao da impressdo esta muito
comprida?

Para impressao seguida imediatamente de corte
em particular, quanto maior o comprimento da
pagina (isto é, quando maior a distancia do material
rebobinado apds a impressdo), maiores serdo as
chances de ocorrer desalinhamento. E sempre uma
boa ideia manter o tamanho de cada péagina no
minimo necessario.

Vocé esta utilizando um material que
demonstra grande expansédo e contracéo?

Quando vocé estiver executando impressao seguida
imediatamente de corte, ocorrerd mau alinhamento
se 0 material se expandir ou se contrair. Se isto
acontecer,

tente imprimir com marcas de corte. Em seguida,
estabeleca o ponto basico e um ou mais pontos
de alinhamento e entdo corte. Isso ird corrigir a
expansao e contracdo do material.

6-2 E impossivel aimpresséo de boa qualidade

O [AUTO ENV. MATCH] (Combinar Ambiente
Automatico) esta ajustado para "DISABLE"
(Desabilitado)?

A impressdao e as posi¢coes de corte podem ficar
desalinhadas devido a temperatura ambiente ou a
umidade. Configurar [AUTO ENV. MATCH] (Combinar
Ambiente  Automdtico) para "ENABLE" (habilitar)
executa a combinacao do ambiente para corrigir o
desalinhamento.

& Pag. 100, "Execucdo da combinacdo de ambiente
automaticamente”

As configuracbes para o] menu
[CALIBRATION] (Calibragem) (no menu
[CUTTING MENU] (Menu de Corte)) estao
corretas?

Quando vocé estiver executando impressao seguida
imediatamente de corte, va para o [CUTTING MENU]
(menu de corte)) e ajuste o valor [CALIBRATION]
(calibragem) para “0,00"

& Pag. 110, “Executando a Correcédo de Distancia Durante
o Corte”
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6-3 O material “travou”

O material travou

Se aparecer umamensagem de erro porque
0 material travou, corrija o problema
imediatamente. Se n&o o fizer, isso pode
causar danos as cabecas de impresséao.

@ Pag. 163, [MOTOR ERROR TURN POWER OFF] (Erro ao
desligar o motor)

O material esta deformado ou enrugado?

Muitos fatores podem causar deformagdao ou
enrugamento. Verifique o seguinte e corrija o
problema.

& Pag. 158,“O material dobra ou enrola, ou a alimentacao
é instavel”

A altura das cabecas de impressédo esta
muito baixa?

Tente levantar os cabecotes de impressao.
Omaterial pode,inevitavelmente, dobrarlevemente;
entdo a altura dos cabecotes de impressao deve ser
ajustada para levar isso em consideracao.

& Pag. 103, "Ajustando a Altura do Cabecote de Impresséao
para Torna-lo Compativel com a Espessura do Material"
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6-4 O material ndo puder ser conduzido com facilidade

O Material Nao Pode Ser Conduzido Com
Facilidade

A alimentagado do material esta instavel?

Varios fatores podem contribuir para o avanco
instavel do material. Verifique o seguinte e corrija o
problema.

& Pag. 158,“O material dobra ou enrola, ou a alimentacdo
é instavel”

O tubo de papel esta instalado
corretamente?

Insira o tubo do material das tampas de
extremidade. Se o tubo do material ndo estd
conectado corretamente, ele pode girar sem tracdo
e causar falha de rebobinamento de material.

# Guia de Instalacdo
O tubo de papel esta dobrado ou solto?

O material ndo pode ser rebobinado suavemente se
o tubo de papel estiver dobrado ou solto.

O tubo de papel incluso esta sendo
utilizado?

Para o tubo de papel, utilize o itemincluso. Usar algo
além do item incluso pode resultar em rolamento
sem tracdo ou outros problemas que impedem o
recolhimento do material.

& P4g. 55, "Sobre o Tubo de Papel”
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6-5 O material dobra ou enrola, ou a alimentagéo € instavel

Muitos problemas poderdo ocorrer se o
material ndo estiver passando suavemente.
Isto pode causar problemas como ma
qualidade de impressao, contato do
material com as cabecas de impresséo ou
travamento do material. Corrija as situacdes
da seguinte forma.

O material enruga ou encolhe

O material esta instalado e configurado
corretamente?

A alimentacdo é prejudicada quando o material ndo
estd esticado ou esta tencionado de forma irregular
a esquerda e a direita. Recarregue o material.

Os prendedores de material estdo
montados?

Quando realizar a impressdo, certifique-se de fixar
os prendedores de material.

O avanc¢o do material ndo estareto

O material esta instalado e configurado
corretamente?

A alimentacdo é prejudicada quando o material nao
estd esticado ou esta tencionado de forma irregular
a esquerda e a direita. Recarregue o material.

A Alimentacdo do Material ndo €
Suave

O material ou os eixos tocam em algum
outro objeto?

Certifique-se de que o material e os eixos nao
estejam tocando em nada. Isso podera afetar a
impressdao, mesmo quando a alimentacdo estiver
aparentemente regular.

O material € muito espesso?

Um material muito espesso pode ndo somente
causar avanco instavel, mas pode arranhar os carros
de impressao, resultando em mau funcionamento.
Nunca utilize materiais com esse perfil.

Os rolos de tracéo estdo sujos?

Verifique se os rolos de tracdo estdo livres de
residuos de material estranho, como fragmentos de
material.
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6-6 As cabecas de impressao ndo se movem

Se o carro do cabecgote de impressao parar
em cima da mesa, tente imediatamente
prevenir o ressecamento dos cabecotes de
impressao.

O Que Fazer Primeiro

Desligue a alimentacédo secundaria, e entéo ligue-a
novamente. (Se o material estiver travado, em
seguida, remova-o também). Se os cabecotes
moverem-se para a posicao "standby” (no interior
da tampa lateral), significa que a operacdo foi
realizada com sucesso.

Se os carros de impressdo nao se moverem, tente
desligar a alimentacdo primédria e entdo liga-la
novamente, seguida pela alimentacdo secundaria.

Os Cabecotes de Impresséo Ainda
N&o Se Movem

Se os cabecotes de impressdo continuarem
estaticos, tome a seguinte medida de emergéncia
e contate seu representante autorizado ou
assisténcia técnica da Roland DG Corp.

1. Desligue a energia principal.

2. Abra a tampa frontal.

3. Retire a tampa lateral.

4. Mova delicadamente os cabecotes de impressao
manualmente para a posicao “standby” (espera).

[

6. Alinhe as guias das extremidades dos cabecotes de
impressao com as guias nas extremidades da tampa
do equipamento. Siga adiante com a ferramenta para
aproximar os cabecotes da unidade protetora.

*As imagens neste documento retratam o
LEC-330.

7.Quando as cabecas de impressao fizerem contato
com o equipamento protetor, gire a ferramenta uma
ou mais vezes.

=l JELLR

) e it e et i

Certifique-se de que os cabecotes de impressao
estejam seguramente protegidos.

5. Insira ferramenta do equipamento do cabecote
de impressao no orificio no fundo do equipamento
e gire-o cuidadosamente. O equipamento protetor
levantara.

Ferramenta do equipamento
da cabeca de impresséo
- |
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6-7 Se uma mensagem aparecer

Estas sdo as mensagens mais comuns que
aparecem no visor da maquina solicitando
operacOes corretivas. Elas ndo indicam erro
de funcionamento. Siga os comandos e realize
o procedimento de acordo com o indicado.

[LH 2H 3W 4H ]

Resta somente uma pequena quantidade de tinta.
Troque o cartucho indicado pelo niumero piscante por
um novo.

PRESS POWER KEY TO CLEAN (pressione a
chave de energia para limpar)

Esta funcdo aparece quando o equipamento fica
inoperante por aproximadamente um més.

Essa funcdo existe para lembra-lo de ligar a energia
secunddria uma vez por més.

& Pag. 84, "Quando em Desuso por Periodo Prolongado"
[SET CARTRIDGE] (Ajuste o cartucho)

Insira o cartucho de tinta indicado pelo nidmero
piscante. Essa mensagem aparece ocasionalmente
durante a substituicao de cartuchos de tinta.

[REMOVE CARTRIDGE] (Remova o cartucho)

Remova o cartucho de tinta indicado pelo nimero
piscante. Essa mensagem aparece ocasionalmente
durante a substituicdo de cartuchos de tinta.

[SET CL-LIQUID] (Ajuste o liquido de limpeza)

Insira o cartucho de limpeza tinta SOL INKindicado pelo
numero que estiver piscando. Esta mensagem aparece
ocasionalmente durante a limpeza dos cabecotes de
impressao.

[REMOVE CL-LIQUID] (Remova o liquido de
limpeza)

Remova o cartucho de limpeza tinta SOL INK indicado
pelo nimero que estiver piscando. Esta mensagem
aparece ocasionalmente durante a limpeza dos
cabecotes de impressao.

[END OF THE SHEET] (Final da Folha)

A extremidade final do material foi detectada durante
a operacdo. Pressione qualquer tecla no painel de
operacdo para excluir a mensagem. Carregue um novo
material.

[SHEET NOT LOADED PRESS SETUP KEY]
(Folha n&o carregada; pressione a tecla

SETUP) Carregue o material e pressione .
Esta mensagem aparece quando had uma tentativa de
teste de impressdo sem o carregamento de material.
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[INSTALL DRAIN BOTTLE] (instale a Garrafa
de Descarte)

Verifique se a garrafa de descarte estd devidamente
instalada. Instale a garrafa de descarte, depois
pressione

[CHECK DRAIN BOTTLE]
garrafa de descarte)

(Verifique a

Esta mensagem ¢é exibida quando uma certa
quantidade de fluido liberado é coletada pelo garrafa
de descarte. Para limpar a mensagem, pressione

. Se esta tela aparecer, va para o menu [DRAIN
BOTTLE] (garrafa de descarte) e descarte o fluido
liberado na garrafa.

& P4g. 62, "Descarte de Cartuchos Drenados"

[CLOSE THE COVER (FRONT COVER, SIDE
COVER or MAINTENANCE COVER] (Feche
atampa (frontal, lateral e de manutenc¢ao))

Feche a tampa dianteira, lateral e de manutencao.
Por questdes de seguranca, o cartucho nao funciona
enquanto uma tampa estiver aberta.

[SET HEAD HEIGHT TO xxx] (Ajuste a altura
do cabecote de impresséo para xxx)

A altura do carro de impressao estd mais baixa que
a altura especificada no computador. Os cabecotes
de impressdao se movem para um local onde vocé
podera efetuar o ajuste da altura. Ajuste de acordo

com a altura exibida, depois pressione .

[TIME FOR MAINTENANCE] (Necessidade
de manutencéo)

E hora de higienizar as cabecas de impressao
utilizando o kit de limpeza. Apds a verificagao,
pressione

& Pag. 68 "Limpeza utilizando o kit de Limpeza"

[TIME FOR WIPER REPLACE] (Momento
para repor os limpadores)

Estd na hora de substituir os limpadores. Apds a
verificacdo, pressione .

& Pag. 74 “Substituindo os limpadores”
[CIRCULATING INK] (Distribuicao de tinta)

A tinta branca é distribuida dentro do equipamento.
Isso ocorre automaticamente para limpar a
acomodacao da tinta branca. Aguarde até mudar a
mensagem exibida.



6-8 Se uma mensagem de erro aparecer

S&o descricbes de mensagem de erro que
podem aparecer na tela da maquina, e quais
acOes devem ser tomadas para solucionar
0 problema. Se a agéo descrita aqui ndo
corrigir o problema, ou se uma mensagem
de erro ndo descrita aqui aparecer, contate
seu representante autorizado Roland DG
Corp.

[ALIGN POINT POSITION INVALID]
(Posicdo do ponto de alinhamento
invalida)

Foi feita uma tentativa para ajustar o
ponto de alinhamento em um local onde a
configuragdo néo pode ser realizada.

Nenhum ponto de alinhamento pode ser ajustado
quando o angulo do ponto base e o ponto de
alinhamento for muito grande. Recarregue o
material corretamente, de modo que o angulo seja
minimizado e, em seguida, ajuste o ponto base e o
ponto de alinhamento novamente para combinar
com as marcas de corte.

& Pag. 121, "Alinhar automaticamente e cortar"

[CARRIAGES ARE SEPARATED]
(Os carros estao separados)

O carro de corte e o carro de impresséao
foram desconectados indevidamente.

Ocorreu um problema como travamento de
material, impedindo a operacao correta. A operacao
nao pode prosseguir. Desligue a alimentacdo
secundaria e, em seguida, ligue novamente.

[CAN'T PRINT CROP CONTINUE?] (Nao é
possivel imprimir a marca - continuar?)

O tamanho dos dados a serem impressos,
incluindo as marcas de corte sdo maiores
do que a area de impressao ou de corte do
material utilizado.

Para continuar imprimindo sem corrigir este

problema, pressione . Neste momento,
a parte excedente além da area de impressao ou
de corte e das marcas de corte nao é impressa.
Para interromper a impressao, interrompa o envio
de dados do computador, em seguida, levante a
alavanca de tracionamento. Aumente a area de
impressao ou de corte. Por exemplo, substitua
o material por um maior ou mude as posicoes
dos rolos de pressdo. Em seguida, envie os dados
novamente.

O tamanho dos dados de impressédo é
muito pequeno.

Faca com que o tamanho da direcéo da digitalizacao
dos dados seja de pelo menos 65 mm (2-9/16
pol). Para continuar imprimindo sem corrigir este
problema, pressione . Neste momento, os
dados sdo impressos sem imprimir as marcas de
corte. Para interromper a impressao, pare de enviar
dados do computador, em seguida mantenha
pressionado por um segundo ou mais.
. Aumente o tamanho dos dados e, em seguida,

envie-os novamente. Nao ha limite no tamanho dos
dados na direcdo de avanco da material.

[CROPMARK ERROR NOT FOUND]
(Erro de marca de corte ndo encontrado)

A deteccdo automatica das marcas de
corte nédo pode ser realizada.

Carregue o material na posicao correta e execute a
detec¢ao das marcas de corte novamente. Se houver
a repeticao do erro dos resultados da deteccdo
das marcas de corte novamente, entdo execute
a deteccdao das marcas de corte manualmente.
Dependendo do tipo de material, a deteccao
automdtica das marcas de corte pode se tornar
inviavel.

& Pag. 122, "Alinhar manualmente e cortar"

[TEMPERATURE IS TOO HIGH
(temperatura muito alta **°C)

**OC ]

Atemperaturado local onde o equipamento
foi instalado subiu acima da temperatura
ambiente, da qual o equipamento pode
operar.

A operacdo nao pode prosseguir. Desligue a energia
secundaria. A temperatura exibida é a temperatura
ambiente atual do local de instalagdo. Controle a
temperatura ambiente para que permanega numa
faixa que possibilite a operacdo (20 a 32°C) e permita
que a temperatura do equipamento se estabilize,
entdo ligue a energia.

[SERVICE CALL xxxx]
Servigo Xxxx)

(Chamada de

Um erro irrecuperavel ocorreu ou €
necessario efetuar a reposicédo de pecas
por um técnico especializado.

Observe o numero exibido, entdo desligue a
alimentacdo secundaria. Apds desligar a energia,
informe ao seu representante autorizado Roland DG
Corp o nUmero que aparecerd na tela.
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6-8 Se uma mensagem de erro aparecer

[SHEET TOO SMALL CONTINUE?]
(Folha muito pequena - continuar?)

O tamanho dos dados é maior do que a
area de impressao ou de corte do material
instalado.

Para continuar imprimindo sem corrigir este
problema, pressione . Desta vez, a porcao
que se estende além da drea de impressdo ou de
corte ndo é impressa. Para interromper a impressao,
pare de enviar dados do computador, em seguida
mantenha pressionado por um segundo
ou mais. Aumente a drea de impressao ou de corte.
Por exemplo, substitua o material por um maior ou
mude as posi¢des dos rolos de pressdo. Em seguida,
envie os dados novamente.

[TEMPERATURE IS TOO LOW **°C ]
(Temperatura muito baixa **°C)

Atemperaturado local onde o equipamento
foi instalado estd abaixo da temperatura
ambiente na qual o equipamento pode
operar.

A operacao ndo pode prosseguir. Desligue a energia
secunddria. A temperatura exibida é a temperatura
ambiente atual do local de instalacdo. Controle
a temperatura ambiente para que permaneca
numa faixa que possibilite a operagao (20 a 32°C)
e permita que a temperatura do equipamento se
estabilize, entédo ligue a energia.

[SHEET SET ERROR SET AGAIN] (Erro
do ajuste de folha; ajuste novamente)

[DATA ERROR CANCELING...]
(Cancelamento de erro de informacéo....)

foi pressionado mesmo quando
nédo tinha material carregado.

Pressione qualquertecla paralimpar o erro.Carregue
o material e puxe a alavanca de tracionamento,

entao pressione

[EDGE DETECTION] (Deteccado de
Extremidade) esta configurado como
"ENABLE" (Habilitar), mas o material

transparente foi instalado.

Levante a alavanca de carregamento, selecione
o menu [EDGE DETECTION] (deteccdo de
extremidade) no menu “DISABLE” (desabilitar),
entdo recarregue o material.

& Pag 91, “Usando material transparente”
O material instalado é muito pequeno.

Pressione qualquer tecla para limpar o erro.
Troque-o por um material de tamanho utilizavel.

[HEAD HEIGHT ERROR] (erro de altura da
cabeca de impresséo)

A alavanca de ajuste de altura das cabecas
de impresséo foi operada adequadamente.

A operacdo ndo pode prosseguir. Desligue a

alimentacdo secundaria e, em seguida, ligue

novamente. Para alterar a altura da cabeca de

impressao, use o menu [HEAD HEIGHT] (altura da

cabeca de impressao).

& P4g. 103, "Ajustando a Altura do Cabecote de Impresséao
para Torna-lo Compativel com a Espessura do Material"
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A impressédo foi interrompida porque
foi encontrado um problema nos dados
recebidos.

A operacdo ndo pode prosseguir. Verifique se os
dados contém erros. Faca também a verificacdo
de problemas com o cabo conector ou com o
computador, e entdo refaca a operacdo, desde o
carregamento do material.

[PINCHROLL ERROR LOWER PINCHROLL]
(Erro no rolo de presséao, o rolo de presséao
esta baixo)

foi pressionado antes de abaixar
os rolos de presséo.

Pressione qualquer tecla para limpar o erro. Puxe
de volta a alavanca de abastecimento, em seguida,

pressione .

Os rolos de pressdao foram levantados
enquanto o indicador estavaaceso.

O erro é corrigido automaticamente ap6s um breve
periodo de espera. Nunca mova a alavanca de
carregamento enquanto a impressao estiver em
andamento.

[PINCHROLL ERROR INVALID RIGHT

POS] (erro de rolo de presséo na posicéo
direita invalido)

Os rolos de pressdo direitos estédo
posicionados em locais onde nao
pressionam o material. Levante a alavanca de
carregamento e mova o rolo de pressao direito para
o local correto.

& Pag. 40, "Cortando o Material"




[PINCHROLL ERROR INVALID LEFT
POS] (erro de rolo de pressédo na posicao
esquerda invalido) Os rolos de pressao
esquerdos estdo posicionados em locais
onde ndo pressionam o material.

Levante a alavanca de carregamento e mova o rolo
de pressédo esquerdo para o local correto.

& Pag. 33, "Carregando e removendo o material"

[WRONG
incompativel)

CARTRIDGE] (Cartucho

Um cartucho de tinta incompativel foi
instalado.

Remova o cartucho de tinta para solucionar o erro.
Utilize um cartucho do tipo especificado.

6-8 Se uma mensagem de erro aparecer

O material foi puxado com forga excessiva.

Foi aplicada tensdo excessiva ao material, e uma
acao adicional se faz necessdria para a recuperagao
dessa condicdo. Primeiro, mova a alavanca de
carregamento para trds e ajuste o material para
criar uma pequena folga, depois desligue a energia
secundaria.

[CANCELED FOR MOTOR PROTECTION]
(Cancelado para protecao do motor) A
operagao continua aqueceu a bomba do
motor, e a operacéo foi interrompida.

Pressione qualquer tecla para limpar o erro.
Deixe que o equipamento fique em espera por
aproximadamente 40 minutos antes de retomar a
operagao.

[AVOIDING DRY-UP TURN OFF POWER]
(Evite o ressecamento desligando a
energia)

As cabecas de impresséao foram forcadas
aposicdo “standby” (espera) para evitar o
ressecamento.

A operacdo ndo pode prosseguir. Desligue a
alimentacdo secunddria e, em seguida, ligue
novamente. Se a tampa frontal for aberta durante a
impressao, isto causara uma parada de emergéncia.
Nunca permita que os cabecotes de impressdao
figuem nesse estado.

[MOTOR ERROR TURN POWER OFF]
(Erro ao desligar o equipamento)

Ocorreu um erro do motor.

A operacdo nédo pode prosseguir. Desligue a energia
secunddria. A seguir, elimine a causa do erro. Depois,
ligue a alimentacao secundaria imediatamente. Se o
equipamento permanecer com o erro ndo corrigido,
os cabecotes de impressao podem ressecar e ficar
danificados.

Esse erro pode ser causado por fatores como erro
ao carregar o material, um material travado ou por
uma operagao que puxe-o com forca excessiva.

O material travou.

Remova o material preso cuidadosamente. As
cabecas de impressdo também podem estar
danificadas. Efetue a limpeza do cabecote de
impressdo; em seguida, realize um teste de
impressao e verifique os resultados.

[LONG MEDIA CLAMP IS INSTALLED]
(prendedor de material longo foi instalado)

Tentou-se fazer o corte do material, embora
o [MEDIA CLAMP] (prendedor de material)
esteja ajustado para “LONG” (longo).

Para prevenir mau funcionamento ou danos ao
equipamento, as operagdes de corte de material ndo
sdo realizadas quando [MEDIA CLAMP] (prendedor
de material) estd ajustado para “LONG” (longo).
Utilize para retornar para a tela inicia, em
seguida, remova os prendedores de material, ou
os substitua por prendedores de material curtos e
ajuste [MEDIA CLAMP] (prendedor de material) para
“SHORT” (curto).

& P4ag. 40, "Cortando o Material"

[CANCELED FOR MOTOR PROTECTION]
(Cancelado para protecao do motor)
Uma cabega de impressao inutilizavel foi
instalada.

Desligue a energia secunddria. Apds desligar a
energia, entre em contato com seu representante
autorizado da Roland DG Corp.
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7-1 Material utilizavel

CondicOes para material utilizavel

Largura do material
182 a 762 mm (7,2 a 30 polegadas)

A) Espessura do material cortavel

0,082 0,22 mm (3,2 a 8,6 mil)
dependendo da composicao do
material)
B) Espessura maxima do material (incluindo papel de tras)
c—>»>

Apenas impressao: 1,0 mm (39 mil)
Quando executando corte: 0,4 mm (15 mil)

O tamanho do material em rolo.
C) Didmetro externo do rolo

Maximo 180 mm (7,1 polegadas)

D) Diametro interno (nucleo) do tubo de papel
50,8 mm ou 76,2 mm (2 polegadas ou 3 polegadas)

Peso do rolo
20 kg (44 1b.)

Outras condicdes

Materiais como os exibidos a seguir ndo podem ser utilizados

Materiais cuja extremidade esteja presa ao tubo de papel (centro)

Material que esteja severamente torcido ou tenha uma forte tendéncia de embaraco
Materiais que nao resistem a tensao do sistema de recolhimento e alimentagdo de material
Material cujo tubo de papel (centro) esteja dobrado ou amassado

Material que ceda sob seu préprio peso quando carregado

Material que tenha interior ondulado (por exemplo, material cuja superficie de impressao
esteja do lado interno do material)

O Material com perda de firmeza do rolo

O Material que é irregularmente enrolado

O Material que possua uma carga eletrostatica

CNONONONONG

Este equipamento n&o imprime todos os tipos de material. Quando selecionar o material,
efetue um teste antecipadamente para garantir a obtencao da qualidade satisfatéria de
impressao.
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7-2 Impressdo ou area de corte

Area Maxima

A drea de impressdo ou de corte no plano horizontal (a direcdo na qual o carro se move) é determinada

pela posicao dos rolos de pressao.

Maéx. 736 mm (29 pol.)

Material 4—7
1]
? ‘\/\/‘
Max. 24.998 984 pol. o
aX mm (984 pol) Area de
= 10mm  1,5mm impresséo
Rolo de pressao (esquerdo) 04 pol) (01 pol) ou de corte
X
75 mm* ‘\ A
(3 pol) v v f:\, Y:g (:

®

A
210 mm
v(8’3 pol.)

1,5mm 10 mm
(0,1 pol.) (04 pgl.)

>
—
r N

=

N

)
%

Rolo de presséo (direito)

\

A
| 75 mm* (3 pol.)

Se “"EDGE" (Extremidade) ou "PIECE" (Pedaco) for
selecionado no menu [SETUP SHEET] (Folha de Ajuste)..

<

Ponto de origem para coordenadas
de impressao ou corte (0,0)

Se “"EDGE” (Extremidade)

ou "PIECE" (Pedaco) for
selecionado no menu
[SETUP SHEET] (Folha de
Ajuste)..

*O comprimento da margem exigido pelos sistemas de rebobinamento e de alimentacéo é de

aproximadamente 1.100 mm (43 pol.).

Area Maxima Quando Estiver Usando Marcas de Corte

Quando as marcas de corte forem utilizadas, a drea de impressdo ou de corte sera reduzida da area

maxima por uma quantidade igual as marcas de corte.

12,5 mm (0,5 pol.)
10 mm (0,4 pol.) ¢

>

Area de impressao ou de corte

10mm (04 pol) § |

12,5 mm (0,5 pol.) I \L

Area méxima

Marca de Corte

Capitulo 7 Especificagbes

H 2,5mm (0,5 pol.)
10 mm (0,4 pol.)

} 10 mm (0,4 pol.)
, 12,5 mm (0,5 pol.)
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7-2 Impressao ou area de corte

Local de corte de Material Durante a Impresséo Continua

Quando o comando de corte do material é enviado pelo computador, o local do corte é mostrado na
figura abaixo.

N .
Segunda péagina
* N
75 mm (3 pol.)
Localonde 8  wmwdem e o
separagao ﬁ Margem (configuracéo
? do computador)

Primeira pagina
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7-3 Sobre a lamina

As condicbes de corte e a vida util dalamina mudam de acordo com o material e 0o ambiente operacional,
mesmo utilizando laminas idénticas. A vida util também difere de acordo com o tipo de lamina.
Um guia aproximado é mostrado abaixo.

Quantidade de Vida util da lamina*

Lamina Material Forca da lamina < A .
extensdo da lamina (quia geral)

50 a 150 gf (grama

ZEC-U1005 |Vinil de sinalizacdo geral forca) 0,25 mm 8000 m
ZEC-U5025 |Vinil de sinalizacdo geral 30a 100 gf 0,25 mm 4000 m
Vinil fluorescente 120 a 200 ¢f 0,25 mm 4000 m

Vinil reflexivo 100 a 200 gf 0,25 mm 4000 m

Quando éreas nao cortadas permanecem igualadas, quando a forca da lamina é aumentada para um
valor que é mais alto de 50 a 60 gf do que os valores mostrados nesta tabela: neste caso, substitua a
lamina.

* Os valores para a “Vida util da lamina’ sao estimados por material de corte do mesmo tipo.
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7-4 Locais da avaliagdo de energia e certificagéo das etiquetas de numero serial

NUmero de Série

Este serd necessario quando a maquina necessitar de manutencao,
servicos ou suporte. Nunca retire a etiqueta ou deixe-a ficar suja.

Frequéncia de Energia

Utilize uma tomada elétrica que seja compativel com as especificacdes
para voltagem, frequéncia e corrente elétrica fornecidas aqui.

\

J

L[ﬁ;

&l
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7-5 Especificacdes

LEC-300A/330

Método de impresséo/corte

Método jato de tinta piezo / método de movimentacéo de material

Largura 182 a 762 mm (72 a 30 pol.)
Méaximo 1,0 mm (39 mil) com revestimento, para impressao
Espessura Méximo 0,4 mm (16 mil) com revestimento e 0,22 mm (9 mil) sem

revestimento, para corte

Material aceitavel —
Diametro externo do rolo

Méximo 180 mm (7,1 pol.)

Peso do rolo

Méaximo de 20 kg (44 Ib.)

Diametro do interior

50,8 mm (2 pol.) ou 76,2 mm (3 pol.)

Largura de impressao/corte

Méximo 736 mm (29 pol.)

Tipos

ECO-UV, ECO-UVS

Cartuchos de tinta
Cores

ECO-UV (Ciano, Magenta, Amarelo, Preto, Branco, Verniz) ECO-UVS
(Ciano, Magenta, Amarelo, Preto, Branco)

Equipamento de secagem de tinta

Luz LED UV Dual

Resolucéo de impresséo (pontos por
polegada)

Méaximo 1.440 dpi

Ferramenta aceitavel

Roland CAMM-1 series compativel

Velocidade de corte

10 a 600 mm/s (10 a 300 mm/s na direcéo de alimentacdo do material)

Forca da lamina

30 a 300 gf

Compensacéo do didmetro da lamina

0,000 a 1,500 mm (0 a 0,0591 pol.)

Resolucao do software (durante o corte)

0,025 mm/passo (0,000984 pol./passo)

Precisdo de distancia (quando imprimindo)

(*2)

Erro de menos do que +0,3% de distancia percorrida ou de £0.3 mm, 0
que for maior

Preciséo de distancia (quando cortando)

Erro de menos do que +0,4% de distancia percorrida ou de +0.3 mm, o
que for maior

Quando a corregéo da distancia for executada (quando a configuragéo
para [CUTTING MENU] (Menu Corte) - [CALIBRATION] (Calibragem) for
realizada): Erro de menos do que +0,2% de distancia percorrida ou de
+0.1 mm, o que for maior

Preciséo de repeti¢éo (quando cortando) (*3)

+0,1 mm ou menos

Preciséo do alinhamento para impresséo e
corte (*4)

+0,5 mm ou menos

Preciséo do alinhamento para impresséo e
corte quando reinstalando material (*5)

Erro de menos do que +0,5% de distancia percorrida ou de £3 mm, o
que for maior

Sistema de A L
) Diametro externo do rolo [ Maximo 180 mm (7,1 pol.)
rebobinamento de
material .
Peso do rolo Maximo de 20 kg (44 Ib.)
Interface Ethernet (10BASE-T/100BASE-TX, ligac&o automética)

Funcao de economia de energia

Modo de espera automatico

Requisitos de energia

AC 100 a 240 V £10%, 4,2 A, 50/60 Hz

Durante a operagdo

Aprox. 370 W

Consumo de

energia Modo de espera

LEC-300A: 14,4 W
LEC-330:15,3W

Nivel actstico de | Durante a operacgao

64 dB (A) ou menos

ruido Durante standby

40 dB (A) ou menos

Dimensdes (com suporte) (*6)

2200 (largura) x 820 (comprimento) x 1260 (altura) mm (86.6 (largura) x
32,3 (comprimento) x 49.6 (altura) polegadas)

Peso (com suporte)

177 kg (390,2 Ib.)
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7-5 Especificacdes

Temperatura: 20 a 32°C (68 a 90°F) (22°C [72°F] ou mais recomendada),

Ambiente Ligada umidade relativa: 35 a 80% (sem condensacéao)

Temperatura: 5 a 40°C (41 a 104°F), umidade relativa: 20 a 80% (sem
condensagao)

Desligado

Suporte exclusivo, cabo de energia, lamina, suporte para lamina (XD-
CHZ2), prendedores de material, lamina sobressalente para lamina
separadora, kit de limpeza, software RIP (Roland VersaWorks), Manual
do Usuério, etc.

Acessorios

*1
O comprimento da impresséo ou do corte dependera das limitagcdes do programa.

*2
Com um filme Roland PET, imprime movimento: 1 m
Temperatura: 25°C (77°F), umidade relativa: 50%

*3

As seguintes condi¢des devem ser satisfeitas:

O Tipo de material: Material especificado pela Roland DG Corp.

O Material em rolo devera ser carregado no eixo..

O O item do menu [PREFEED] (pré-alimentacéo) devera ser ajustado para "ENABLE" (Habilitar)
O Margens laterais: 25 mm ou mais para as margens do lado esquerdo e do lado direito

O Margem dianteira: 35 mm ou mais

O Excluindo extensao/contracao do material Faixa de seguranca de precisédo de repeticao

O Comprimento 3.000 mm

*4

O Desde que o comprimento do material esteja abaixo de 3.000 mm

O Temperatura: 25°C (77°F)

O Excluindo a possivel mudanga causada pela expanséo/contragdo do material e/ou pela
reinstalacdo do material.

*5

O Tipo de material: Filme Roland PET

O Tamanho dos dados: 1.000 mm na direcao da alimentagdo do material, 736 mm na direcdo do
movimento do carro.

O Sem laminagéo

O Detecc¢éo automatica das marcas de corte em 4 pontos quando o material é instalado.

O Durante o corte, o item do menu [PREFEED] (pré-alimentagéo) devera ser ajustado para "ENABLE"
(Habilitar).

O Temperatura: 25°C (77°F)

O Excluindo os efeitos de movimento inclinado e expansédo e contracdo do material.

*6

Durante a operacéo do sistema de rebobinamento do material, € necesséario um limite operacional de
aproximadamente 80 milimetros atras da extremidade frontal do material deslizante.
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— Para Paises da Unido Europeia

Este produto deve ser depositado sepa-
radamente do centro de reciclagem de
lixo doméstico local. Ndo deposite em
latas de lixo doméstico.

Bitte fiihren Sie dieses Produkt separat
Ihrer ortlichen Entsorgungsstelle zu.
Bitte nicht mit dem normalen Hausmdill
entsorgen.

Ne jetez pas le produit avec vos
ordures ménageres. Portez-le dans un
centre recyclage des déchets.

Questo prodotto deve essere smaltito
negli appositi contenitori per la raccolta
differenziata, non buttare nel cestino
dei rifiuti casalinghi.

Este producto debe devolverse al
centro de reciclaje mas cercano a su
domicilio para su correcta eliminacion.
No lo tire a la basura.

Deite fora separadamente este produto
no seu centro de reciclagem local. Ndo
o deite fora no seu caixote do lixo.

13 13 13 13 13 134

el Pl el Pl o

Lever dit product in bij een lokaal
afvalverzamelpunt. NIET met normaal
huishoudelijk afval afvoeren.

Dette Produkt skal smides szerskilt
veek pa den lokale affalds- og
genbrugsstation. M4 ikke smides ud
sammen med almindeligt
husholdningsaffald.

Tata tuotetta ei saa havittaa
normaalien talousjatteiden mukana,
vaan se on toimitettava
ongelmajatteiden kerdilypisteeseen
havitettéavaksi.

Produkten maste kasseras separat pa
din lokala atervinningscentral. Slang
inte produkten tillsammans med
hushallssoporna.

Mnv TTeTALETE TO AVTIKEIUEVO QUTO OTO
KAAGO! TwV aTTopPINPATWY. AQaipéaTe
TIG UTTOTOPIEG KOI TIPOTKOUIOTE TO OTO
TOTTIKO KEVTPO AVOAKUKAWONG.




H Roland

Este produto usa Licenga Publica Geral GNU (GPL) / Licenga Publica Geral Restrita GNU (LGPL).
Vocé tem o direito de adquirir, modificar e distribuir o cédigo fonte para este software GPL/LGPL.
Vocé pode obter o cédigo fonte GPL/LGPL utilizado neste produto fazendo o download no site:

URL: http://www.rolanddg.com/gpl/

A Roland DG Corp. licenciou a tecnologia MMP através do TPL Group.
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