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Sobre os manuais do usuario

Os manuais a seguir estdo incluidos com a maquina.

Guia de Configuragao da GS-24 (manual impresso)

Esse manual fornece instrucdes de configuracdo da maquina e de instalacdo do software.

Manual do Usuario GS-24 (este manual)

Este manual fornece instru¢des de operacao basica da maquina e de manutencao.

Ajuda do CutStudio (manual em formato eletrénico)

Essa documentacao explica detalhes das fungdes do software CutStudio incluido. Para abrir os arquivos de
Ajuda, clique em Contents (indice) no menu Help (Ajuda).



Iniciando

Muito obrigado por adquirir este produto.

Observagdes Importantes sobre manuseio e uso

« Estamdaquina é um dispositivo de precisdo. Manuseie-a cuidadosamente e nunca a submeta a impactos
ou a uma forga excessiva.

- Instale-a em um local que tenha a temperatura e a umidade relativa especificadas. Para obter detalhes,
consulte “Especificagoes”.
» Conecte o adaptador de CA e o cabo USB.

- Ao mover a maquina, sempre apoie a parte inferior com as méos. Se a maquina for apoiada em outro
local, podera ficar danificada durante o movimento.

Local/Espaco de uso

« Instale amaquina em um suporte e em um local estaveis. Uma localizacdo inadequada pode causar uma
ma operacgédo ou a interrupgao da maquina.

« Os locais a seguir ndo sdo adequados para a instalacdo da maquina:
- Locais sujeitos a tremulagao ou vibracdes
- Locais onde o piso seja inclinado, ndo nivelado ou instavel
« Locais empoeirados
« Locais expostos a ruido elétrico ou magnético consideravel, ou outras formas de energia eletromagnética
» Locais com pouca dissipacao de calor
+ Locais expostos a luz direta do sol

+ Locais em que ha obstaculos atras da maquina

Importante

A Roland DG Corp. ndo assume qualquer responsabilidade pela perda ou dano de dados resultante de um
mau funcionamento ou dano do computador. (Sempre faca backup de dados importantes.)

Suporte

As informacoes de suporte disponibilizadas via site da Roland DG Corp. sdo regularmente atualizadas para
oferecer uma referéncia Util em caso de problemas. Antes de entrar em contato conosco, consulte as infor-
macoes no site de Internet junto com “O Que Fazer Se”".

http://www.rolanddg.com

Notificagao de Marca Comercial

+ GS-24° é uma marca comercial registrada da Roland DG Corp.

« Windows® é uma marca comercial registrada ou uma marca comercial da Microsoft® Corporation nos
Estados Unidos e/ou em outros paises.
Outros nomes da empresa e produtos sdo marcas registradas ou marcas comerciais de seus respectivos
proprietarios.

LEMBRETE

Os URLs contidos neste manual estdo sujeitos a alteracdo sem notificacdo prévia.
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Para que a unidade GS-24 pode ser utilizada

Cortar caracteres e formatos de modo bem definido

= P. 15 "2. Simples! Corte basico"
= P. 41 "3. Enviar dados do lllustrator/CoreDRAW"

Produzir adesivos simples ao conectar a uma impressora

= P. 51 "4. Imprimir e cortar"
= P. 53 "Preparagdes para a impresséo e o corte (CutStudio)"
= P. 70 "Preparagdes para a impresséo e o corte (Se utilizar o lllustrator)"

Cortar linhas perfuradas em uma série de materiais

= P. 106 "Cortar linhas perfuradas"
= P. 111 "Enviar dados de linha perfurada do lllustrator (CS5 e mais recente)"

8 1. O que é GS-24?



Para que a unidade GS-24 pode ser utilizada

Tratar de uma saida maior de modo uniforme

< P. 116 "Geragao de arquivos em mosaico"

1. O que é GS-24? 9



Materiais carregaveis/Area que pode ser cortada

Tamanhos dos materiais carregaveis

Largura Comprimento

50a 700 mm (2 a 28 polegadas) Material em folha/pedago: 100 mm (3-15/16 pol.) ou mais

Material de rolo: ndo ha restricdes

&CUlDADO Nunca carregue um material que pese mais que 5 kg (11 Ib.).
A maquina pode ndo suportar o peso e a ponta cair ou fazer com que o
material caia.

(A) Espessura de material que pode ser cortado

Espessura do material de 0,1 mm ou menos*

(B) Espessura maxima do material (incluindo o liner)

0,3 mm ou menos (é possivel carregar um material de até 1,0 mm de espessura)*

As condicdes diferem de acordo com o tipo de lamina. Consulte p. 155 "Guia geral para as
condigdes de corte".

Area que pode ser cortada

Largura: 584 mm (22 pol.)*

Area maxima de corte Comprimento: 25.000 mm (984-1/4 pol.)

OBSERVAGCAO

A largura maxima pode ser estendida até 604 mm (23-3/4 pol.) dependendo das
configurac¢des. No entanto, isso pode fazer com que o rolo de pressao deixe marcas
nos entregaveis. Tenha cuidado. Para obter instru¢oes sobre como ampliar a area de
corte, consulte p. 148 "Expandir a area de corte (EXTEND)".

10 1. O que é GS-247?



Materiais carregaveis/Area que pode ser cortada

Explicagao da area de corte

A drea de corte ao longo do plano horizontal (a direcdo em que o carro de corte se move) é determinada pela
posicao dos rolos de pressdo. A drea de corte abrange o comprimento entre os dois rolos aproximadamente
1 mm de cada lado.

Tipo de material
especificado

Distancia entre os dois rolos de pressdo aproximadamente

Largura

ROLO ou BORDA 1 mm de cada lado
Comprimento Aprox. 25000 mm
Distancia entre os dois rolos de pressdo aproximadamente
Largura

PECA 1 mm de cada lado

Comprimento Comprimento detectado (*1)

*1: Se o comprimento detectado for 1.600 mm ou mais, a maquina determinara que o material sera de ROLO
e o comprimento da area de corte serd definido como aproximadamente 25.000 mm.
No entanto, o visor nao mostra o comprimento.
Max.
584 mm (23 pol.)

1 : Area de corte
I : Rolo de presséo

=~

Aproximadamente 1 mm
(0,04 pol.)

1.600 mm (63 pol.))

(

(A exatiddo garante uma largura na faixa de até

Ponto de origem
da coordenada
de corte inicial

(0,0)

4 Max. 25.000 mm (984-1/4 pol.) »

L4
[im

Aproximadamente
15 mm
(0,59 pol

= P. 134 "Usar uma série de materiais"
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Nomes e Funcoes das Pecas

Unidade principal

Parte frontal

Rolo de pressao esquerdo
Esse rolo prende o material quando a
alavanca de carregamento esta levantada.
Vocé o configura para ficar na borda
esquerda do material.

Alavanca de carregamento/
Vocé a controla durante <

carregamento do material.

Rolos de tragao
Esses rolos alimentam
o material em diregéo a
frente da maquina.

Protetor de laminas
Ele protege a ponta da
lamina durante o corte.

Linhas guia

Guia da faca

Permite que corte um material sem

E um padrao de alinhamento
ao prender uma folha.

Carro de corte
E onde vocé instala o suporte de laminas. Ele
se move para a esquerda e para a direita para
cortar o material.
Rolo de pressao direito
Esse rolo prende o material quando
a alavanca de carregamento esta
levantada. Vocé o configura para ficar
na borda cireita do material.

Painel de operagoes
Vocé o utiliza para realizar
vérias operagoes.

primeiro remover o material da
maquina ao inserir a faca separadora e
mové-la ao longo da guia.

= P. 14 "Lampada LED do carro"

Parte traseira

=

Conector USB
Conecta um cabo USB.

Conector do cabo de alimentagéao
Fornece energia para a maquina.

12 1. O que é GS-247?
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Painel de operagoes

Nomes e Fungdes das Pecas

Visor

Exibe diversos menus
de configuracéo e outras
informacdes.

Tecla TEST

Pressionar e manter essa
tecla pressionada durante um
segundo ou mais corta um
padrao de teste pré-registrado.

Tecla MENU

Pressionar essa tecla
repetidamente alterna a
sequéncia entre as condigbes
de corte atualmente definidas,
o0 modo de menu e a tela do
visor de largura.

Tecla PAUSE

Interrompe a operagdo em
andamento. Pressiona-la uma
segunda vez retoma a operacao.
Tecla ORIGIN

Pressionar e manter essa tecla
pressionada durante um segundo
ou mais define o ponto de origem
na atual posigao da lamina.

FORCE

Tecla FORCE
Exibe o menu para ajuste da
forga da lamina.

Controle deslizante PEN

a\’ ",,-,,\J
- |_z/
2 4 0 o+ %
[P S
—_—

PEN FORCE |

FORCE
Permite que vocé faga um
ajuste fino da forga da lamina.

Teclas do Cursor
Utilize essas teclas para realizar
operagdes como mover o

carro de corte ou o material e

selecionar e configurar varios
itens do menu.

Tecla ENTER

[ E utilizada para selecionar
itens de menu e confirmar as
configuracdes.

— Botao POWER

Pressionar esse botéo liga a
energia, fazendo com que o
botdo acenda em azul. Para
desligar a energia, vocé deve

Vocé pode até mesmo realizar
um ajuste durante um corte em
andamento.

pressiona-lo durante um
segundo ou mais.

Notificagao do painel

As teclas no painel de operacdes sao indicadas pelas imagens a seguir.

O

Botao POWER

Teclas TEST/ORIGIN/PAUSE (Teste/Origem/Pausa)

Teclas do Cursor

Teclas MENU/FORCE/ENTER (Menu/Forga/Enter)
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Nomes e Fungoes das Pegas

Lampada LED do carro

Normal

A lampada azul fica sempre acesa ou pisca.

Erro

A lampada vermelha pisca. Consulte P. 197 "Lista de Mensagens de Erro" e exclua o erro.

14 1. O que é GS-247?
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Realizar um corte

Vamos aprender agora as operagdes basicas de corte. Ao seguir o procedimento, podera criar um adesivo
como aquele mostrado na figura abaixo.

Itens exigidos além da maquina

Pt Cnatirecics

Computador com o CutStudio instalado Material (210 x 298 mm)

CutStudio

Certifique-se de instalar esse programa.
http://startup.rolanddg.com/

Material

= P. 10 "Materiais carregaveis/Area que pode ser cortada"

Etapa 1: Carregar o material

Este exemplo utiliza um material em pedaco tamanho A4.

LEMBRETE

Se utilizar um material de rolo ou outro material, consulte P. 134 "Usar uma série de materiais" € carregue o material.

16 2. Simples! Corte basico



Realizar um corte

Procedimento

o Abaixe a alavanca de carregamento.
Alavanca de carregamento

OBSERVAGAO

Nao utilize muito forca ao mover a alavanca de carregamento. Se fizer isso, podera
danifica-la.

9 Carregue o material.

Com a borda curta do material virada para a frente, passe o material pela frente da maquina.

Linhas guia

9 Ajuste a posicao do material conforme exibido na figura abaixo.

A posicéo difere de acordo com o tamanho do material que serd carregado.
= P. 156 "Posigao de carregamento do material"

Da esquerda para o terceiro Da direita para o terceiro

2. Simples! Corte bésico 17



Realizar um corte

0 Mova os rolos de pressao para as bordas do material de modo que cada um deles fique
dentro das marcas de grade.

———— Marca de grade
Rolo de pressao

LEMBRETE

Os rolos de pressao nao devem se estender além das marcas de grade.

OK

Marca de grade

Rolo de presséo

Material
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Realizar um corte

6 Alinhe a borda esquerda do material de modo que ele fique aproximadamente paralelo
com as linhas guia.

Linhas guia

Linhas guia

0 Levante a alavanca de carregamento.
O material fica preso no lugar.

OBSERVAGAO

Se a condicao do material for conforme a descrita abaixo, estique ou alise o material
antes do uso.

» O material estd enrolado para cima.

- A borda dominante do material esta dobrada ou amassada.
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Realizar um corte

Etapa 2: Ligar a maquina
Deixe a maquina pronta para receber dados do computador.

Procedimento

0 Pressione o botao de energia (l.)

SELECT SHEET $
*PIECE o
LEMBRETE
Se utilizar um material de rolo ou um material especial, consulte “Usar um série de
materiais”.

9 Pressione @®

O carro de corte se move para a posicao do rolo de pressao esquerdo e o material vai para frente
e para tras.

Carro de corte

Wi I-I! LT

L
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Realizar um corte

A largura e o comprimento que podem ser cortados aparecem no visor.
W :180mm
L :250mm

0 Depois de parar a operagao, verifique se o material nao ficou solto.
= P. 22 "Se o material ficar solto"

OK

6 Pressione @9

000

e

Velocidade de corte
Direlgéo do corte
2|00mls |
50gf 0.250mm <A

Deslocamento da lamina
Forga do corte

Isso conclui o carregamento do material.

2. Simples! Corte basico 21



Realizar um corte

22

Se o material ficar solto

Se o material se soltar dos rolos de presséao, conclua o procedimento a seguir e, em seguida, refaca essa etapa
desde o inicio.

Procedimento

. = .l .
0 Mantenha pressionado o botado de energia O por um segundo ou mais.
Se a energia ndo desligar, desconecte o adaptador de CA da maquina.

ki (':

9 Abaixe a alavanca de carregamento e remova o material.

9 Realize a "Etapa 1: Carregar o material."”

= P. 16 "Etapa 1: Carregar o material"

Etapa 3: Preparar a lamina

/\CUIDADO Nunca toque na ponta da lamina com os dedos.
Isso podera resultar em um ferimento.

Itens necessarios

Suporte de ldminas/Pino Lamina

2. Simples! Corte basico



Realizar um corte

Procedimento

0 Gire a tampa do suporte de laminas no sentido horario e aperte-a até que pare de girar.

s
-

0 Insira a lamina.

Tampa

9 Ajuste o tamanho de extensao da lamina de acordo com o material.
O tamanho de extensdo da lamina pode ser ajustado em 0,1 mm para cada marca de escala na
tampa e em 0,5 mm para um giro completo.
= P. 144 "Ajustar o tamanho do corte"

R ..
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Realizar um corte

24

Tipos de material e ajuste da lamina

Talvez seja necessario ajustar o tamanho de extensdo da lamina para alguns tipos de material como um material
com liner fino. Se ndo conseguir obter resultados de corte estaveis, alterar o tamanho de extensdo da lamina
pode gerar melhores resultados. Para obter mais informagdes, consulte as paginas indicadas abaixo. Para obter
mais informacdes, consulte as paginas indicadas abaixo.

= P. 155 "Guia geral para as condi¢des de corte"

= P. 142 "Alterar a forca da lamina"

= P. 144 "Ajustar o tamanho do corte"

Etapa 4: Instalar o suporte de laminas

/\CUIDADO Nunca toque na ponta da lamina com os dedos.
Isso podera resultar em um ferimento.

Procedimento

0 Solte o parafuso do carro de corte exibido na figura.

~

.
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Realizar um corte

9 Aperte o parafuso.

Etapa 5: Realizar um teste de corte

Para obter resultados de corte de alta qualidade, realize um teste de corte para verificar a qualidade de corte
do material antes do corte real.

Procedimento

0 Verifique se o controle deslizante PEN FORCE (Forga da caneta) esta na posigao central
(em “0” na escala).

9 Mantenha a tecla pressionada por um segundo ou mais.

TEST
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Realizar um corte

O padrao de teste é cortado.

Padrao de teste

LEMBRETE

A posicao da lamina no momento em que o botao é pressionado é a posicéo inicial
do teste de corte. A posicao pode ser ajustada conforme desejado usando as teclas de
cursor.

9 Pressione para o material avancar.
[

0 Solte o circulo 1.

Circulo 1

—

T S il

Pincas

O

i
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Realizar um corte

Se o circulo 1 soltar sozinho = Etapa 6

Circulo 1 O K

—
II-» T

Se outros formatos também soltarem / A maquina corta o liner = "Alterar a for¢a da lamina"
= P. 142 "Alterar a forga da lamina"

6 Solte o retangulo 2.
Utilize pingas ou uma ferramenta similar para soltar o formato cortado e verifique a qualidade do
corte.
Retangulo 2

=

T

Se a lamina deixar tracos leves no liner do material = Etapa 6: Definir a origem
= P. 28 "Etapa 6: Definir a origem"

Uma linha de corte permanece fina

OK T

Se os tragos deixados pela lamina forem indistintos/profundos demais = "Alterar a forca da lamina"
= P. 142 "Alterar a forga da lamina"
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Realizar um corte

Etapa 6: Definir a origem

A origem é definida para determinar a posi¢do de corte. Mova o carro de corte para um local em que ele ndo
sobreponha o local onde vocé fez o teste de corte.

Procedimento

0 Pressione para mover o carro de corte para o local que deseja definir como
a origem.

““mm””m""hﬂml"l“"u“»"“ Cut starting position

= P. 131 "Mover o carro de corte em alta velocidade"

0 Pressione para mover o material para tras e verifique se os tragos do teste de
corte estdo na frente do protetor de laminas.
A lamina se movimenta sobre o protetor de laminas. Se a origem for definida, o lado atras da linha

vermelha sera configurado como a faixa de corte.

Protetor de laminas
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Realizar um corte

9 Mantenha a tecla pressionada por um segundo ou mais.

ORIGIN

',‘|_”!'.'|JJJl!.Ui_if'!llﬂ"l_l'ui!'llllﬂﬂ'!"i.i'l O T T ]

O visor pisca.
ORIGIN SET

Isso conclui todas as preparagdes para impressao.

Etapa 7-1: Criar dados de corte

1. Inicie o CutStudio.

Utilize o software de corte CutStudio para gerar dados de corte.

o Inicie o CutStudio.
Windows 8.1

Clique em E

Windows 8

Clique em uma area vazia da tela Iniciar para exibir a barra de aplicativos e, em seguida,
clique em Aplicativos. Clique em ﬂ

Windows Vista/7

No menu Iniciar (), clique em Todos os programas (ou Programas), clique em Roland
CutStudio e, em seguida, em Cutstudio.

O CutStudio inicia.
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Realizar um corte

2. Definir o modelo

0 No menu File (Arquivo), clique em Cutting Setup (Configuracao de corte).
A janela Cut Setting (Configuracao de corte) abre.

dit View Format Object He
New... Ctrl+ M
Open... Ctrl+ 0
Save Ctrl+5
Save Az,

Import...

Scanner 3
Cutting... Ctrl+P
Cutting Preview

Cutting Setup...

Print 8 Cut

Print...
Printing Setup...

Print Preview

9 Em Name (Nome), selecione “Roland GS-24".

Printer

Name(N) | Hasssaasl 2 v Froperty.
Tupe: gy

Port =

Comment:

Media Size

=y Wby 2| inch

Etapa 7-2: Definir o tamanho do material

Procedimento

o Clique em Change of Media Size (Alteragdao do tamanho do material).

Frinter
Name(N) | Hasssaa’el 2 v iz,
Status: Ready
Type gy
Port =
Comment
Media Size
p A Width{ak inch
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Realizar um corte

9 Clique em Get from Machine (Obter da maquina).
A drea que pode ser cortada aparece.

-
i
S

i Cutting Area

Length:  [16000 < mm

Get from Machine

Urit :
% Milimeters

" Inches

~ Rotate
* off

" ldeg

LEMBRETE

Se a mensagem "The machine is not responding” (A maquina ndo esta respondendo)
for exibida, consulte p. 174 "A maquina nao funciona” € verifique as configuragdes da maquina
e do computador.

;;ié The machine is not responding.
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Realizar um corte

9 Clique em OK.

Size | Settings | Options |

r Cutting Area
Width : IW:I mm
A Length: [16000 < mm

m Get from Machine

Unit :
& Milimeters

=

7 Inches

~ Rotate
& of

" 3ldeg

0 Clique em OK na janela Cut Setting.

Piinter
Mame(t] | S’ a v Praperty.
Status Ready
Type: Ll
Part =
Comment:
Media Size
R
1A Calis
Lo
Cuting Canditions
[ ] Use cutting conditions of machine
Cuing force 50 o
Cudting speed omiser
Blade offset: (it Get from Machine
Perforated Cutting Conditions
[ Jilse pertorated cutting condtions of machine
Perforation length inch
Hali-cut length inch
Hal-cut farce: af Gt from Machine
]

A area de corte é definida.
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Realizar um corte

LEMBRETE
A area branca € a area de corte. Caracteres e formatos fora dessa area nao serao
cortados.

<— Area de corte

O ponto de origem
(posicao inicial de corte)
configurado pela Etapa
6 esta localizado no lado
esquerdo inferior da tela
na janela CutStudio.

Etapa 7-3: Inserir caracteres e formatos

Este exemplo explica o procedimento para inserir a palavra“SALE” (Venda) e gerar uma moldura para facilitar
o posterior descolamento.

Procedimento

0 Clique em A

File Edit Yiew Format Object Help

A P [+
¢ MNew Open Save | Import
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Realizar um corte

9 Clique em qualquer lugar na area branca e digite "SALE."

File Edit View Format Object Help
O & B B3| ® & 95 ¢ | 5
© New Open Save  Import | Cutting  Print Undo  FRedn cut
T = 7S
L3
>y
O
o
£ i
~
i W
< >
Cursor: 5.000, 1.595 inch  Center: 1.825, 3.026 inch  Size; 2.381, 0.742 inch Grid: 0.1969,0.1%

9 Clique em R e altere o tamanho dos caracteres.

. e v aparecem ao redor dos caracteres. Arraste . e v em torno da caixa de texto para alterar

o tamanho dos caracteres.

LEMBRETE

Selecione o objeto e clique em s« Na barra de menu. E possivel configurar

definicbes avancadas na janela Properties (Propriedades).
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Realizar um corte

0 Clique em U e arraste um retangulo ao redor de "SALE."
Clique no canto esquerdo superior da caixa e arraste-a para o lado direito inferior até que esteja
no tamanho correto.

6 Clique em R | selecione os caracteres e o retingulo com o mouse e mova-os.

Mova o objeto para a parte inferior da tela préximo a origem.

LEMBRETE

Selecione o objeto que deseja mover para a origem g, em seguida, cliqueem = na

barra de menu para mové-lo até a origem.
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Realizar um corte

Posicionar caracteres e formatos na parte inferior da tela

Ao posicionar caracteres e formatos no CutStudio, é melhor posiciona-los a partir da parte inferior da tela. Isso
possibilita evitar uma alimentacdo adicional do material além do necessério. A borda dominante do material
carregado fica na borda inferior da area de corte na tela do CutStudio. Assim, posicionar caracteres na parte
inferior da tela do CutStudio significa que os caracteres serdo cortados préximos a borda dominante do material.

_:umn WRI, ) AT S AT
. a = v A

[P X B0 0> Saw

Tela do CutStudio

Posicao real do corte

SALE

Etapa 7-4: Salvar dados de corte

Procedimento

0 Clique em SE' .

File Edit View Format Object Help
——

O & 18| = =

MNew Open Save Import Cutting

A tela abaixo aparece.

T B+ ThHSPC » Documents v o

Orgarize = New folder
- Meme

1 Tha PC

e Desiton

I Decumsnty

8 Downlosds

A Musie

ikl Pictures

B Videes

B NI

s FRIE

ca DECE)

s ITF

o ESIE) o

Date modified

Ko tems match your sesrch

Lisen0> paw

Fie name: | IS

Save a3 type CutShuckc Docurment (*c3t)

= Hide Felders

Cantal
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Realizar um corte

9 Selecione uma pasta na qual deseja salvar os dados.

Digite um nome de arquivo e clique em Save (Salvar). Os dados gerados sao salvos.

Importante: A area de corte ndo é salva.

A area de corte definida neste procedimento ndo é salva. Na préxima vez em que os

dados forem carregados, a area de corte deve ser novamente definida no menu Cut
Setting.

Etapa 8: Realizar o corte

Assim que os dados estiverem preparados, vocé esta pronto para iniciar o corte.

Procedimento

0 Clique em i.

File Edit View Format Object Help

O 8 B [« w

New Open Save Import Cutting

9 Clique em OK.

Os dados de corte sao enviados do computador e o corte tem inicio.

Prinkes

MNama: barriia
Staha Yead

Fat USE003

(] Smlect Cuk Color

Ovetlap Cuting.  Machns seftings.
Qusity: Maching setirgs .
Cuthng Condions

Fatlorated Cutrg Conddons
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Realizar um corte

LEMBRETE

Para alterar as condicdes de corte, clique em Change (Alterar), desmarque a caixa de
selecdo Use cutting conditions of machine (Utilizar condi¢cdes de corte da maquina) e
insira valores.

Isso conclui o procedimento de corte para os caracteres “SALE” e o retangulo.

8 Tt Tt

GEEEELERE PEDEEREER LR EERD DR DL RED P PREL TR LR LR L

Para cancelar o corte

Procedimento

o Pressione @9

PAUSE

0 Mantenha a tecla pressionada por um segundo ou mais.
Os dados sdo cancelados.
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Realizar um corte

Etapa 9: Remover o material

Quando o corte acabar, remova o material.
Procedimento

0 Pressione diversas vezes para exibir a tela mostrada abaixo.

MENU

UNSETUP «s

0 Pressione @®

O carro de corte retorna a posicéo inicial.

2. Simples! Corte basico 39



Realizar um corte

9 Abaixe a alavanca de carregamento e remova o material.

o Mantenha pressionado o botao de energia (l.) por um segundo ou mais.
A energia para a maquina é desligada.

6 Retire as areas desnecessarias do material cortado.
O procedimento de corte esta concluido.

SALE

Para remover apenas a area de corte

Utilize um estilete ou uma ferramenta similar para cortar ao longo da guia da faca.

.
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3. Enviar dados do lllustrator/CoreIDRAW

Vocé pode enviar dados da linha de corte desenhados com o Adobe lllustrator ou o CoreDRAW para o CutStudio.
Para enviar dados, é necessério instalar um plug-in.

A0 ULIHZAr O MTUSIFATON ....eeeiiie e 42
ENS NECESSANIOS. ...t s 42
Instalar 0 Plug-in para o IUStrator............cccoiiiiiiiiic e 42
Enviar dados gerados no lllustrator (para CS5 e mais recente)...........ccccceeveeneeennen. 43
A0 Utilizar 0 COTEIDRAW.........oiiiie ittt 48
ENS NECESSANIOS. ...t s 48
Instalar o Plug-in para 0 CorelDRAW .......c.c.ooiiiiiiiiieie e 48
Enviar dados gerados no CorelDRAW (para X3 e mais recente) ...........cccccoeeveeennen. 48
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Ao utilizar o lllustrator

Itens necessarios

« CutStudio

+ Plug-in para o Illustrator

= P. 41 "Instalar o Plug-in para o lllustrator 42"

Instalacédo >

. ]
Plug-in a

for lllustrator Computador no qual o
Illustrator esta instalado

= P. 43 "Enviar dados gerados no lllustrator (para CS5 e mais recente)"

= P. 47 "Visualizar a Ajuda (lllustrator)"

Instalar o Plug-in para o lllustrator

Procedimento de instalagao

Instale usando o link a seguir.
http://startup.rolanddg.com/

Versdes compativeis

Para obter informacdes sobre versées compativeis recentes, visite o site da Roland DG Corp. na Internet (http://
www.rolanddg.com/).
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Ao utilizar o lllustrator

Enviar dados gerados no lllustrator (para CS5 e mais recente)

* As capturas de tela mostram um exemplo do lllustrator CC, mas o procedimento de operacdo é o mesmo
para outras versoes.

OBSERVAGAO
Vocé deve instalar o Plug-in para o Illustrator antes de continuar.

< P. 41 "Instalar o Plug-in para o lllustrator 42"

Procedimento

@ Inicie o lllustrator.

@ No lllustrator, clique em Extensions > CutStudioPlugln (Extensdes >
CutStudioPlugin) no menu Window (Janela).

New Window

Arrange

Workspace

m Control CutStudicPlugln

A paleta "Roland CutStudio" aparece.

Roland CutStudio

Cutput All Lines

preview. = Update

Auto Update
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Ao utilizar o lllustrator

€@ Crie um novo arquivo e um novo projeto ou abra um arquivo existente.
Nesse exemplo, vocé criard o projeto exibido na janela abaixo. Altere o caractere para um contorno.

LEMBRETE

Se o caractere for selecionado e . de uma paleta for clicado, ele mudara os dados
de contorno.
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Ao utilizar o lllustrator

0 selecione Output All Lines (Enviar todas as linhas).

Roland CutStudio

Cutput All Lines
OutputAll Lines

Output Selected Lines

Output Current Layer

Output Marked Lines

QOutput Perforated Cut Line
- -

@ Na paleta Roland CutStudio, marque a caixas de selecdo Auto Update
(Atualizagao automatica).
Verifique se a linha de corte que deseja enviar é exibida na tela anterior.

1
Roland CutStudio

Output All Lines

preview: | Update

¥ Auto Update

3. Enviar dados do lllustrator/CorelDRAW 45



Ao utilizar o lllustrator

(@ cClique em .

Roland CutStudic

OutputAll Lines
preview: | Update

¥ Auto Update

O CutStudio inicia e os dados da linha de corte sao enviados para o CutStudio. Os dados de envio
ficam sempre alinhados na origem do CutStudio, independentemente da posicao no lllustrator. (Os
dados com uma marca de corte sdo excluidos.)

Fde Edit Veew Formal Object Help
' ] e T = 5 ¢ 3 0 rm
MHew Cipen Save Impart Cutting Unda Peds | Cut Copy Paste Fil
* . -
H
kA |
f e
aQ
A
(=)
]
o
b= ¢
™~
o~
L
L EEE EE-=—3
& ;:gl 2
LR Illl,b\r: = . -l
(=rwl/ n\:hI—}a-—ﬂ {
. -
Cursen 8.365, 2845 inch  Center 1371, 060 inch  Size: 2,742 1208 inch Grad: 0.1968,0.195% inch. 100%

@ Realize o corte.

= P. 37 "Etapa 8: Realizar o corte"

Se realizar o corte a partir do CutStudio, consulte o procedimento de P. 16 "Realizar um corte".
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Ao utilizar o lllustrator

Visualizar a Ajuda (lllustrator)

Para CS5 e vers6es mais recentes

Na paleta Roland CutStudio, clique em E& e, em seguida, clique em Help

(Ajuda).

Roland CutStudio

QutputAll Lines
preview. | Update

¥ Auto Update

Crop-marks...

Preference...

I Help... I

3. Enviar dados do lllustrator/CoreIDRAW
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Ao utilizar o CorelDRAW

Itens necessarios

+ CutStudio
+ Plug-in para o CoreDRAW
="P. 41 "Instalar o Plug-in para o CoreDRAW 48"

4 2\

CDR

Instalacao

>

Plug-in para o lllustrator
esta instalado

Plug-in para o

Illustrator

="P. 48 "Enviar dados gerados no CorelDRAW (para X3 e mais recente)"

Instalar o Plug-in para o CoreIDRAW

Procedimento de instalagcao

Instale usando o link a seguir.
http://startup.rolanddg.com/

Vers6es compativeis

Para obter informagdes sobre versdes compativeis recentes, visite o site da Roland DG Corp. na Internet (http://
www.rolanddg.com/).

Enviar dados gerados no CorelDRAW (para X3 e mais recente)

OBSERVAGAO

Vocé deve instalar o Instalar o Plug-in para o CoreIDRAW antes de continuar.

Procedimento

@ Inicie o CorelDRAW.
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Ao utilizar o CoreIDRAW

Effects  Eitrnaps

millimeters

B4 4 1oft b M @] Pagel |« | ]
e M ’E Dhag colors jor ofyects) heve fo store these colprs with your document
(557.952, -28.921) P & X 2]
oy |

! Document color profiles: RGB: sRGE IEC61966-2.1; C...

€ Na barra de ferramentas, clique em B
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Ao utilizar o CoreIDRAW

O CutStudio inicia e os dados da linha de corte sao enviados para o CutStudio. Os dados de envio

ficam sempre alinhados na origem do CutStudio, independentement

File Edit View Format Object Help

e da posig

do no CorelDRAW.

| m |

O 8 d & |2 4| o o | & @
New Open Save Import Cutting Print Undo Redo Cut Copy
I
.
| A
=]
o
O O
W
™
. |—
Ponto de origem S

Cursor: 3.806, -0.509 inch  Center: 1,683, 0.561 inch  Size: 3.366, 1122 inch

Grid: 0.1969,0.1968 inch

LEMBRETE

Os dados gerados no CoreIDRAW sao enviados para o CutStudio de acordo com as

condicOes a seguir.

- Todos os graficos e textos desenhados sao enviados para o CutStudio.

» O texto é automaticamente contornado quando enviado para o CutStudio.

- Alargura da linha, preenchimento, linha tracejada e seta das linhas sdo ignorados.

« As linhas sem largura ndo séo enviadas.

+ Asimagens ndo sdo enviadas.

Realize o corte.

Se realizar o corte a partir do CutStudio, consulte o procedimento de P. 16 "Realizar um corte".
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4. Imprimir e cortar

Vis&@o geral sobre imprimir € COMar..........uiiiiiiiiiiii e 52
FIUXOGIAMA. ...ttt et e e e 52
Exemplo de dados de impressé&o e de corte (CutStudio) .........cceevvviiiiiiiiiiiciniieens 53
Preparagdes para a impresséo e o corte (CutStudio) ...........ccoveiviriiiiiiiiiiiiiieiees 53
Etapa 1: Definir as areas de impressao € de corte .........ccoevviiiiiiiiiiicnceciec e, 54
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Visao geral sobre imprimir e cortar

Sua imagem favorita pode ser impressa e cortada. Isso facilita a criacdo de seus préprios adesivos originais.
= -
999 SpemalSALE @
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Exemplo de dados de impressao e de corte (CutStudio)

Preparagoes para a impressao e o corte (CutStudio)

Recomendamos que vocé se familiarize com o procedimento de impressédo e de corte ao utilizar os dados de
amostra pela primeira vez. Neste procedimento, vocé criara o adesivo exibido abaixo.

Itens exigidos que nao sdo da maquina

| T—
EEeee—
Impressora Computador com CutStudio instalado

A4

Material (210 x 298 mm) Dados de amostra

Requisitos de impressora

Vocé deve utilizar uma impressora laser ou jato de tinta com uma resolucdo de 720 dpi ou superior.
Se as se¢Oes preenchidas impressas ficarem borradas, as marcas de corte ndo serao lidas corretamente.

CutStudio

Certifique-se de instalar esse programa. As operag¢des de impressao e de corte podem ser realizadas usando
apenas o CutStudio.
http://startup.rolanddg.com/
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54

Materiais que podem ser utilizados para impressao e corte

Este exemplo utiliza um material de tamanho A4.

= P. 95 "Materiais que podem ser utilizados para impresséao e corte"

Dados de amostra

Abra o arquivo Sample.bmp localizado na pasta CutStudio Installation (Instalagdo do CutStudio) (normalmente
localizada na pasta CutStudio em Arquivos de programa na unidade C).

= P. 177 "Nao é possivel encontrar dados de amostra"

Etapa 1: Definir as areas de impressao e de corte

Procedimento

@ Inicie o CutStudio.

Windows 8,1

Aplicativos. Clique em ﬂ

Windows 8

Cligue em uma area vazia da tela Iniciar para exibir a barra de aplicativos
e clique em Todos os aplicativos. Clique em ﬁ

Windows Vista/7

No menu Iniciar (), clique em Todos os programas (ou Programas),
cliqgue em Roland CutStudio e, em seguida, em Cutstudio.

A tela abaixo é exibida.
r~

Fde Edit View Format Object Help

Y B | ® O®| Y ¢ & 0

Mew  Open  Sme  Import | Cunting 7 . edo | y  Paste Fit

=Roland

_—

B :2x%000> 0=

Roland CutStudio"

Version 2.00 Copyright {C) 2005-2014 Reland DG Corperation

Cursor, -4.260, - 1269 inch Grid: 0.1563,0.1969 inch 100%
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Exemplo de dados de impressao e de corte (CutStudio)

@ No menu File (Arquivo), clique em Cutting Setup (Configuragio de corte).

dit View Format Object He
New.., Ctrl+M
Open... Ctrl+ O
Save Ctrl+5
Save As...

Import...

Scanner 3
Cutting... Ctrl+P
Cutting Preview

Cutting Setup...

Print 8 Cut

Print..,
Printing Setup...

Print Preview

6 No nome da impressora, selecione “Roland GS-24".

Printer

Name() | Sassmaniel i v Froperty..
Type: B

Port B ¥

Comment:

Media Size

m‘ widhiwt (3 |inch

0 Clique em OK.

@ No menu File, clique em Print & Cut (Imprimir e cortar).

File | Edit View Format Object He

Mew. Ctrl+MN
Open... Ctrl+ 0
Save Ctrl+5

Save As...

Import.

Scanner 3
Cutting... Ctrl+P
Cutting Preview

Cutting Setup...

[| pintmca |
Print...

Printing Setup...
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Exemplo de dados de impressao e de corte (CutStudio)

A drea de impressédo e as marcas de corte sao exibidas na tela. A drea de impressao é exibida com
linhas pontilhadas. Essa area corresponde ao tamanho do papel especificado em Setup the printer
(Configurar a impressora), excluindo as margens especificadas em Printing Setup (Configuracao
de impressora).

g & B %

3 3
Wew  fpen  Gpm  Impat  CQutteg  Pint

&

g : Marca de corte
o
o |
o
| rea imprimivel |
~|

‘Eh

(@ No menu File, clique em Printing Setup.

File | Edit View Format Object He
New... Ctrl+MN
Open... Ctrl+ O
Save Ctrl+5

Save As..

Import...

Scanner 3
Cutting... Ctrl+P
Cutting Preview

Cutting Setup...

Print & Cut

Print...

Printing Setup... I

Print Preview

Set up the printer...

@ Clique em Setup the printer.

‘ Fit into shared area for cutting and printing |

Margins

+
| Top
Top 22047 | inch J: .L 1
Bottorn | 07874 |k {
Left !
Bight l
-3 [
Crop marks e e & Battom
e T
1.9605 [] Fine adjustment S—e ==
L Tt Left Right
Lo[198ER ey Adjust.
Layout Points
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Exemplo de dados de impressao e de corte (CutStudio)

() Ajuste o tamanho do documento e clique em OK.

x

Printer

Name: [EI =

Status: Ready

Type: Bl P
Where:  [FRES
Comment:

Orientation
Size: s @ Portrait

L,
Sourcer | (") Landscape

0 Clique em Fit into shared area for cutting and printing (Ajustar para a
area compartilhada para corte e impressao).
A posicao da marca de corte é ajustada automaticamente.

‘ Fit into shared area for cutting and printing |

Margins N
- . I Top
Top 207 Y ol T
Left d L
Right ‘
3 o
Ciop marks & ! + Battom
et — T
1.9605 ] Fine adiustment == i
w 1 o Let Right

L 19885 nch | Adust.
Layout Points

Set up the printer

LEMBRETE

Ao definir as margens e as marcas de corte, consulte p. 155 "Guia geral para as condigges de corte".
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{) Clique em OK.

Depois de ajustar os valores, verifique se as marcas de corte estdo dentro da area de impressao.

N&o posicione as marcas de corte
fora das linhas pontilhadas.

Etapa 2: Importar os dados de amostra

Formatos de arquivo que podem ser importados para o CutStudio

- JPEG

« Nao é possivel importar arquivos JPEG salvos no formato CMYK.
- BMP
+ Al e EPS (versdes de Illustrator 8.0)

« Somente as versoes de lllustrator 8.0/EPS 8.0 podem ser importadas. Se utilizar uma versao mais recente,
salve os arquivos como uma versdo inferior antes da importacgao.

Procedimento

@ cClique em == para importar dados de imagem.

Eile Edit View Format Object Help

O s B |+ =

MNew Open Save Import Cutting

Nesse exemplo, vocé abrird o arquivo Sample.omp localizado na pasta CutStudio Installation
(Instalacao do CutStudio) (normalmente localizada na pasta CutStudio em Arquivos de programa
na unidade Q).
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Exemplo de dados de impressao e de corte (CutStudio)

A tela abaixo é exibida.

Tk« EN{C) » Program Files (xB5) + CutStudio v ¢ | Sesrch CutStudio o
Crganize v New falder =~ [H ®
A Nime Date Type Size T

1 This PC

:‘m [ samplebme 072272014 11:16 AM BMP File TBKE

8 Downloads

W Music

& Pictures

B Videos

e

o FRIDY

ca DE(E)

ca ITiF)

s ES (G

o CHS ()

s CH-T ) o i

v | Picture file (bmp jo

= P. 177 "N&o é possivel encontrar dados de amostra"
= P. 176 "Os dados do lllustrator ndo podem ser importados"

@ Selecione os arquivo desejado e clique em Abrir.

- T L o EN(C) » Program Files (x86) + CutStudio v G| | Sesrch CutStudio b=l
Crganize v New falder =~ [H ®
& Name Date Type Size Ti

1 This PC

:‘ m ] samplesmp | 072272014 11:16 AM BMP File TBKE

8 Downloads

W Music

& Pictures

B Videos

e

o FRIDY

ca DE(E)

ca ITiF)

o ES{G)

o CHS ()

s CH-T ) o i

>

File pame: | Sample.bmp. v | Picturefile ("bmp:* jpg:"png) v,
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Exemplo de dados de impressao e de corte (CutStudio)

6 Posicione os dados de imagem na area dentro das marcas de corte.

I

=
ary T
: ==

Posicionar os
dados dentro desta
area

| "f@*‘

[ File Edit View Format Object Help

_J = 4 v = 3 a e

| Mew Save Import Cuttirg Prirtt Undes
| ri— . i e
a
Al &
o om -

U : L
O £ .
@ H =
x M 2
M -
i | ml

Cursor: £7.5, 239 mm Grit

LEMBRETE

E possivel alterar a densidade da imagem importada. Para obter mais detalhes,

consulte p. 176 "Mudar o contraste escuro de uma imagem alinhada".
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Exemplo de dados de impressao e de corte (CutStudio)

Etapa 3: Desenhar as linhas de corte

ProcedimentoProcedimento

@ Selecione © e desenhe as linhas de corte.
Se utilizar os dados de amostra, desenhe a linha conforme exibido abaixo.

Linha de
corte

. B
@ Clique em - .

Salve os dados.

Eile Edit Miew Format Object Help

"

Cutting

b e |8y [
Mew Open Save Import

Etapa 4: Realizar a impressao

Procedimento

@ carregue o material na impressora.
Para obter detalhes sobre como carregar o material, consulte o Manual de Instru¢des de sua
impressora.

}

* Se aimpressao ampliada/reduzida estiver ativada, desative-a. Imprima na escala de 100 %.
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Exemplo de dados de impressao e de corte (CutStudio)

@ Clique em File (arquivo) e depois clique em Print (imprimir).

€ Selecione a impressora que deseja utilizar e clique em OK.
= -

Printer
MName: |"'-'I'-|ﬂ V| I| Properties...
Status:  Ready
Type: Pkl
Vhere: FEEEE
Comment:

[ Prirtt to file
Frint range Copies
® Al Mumber of copies:

Pages  from: 1

A0 g g
' Selection _ﬂl]jgl ilil

Lok |

A imagem é impressa conforme exibido na figura abaixo.
* Aslinhas de corte ndo sdo impressas.

i L
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Exemplo de dados de impressao e de corte (CutStudio)

Etapa 5: Carregar o material impresso

Procedimento

@ Verifique o ponto de origem de corte do material impresso.

| L
’ ® ®
Ponto de origem de corte \
h ?1. .r

@ Ajuste o ponto de origem de corte no lado esquerdo inferior do material
e carregue o material na maquina.

OBSERVAGAO

Se o material for carregado na direcao errada, a maquina ndo conseguira ler as marcas

de corte.

OK

]

Not OK

4. Imprimir e cortar
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Exemplo de dados de impressao e de corte (CutStudio)

6 Posicione os rolos de pressido conforme exibido na figura.
@ Posicione os rolos de pressao fora das marcas da ferramenta.
@ Verifique se as duas bordas do material e os rolos de pressao estao
dentro das marcas de grade.

Marcas de grade

Rolo de pressao

g S Marcas de ferramenta

0 Alinhe aborda esquerda do material de modo que fique aproximadamente
em paralelo com as linhas guia.

Linhas guia

Linhas guia
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Exemplo de dados de impressao e de corte (CutStudio)

@ Levante a alavanca de carregamento para prender o material no lugar.

@ Selecione o tipo de material.

SELECT SHEET s
*PIECE <J

() Pressione @®,

A largura e o comprimento que podem ser cortados sao exibidos.

W :180mm
L :250mm

0 Pressione para mover o material e posicionar as marcas corte
acima do protetor de laminas.

Protetor de laminas

Marcas de corte
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Exemplo de dados de impressao e de corte (CutStudio)

{) Pressione para posicionar a ponta da lamina sobre o centro da
marca de corte esquerda inferior.

Iis

OBSERVAGAO

Nao é possivel ler as marcas de corte nas situacdes indicadas abaixo.

Caso uma dessas situagdes ocorra, retire o material e recarregue-o.

+ As marcas de corte esquerda e direita ficam inclinadas em 5 graus ou mais em relacdo a direcdo de
movimento do carro de corte.

+ As marcas de corte ficam deslocadas em 20 mm na direcdo de alimentagao do material.

Not OK

5 graus ou
mais
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Exemplo de dados de impressao e de corte (CutStudio)
. ____________________________________________________________________________________________________________________________________________|

« As marcas de corte ficam separadas do protetor de laminas a uma distancia de 15 mm ou mais.

Protetor de laminas

Not OK

A posicao separada do protetor de
corte € de 15 mm ou mais

OK

Protetor de
laminas

15 mm
ou mais
BV AN

15 mm
ou mais

&

J
As vezes, o material enrola quando é impresso na impressora.

Nao utilize um material enrolado conforme exibido na figura. As marcas de corte ndo podem ser
lidas. Se isso acontecer, endireite o material antes de carrega-lo na unidade GS-24.

H.

Etapa 6: Definir o método de alinhamento (Modo Sensor)

Posicione as marcas de corte automaticamente usando o sensor integrado da maquina.
Procedimento

Matarial

«s

@ Pressione diversas vezes para exibir a tela mostrada na figura.
UNSETUP
J

«s
<SENSOR MODE>

@ Pressione diversas vezes para exibir a tela mostrada na figura.
CROP MARK
»

4. Imprimir e cortar
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Exemplo de dados de impressao e de corte (CutStudio)

€ Pressione o botdo e selecione SENSOR MODE (Modo Sensor).
CROP MARK «*

v

*SENSOR MODE =

0 Pressione para selecionar a configuragio.
Pressione para retornar a tela exibida na figura.

W XXX mm
L : XXX mm

Etapa 7: Realizar o corte (Modo Sensor)

Procedimento

@ Ajuste o tamanho do material.
= Etapa 7-2: Criar dados de corte

@ Clique em -=x.

Prinker R
e L 1 e

Stahu: Fready

Poit. e e

Gualty: Machine settings w
Cuattireg Condition:
Petlotshed Cutting Condiions
g Cancal Chanzs.. = E ’
B
LEMBRETE

Para alterar as condicdes de corte, clique em Change (Alterar), desmarque a caixa de

selecdo Use cutting conditions of machine (Utilizar condicdes de corte da maquina) e
insira valores.
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Exemplo de dados de impressao e de corte (CutStudio)

€ Clique em OK.
Os dados de corte sdo enviados para a maquina. Se a maquina receber os

dados, ela lera automaticamente as marcas de corte usando um sensor e, em
seguida, iniciara o corte.

OBSERVAGAO

Se o sensor nao ler as marcas de corte

Se o sensor nao ler as marcas de corte, a tela na figura aparecera. Se essa tela
aparecer, va para p. 181 "Nao é possivel ler as marcas de corte”. S€ iS50 Ndo resolver o problema,

consulte p. 91 "Cortar em Modo Ferramenta (1) € realize o posicionamento em modo

ferramenta.

<*»

SET TO 4
<TOOL MODE> d

0 Remova o material de corte.

= P. 39 "Etapa 9: Remover o material"
O procedimento de corte estd completo.
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Exemplo de dados de impressao e de corte (lllustrator)

Preparacgoes para aimpressao e o corte (Se utilizar o lllustrator)

Recomendamos que vocé se familiarize com o procedimento de impresséao e de corte ao utilizar os dados de
amostra pela primeira vez. Neste procedimento, vocé criara o adesivo exibido abaixo.

Itens exigidos que nao sdo da maquina

A4

Impressora Material (210 x 298 mm) Dados de amostra

( 2\

Plug-in m— S Ai

for lllustrator

J

O computador ao qual o Plug-in para o lllustrator e o lllustrator estdo instalados.

Requisitos de impressora

Vocé deve utilizar uma impressora laser ou jato de tinta com uma resolucdo de 720 dpi ou superior.
Se as secOes preenchidas impressas ficarem borradas, as marcas de corte ndo serao lidas corretamente.

CutStudio/Plug-in para o lllustrator

Certifique-se de instalar esse programa.
= P. 42 "Instalar o Plug-in para o lllustrator”

Material

Este exemplo utiliza um material de tamanho A4.

= P. 95 "Materiais que podem ser utilizados para impresséo e corte
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Exemplo de dados de impressao e de corte (lllustrator)

Dados de amostra

Abra o arquivo Sample.bmp localizado na pasta CutStudio Installation (Instalagdo do CutStudio) (normalmente
localizada na pasta CutStudio em Arquivos de programa na unidade C).

Etapa 1: Definir as areas de impressao e de corte

= P. 177 "Néao é possivel encontrar dados de amostra"

Procedimento

0

(2]

Inicie o lllustrator e abra um novo documento.
Ajuste o artboard.

No menu Window (Janela), clique em Extensions (Extensdes) e, em

seguida, em CutStudioPlugin.

Mew Window

Arrange

Workspace 3

- »
+ | Control

A paleta "Roland CutStudio" aparece.

=

Adobe Exchange
Cut5tudicPlugln

Roland CutStudio =

OutputAll Lines
preview. = Update

Auto Update

4. Imprimir e cortar
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Exemplo de dados de impressao e de corte (lllustrator)

6 Na paleta, clique emiEl,

As marcas de corte sao inseridas no artboard.
File Edit t Typ Window  Help EE~
NoSelecton [ |+ Stroe: = | + op: i svi= - Document Setup

Untitled-1* € (CMYK/Preview) *

A\ AN ENHN

Roland CutStudic

‘OutputAll Lines

preview: | Update

# Auto Update

0O clique em & e em Crop-marks (Marcas de corte).

Roland CutStodio ” I Crop-marks...

Preference...

Help...

Cutput All Lines

preview: | Update
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Exemplo de dados de impressao e de corte (lllustrator)

@ No menu Type (Tipo), selecione "GS-24.” Em Point (Ponto), selecione "4."
A tela abaixo aparece.

W |6.6929

L |7.8740

X |0.3937

Y |0.7874

LEMBRETE

Ajuste o numero de marcas de corte.

(@ Defina as margens.

= P. 85 "Ajustar as margens e a distancia entre as marcas de corte"

Etapa 2: Posicionar os dados de amostra

Posicione os dados de imagem na area dentro das marcas de corte.

Posicionar os dados
dentro desta area
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Exemplo de dados de impressao e de corte (lllustrator)

Etapa 3: Desenhar as linhas de corte

Procedimento

@ Desenhe as linhas de corte.
Crie uma nova camada para as linhas de corte e desenhe as linhas de corte ai.

Camada recentemen-
te criada

Layer 1

Linha de
corte

@ Salve os dados.
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Exemplo de dados de impressao e de corte (lllustrator)

Etapa 4: Realizar a impressao

Procedimento

@ cCarregue o material na impressora.
Para obter detalhes sobre como carregar o material, consulte o0 Manual de Instru¢ées de sua im-
pressora.

Se a impressao ampliada/reduzida estiver ativada, desative-a. Imprima na escala de
100 %.

9 Oculte a camada contendo as linhas de corte.

6@ No menu File (Arquivo), clique em Print (Imprimir).
A imagem é impressa conforme exibido na figura abaixo.
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Exemplo de dados de impressao e de corte (lllustrator)

76

Etapa 5: Carregar o material impresso

Procedimento

@ Verifique o ponto de origem de corte do material impresso.

- L

g o

Ponto de origem de corte \

@ Ajuste o ponto de origem de corte no lado esquerdo inferior do material
e carregue o material na maquina.

OBSERVAGAO

Se o material for carregado na direcao errada, a maquina ndo conseguira ler as marcas
de corte.

OK Not OK

[ ]
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Exemplo de dados de impressao e de corte (lllustrator)

6 Posicione os rolos de pressido conforme exibido na figura.
@ Posicione os rolos de pressao fora das marcas da ferramenta.
@ Verifique se as duas bordas do material e os rolos de pressao estao
dentro das marcas de verificagao de posi¢ao do rolo de pressao.

l —= Marcas de grade = I

Rolo de pressao

A~ Marcas de ferramenta —

0 Alinhe a borda direita do material de modo que fique aproximadamente
em paralelo com as linhas guia.

Linhas guia

Linhas guia

@ Levante a alavanca de carregamento para prender o material no lugar.
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Exemplo de dados de impressao e de corte (lllustrator)

(@ Pressione o botio de energia (D

@ Selecione o tipo de material.

SELECT SHEET ¢
*PIECE o

< P. 134 "Usar uma série de materiais"

() Pressione @®,

A largura e o comprimento que podem ser cortados sao exibidos.

W : 180mm
L :250mm

0 Mova o material usando e posicione as marcas de corte acima
do protetor de laminas.

resasce ' Protetor de laminas

Marcas de corte

{) Pressione para posicionar a ponta da lamina sobre o centro da
marca de corte esquerda inferior.
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Exemplo de dados de impressao e de corte (lllustrator)

OBSERVAGAO

Nao é possivel ler as marcas de corte nas situacdes indicadas abaixo.

Caso uma dessas situagdes ocorra, retire o material e recarregue-o.

+ As marcas de corte esquerda e direita ficam inclinadas em 5 graus ou mais em relacdo a direcdo de
movimento do carro de corte.

- As marcas de corte ficam deslocadas em 20 mm na direcao de alimentagao do material.

Not OK

5 graus ou
mais

20 mm
|- ou mais

Protetor de laminas

Not OK

A posigao separada do protetor de
corte é de 15 mm ou mais

OK

Protetor de laminas

15 mm
__________________________ ou mais

15 mm
ou mais

-

As vezes, o material enrola quando é impresso na impressora.

N&o utilize um material enrolado conforme exibido na figura. As marcas de corte ndo podem ser
lidas. Se isso acontecer, endireite o material antes de carrega-lo na unidade GS-24.

Material

Majarial
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Exemplo de dados de impressao e de corte (lllustrator)

Etapa 6: Definir o método de alinhamento (Modo Sensor)

Posicione as marcas de corte automaticamente usando o sensor integrado da maquina.

Procedimento

@ Pressione diversas vezes para exibir a tela mostrada na figura.

UNSETUP 4«3
o

@ Pressione diversas vezes para exibir a tela mostrada na figura.
CROP MARK «*
<SENSOR MODE> »

€ Pressione para selecionar SENSOR MODE.
CROP MARK s
*SENSOR MODE d

0 Pressione para selecionar a configuragio.
Pressione para retornar a tela exibida na figura.

Etapa 7: Realizar o corte (Modo Sensor)

Procedimento

@ Exiba a camada contendo as linhas de corte e selecione-a.
Verifique se todas as linhas de corte que deseja cortar sdo exibidas na tela anterior.
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Exemplo de dados de impressao e de corte (lllustrator)

@ Na paleta Roland CutStudio, selecione Output Current Layer (Camada
atual de saida) e, em seguida, clique em Update (Atualizar).
Verifique se todas as linhas de corte que deseja cortar sdo exibidas na tela anterior.

Roland CuiStudio

Output All Lines

preview. = Update

[ Auto Update

O Clique em I,

Roland Cutstudio

O CutStudio inicia e os dados de corte sdo enviados para o CutStudio.
£ - Untitied - CutStudio I x

fle Edt Yiew Forms Help
4 [+ w b } o T r
Mew Open  Srve  Impot | Cuiting  Prnt Unde Past
= =
M
iy N
N
Al
Ol
O -
il
1
o
")
: ] =]
: «\
B e
»
< »
Curson 1924, -24 mm Gk 5,5 mem. BN
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Exemplo de dados de impressao e de corte (lllustrator)

0 No CutStudio, clique em .

A tela abaixo aparece.

(T Cancel Changs.. H [ o

0 Clique em OK.

Os dados de corte sdo enviados para a maquina. Se a maquina receber os dados, ela lerd automa-
ticamente as marcas de corte usando um sensor e, em seguida, iniciara o corte.
= P. 181 "Nao é possivel ler as marcas de corte"

OBSERVAGAO
Se o sensor nao ler as marcas de corte

Se o sensor ndo ler as marcas de corte, a tela na figura aparecera. Se essa tela aparecer, va para p.

181 "Nzo é possivel ler as marcas de corte". Se isso nao resolver o problema, consulte P. 91 "Cortar em Modo
Ferramenta (1)" € realize o alinhamento em Modo Ferramenta.

SET TO «s

v

<TOOL MODE> 4

(D) Remova o material de corte.

Remova o material para concluir o procedimento de corte.
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Marcas de corte/Marcas de ferramenta

Marcas de corte

As marcas de corte sao utilizadas para alinhamento ao cortar o material impresso na maquina de corte. Fazer

com que a maquina lembre as posicdes das marcas de corte impressas juntas com a imagem possibilita a
correcdo das posicodes de corte.

4.{\\\ fx/,.f
Marcas de corte

RN

Ao utilizar 4 marcas de corte vs 3 marcas de corte

Na maioria dos casos, vocé deve utilizar 4 marcas de corte. Se utilizar 3 marcas de corte, ndo sera possivel
utilizar o Modo Ferramenta.

= P. 89 "Alternar entre 3 e 4 marcas de corte"

Marcas de corte legiveis

O sensor da maquina consegue ler apenas marcas de corte como o circulo exibido abaixo.
Diametro: 10 mm
Cor: Preta

OBSERVAGAO

Nem sempre a maquina conseguird ler as marcas de corte impressas de forma
adequada dependendo da tinta da impressora.

Ajustar as margens e a distancia entre as marcas de corte

Considere a margem necessaria para cortar o material e ajuste a posicao da marca de corte.
= P. 83 "Marcas de corte/Marcas de ferramenta"
= P. 42 "Ao utilizar o lllustrator"
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Marcas de corte/Marcas de ferramenta

Marcas de ferramenta

As marcas de ferramenta sdo utilizadas para o alinhamento manual quando nao é possivel realizar um
alinhamento automatico usando as marcas de corte. As marcas de ferramenta sdo impressas ao redor das
marcas de corte ao utilizar o software CutStudio incluido.

SET TO «
<TOOL MODE> d

J\ /'—
Marcas de corte

PN
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Ajustar as margens e a distancia entre as marcas de corte

Ajuste as margens e a distancia entre as marcas de corte. Considere a margem necessdria para cortar o material
e ajuste a posicdo da marca de corte.

Ao utilizar as marcas de corte do CutStudio

Fit into shared area for cutting and printing

Marginz

Top

Bottom
Left
Right

Crop marks

W 1.9685 il ] Fine adjustment
L

1.9685 inch Adjust...

Layout Points | 4 W

Set up the printer... Cancel

CutStudio: 3 pontos

Tamanho Configuragdes de margem e da marca de corte

Parte superior: 56 mm, Parte inferior: 20 mm, Lado esquerdo: 15 mm,
A4 Retrato Lado direito: 15 mm
L: 170 mm, C: 210 mm

Parte superior: 60 mm, Parte inferior: 20 mm, Lado esquerdo: 30 mm,
A4 Paisagem Lado direito: 177 mm
L: 240 mm, C: 120 mm

Parte superior: 60 mm, Parte inferior: 20 mm, Lado esquerdo: 30 mm,
A3 retrato Lado direito: 17 mm
L: 240 mm, C: 330 mm

Parte superior: 62 mm, Parte inferior: 20 mm, Lado esquerdo: 15 mm,
A3 paisagem Lado direito: 15 mm
L: 380 mm, C: 205 mm

Parte superior: 59 mm, Parte inferior: 20 mm, Lado esquerdo: 15 mm,
B4 retrato Lado direito: 17 mm
L: 215 mm, C: 275 mm

Parte superior: 57 mm, Parte inferior: 20 mm, Lado esquerdo: 15 mm,
B4 paisagem Lado direito: 14 mm
L:325mm, C: 170 mm
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86

CutStudio: 4 pontos

Size

Configuragdes de margem e da marca de corte

A4 Retrato

Parte superior: 56 mm, Parte inferior: 20 mm, Lado esquerdo: 10 mm,

Lado direito: 10 mm
L: 170 mm, C: 200 mm

A4 Paisagem

Parte superior: 59 mm, Parte inferior: 20 mm, Lado esquerdo: 30 mm,

Lado direito: 16 mm
L: 230 mm, C: 110 mm

A3 retrato

Parte superior: 59 mm, Parte inferior: 20 mm,
Lado direito: 16 mm
L: 230 mm, C: 320 mm

Lado esquerdo: 30 mm,

A3 paisagem

Parte superior: 61 mm, Parte inferior: 20 mm,
Lado direito: 14 mm
L:370 mm, C: 195 mm

Lado esquerdo: 15 mm,

B4 retrato

Parte superior: 58 mm, Parte inferior: 20 mm,
Lado direito: 16 mm
L: 205 mm, C: 265 mm

Lado esquerdo: 15 mm,

B4 paisagem

Parte superior: 56 mm, Parte inferior: 20 mm,
Lado direito: 14 mm
L:315 mm, C: 160 mm

Lado esquerdo: 14 mm,

* Ao utilizar um material com uma grande quantidade de alimentacdo, recomenda-se que as margens
esquerda e direita sejam definidas em torno de 25 mm.

OBSERVAGAO

Se estiver utilizando um material maior que o A4 e que nao esteja listado acima,
ajuste os valores ao consultar a figura abaixo.

(Marcas de corte) C ——=

1.500 mm ou menos

N&o deve haver sujeira nem ndmeros

[ diferentes das marcas de corte nessa area.
[

Area que pode ser cortada

4———— (Marcasde corte) L ———————

Lado esquerdo -
10 mm

(0,39 pol.)
ou mais

4. Imprimir e cortar

il
=il

Largura do material

.
-

Parte superior
30 mm
(1-3/16 pol.)
ou mais

Parte inferior
30 mm
(1-3/16 pol.)
ou mais
Lado direito
10 mm
(0,39 pol.)
ou mais




Marcas de corte/Marcas de ferramenta

Ao utilizar o lllustrator

ype: |GS—24 |v] Point: I:t |v|

W |B.6925

L |7.8736

X 10,3933

Y |0.7870

* Ao utilizar um material com uma grande quantidade de alimentacdo, recomenda-se que as margens
esquerda e direita sejam definidas em torno de 25 mm.

CutStudio: 3 pontos

Tamanho Configuragdes de margem e da marca de corte
A4 Retrato )L(:: 11 750mmmn'1j(g(2)1rg Tn .
Ad Paisagem )L(:: gfl)ommmngg?zrgnr:wm
A3 retrato )L(:: 2320mmmmTC2(3)3r8 r:;\1 -
B4 retrato )L(::21 155mmmn’1j(:C?(2) 7nrs1nr:] .
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88

CutStudio: 4 pontos

e Configuragdes de margem e da marca de corte
A4 Retrato )L(:: :?OmmmmTCZg Ongr:1 .
A3 retrato )L(:: ;gommmmYCZgzn(; nr:‘ .
B4 retrato )L(::21 gsmmmnlmj(:c?g 6r751nr:] .

Se estiver utilizando um material maior que o A4 e que nao esteja listado acima,
ajuste os valores ao consultar a figura abaixo.

N&o deve haver sujeira nem numeros diferen-

[ tes das marcas de corte nessa area.
[

8 o
cC o~
g 2
S8 :
° o Area que pode ser cortada
e ©
E 3
g 2
©
22
44— (Marcasdecorte) L ——#
Lado esquerdo |
10 mm =l Largura do material
(0,39 pol.)
ou mais
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Parte superior
30 mm
(1-3/16 pol.)
ou mais

Parte inferior
30 mm
(1-3/16 pol.)
ou mais
Lado direito
10 mm
(0,39 pol.)
ou mais
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Alternar entre 3 e 4 marcas de corte

Na maioria dos casos, vocé deve utilizar 4 marcas de corte.

g & B & T S
bew  Gpen  Sem  Dmpat  Cuteg Bt

/ Marca de corte
| ¢

Area imprimivel

Ino00>pla=

b E

Alternar para 3 marcas de corte

CutStudio
Procedimento
@ No menu File, clique em Printing Setup.

File | Edit View Format Object He

MNew... Ctrl+MN
Open... Ctrl+0
Save Ctrl+5

Save As..

Import..

Scanner 3

Cutting... Ctrl+P
Cutting Preview

Cutting Setup...

Print & Cut

Print...
| I Printing Setup... I

Print Preview

Set up the printer...
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Marcas de corte/Marcas de ferramenta

@ Na lista Layout Points (Pontos do layout), selecione 3.

| Fit into shared area for cutting and printing |

Marging

Top inch
Bottom inch
Left inch
Bight inch

Crop marks

. el [ Fine adjustment

L a5 inich Adjust...

Lapout Paints

Set up the printer.... ok | | Cancel

€ Clique em OK.

Depois de ajustar os valores, verifique se as marcas de corte estdo dentro da area de impressao.

= P. 85 "Ajustar as margens e a distancia entre as marcas de corte"
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Marcas de corte/Marcas de ferramenta

Illustrator

Procedimento

0 clique em B& e em Crop marks (Marcas de corte).

Roland CutStudio

I Crop-marks...

Preference...

Help...

CutputAll Lines

preview: | Update

@ Na lista Point (Ponto), selecione 3.

ype: | GS-24 [} Point: [3 [+

W |6.5929

L |7.8740

X 10,3937

Y |0.7874

€ Clique em OK.

Cortar em Modo Ferramenta (1)

Quando utilizar o Modo Ferramenta

» Quando nao for possivel realizar o alinhamento no Modo Sensor

« Ao imprimir e cortar sem selecionar o tipo de material

OBSERVACAO

Nao é possivel utilizar o Modo Ferramenta ao usar somente 3 marcas de corte.

4. Imprimir e cortar
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Marcas de corte/Marcas de ferramenta

Itens exigidos

Marca 3 @ @ Marca 4

Marca de
@ @ ferramenta
Marca 1 Marca 2
Ferramenta de alinhamento O material na qual a marca de ferramenta foi impressa

(1) Carregar o material

Realize as preparagoes para o corte.
Conclua os procedimentos abaixo da Etapa 1: Carregue o material para
a Etapa 6: Definir a origem.

= P. 16 "Etapa 1: Carregar o material"

(2) Definir o Modo Ferramenta

Procedimento

@ Pressione diversas vezes para exibir a tela mostrada na figura.

UNSETUP 4%
o

@ Pressione diversas vezes para exibir a tela mostrada na figura.

CROP MARK «s
<SENSOR MODE> 4

€) Pressione &.

CROP MARK 4
*SENSOR MODE o

<*»

0 Pressione para selecionar TOOL MODE.

CROP MARK «s
<TOOL MODE>

@ Pressione @®,

CROP MARK 4
*TOOL MODE 4J

L1 4
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Marcas de corte/Marcas de ferramenta

Cortar em Modo Ferramenta (2)

Enviar dados de corte e realizar o alinhamento
Procedimento
@ Envie os dados de corte.

@ A tela exibida na figura aparece.

REPLACE TOOL
<QuIT » MENU> d

€) Retire o suporte de laminas e instale a ferramenta de alinhamento.
A ferramenta de alinhamento é instalada da mesma forma que o suporte de laminas.

= P. 24 "Etapa 4: Instalar o suporte de laminas"

0 AQuando a instalagao estiver concluida, pressione @®

A ferramenta move até uma posicdo proxima a marca de corte esquerda inferior e para, e a tela
exibida na figura aparece.
SET MARK 1

(RETURN » MENU) .J

@ Utilize os botdes para alinhar a ponta da ferramenta de
alinhamento com a marca de ferramenta 1.
Segure delicadamente a ferramenta de alinhamento para cima e verifique se a ponta da ferramenta
de alinhamento se sobrepde com a marca de ferramenta.

A posigéo de um ponto
vermelho é unificada.

N
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Marcas de corte/Marcas de ferramenta

() Pressione @,
A ferramenta move até uma posicdo préxima a marca de corte direita inferior e a tela exibida na
figura aparece.

SET MARK 2
(RETURN » MENU)

= P. 95 "Para refazer o alinhamento"

@ Alinhe a ponta da ferramenta de alinhamento com a marca de ferramenta
2,

-

® )

() Pressione @®,
A ferramenta move até uma posicdo proxima a marca de corte esquerda superior e a tela exibida
na figura aparece.

SET MARK 3
(RETURN » MENU)

0 Alinhe as marcas de ferramenta esquerda e direta superior da mesma

forma.
. 5

o

r

A

() Apés o alinhamento da marca 4, pressione @
A tela exibida na figura aparece.

REPLACE WITH BLADE
(RETURN » MENU ) .J
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Marcas de corte/Marcas de ferramenta

@ Remova a ferramenta de alinhamento e instale o suporte de laminas.

(? Pressione @®,

COMPLETE » ENTER
QuUIT » MENU

() Pressione @®,

O corte inicia.

OBSERVAGAO

Para refazer o alinhamento
Pressionar a tecla durante o alinhamento possibilita retornar a tela anterior e refazer o

procedimento de alinhamento.

Materiais que podem ser utilizados para impressao e corte

Utilize um material liner que pode ser impresso em uma impressora a laser ou jato de tinta.

Tipo de parte do material

Impressora a laser Papel fino, papel revestido e PET (tereftalato de polietileno)
Impresst_ao a jato de Papel fino e papel revestido
inta
Cores Branca

* A deteccdo automatica pode nao ser possivel para certos materiais como materiais laminados ou
brilhantes.

Se a deteccdo automatica ndo for possivel, alinhe as marcas de corte usando a ferramenta de

alinhamento.
= P. 91 "Cortar em Modo Ferramenta (1)"
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Imprimir e cortar (Modo Manual)

Exemplo de dados de impressao e de corte

Ao utilizar um modo manual, é possivel imprimir e cortar sem o CutStudio e o Illustrator. Recomendamos
que vocé se familiarize com o procedimento de impressao e de corte ao utilizar os dados de amostra pela
primeira vez.

Itens exigidos que nao sdao da maquina

A4

Impressora Material (210 x 298 mm) Dados de amostra

Requisitos de impressora

Vocé deve utilizar uma impressora laser ou jato de tinta com uma resolucao de 720 dpi ou superior.

Materiais que podem ser utilizados

= P. 95 "Materiais que podem ser utilizados para impresséo e corte"

Dados de amostra

Abra o arquivo Sample.omp localizado na pasta CutStudio Installation (Instalacdo do CutStudio) (normalmente
localizada na pasta CutStudio em Arquivos de programa na unidade C).

= P. 177 "Néao é possivel encontrar dados de amostra"
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Imprimir e cortar (Modo Manual)

Etapa 1: Criar dados de marca de corte manualmente

Criar dados de marca de corte em um software diferente do CutStudio ou do lllustrator

Ao desenhar marcas de corte para adicionar uma ilustragdo no software aplicativo, considere a margem

necessaria para cortar o material ao ajustar a posicado da marca de corte.

= P. 83 "Marcas de corte/Marcas de ferramenta"

Procedimento

@) Desenhe marcas de corte.
Néo ha um projeto particular que deva ser utilizado para as marcas de corte, mas utilizar formatos
com cantos, conforme exibido na figura abaixo, facilita o alinhamento.

_

L

@ Defina as margens.

Ao utilizar um material com uma grande quantidade de alimentacdo (comprimento longo do

material), recomenda-se que as margens esquerda e direita sejam definidas em torno de 25 mm.

10 a 25 mm ou mais

e

J 30 mm ou mais

f

i

’ 30 mm ou mais

f
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Imprimir e cortar (Modo Manual)

€ Anote adistancia entre as marcas de corte (LARGURA e COMPRIMENTO).

Vocé digitara esses valores na maquina posteriormente.

{LARGURAT

e Lg
' ©)
=
)
e
=
m
=z
—
v O

K r

0 Desenhe a ilustragdo na area de corte dentro das marcas de corte.

- L | L

S

Area de corte
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Etapa 2: Realizar a impressao

Carregue o material na impressora.

Imprimir e cortar (Modo Manual)

Para obter detalhes sobre como carregar o material, consulte o Manual de Instru¢des de sua

impressora.

* Se aimpressdo ampliada/reduzida estiver ativada, desative-a. Imprima na escala de 100 %.

Etapa 3: Carregar o material impresso

Carregue o material.
Consulte P. 76 "Etapa 5: Carregar o material impresso".

o
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Imprimir e cortar (Modo Manual)

Etapa 4: Definir o método de alinhamento (Modo Manual)

LEMBRETE

Consultar p. 204 "Fluxograma do menu” €nquanto avancga nas etapas ajudara a definir o
procedimento de modo mais uniforme.

Selecionar o Modo Manual

Pressione diversas vezes para exibir a tela mostrada na figura.

UNSETUP 4«3
o

Pressione diversas vezes para exibir a tela mostrada na figura.

CROP MARK « 3
<SENSOR MODE> 4

Pressione .

CROP MARK Ll
*SENSOR MODE

<*»

T

Pressione para selecionar MANUAL.

CROP MARK «
<MANUAL> 4

Pressione @&,

CROP MARK 4
*MANUAL o

<

() Pressione duas vezes.

100

MANUAL « s
*BASIC SETTING o
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Imprimir e cortar (Modo Manual)

2. Inserir a distancia entre as marcas de corte

Insira os valores anotados na Etapa 1, n° 3.

LARGURA

| I
>

OLN3INIHdNOD

.2

0 Pressione para exibir a tela mostrada na figura.

WIDTH 160 4«3
*160mm o

@ Pressione para inserir a distancia (largura) entre as marcas de
corte

WIDTH 160 4
*180mm <J

14

€ Pressione para confirmar.

WIDTH 180 «3
4

0 Pressione O .

LENGTH 200 43
*200mm 4J

@ Pressione para inserir a distancia (comprimento) entre a origem da
posicao de corte e a origem da posi¢cao de impressao.

LENGTH 200 4«3
*230mm =
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Imprimir e cortar (Modo Manual)

(@ Pressione para confirmar.

LENGTH 230

4

A
v

»

3.

Insira o valor de deslocamento.

@ Pressione @ >,

OFFSET W 0.5
*0.5mm

4

rS
v

o

@ Pressione para inserir a distancia (largura) entre a origem da
posigcao de corte e a origem da posigao de impressao.

Na maioria das vezes, insira 0 mm.

OFFSET W 05 «*
*0.0mm o

€) Pressione para confirmar.

OFFSET W 0 « s
4

0O Pressione @ &,

OFFSET L 0.5 4%
*0.5mm d

@ Pressione parainserir a distancia (comprimento) entre a origem
da posigao de corte e a origem da posigao de impressao.

Na maioria das vezes, insira 0 mm.

OFFSET L 05 «*
*0.0mm o

(@ Pressione para confirmar.
OFFSET L 0 s

102
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Imprimir e cortar (Modo Manual)

Etapa 5: Realizar o corte (Modo Manual)

LEMBRETE

Consultar p. 204 "Fluxograma do menu” €nquanto avanca nas etapas ajudara a concluir o
procedimento de configuracdo de modo mais uniforme.

Procedimento

@ Pressione para selecionar 4-POINT START (4-Ponto inicial).

Se utilizar 3 marcas de corte, selecione 3-POINT START. A tela abaixo aparece.

MANUAL <«
4-POINT START o

@ Pressione @®,

A tela abaixo aparece.

REPLACE TOOL
<QuIT » MENU> 4

€@ Pressione @®,

0 Realize as etapas 3 a 12 em "Cortar em Modo Manual (2)."
= P. 93 "Cortar em Modo Ferramenta (2)"

6 Se a figura abaixo for exibida, envie os dados do computador.
Se a maquina receber os dados, ela comecard a cortar.

OUTPUT DATA

= P. 181 "N&o é possivel ler as marcas de corte"

(D) Remova o material de corte.

Remova o material para concluir o procedimento de corte.
= P. 39 "Etapa 9: Remover o material"
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5. Cortar linhas perfuradas

Cortar iNhas Perfuradas ............ooiuiiiiiiii s 106
Visao geral do corte de linhas perfuradas.............cccceiiiiiiiiieniciee e 106
Etapa 1: Realizar preparagdes para 0 COMe........ccoiiiiiiiiiiiiiciii e 106
Etapa 2: Criar dados de linha perfurada..............c.cooveeiiiiieiiiieecceec e 106
Etapa 3: Definir as condigdes de corte perfurado ..........cccceeviieiiiiiiiiiciiic e 108
Etapa 4: Cortar linhas perfuradas............cccuvieiiiie e 110
Enviar dados de linha perfurada do lllustrator (CS5 e mais recente)............cc........ 111
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Cortar linhas perfuradas

Visao geral do corte usando linhas perfuradas

A maquina também consegue cortar um material sem revestimento de papel por baixo (liner). Essa funcao
facilita a criacdo de anuncios de pontos de venda, cartdes e outros materiais.

Etapa 1: Realizar preparagoes para o corte

Realize preparagdoes para o corte.
Clique no link abaixo e complete os procedimentos da Etapa 1: Carregar o material até a Etapa 7-2:
Criar dados de corte.

= P. 16 "Etapa 1: Carregar o material"

Etapa 2: Criar dados de linha perfurada

Procedimento

@ Crie um formato ou um objeto similar.
Neste exemplo, vocé criard o projeto exibido na figura abaixo.
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0 Cliqueem (..

Cortar linhas perfuradas

Os objetos definidos com linhas perfuradas séo exibidos em vermelho.

o L | T e S e s B

LEMBRETE

No menu File (Arquivo), clicar em Preferences (Preferéncias) exibe a caixa de dialogo
Preference. Isso permite definir a cor e a exibicdo de linhas perfuradas.

Cancelar as configuragoes de linha perfurada

Procedimento

@ Utilize a ferramenta % para selecionar o formato para o qual deseja
cancelar as configuragdes de linha perfurada.

ey

] ]

[
.

@ Clique em

As linhas de corte ficam pretas.
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Cortar linhas perfuradas

Etapa 3: Definir as condi¢gdes de corte perfurado

Procedimento

@ No menu File, clique em Cutting Setup (Configuragio de corte).

dit View Format Object He

New.., Ctrl+M
Open... Ctrl+ O
Save Ctrl+5
Save As...

Import...

Scanner 3
Cutting... Ctrl+P
Cutting Preview

Cutting Setup...

Print 8 Cut

Print...

Printing Setup...

Print Preview

Nome da impressora: Roland GS-24

Printer

Nameft) S n v Froperty...
Status, Ready

Type: SeferTHE

Part: 5 5

Commert:

Media Size:

i R Widkh{w) inch

Fotate:  Nans v

Cutting Candiions
[[] Use cutting conditions of maching

Cuting force of

Cutting speed. cm/sec

Blade offsat 0.0038 Caeth Gt fiom Maching

Perforated Cutting Conditions

[1iUse perforated cutting conditions of maching

Perfaration length: 07874 inch

inch

Half-cut length.

Half-cat force: af Get fiom Machine
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Cortar linhas perfuradas

@ Desmarque a caixa de selecdo Use perforated cutting conditions of
machine (Utilizar as condi¢goes de corte perfurado da maquina).

Cutting Conditions

Cutting force: sl af
Cuting speed 20 emisec

Blade offset 0.0038 inch Gt from Machine

Os valores podem ser inseridos.

€ Insira os valores das condigées de corte.
Comprimento da perfuragao/Comprimento de meio corte

- ~,
- Pertoustisd it Condtions
g Y X Use o costad o tting eordiions of raachinn
’ \ Comprimento da rattrn: |23 o
[ v perfuracéo T otk 2 et
1 ' Holfoud Ince: 1 o Tl 1w Msckaras
\ /— Comprimento de
~ - meio corte E el
—
\ Y,

* Ajuste a forca de meio corte para adequar o tipo de papel utilizado.

e Comprimento da perfuragao > Comprimento de meio corte

Fenforated Cutting Condtion:
| L8 perfirated cutting conditions of maching
Ptforatian kergth 1 nch
Half-cu length: 0.2 nch

* Comprimento da perfuragao = Comprimento de meio corte

Perforabed Cuttng Conditions:
Use perforated cutting condibons of machine
Perloralicn length: 1 inch
/‘ Hall-cut kengthc 1 Inch

-

e Comprimento da perfuragao < Comprimento de meio corte

Perloeated Cutting Condilicn:

|| Lize perfceated culling condiion: of machine
Perforation lengéhe 0z ich
Half-cut lergthc 1 ich

0 Clique em OK.

5. Cortar linhas perfuradas 109



Cortar linhas perfuradas

Etapa 4: Cortar linhas perfuradas
Procedimento

0 cClique em ==

File Edit View Format Object Help

O &8 B [= =

Mew Open Save Import Cutting

A tabela abaixo aparece. Selecione o tipo de linhas de corte que deseja utilizar na lista.

Printar

Hame: Rokard G524 |
St Py
Pt usBLoe
[] Swbect Cut Coloy
Predptuing  Machee =) * Todos: Envie os dados das linhas de corte e das linhas de
et corte perfurado.
* Somente linhas de corte: Envie apenas os dados das linhas
- de corte.
e * Somente linhas de corte perfurado: Envie apenas os dados das
Perraes Cutieg Corchons linhas de corte perfurado.
‘ P I
' o | |{ Ghce :

@ Clique em OK.

O corte inicia.

Ajustar as condicdes de corte perfurado

Selecione as condic¢des de corte ideais com base nos resultados de corte.
= P. 142 "Otimizar a qualidade de corte do material"
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Cortar linhas perfuradas

Enviar dados de linha perfurada do lllustrator (CS5 e mais recente)

* As capturas de tela mostram um exemplo do lllustrator CC, mas o procedimento de operagdo é o mesmo
para outras versoes.

OBSERVAGAO
Vocé deve instalar o Plug-in para o Illustrator antes de continuar.

= P. 42 "Instalar o Plug-in para o lllustrator"

Procedimento

@ Crie um novo arquivo e um novo projeto ou abra um arquivo existente.
Nesse exemplo, vocé criard o projeto exibido na janela abaixo.
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Cortar linhas perfuradas

@ No menu Window (Janela), clique em Extensions (Extensées) e, em
seguida, em CutStudioPlugin.
A paleta "Roland CutStudio" aparece.

Roland CutStudio

Output All Lines
preview. | Update

Auto Update

€ Selecione o objeto no qual deseja aplicar as linhas perfuradas.

112 5. Cortar linhas perfuradas



Cortar linhas perfuradas

0 Clique em [,

Roland CutStudio

OutputAll Lines

Selecione Output Perforated Cut Lines (Enviar linhas de corte perfurado).

Roland CutStudio

Output Perforated ... -
OutputAll Lines

Output Selected Lines
Cutput Current Layer
Cutput Marked Lines I

Output F'efforatedCut'Linel

- -

(@ Na paleta Roland CutStudio, marque a caixas de selecdo Auto Update

(Atualizagao automatica).
Verifique se a linha de corte que deseja enviar é exibida na tela anterior.
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Cortar linhas perfuradas

Roland CutStudio

Output Perforated
Output All Lines

Outpu cted Lines
Output Current Layer
OutputMarkedLines |}

Output Perforated Cut LineI

@ Clique em £l
O CutStudio inicia e os dados da linha de corte sdo enviados para o CutStudio.

Os dados de envio ficam sempre alinhados na origem do CutStudio, independentemente da posicao
no Illustrator. (Os dados com uma marca de corte sao excluidos.)

Feamag h’.“.‘ Help
B | B =5 ¢ x 1 0 | =
Save It Cutting Pl Unde Tletl | Cat Cogy Paite 2 |
=}
A
(=]
o
&}
b=
il
o
L]
(]
= " e u
i g5
/ ™
rd
." \'I]
/
N g
l‘ \'x_ __,/’/
i~
€ 3
Curson 2781, 1158 mm  Cenfler: 107, 307men - Sice 1.4 514 mm Gridk 5,5 mm 190%

() Realize o corte.

= P. 37 "Etapa 8: Realizar o corte"
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Geracao de arquivos em mosaico

Visao geral da geragcao de arquivos em mosaico

A geracgao de arquivos em mosaico permite dividir dados maiores que a area de corte em folhas multiplas.

OBSERVAGAO

A geracao de arquivos em mosaico nao é compativel com a operagao Imprimir e
Cortar.

Fungao da margem interna

- Com a margem interna: Espaco entre as bordas

L/

>

- Sem a margem interna: Ndo hd espaco entre as bordas

Margem interna

—
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Geragao de arquivos em mosaico

Etapa 1: Determinar o tamanho dos arquivos em mosaico

Lembre-se do procedimento basico de geracao de arquivos em mosaico durante a criagdo de um adesivo
maior parecido com aquele exibido abaixo. Siga os procedimentos abaixo.

Visao Geral

Neste exemplo, vocé criard uma imagem com as dimensdes indicadas abaixo.

b il =R b 1000 mm
550 mm 550 mm 1000 mm

LEMBRETE

Manter o tamanho completo em mente enquanto trabalha ajudara na uniformidade
do procedimento de configuracgéo.

Procedimento

@ Determine o tamanho dos arquivos em mosaico.

A

\ 1000 mm

A
Y

1000 mm
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Geragao de arquivos em mosaico

@ Verifique o tamanho do material utilizado.

‘ J:SSO mm
e

550 mm

Etapa 2: Carregar o material

Carregue o material na maquina pronta para o corte. Conclua as etapas
1 e 6 abaixo.

= P. 16 "Etapa 1: Carregar o material"

Etapa 3: Definir as condigoes de geragao de arquivos em mosaico

Procedimento
@ Inicie o CutStudio.

@ No menu File (Arquivo), clique em Tiling (Mosaico).
-

: it View Format Object He

MNew.., Ctrl+ M

Open... Ctrl+ 0

Save Ctrl+5

Save As...

Import...

Scanner (3

Cutting... Ctrl+P
Cutting Preview

Cutting Setup...

Print & Cut

Print...

Printing Setup...

Print Preview

Set up the printer...

Preferences...

Recent File

Exit
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A tabela abaixo aparece.

Tamanho do segmento

P

~

Geragao de arquivos em mosaico

Tamanho total

o

A

€ Clique em Change Size (Alterar o tamanho).

[ Tiled Dutput

Horizontal 1

Werhical 1

Irier Margin(d] 5 mm
Segment Size Overall Size
whidth i Wwiidth mm
Length mm Length mm
———

Cancel

0 Clique em Get from Machine (Obter da maquina).

X

~ Cutting Area
Weth:  [5500  <f mm
Length: [6500 < mm

Get from Machine

Unit
& Milimeters

© Inches

6. Geragdo de arquivos em mosaico

A drea de corte é inserida automaticamente. Assim que a area de corte for inserida, clique em OK.
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Geragao de arquivos em mosaico

O tamanho do segmento é atualizado.

[ Tiled Dutput

Horizontal 1

Wertical 1

Irner Margini@] & i

Segment Size Overall Size

Width | 550 m it 550

mm

mm Length mm

Length

— p—

@ Marque a caixa de selecio Tiled Output e insira o niimero de mosaicos.
O tamanho total é atualizado automaticamente. Clique em OK.

Tiled Dutput

Horizontal

Wertical

120

Segment Size

Width mm
Length mm

Change Size.

Inner Margin0] rm

Overall Size

widh 1098
Length 1093 mm
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Geragao de arquivos em mosaico

( Insira um valor para a margem interna.

Certifique-se de que o Tamanho Total seja maior que o tamanho dos dados determinado na Etapa 1.
= P. 116 "Fungdo da margem interna"

s B [w] Tiled Dutput
Horizontal
Wertical

1 , PI Y Lmeiiaani] D

Segment Size Overal Size

Widh nm widh 1000 |y
Length mm Length mm

Change Size.

Cancel

O documento é exibido. As bordas dos segmentos sdo exibidas mesmo se uma margem interna
ndo foi definida.

B [t e Fomat Gumct tep
0, o B B |® W%

Mew  Opes St brped | Cutng o Ui

Tamanho total: Largura

Margem
interna

(mIncO0> goA
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Geragao de arquivos em mosaico

Etapa 4: Inserir textos e formatos

Insira textos e/ou formatos conforme desejado.
Neste exemplo, vocé inserira o texto exibido na figura abaixo.

Curpen 10528, 1608 men e .5 man 1%
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Geragao de arquivos em mosaico

Etapa 5: Verificar a visualizagao

No menu File, clique em Cutting Preview (Visualizagao do corte).
Clique em "Next Page" (Proxima pagina) para exibir os segmentos na ordem de corte.

] (et rion | Py e [ e 2w et [

Ordem de corte
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Geragao de arquivos em mosaico

Etapa 6: Realizar o corte

Procedimento

OBSERVAGAO

Certifique-se de que o material esteja carregado na maquina.

0 Clique em ==

File Edit View Format Object Help

O &8 B [= =

Mew Open Save Import Cutting

@ Clique em OK.

Pagel1 (1/4)
Please load sheet.
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Geragao de arquivos em mosaico

O corte inicia. Quando a configuracéo esta concluida, a janela a seguir aparece.
e =

A Page2 (2/4)
Please load sheet.

41

) Remova o material.

= P. 39 "Etapa 9: Remover o material"

@ Carregue um novo material e clique em OK.

= P. 16 "Etapa 1: Carregar o material"

Page3 (3/4)

Please load sheet.

O corte inicia.

(@ Repita os procedimentos 3 e 4.
Envie o nimero definido de mosaicos.

@ Combine o material de saida.
Alinhe as margens para concluir o procedimento.

____________ | ey

rcsssssssscassasbasssanasanaaas

6. Geragdo de arquivos em mosaico 125



126



/. Outras Funcoes

Alterar o idioma utilizado Para 0 ViSO ..........ccuiiiiiiiiiiiie e 128
E possivel selecionar o idioma para mensagens NO ViSOr.............ccccceeveveveveenunns. 128
Definir a unidade exibida..........cccoiiiiiiiiiii e 128
Inicializar todas as configuragdes nos valores padréo............cccceeeieeiieiiienieiieens 129
Verificar o status da maquina (AUtoteste)..........cociiiiiiiiiiiiii e 130
Alterar o contraste da tela do VISOr..........cccciiiiiiiiiiiiiii e 131
Mover o carro de corte em alta velocidade ...............ccoooiiiiiiiiiic 131

Cortar o mesmo objeto repetidamente ...........cccoeiiiiiiie i 132
REPLOT (NOVa AeMArCAGEO).......uuieurieieeaiiieiieieiee st ate ettt 132
Etapa 1: Preparar os dados para Um NOVO COME...........ceeeeeeiiiiviiieeeeeeiiiiieeeeeessiiinns 132
Etapa 2: Realizar Um NOVO COME .........cooiiiiiiiiiiiiecic e

Usar uma série de materiais ........................

Usar um material em folha/pedaco

Usar um material @m rolO ..o 134
Usar um material com perfuragdes para formulario continuo ...........ccccccceeveeiniene 134
Carregar 0 material €M rolo (1) ....couiiiiiiieie e 135
Carregar 0 material €M rolo (2) ......c.coiiiiiiiiiiiieere e 137
Carregar o material em rolo (3) (Alimentagao de material) ...........cccceeiiiiiiiieenenn. 138
Usar o material com um minimo de desperdiCio............ccovveiiieriiiiiinie i 139

127



Alterar o idioma utilizado para o visor

-

E possivel selecionar o idioma para mensagens no visor.

Procedimento

@ Mantenha a tecla pressionada e pressione o botio de energia O.

LANG. ENGLISH
*ENGLISH

@ Pressione para selecionar o idioma desejado.

LANG. ENGLISH
*ENGLISH

€) Pressione para selecionar a configurag3o.

Definir a unidade exibida

E possivel selecionar as unidades utilizadas para mensagens no visor.

Procedimento

OBSERVAGAO

Certifique-se de que o material esteja carregado na maquina.

@ Pressione diversas vezes para exibir a tela mostrada na figura.

UNSETUP 4%
d

@ Pressione diversas vezes para exibir a tela mostrada na figura.

OTHERS 4«
4

@) Pressione >,

A tela exibida na figura abaixo aparece.

UNIT mm 43
*mm d

0O Pressione para selecionar as unidades.

E possivel selecionar milimetros ou polegadas.
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Alterar o idioma utilizado para o visor

@ Pressione para selecionar a configuragao.
Pressione a tecla para retornar a tela exibida na figura.

W XXX mm
L : XXX mm

Inicializar todas as configuragdes nos valores padrao

Esse procedimento faz com que todas as configuracdes retornem aos valores padrao de fabrica. No entanto,
a configuracao de idioma permanece inalterada.

Procedimento

OBSERVAGAO

Certifique-se de que o material esteja carregado na maquina.

@ Pressione diversas vezes para exibir a tela mostrada na figura.

UNSETUP 4«3
o

@ Pressione diversas vezes para exibir a tela mostrada na figura.

OTHERS «3
4

€) Pressione @,

A tela exibida na figura abaixo aparece.

FACTORY DEFAULT |
*PRESET =

0 Pressione para executa-la.
A tela retorna a tela exibida na figura.

SELECT SHEET s
*ROLL <J
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Alterar o idioma utilizado para o visor

Verificar o status da maquina (Autoteste)

Execute um autoteste para verificar o status da unidade GS-24. Utilize este procedimento para verificar a uni-
dade GS-24 quando parecer que ela ndo esta funcionando corretamente. Ndo é necessario um computador
para realizar o autoteste. Se o autoteste ndo puder ser executado, a maquina podera apresentar um mau
funcionamento. Contate seu representante Roland DG Corp. autorizado.

Procedimento

OBSERVAGAO

Certifique-se de que o material esteja carregado na maquina.

@ Pressione diversas vezes para exibir a tela mostrada na figura.

UNSETUP %
o

@ Pressione diversas vezes para exibir a tela mostrada na figura.

OTHERS « s
4

€) Pressione <>}

SELF TEST 4«3
J

0 Pressione @®,

A operacdo estd normal se a figura exibida abaixo for cortada.

N N N
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Alterar o idioma utilizado para o visor

Alterar o contraste da tela do visor

Procedimento

OBSERVAGAO

Certifique-se de que o material esteja carregado na maquina.

@ Pressione diversas vezes para exibir a tela mostrada na figura.

UNSETUP 4«3
o

@ Pressione diversas vezes para exibir a tela mostrada na figura.

OTHERS « 3
4

€@ Pressione ™.

0 Pressione diversas vezes para exibir a tela mostrada na figura.

CONTRAST 5 « 3
»

O Pressione &.

(@ Pressione para exibir o brilho da tela.

CONTRAST 5 «3
*3 ‘_]

Faixa de ajuste: 1a 5

@ Pressione @

Mover o carro de corte em alta velocidade
Pressione para mover o carro de corte. Pressione para mover o material.

LEMBRETE

Essa funcao pode ser utilizada quando a tela exibida abaixo aparece.

Pressione e uma das teclas de cursor (&2 D) ao mesmo
tempo.
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Cortar o mesmo objeto repetidamente

REPLOT (Nova demarcagao)

Os dados recebidos do computador podem ser salvos na meméria da maquina e, em seguida, utilizados para
um novo corte. Para um novo corte, utilize o menu REPLOT no menu do visor.

- Todos os dados recebidos desde o momento em que a maquina é colocada na condicdo de configuragao
até o momento em que a condicdo de configuracédo é cancelada séo salvos.

+ Os dados ndo sdo apagados mesmo quando a condicdo de configuragao é cancelada.

- Se a condicdo de configuragao for cancelada e a maquina for entdo colocada novamente na condicdo
de configuracgao, os dados salvos serdo sobrescritos pelos novos caso os dados sejam enviados do
computador.

« Todos os dados sdo apagados quando a energia é desligada.

« Se os dados armazenados na meméria da maquina excederem 2 MB, nao sera possivel realizar um
novo corte até que os dados sejam apagados. Se a fungcao REPLOT for executada nessa condicdo, DATA
OVERFLOW (Fluxo excessivo de dados) aparece. Se ndao houver dados na maquina, NENHUM DADO
aparecera quando a fungdo REPLOT for selecionada no menu.

Etapa 1: Preparar os dados para um novo corte

Exclua todos os dados restantes na maquina e, em seguida, envie novos dados de modo que somente os
dados exigidos sejam armazenados na maquina.

Procedimento

0 Pressione diversas vezes para exibir a tela mostrada na figura.

UNSETUP «*
d

@ Pressione diversas vezes para exibir a tela mostrada na figura.

REPLOT «s
<DATA EXISTS> 4

Se NENHUM DADO for exibido, va para a etapa 6.

€@ Pressione ™.

REPLOT «s
*START o

0O Pressione para selecionar CLEAR (Apagar).

REPLOT 4«
*CLEAR o

@ Pressione @

Os dados sdao apagados.

REPLOT «s
<NO DATA>

(@ Envie os dados do computador.
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Etapa 2: Realizar um novo corte

Procedimento

@ Pressione diversas vezes para exibir a tela mostrada na figura.

UNSETUP |

A
v

o

@ Pressione diversas vezes para exibir a tela mostrada na figura.

REPLOT |
<DATA EXISTS>

'S
v

»

€@ Pressione ™.

REPLOT <
*START

<

0 Pressione @®,

A tela retorna a tela na figura e o corte é realizado.

20cm/s
50gf 0.250mm ZA

Cortar o mesmo objeto repetidamente

7. Outras Fungées

133



Usar uma série de materiais

Usar um material em folha/pedacgo

Se for utilizar um pedaco de material, esse deve ser, pelo menos, 70 mm mais longo que o tamanho vertical
dos dados de corte. Esse é o comprimento necessario para que os rolos de pressao avancem no material tanto

pela parte frontal quanto pela parte traseira.

Consulte a figura abaixo e verifique se ha margens suficientes nas partes frontal e traseira do material.

50 mm Rolo de

I
(2 pol.) 1 ~
ou mais I E[T_P EII press=o

Direcao da
alimentacao

~silfmsannnnnnn n e

20 mm
(0,79 pol.) e
ou mais I

= P. 16 "Etapa 1: Carregar o material"

Usar um material em rolo

/\ CUIDADO Nunca carregue um material que pese mais que 5 kg
(11 1b.).

A maquina pode nado suportar o peso e a ponta cair ou fazer com que o

material caia.
Certifique-se de utilizar a base com roletes para carregar o material. Se ndo estiver utilizando a base com

roletes, corte o comprimento exigido do material antes de carregar o material.

= P. 135 "Carregar o material em rolo (1)"

Usar um material com perfuragdes para formulario continuo

O formulario continuo possui perfuragcdes ao longo de cada borda. Se os rolos de pressao ficarem posicionados
sobre as perfuragdes, o material ndo podera ser alimentado corretamente. Carregue o material conforme

exibido na figura.

000000000
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Usar uma série de materiais

Carregar o material em rolo (1)

/A\CUIDADO O peso do material em rolo é em torno de 5 kg (11 Ib.).

Para evitar lesbes, manuseie-o com cuidado.

/\CUIDADO Nunca carregue um material que pese mais que 5 kg

(11 1b.).

A maquina pode ndo suportar o peso e a ponta cair ou fazer com que o

material caia.
Ao carregar um material em rolo, é necessaria a base com roletes.
= P. 137 "Quando néo utilizar a base com roletes"

Base com roletes

Procedimento

@ Verifique se a alavanca de carregamento esta abaixada.
Alavanca de carregamento

@ Prenda a base com roletes na maquina.
Segure a extremidade da maquina ao levanta-la.

Encaixe na
ranhura.

7. Outras Fungées
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Usar uma série de materiais

/\CUIDADO Carregue o material em rolo corretamente.
Caso contrario, o material podera cair e causar ferimentos.

€ Carregue o material.

< P. 156 "Posicao de carregamento do material”

OBSERVAGAO

Puxe para fora um comprimento de material que seja ligeiramente mais longo que a
quantidade necessaria para o corte, deixando certa folga.

Se carregar o material sem deixar certa folga, o material ndo podera ser alimentado
corretamente.

OK Not OK

0 Mova os rolos de pressio para as bordas do material de modo que cada
um deles fique dentro das marcas de grade.

Posicione os rolos de pressao de forma que cada um deles tenha 25 mm ou mais a partir da respectiva
borda esquerda ou direita do material.

25 mm ou mais : 25 mm ou mais
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Usar uma série de materiais

@ Alinhe a borda esquerda do material de modo que ele fique
aproximadamente paralelo com as linhas guia.

Linhas guia

Linhas guia

(@ Levante a alavanca de carregamento.
O material fica preso no lugar.

Quando nao utilizar a base com roletes

Se utilizar um material em rolo, corte a quantidade de material necesséria para o corte.

Carregar o material em rolo (2)

Deixe a maquina pronta para receber dados do computador.

Procedimento

@ Pressione o botdo de energia O.

= P. 174 "A maquina ndo funciona"
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Usar uma série de materiais

A tela abaixo é exibida.

SELECT SHEET s
*ROLL o

Defina SELECT SHEET (Selecionar folha) como EDGE (Borda)

Se SELECT SHEET for definido como EDGE e o material estiver carregado, a drea da borda superior
do material para 25 mm ficard reservada para a margem.

@ Pressione @®,

O carro de corte se move para a borda esquerda. A largura e o comprimento que podem ser cortados
aparecem no Vvisor.

W : 250 mm
Lo [ Omm]

€ Depois de a operagio parar, verifique se o material nao ficou solto.

= P. 139 "Se o material ficar solto"

Carregar o material em rolo (3) (Alimentagao de material)

Certifique-se de realizar a alimentacdo de material caso seja necessario. Se comecar a cortar sem verificar a
alimentacdo de material, talvez ndo sejam obtidos os resultados de um corte correto. No pior caso, podera
causar um erro ou o mau funcionamento ou ainda danificar o material.

LEMBRETE
Materiais que exigem alimentacao

Material em rolo e material em pedaco e longo mais comprido que 1,6 m (63 pol.)
= P. 139 "Se o material ficar solto"

Procedimento

@ Pressione diversas vezes para exibir a tela mostrada na figura.

UNSETUP 4«3
J

@ Pressione para exibir a tela mostrada na figura.

CONDITION «3
4

@) Pressione & O,

A tela exibida na figura abaixo aparece.

AREA 1.0m «3
4
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Usar uma série de materiais

0 Pressione ™.

@ Pressione as teclas para definir o valor para o comprimento
necessario do material.
E uma boa ideia definir um valor que seja aproximadamente 0,2 m (7-7/8 pol.) mais longo que o
comprimento necessério do material.

AREA 1.0 m «s
*0.5m =

(@ Pressione @®,

O comprimento definido do material se desloca para a frente e é imediatamente puxado de volta
e captado novamente.
Pressione a tecla para retornar a tela exibida na figura.

W XXX mm
L : XXX mm

Se o material ficar solto

Se o material se soltar dos rolos de pressao, pressione a tecla para parar a operagao. Em seguida,
recarregue o material e faga o procedimento desde o inicio.

Usar o material com um minimo de desperdicio

LEMBRETE
Definir a origem

0 ponto de origem pode ser arbitrariamente definido usando a tecla. E possivel utilizar o material
com um minimo de desperdicio ao definir a origem como uma posi¢cao nao cortada do material.

Procedimento

@ carregue o material na maquina e deixe-o pronto para o corte (condigio
de configuragao).

@ Pressione para mover o carro de corte até o local que
deseja cortar.

i Sl
R R TR
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Usar uma série de materiais

6@ Alinhe o centro da lamina com a posigdo que deseja configurar como

*

origem.

0 Mantenha a tecla pressionada por um segundo ou mais.

[

'l : e eromreT b g
T °s'gaé’o'r?é°'a ’

ORIGIN

= ™ i e
A e

ORIGIN SET (Definicao de origem) pisca no visor.
ORIGIN SET

Quando a configuracdo esta concluida, a tela a seguir aparece.

W XXX mm
L : XXX mm

Envie os dados de corte do computador. O corte é realizado usando a origem especificada.
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Otimizar a qualidade de corte do material

Executar um teste de corte

= P. 25 "Etapa 5: Realizar um teste de corte"

Alterar a forga da lamina

Se o material ndo foi cortado corretamente (por exemplo, se dois formatos descolaram juntos como um
resultado do teste de corte), altere a forca da lamina.

Procedimento

OBSERVACAO

Certifique-se de que o material esteja carregado na maquina.

@ Verifique se o controle deslizante PEN FORCE (Forga da caneta) esta
na posigao central (em “0” na escala).

@ Pressione @,

FORCE

A forca da lamina é exibida.
FORCE 50gf %
*50gf o

€) Pressione para alterar o valor.

FORCE 50gf «
*60gf J
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Otimizar a qualidade de corte do material

0 Pressione para confirmar.

ENTER

O

Ajuste fino da for¢a da lamina

Depois de ajustar a for¢a da lamina usando o menu FORCE (Forca), é possivel realizar um ajuste fino da forca
da lamina usando o controle deslizante PEN FORCE. Utilize esse procedimento quando quiser aumentar ou
diminuir levemente a forca da lamina em relagao ao ajuste feito no menu.

Faixa de ajuste: = Aproximadamente 30 gf
* Esse valor serve apenas como uma orientacdo geral. A exatiddo nao é garantida.
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Otimizar a qualidade de corte do material

Ajustar o tamanho do corte

Se deseja realizar um ajuste exato e fino do tamanho do corte como, por exemplo, ao cortar um material com
um liner fino, é possivel obter bons resultados ao ajustar o tamanho da extensdo da lamina. Vire a parte da
tampa do suporte de laminas para ajustar o tamanho da extensdo da lamina.

-

0,5 mm de ajuste pode ser
perfurado em uma rotagéo.

Min.: 0 mm

Guia geral para o tamanho da extensdo da lamina

Utilize a férmula a seguir como uma orientacao geral para definir o tamanho da extenséao da lamina.

Tamanho da extensao da lamina = Espessura do material + (Espessura do liner/2)

O tamanho da lamina é
aproximadamente igual
ao corte em tamanho.

Material

Metade do liner
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Estabelecer as condi¢oes de corte

Otimizar a qualidade de corte do material

O método de definicdo é comum. No procedimento 4, selecione as condicdes de corte que deseja definir.

OBSERVACAO

Certifique-se de que o material esteja carregado na maquina.

@ Pressione diversas vezes para exibir a tela mostrada na figura.

Bl

MENU

O

UNSETUP

VS
<

@ Pressione para exibir a tela mostrada na figura.

CONDITION

«s

»

€) Pressione &.

0 Pressione para selecionar a definigdo de item que deseja ajustar.

SPEED 20cm/s

«s

»

Os itens a seguir podem ser definidos.
= P. 146 "Definir a qualidade do corte (QUALITY)"

= P. 146 "Definir o valor de deslocamento para a ponta da lamina (OFFSET)"

= P. 147 "Definir a diregdo do eixo de coordenadas para o corte (ROTATE)"
= P. 148 "Expandir a area de corte (EXTEND)"
= P. 149 "Definir a velocidade da lamina (quando estiver suspensa) durante o corte (UPSPEED)"

@ Pressione &.

(@ Pressione para definir o valor.

SPEED 20cm/s
*22cm/s

« s

o
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Otimizar a qualidade de corte do material

@ Pressione @,

EMTER

Quando tiver terminado, pressione a tecla para retornar a tela na figura.

W XXX mm
L : XXX'mm

LEMBRETE
E possivel salvar as condicées de corte definidas.

= P. 149 "Salvar as condigdo de corte"

Definir a qualidade do corte (QUALITY)

Essa definicdo permite ajustar a qualidade do corte.

NORMAL

Essa definicao deve ser utilizada para uma operacao normal.

HIGH SPEED (Alta velocidade)

Essa definicdo deve ser utilizada quando deseja aumentar a velocidade de corte.
HEAVY

Essa definicao deve ser utilizada ao usar um material espesso ou pesado.

Definir o valor de deslocamento para a ponta da lamina (OFFSET)

Essa definicdo permite configurar o valor de deslocamento para a ponta da lamina. Defina um valor que
atenda as condi¢ées da lamina instalada. Ao utilizar a lamina incluida ou pecas equivalentes, o corte pode ser
realizado usando as configuragcées padrao de fabrica.

Linha central da
lamina

Ponta da
base

OFFSET
« Armazenado na memoria: Sim

+ Padrao de fabrica: 0,250 mm
- Faixa de ajuste: 0,000 a 1,000 mm (etapas de 0,025 mm)
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Otimizar a qualidade de corte do material

Definir a diregao do eixo de coordenadas para o corte (ROTATE)

Essa definicdo permite definir a direcdo do eixo de coordenadas para o corte. Ao definir 0 grau (valor padrdo), a
origem é ajustada para o lado esquerdo inferior do material. Ao definir 90 graus, a origem é ajustada para o lado
direito inferior do material e os dados giram a 90 graus no sentido anti-horario. Observe que, quando 90 graus
é selecionado, o eixo de coordenadas muda. As setas na figura indicam as dire¢des positivas dos eixos X e Y.
Ao definir para 0 grau

Ponto de origem

Ao definir para 90 graus

ROTATE (Girar)

« Armazenado na memoria: Sim
« Padréo de fabrica: 0 grau

« Opcoes de sele¢do: 0 grau a 90 graus
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Otimizar a qualidade de corte do material

Expandir a area de corte (EXTEND)

E possivel expandir a drea de corte em até 20 mm.

OBSERVAGAO

Dependendo do projeto que sera cortado, os rolos de pressao podem passar por cima
da parte superior da linha de corte.

Exemplo: Ajuste de 0 mm — 10 mm

EXTEND 4«3
*10.0mm =

_ i - : 5|
[W Area de corte H

200 mm

A
v

T : 1
Area de corte
=
10 mm 10 mm

220 mm

Se "EXTEND" foi definido apés o carreqamento do material.
O valor de W exibido no painel e a largura real do corte sao diferentes. Ao definir o exemplo superior, o painel
é exibido conforme mostrado na figura abaixo.

W:210 mm
L : XXX'mm

OBSERVAGAO

A indicagao do painel é 210 mm, mas a largura real do corte é 220 mm.

‘ 210 mm
T ]
X ¥
10 mm 10 mm
) 220 mm i
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Otimizar a qualidade de corte do material

Se "EXTEND" foi definido antes do carregamento do material.
O valor de W exibido no painel e a largura real do corte sdo iguais. Ao definir o exemplo superior, o painel é
exibido conforme mostrado na figura abaixo.

W : 220 mm
L : XXX mm
|
i 220 mm
L I L ]
4—| &
10 mm 10 mm
- 220 mm :

EXTEND (Expandir)
« Armazenado na memoria: Sim
. Padrao de fabrica: 0,00 mm (OFF)

+ Faixa de ajuste: 0,1a 10,0 mm

Definir a velocidade da lamina (quando estiver suspensa) durante o corte (UPSPEED)

Essa definicdo permite definir a velocidade de movimento da lamina em relacdo a préxima posicao de corte
com alamina erguida do material durante a operacao de corte. Se for definida para AUTO, a ldmina movimenta-
se na velocidade especificada pela SPEED (Velocidade). Se a configuracdo UPSPEED (Mais velocidade) for
aumentada, o tempo de corte sera reduzido. Ao cortar um material mais fino ou mais espesso que o material
padrao, talvez seja melhor diminuir a velocidade de forma a evitar que o material levante.

UPSPEED
« Armazenado na memoria: Sim
« Padrao de fabrica: AUTO
- Faixa de ajuste: 10 a 50 cm/s (etapas de 10 cm/s), AUTO

Salvar as condicao de corte

As condicdes de corte atuais podem ser salvas na memdria. Oito conjuntos de configuragdes podem ser
salvos nas memdarias USER 1 a USER 8. Sobrescrever uma memaria apaga quaisquer condi¢des antigas que
ela contenha.

Procedimento

OBSERVAGAO

Certifique-se de que o material esteja carregado na maquina.

@ Pressione diversas vezes para exibir a tela mostrada na figura.

UNSETUP 4«3
o
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Otimizar a qualidade de corte do material

@ Pressione GO,

MEMORY |
<USER1> 4

<

6@ Pressione >,

SAVE *USER1 « 3
50 -200.250 =

O visor exibe os valores dos menus FORCE, SPEED e OFFSET a esquerda.

0 Pressione para selecionar o numero da meméria na qual deseja
salvar as condigdes de corte.

SAVE *USER2 4
50 - 20 0.250 o

<“»

O Pressione @,

A tela abaixo aparece.
SAVE USER2 4

v

Pressione a tecla para retornar a tela na figura.

W XXX mm
L : XXX mm

LEMBRETE

Embora néo seja exibido no visor, a configuracao UPSPEED (a velocidade em que a
lamina se move quando estd suspensa) e a qualidade do corte também sao salvas.

Carregar as condi¢coes de corte

E possivel carregar as condicbes de corte salvas na memoéria. Vocé pode selecionar a memoria de USER 1 a
USER 8. Observe que carregar as condicdes de corte da memdria apaga quaisquer condi¢des de corte que
ndo foram salvas.

= P. 149 "Salvar as condigéo de corte"
Procedimento

@ Pressione diversas vezes para exibir a tela mostrada na figura.

UNSETUP 4«3
o

@ Pressione GO,

MEMORY 4
<USER1> 4

<*»
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€) Pressione & O,

SAVE *USER1
50 -200.250

« 3

o

Otimizar a qualidade de corte do material

0 Pressione para selecionar o nimero da meméria que deseja

carregar.
SAVE *USER2 «3
50 -200.250 =

O Pressione para executa-la.
Pressione a tecla para retornar a tela na figura.

W XXX mm
L : XXX mm

Cortar caracteres detalhados e formatos complexos

Fungao de suavizagao

A funcéo de suavizacdo pode ser utilizada para cortar curvas suaves.

- LIGADO

Quando as curvas nos resultados do corte nao sao uniformes

- OFF

Ao cortar caracteres pequenos ou formatos complexos

Procedimento

@ Pressione diversas vezes para exibir a tela mostrada na figura.

UNSETUP

«3

o

@ Pressione diversas vezes.

OTHERS

« 3

»

€) Pressione duas vezes.

0 Pressione para selecionar ON ou OFF.

SMOOTHING
*OFF

«s

o
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Otimizar a qualidade de corte do material

O Pressione @,
Pressione a tecla para retornar a tela na figura.

W XXX mm
L : XXX mm

Cortar na mesma posicao repetidamente (Overlap)

A funcédo Overlap (Sobrepor) é utilizada quando nao é possivel cortar o material em uma Unica passagem
como, por exemplo, ao cortar um material espesso.

Procedimento

OBSERVAGAO

Certifique-se de que o material esteja carregado na maquina.

@ Pressione diversas vezes para exibir a tela mostrada na figura.

UNSETUP 4«3
o

@ Pressione diversas vezes para exibir a tela mostrada na figura.

OTHERS « 3
4

€) Pressione ™.

0 Pressione diversas vezes para exibir a tela mostrada na figura.

OVERLAP OFF «3
4

@ Pressione &.

(@ Pressione para definir o nUmero de cortes.
Faixa de ajuste: 1 a 10.

OVERLAP OFF 4
2 o

<

LEMBRETE

OVERLAP = 2 corte normal + 2 = 3 cortes sao feitos
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Otimizar a qualidade de corte do material

@ Pressione @,

OBSERVAGAO

Essa definicdo permanece ativada até que vocé a desative. Se ndo precisar dela,
desative-a ap6s o uso.

Pressione a tecla para retornar a tela na figura.

W XXX mm
L : XXX mm

Cortar os cantos de forma bem definida (Overcut)

Essa funcdo corta 1 mm a mais no inicio e no fim de cada linha. E eficaz se
deseja produzir cantos particularmente acentuados como, por exemplo, ao
cortar materiais mais espessos. Na maioria dos casos, a fungao Overcut deve
estar definida como “OFF”. Ajuste-a para ON se deseja garantir que os cantos
sejam cortados de forma bem definida. No entanto, a fungao Overcut é ativado
ao cortar caracteres pequenos ou formatos complexos e areas do material que
devem ser cortadas. Nesses casos, a funcado deve, portanto, estar definida
como “OFF”.

OFF ON

Procedimento

@ Pressione diversas vezes para exibir a tela mostrada na figura.

UNSETUP 4«3
o

@ Pressione diversas vezes para exibir a tela mostrada na figura.

OTHERS «3
»

€) Pressione &.
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Otimizar a qualidade de corte do material

0 Pressione diversas vezes para exibir a tela mostrada na figura.

OVERLAP OFF « 3
4

O Pressione &,

(@ Pressione para selecionar ON.

OVERLAP OFF 4«3
ON J

@ Pressione @,

OBSERVAGAO

Essa definicdo permanece ativada até que vocé a desative. Se nao precisar dela,
desative-a ap6s o uso.

Pressione a tecla para retornar a tela na figura.

W XXX mm
L : XXX mm
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Condic¢oes de corte

Guia geral para as condi¢goes de corte

Abaixo é fornecido um guia geral para as condi¢des de corte e a vida Util de servico da lamina para diferentes
combinagdes de materiais e laminas. Observe que o corte ideal ndo é necessério, mas simplesmente obtido
ao seguir as condi¢des abaixo. Faga um teste de corte prévio para ajustar as condi¢des. (Para instru¢des sobre
como realizar um teste de corte, consulte P. 142 "Executar um teste de corte".)

Velocidade de Ulterals Vida util de
At . Forca de corte deslocamento da .
Lamina Material corte o servico
[of] lamina do cortador
[cm/s] [m]
[mm]
ZEC-U5032 sinalizagao 30-100 20 025 4000
geral - vinil
Sg?ﬁ%iﬁ 40-100 20 025 4000
ZEC-U5025 BV
120-200 10 0.25 2500
fluorescente

* Osvalores da vida util de servico servem como uma orientacdo geral ao cortar material de tipos idénticos.

LEMBRETE

Se houver dreas nao cortadas mesmo quando a forca da lamina é aumentada em mais
que 50 ou 60 df, provavelmente a lamina atingiu o fim de sua vida util de servico.

Substitua-a por uma nova.

= P. 186 "ltens consumiveis"
Se ndo forem obtidos resultados de corte desejados (por exemplo, se houver dreas ndo cortadas) mesmo

depois de a lamina ter sido trocada, consulte P. 183 "Ha areas ndo cortadas ou as bordas do corte néo estao nitidas"
em O Que Fazer Se.
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Condigdes de corte

Posicao de carregamento do material

Certifique-se que as duas bordas do material e os rolos de pressdo estejam alinhados com as marcas de
verificacdo de posicao do rolo de presséo.

O rolo de pressao esquerdo pode ser utilizado dentro da area exibida.

Ao utilizar folhas com larguras diferentes daquelas exibidas abaixo, ajuste a posi¢do do

rolo de pressao esquerdo.

Posigao do rolo de presséo direito para folhas de 150 mm (5-7/8 pol.)

Posigéo do rolo de pressao direito para folhas de
305 mm (12 pol.)

Posicéo do rolo de pressao direito para
folhas de 457 mm (17-15/16 pol.)

Posigcéo do rolo de
presséo direito para folhas
de 610mm (24 pol.)

Aprox. 306 mm (12 pol.) N
Aprox. 457 mm (17-15/16 pol.) R

prox. 150 mm (5-7/8 pol.)

3
>

A

A

Aprox. 610 mm (24 pol.)

Y

A

Rolos de pressao e marcas de grade

-
Marca de
grade
Rolo de
pressao

-
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Evitar e corrigir um corte desalinhado

Usar um material mais fino ou mais duro que o normal

E possivel utilizar a ventoinha para prender o material e evitar o desalinhamento. Altere essas definicoes para
corresponder a espessura e a dureza do material utilizado.

Procedimento

OBSERVAGAO

Certifique-se de que o material esteja carregado na maquina.

0 Pressione diversas vezes para exibir a tela mostrada na figura.

UNSETUP 4%
o

@ Pressione diversas vezes para exibir a tela mostrada na figura.

OTHERS 4«
4

€ Pressione ™.

0 Pressione diversas vezes para exibir a tela mostrada na figura.

VACUUMFAN AUTO <« %
4

@ Pressione ™.

(@ Pressione para selecionar o volume de ar.
* 1: Fraco
* 5: Forte
¢ AUTO: Automatico
Utilize um volume de ar mais fraco ao usar um material fino.

VACUUMFAN AUTO ¢ #
*5 o

@) Pressione @,
Pressione a tecla para retornar a tela na figura.

W XXX mm
L : XXX mm
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Evitar e corrigir um corte desalinhado

Evitar um corte desalinhado

Defina essa configuragdo para “ON” para alimentar o material automaticamente durante o
corte. Embora essa configuragéo esteja desativada, quando os dados de corte sdo enviados do
computador, o corte é realizado a cada 1 metro depois de o material ter sido automaticamente
retroalimentado (dependendo dos dados, o material pode ser alimentado mais que 1 m, por
exemplo, se o préximo ponto de movimento for mais que 1 m para tras).

Se o material ja foi alimentado usando a fungcdo AREA, o material ndo sera alimentado
automaticamente até que o comprimento dele, alimentado com a fungdo AREA, seja atingido,
mesmo se PRE-FEED (Pré-alimentar) estiver definido como “ON”.

* Essafuncao sé é ativada quando o tipo de material esta definido como “ROLL" (Rolo).

Procedimento

OBSERVACAO

Certifique-se de que o material esteja carregado na maquina.

@ Pressione diversas vezes para exibir a tela mostrada na figura.

UNSETUP 4«3
J

@ Pressione diversas vezes para exibir a tela mostrada na figura.

OTHERS «3
4

@) Pressione ™.

0 Pressione diversas vezes para exibir a tela mostrada na figura.

PRE-FEED OFF «3
4

@ Pressione ™.

(@ Pressione para selecionar ON ou OFF.

PRE-FEED OFF 4«3
*ON J

Se a figura acima for exibida, pressione a tecla duas vezes para
mostrar a figura abaixo.

SPEED 10cm/s « 3
*10cm/s J
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Evitar e corrigir um corte desalinhado

Pressione para definir a velocidade.
Faixa de ajuste: 1a 10

SPEED 10cm/s « %
*10cm/s d

Pressione @®

@ Pressione @,
Pressione a tecla para retornar a tela na figura.

W XXX mm
L : XXX'mm

Ajustar a posicao de corte

Se a posicdo de impresséo e a posicdo de corte estiverem deslocadas conforme exibido na figura abaixo, sera
possivel corrigir o problema ao ajustar a posicao de impressao ou a posicao de corte. Esse exemplo mostra o
procedimento de ajuste da posicao de corte.

= P. 162 "Ajustar a posi¢cao de impressao"

|

(N

) Q| - Alinha de corte real fica
deslocada
— Posigéo original da linha
de corte
CORTE - Valores de C/L
+
_I. .L
— 4 r 4+

Faixa de entrada: - 25 mm a 25 mm
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Evitar e corrigir um corte desalinhado

Para mover a linha de corte 0,5 mm para a esquerda — Digitar o valor de L

-------- The actual cutting line is offset

Original cutting line position

0.5mm

*CROP-L 0.000
CROP - W -0.500

*CROP -L -0.500
/ CROP - W 0.000

ST 1 05mm

Para mover a linha de corte 0,7 mm para cima e 0,5 mm para a direita — Digitar
os valoresdelLeC

*CROP- L 0.500
CROP - W 0.700
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Evitar e corrigir um corte desalinhado

1. Definir o CORTE - Valor de C

OBSERVAGAO

Certifique-se de que o material esteja carregado na maquina.

@ Pressione diversas vezes para exibir a tela mostrada na figura.

UNSETUP

«3

o

@ Pressione diversas vezes para exibir a tela mostrada na figura.

OTHERS

« 3

»

€ Pressione ™.

0 Pressione diversas vezes para exibir a tela mostrada na figura.

CROP ADJ.

«s

»

@ Pressione duas vezes.
A tela abaixo aparece. Digite primeiro CORTE - Valor de C.

CROP -L 0.000
*0.250

«s

o

(@ Pressione para inserir os valores.

Consulte a secdo acima intitulada "CORTE - Valores de C/L" para inserir os valores.

@ Pressione @,

A tela abaixo aparece.

CROP ADJ.
CLOP-L 0.250

2. Definir o CORTE - Valor de L

@ Pressione .

A tela abaixo aparece. Digite CORTE - Valor de L.

CROP ADJ.
CLOP - W 0.000

« s

»

@ Pressione .
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Evitar e corrigir um corte desalinhado

€ Pressione para inserir os valores.

CROP ADJ. « 3
CLOP - W 0.250 4

0 Pressione @
Quando tiver terminado, pressione a tecla para retornar a tela na figura.

W XXX mm
L : XXX mm

0 Envie os dados de corte.
Realize o corte novamente e verifique a posicdo de corte.

Ajustar a posicao de impressao

Se a posicdo de impresséo e a posicao de corte estiverem deslocadas conforme exibido na figura abaixo, sera
possivel corrigir o problema ao ajustar a posicdo de impressao ou a posicdo de corte. Esse exemplo mostra o
procedimento de ajuste da posicdo de impressao.

= P. 159 "Ajustar a posi¢do de corte"

". ." ----- A linha de corte real fica
deslocada
— Posicao original da linha
de corte

Procedimento

@ No CutStudio, menu File (Arquivo), clique em Printing Setup
(Configuragao de impressao).

File | Edit View Format Object He

MNew... Ctrl+M
Open... Ctrl+0
Save Ctrl+5
Save As..

Import...

Scanner 3
Cutting... Ctrl+P

Cutting Preview

Cutting Setup...

Print & Cut

Print...

Printing Setup...

Print Preview
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Evitar e corrigir um corte desalinhado

@ Marque a caixa de selegido Fine adjustment (Ajuste fino) e, em seguida,
clique em Adjust (Ajustar).

| Fit into shared area for cutting and printing |

M arginz

| Top

Tap L2047 gk e fg @

=]
-
@
=
-

Battom inch }
Left 03337 | jnch

Right 03937 | jnch J

Crop marks

19685 | Fine adustment === =i
L |—| T Lett Right

1
1~ Bottom
T

L |‘I 68T |inch | Adjust |

Layout Points

Set up the printer.. ‘ ok | | Cancel |

A caixa de didlogo Crop Mark Adjustment (Ajuste da marca de corte) aparece.

W 19885 | jch
L 19885 | jnch

B aze 01963 | ek
Baseyr 01383 | inch
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Evitar e corrigir um corte desalinhado

€ Alinhe a posicdo em relagdo a uma linha ou a um ponto préximo a origem.
Ajuste os valores da Base Y e da Base X para eliminar o deslocamento e, em seguida, clique em OK.
N&o altere os valores de L e de C nesse momento.

Normalmente, essas
bordas ficam alinhadas.

Linha de corte

— Posicao de impressao

®

Ponto de origem

A posicao de corte é deslocada para a esquerda ou para a direita da posicao
de impressao.

Altere o valor da Base X. Se a posicao de corte ficar deslocada para a direita, aumente o valor; se ficar
deslocada para a esquerda, diminua o valor. No caso exibido na figura acima, aumente a Base X.

A posicao de corte fica deslocada acima ou abaixo da posigdao de impressao

Altere o valor da Base Y. Se a posicao de corte estiver deslocada acima, aumente o valor; se estiver
deslocada abaixo, diminua o valor. No caso exibido na figura acima, aumente a Base Y.

Se as posicoes de impressao e de corte estiverem deslocadas em uma posicao distante da origem,
conforme exibido na figura abaixo, mesmo depois de ajustar as posicdes com os valores da Base
X e da Base Y, é possivel que a distancia entre as marcas de corte impressas fique deslocada em
relacdo as configuracdes (L e C). Isso pode ser devido a expansao ou a contracdo do material ou a
distorcdo na impressdo. Va para a etapa 4.

Y ]

Somente a area longe da
origem fica deslocada.

Linha de corte

Posigédo de impressao

) E
Ponto de W
origem

Distancias reaisde Le de C
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Evitar e corrigir um corte desalinhado

0 DefinaalL e o C na caixa de didlogo Crop Mark Adjustment (Ajuste da
marca de corte) conforme descrito abaixo para corrigir o erro.

No entanto, os valores sdo meramente linhas guia. Os valores ideais devem ser encontrados ao
mudar os valores e realmente cortar o material diversas vezes.

Antes de alterar as configuracées, verifique se as definicbes da Base X e da Base Y
foram ajustadas em relacdo a uma linha ou a um ponto proximo da origem. Se nao

foram, o resultado de ajuste da etapa 3 ficara deslocado caso as definicbes de L e de C
tenham sido alteradas.

As linhas de corte ficam deslocadas para fora da posicdo de impressao

Isso pode ser devido a distancia entre as marcas de corte impressas ser maior que a da definicdo.
Nesse caso, defina valores de L e de C maiores que os da configuracéo para realizar o ajuste.

Linha de corte

— Posi¢do de impressao

. .

Ponto de origem

As linhas de corte ficam deslocadas para dentro da posi¢cao de impressao

Isso pode ser devido a distancia entre as marcas de corte impressas ser menor que a da definicao.
Nesse caso, defina valores de L e de C menores que os da configuracao para realizar o ajuste.

— Linha de corte

d Posigédo de impressao

o

Ponto de origem
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Evitar e corrigir um corte desalinhado

Os valores inseridos na caixa de didlogo Crop Mark Adjustment s6 entraram em vigor
quando o ajuste fino na caixa de didlogo Printing Setup estiver ativado. Todos os
valores inseridos serdo apagados se o ajuste fino estiver desativado ou se os valores
de L e de C das marcas de corte forem mudados.

Se o sensor nao ler as marcas de corte

Se o sensor nao ler as marcas de corte, a tela na figura aparecera. Se essa tela
aparecer, va para "Crop Marks Cannot be Read” (Nao é possivel ler as marcas de corte).
Se isso nao resolver o problema, consulte p. 91 "Cortar em Modo Ferramenta (1) € realize o
alinhamento em Modo Ferramenta.

SET TO
<TOOL MODE>
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Limpeza

A limpeza é importante para garantir um corte bem definido. Limpe a maquina periodicamente.
= P. 168 "Limpar a tampa do suporte de laminas"

ACU|DADO Certifique-se de realizar as operagdes conforme especificado pelas
instrugdes acima e nunca toque em uma area nao especificada nas
instrugoes.

Movimentos bruscos da maquina podem causar lesoes.

&CU|DADO Nunca utilize gasolina, alcool, thinner ou qualquer outro material
inflamavel.
Utiliza-los pode causar um incéndio.

Limpar a maquina

Itens necessarios

+ Pano embebido em dgua e bem torcido

OBSERVAGCAO

Desligue a energia antes da limpeza
( )
Abaixe a alavanca

de carregamento. >

Rolos de pressao
Limpe periodicamente a sujeira deles.

Visor
Limpe delicadamente
com um pano limpo e
macio.

Rolos de tragao
Utilize uma escova para remover a
acumulacao de materiais recortados
e similares.

Nunca utilize uma escova metalica.

Limpar a tampa do suporte de laminas

Se houver uma acumulacdo de material adesivo ou de poeira dentro da tampa, solte a tampa, retire-a e remova
qualquer material estranho. Se houver uma acumulacao de pedacos de material ou de poeira dentro da tampa
do suporte de laminas, a lamina parard de girar uniformemente e ndo cortara mais de forma bem definida.

Solta
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Substituir a lamina

Se a lamina perder o corte, substitua-a por uma nova lamina.

= P. 171 "ltens consumiveis"

&CUlDADO Certifique-se de realizar as operagées conforme especificado pelas
instrugdoes acima e nunca toque em uma area nao especificada nas
instrucoes.

Movimentos bruscos da maquina podem causar lesoes.

Procedimento

OBSERVACAO

Remova o material antes de substituir a lamina.

@ Retire o suporte de laminas do carro.

Suporte de  _|
laminas

&CUlDADO Nunca toque na ponta da lamina com os dedos.
Isso podera resultar em um ferimento.

@ Remova a lamina antiga.

Empurrar um pino

Lamina antiga
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Substituir a lamina

9 Instale uma nova lamina.

p

\ Quando a instalagdo esta
Lamina nova |_concluida )

0 Instale o suporte de laminas.

= P. 24 "Etapa 4: Instalar o suporte de laminas"

170 9. Manutengao/Substituicdo



Itens consumiveis

Comprar itens consumiveis

Para comprar itens consumiveis, visite o site da Roland DG Corp. na Internet (http://www.rolanddg.com.br)
ou entre em contato com um representante Roland DG Corp autorizado.

Lamina

Lamina

Nos casos abaixo, a lamina atingiu o fim de seu ciclo de vida util. Substitua-a por uma nova.
« A ponta da lamina quebrou.
+ Ha dreas ndo cortadas mesmo quando a forca da lamina aumenta de 50 para 60 gf.
« Os cortes nao estao tao definidos quando costumavam ser.
« O material comeca a enrolar para cima a partir do liner ao cortar dreas com detalhes ou cantos.

A ponta de uma lamina utilizada por um longo periodo ou utilizada para cortar um material duro pode des-
gastar conforme exibido na figura. Uma lamina desgastada dessa maneira ndo cortara mais de forma bem
definida; assim, substitua-a por uma nova.

= P. 169 "Substituir a lamina"

Suporte de laminas

Suporte de laminas

Depois de a ponta da lamina ter sido ajustada, a tampa do suporte de laminas é friccionada contra o material
durante o corte, fazendo com que a extremidade da tampa desgaste gradativamente. Como a tampa fica
muito desgastada, é impossivel ajustar a ponta da lamina corretamente e um corte definido ndo é mais pos-
sivel. Se isso acontecer, troque o suporte de laminas por um novo. Quando um suporte de laminas é utilizado
durante muito tempo, o rolamento que suporta a ldamina deteriora, dificultando bastante o giro da lamina. Se
continuar a utilizar um suporte de laminas que deteriorou dessa forma, a maquina ndo cortara de forma bem
definida, pois a ponta da lamina nao girara uniformemente. Se cantos ou partes curvas nao forem cortados
de forma bem definida ou os cortes parecerem linhas perfuradas, ou ainda se problemas similares ocorrerem,
consulte P. 168 "Limpar a tampa do suporte de laminas" € limpe a tampa do suporte de [aminas. Se isso ndo resolver
o problema, substitua o suporte de laminas por um novo.

Protetor de laminas

Se for realizado um corte quando o tamanho da extensao da lamina ou a for¢ca da lamina nao estiver ajustada
de forma adequada, a ponta da lamina podera perfurar o liner do material e arranhar o protetor de laminas.
Se o corte for realizado quando o protetor estiver arranhado, ndo sera possivel fazer um corte bem definido.
Se a superficie do protetor de laminas estiver deformada devido a um arranhao ou dano similar, o protetor
de laminas devera ser trocado. Contate seu representante Roland DG Corp. autorizado.
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A maquina nao funciona

Os cabos estao conectados?

Verifique se o cabo de alimentacédo e o cabo USB para o computador estdo conectados corretamente.

A energia esta desligada?

Ligue a energia da méaquina.

A maquina esta pronta para receber os dados de corte?

Se o visor mostrar o que segue, o corte ndo sera realizado mesmo se os dados forem enviados. Selecione o
material carregado, pressione a tecla e ajuste a maquina para receber os dados de corte.

SELECT SHEET 4
*ROLL o

As configuragoes do aplicativo de software estao erradas?

Selecione o driver apropriado para a maquina. No caso do procedimento de selecdo, consulte o manual do
software de aplicacao.

Se a maquina nao funcionar mesmo depois de ter verificado os pontos acima

174

Realize um autoteste. Se o autoteste ndo puder ser executado, a maquina pode nao estar funcionando corre-
tamente. Contate seu representante Roland DG Corp. autorizado.
= P. 130 "Verificar o status da maquina (Autoteste)"
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Um pedago de material nao pode ser consigurado usando "PIECE" (Pedago) (O comprimento néo é exibio)

O material tem mais que 1,6 m?

Se um pedaco de material com mais que 1,6 m for configurado usando “PIECE", a maquina o reconhecera
como um rolo.
= P. 134 "Usar uma série de materiais"

10. O que fazer se/Mensagem de erro 175



Criar ou importar dados

Mudar o contraste escuro de uma imagem alinhada
E possivel mudar o contraste escuro de uma imagem importada para o CutStudio.

Procedimento

@ No menu File (Arquivo), clique em Preferences (Preferéncias).

@ Na guia General (Geral), insira um valor na caixa Imagem Darkness
(Contraste escuro da imagem).

Faixa de ajuste: 1 a 100 %

_r:'a{;,m ERr

Unit

Wiew

(@ Milimeter Image Darness | 50
~

(_tInch Standard Toolbar Text

. ABC

Text Height
[20 | mm

(®) Baseline
D

escender line

o |

€ Clique em OK.

Os dados do lllustrator nao podem ser importados

Os dados estao salvos no formato Al 8.0 ou EPS 8.0?

Ao importar dados criados no lllustrator para o CutStudio, é possivel importar somente arquivos Al 8.0 ou EPS
8.0. Se utilizar uma versao superior, salve os arquivos como uma versao inferior antes de importa-los.
< P. 58 "Formatos de arquivo que podem ser importados para o CutStudio"
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A maquina nao funciona

Nao é possivel encontrar dados de amostra

Localizagado da pasta dos dados de amostra

Abra o arquivo Sample.bmp localizado na pasta CutStudio Installation (Instalacdo do CutStudio) (normalmente
localizada na pasta CutStudio em Arquivos de programa na unidade C).

O computador ndo esta configurado para exibir as pastas ocultas?

Os dados de amostra podem nao ser exibidos em certos casos, dependendo das configuragdées do computador.
Se os dados de amostra nao forem exibidos, siga o procedimento abaixo e verifique novamente a localizacéo
da pasta de dados de amostra.

Windows 8/8.1

Procedimento

0 cClique em Explorer.

Clique na pasta no lado esquerdo inferior da area de trabalho.

A tela abaixo é exibida.

@ Clique na guia Modo de exibigao.

2 4= B F ¥

Properties Open Rename  Access Map network Add a netwerk Of
media ™ drive = location

Lacation Metwork

€ Marque a caixa de selecdo Itens ocultos.

|:| Item check boxes

File name extensions
Hide selected
t Hidden itams e

sniowhide
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A maquina nao funciona

Windows Vista/7
Procedimento
@ No menu Iniciar, clique em Computador.

@ No menu Organizar, clique em Opgdes de pasta e pesquisa.

= » Libraries »

Organize = MNew library

Cut
Copy
[] Paste
Undo
Redo

Select all

f Layout 3

Folder and search cptions

75 | Delete
Rename
Rermove properties

Properties

Close

A tela abaixo é exibida.

- _—
Folder Options M

General |View | Search

Browse folders

@ Dpen sach folder in the same window!

(") Open each folder in its own window

Click tems as follows
| 15 0 Single-click to open an item {poirt to select)
j Undedine icon tiles consistent with my browser
(@ Undedine icon titles only when | point &t them
@ Double-click to open an item {singleclick to select)

Navigation pane
Al [ Show all folders
b L [ Automatically expand to curment folder

How do | change folder options 7

[ ok [ Cameel ]| Aoy
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A maquina nao funciona

6 Clique na guia Modo de exibigido e marque a caixa de sele¢do Mostrar
arquivos, pastas e unidades ocultas.
i Folder Options ﬂ

Generg |""‘|3"\l | earch

Folder views
*You can apply the view {such as Details or lcons) that
you ane using for this folder to all folders of this type.

[ fpplytoFoides | | BesstFolders |

Advanced settings:

Files and Folders
[] Always show icons, never thumbnails ‘

»

[ Aways show menus
Display file icon on thumbnails ‘

m

Display file size information in folder tips
[ Display the full path in the title bar {Classic theme onfy) |

() Dont show hidden files, folders, or drives
(@) Show hidden files, folders, and drives

[¥] Hide empty drives in the Computer folder
Hide extensions for known file types
Hide protected operating system files {(Recommended) =

Restore Defaults

ok | [ Cancal || Aeol

0 Clique em OK.
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O material desliza dos rolos de pressao durante o corte

A alavanca de carregamento esta abaixada?

Se estiver, o material ndo estéd preso no local. Verifique se os rolos de pressdo estdao dentro das bordas do
material e levante a alavanca de carregamento.

O material esta carregado em paralelo com as guias?

Se a borda frontal do material for cortado em um angulo, apare o excesso de modo que a borda frontal fique
em paralelo com as guias e carregue o material.
= P. 156 "Posigao de carregamento do material”

O material esta em contato com algo durante o corte?

Certifique-se de que as bordas esquerda e direita do material ndo figuem em contato com as superficies
internas da maquina durante o corte. Esse contato ndo apenas danifica o material, mas também impede a
alimentacdo normal do material e faz com que o material saia da posicéo.

A alimentacao de material foi verificada antes do corte (para um material de rolo)?

Se comecar a cortar sem verificar a alimentacdo de material, talvez ndo sejam obtidos os resultados de um
corte correto. No pior caso, podera causar um erro ou o mau funcionamento ou ainda danificar o material.
= P. 138 "Carregar o material em rolo (3) (Alimentacdo de material)"

Ha luz solar direta ou uma iluminagao interna de alta intensidade atingindo a maquina?

Mude a maquina para um local em que a luz solar direta ou a iluminacéo interna nao atinja a maquina.
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Nao é possivel ler as marcas de corte

Se a maquina ndo conseguir ler as marcas de corte, ela exibird uma mensagem de erro e pausard a operacao.
Se isso acontecer, pressione qualquer tecla no painel de operacgéo. Retire o material, verifique os itens a seguir
e recarregue o material.

A mensagem "CROPMARK ERR" ou "SET TO <TOOL MODE>" é exibida

O material esta corretamente carregado?

Consulte P. 134 "Usar uma série de materiais” e carregue o material na posicao correta.

Esta utilizando um material que nao é branco ou é brilhante?

As marcas de corte ndo poderéo ser detectadas se houver decoragdes ou cores no material. As marcas de corte
também nao podem ser detectadas em um material brilhante mesmo se ele for branco.
= P. 95 "Materiais que podem ser utilizados para impressao e corte"

O material esta enrolado ou enrugado?

As marcas de corte ndo poderéo ser lidas se o material estiver enrolado ou enrugado. Estique a parte enrolada
ou alise as rugas e carregue o material novamente. Se, ainda assim, as marcas de corte ndo puderem ser lidas,
prepare um novo material sem partes enroladas ou rugas e repita a operacdo desde a impressao de dados.

As marcas de corte estdao borradas ou estdao uma cor diferente de preta?

Ajuste a cor das marcas de corte para a cor preta, especifique uma densidade de 100 % e imprima os dados
novamente.
= P. 83 "Marcas de corte"

O tamanho e o formato das marcas de corte estdao corretos?

Faca marcas de corte com circulos perfeitos de 10 mm (0-3/8 pol.) de didmetro. A maquina consegue detectar
apenas marcas de corte no formato descrito.
= P. 83 "Marcas de corte"

As marcas de corte estao nas posicoes corretas?

Consulte P. 85 "Ajustar as margens e a distancia entre as marcas de corte" € coloque as marcas de corte nas posicoes
corretas.

O menu [ROTATE] (Girar) esta ajustado para [90deg] (90 graus)?

Ajuste o menu [ROTATE] para [0deg] (0 grau) ao utilizar as marcas de corte. As marcas de corte ndo poderao
ser lidas se estiverem ajustadas para [90deg].
= P. 147 "Definir a diregao do eixo de coordenadas para o corte (ROTATE)"

Ha luz solar direta ou uma iluminagao interna de alta intensidade atingindo a maquina?

Se aluzsolardireta ou ailuminagao interna atingir o sensor do carro de corte, as marcas de corte nao poderao
ser detectadas. Mude a maquina para um local em que a luz solar direta ou a iluminagao interna nao atinja
a maquina.
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Nao é possivel ler as marcas de corte

Se o problema nao for resolvido mesmo depois de realizar as etapas abaixo
Nesses casos, faca o alinhamento em Tool Mode (Modo de ferramenta).

= P. 91 "Cortar em Modo Ferramenta (1)"

Amensagem "LENGTH NG," "WIDTH NG" ou "ANGLE TOO BIG" é exibida

O material carregado estd em angulo? Os resultados de impressao estao tortos?

As marcas de corte ndo podem ser detectadas nos casos a seguir:
- As marcas de corte a esquerda e a direita ficam inclinadas em 5 graus ou mais em relacéo a direcdo de
movimento do carro.

+ As marcas de corte ficam deslocadas em 20 mm ou mais na direcdo de alimentacao do material.

As distancias entre as marcas de corte especificadas pelo programa correspondem
aquelas especificadas na maquina? (Modo manual)

Ajuste corretamente a distancia especificada pelo programa na maquina.

As marcas de corte estao nas posi¢coes corretas?

Se o angulo formado pelas duas linhas que conectam o centro das trés marcas de corte nao for 90 graus, as
marcas de corte nao poderao ser lidas. As marcas de corte ndo poderao ser lidas se a distancia entre as marcas
de corte na direcdo de alimentacdo do material for 500 mm (19-11/16 pol.) ou mais.

A impressao é ampliada ou reduzida?

Se o tamanho aumentar ou diminuir durante a impressao, as marcas de corte ndo poderdo ser lidas durante
o corte. Imprima os dados especificando 100 % para a ampliagao.
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Os resultados de corte nao estao claros

Os resultados de corte estao deslocados ao utilizar a fun¢ao de impressao e corte

Esta usando um material espesso?

Ao utilizar um material espesso, ajuste HEAVY (Pesado) para a Qualidade de corte.
= P. 146 "Definir a qualidade do corte (QUALITY)"

Ao utilizar um material de rolo, a quantidade de material a ser cortada foi puxada para
fora antes de realizar o corte?

Se o corte for realizado sem puxar o material para fora, o material podera deslizar ou a operacao podera parar
devido a um erro do motor.

= P. 138 "Carregar o material em rolo (3) (Alimentacdo de material)"

Ajustar a posicao de impressao

= P. 162 "Ajustar a posicao de impressao"

Ajustar a posicao de corte

= P. 159 "Ajustar a posigao de corte"

Ha areas nao cortadas ou as bordas do corte nao estao nitidas

A lamina e o suporte de laminas estao corretamente montados?

Verifique se os parafusos estao bem apertados de modo que néo se soltem durante o corte.
= P. 24 "Etapa 4: Instalar o suporte de laminas"

A ponta da lamina esta quebrada?

Se estiver, substitua a lamina por uma nova.

= P. 171 "Comprar itens consumiveis"

Ha uma acumulagéao de poeira ou de material adesivo na ponta da lamina?

Se estiver suja, remova e limpe a lamina.

Ha uma acumulagao de pedacgos de material ou de poeira dentro do suporte de laminas?

Tire a ponta do suporte de laminas e remova quaisquer pedacos de material ou de poeira dentro dela.
= P. 168 "Limpar a tampa do suporte de laminas"

Esta usando um material espesso?

Ao utilizar um material espesso, ajuste HEAVY (Pesado) para a Qualidade de corte.
= P. 146 "Definir a qualidade do corte (QUALITY)"

A forca da lamina é adequada?

Realize um teste de corte e ajuste a forca da lamina até que o corte possa ser realizado de forma adequada.

= P. 25 "Etapa 5: Realizar um teste de corte"
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Os resultados de corte nao estao claros

A medida de deslocamento da lamina esta correta?

Se a configuracdo da medida de deslocamento da lamina ndo estiver correta para a lamina, os cantos poderao
ficar arredondados ou com pontas.
= P. 146 "Definir o valor de deslocamento para a ponta da lamina (OFFSET)"

A forga da lamina e a velocidade de corte estdo apropriadas para que o material seja
cortado?

Realize um teste de corte e ajuste as configuragdes até que o corte possa ser realizado de forma adequada.
= P. 25 "Etapa 5: Realizar um teste de corte"

Ao utilizar um material de rolo, a quantidade de material a ser cortada foi puxada para
fora antes de realizar o corte?

Se o corte for realizado sem puxar o material para fora, o material podera deslizar ou a operagédo podera parar
devido a um erro do motor.
= P. 138 "Carregar o material em rolo (3) (Alimentagdo de material)"

A funcédo de suavizacao esta desligada?

= P. 151 "Cortar caracteres detalhados e formatos complexos"

O protetor da lamina esta danificado ou deformado?

Se o protetor da lamina estiver danificado, o material ndo podera ser cortado corretamente mesmo se as
configuracdes da maquina e a instalacdo da lamina e do suporte de [aminas estiverem corretas. Caso isso
aconteca, entre em contato com um representante Roland DG Corp autorizado.

= P. 171 "ltens consumiveis"

Partes nao cortadas

Esta usando um material espesso?

Ao utilizar um material espesso, ajuste HEAVY (Pesado) para a Qualidade de corte.
= P. 146 "Definir a qualidade do corte (QUALITY)"

Ao utilizar um material de rolo, a quantidade de material a ser cortada foi puxada para
fora antes de realizar o corte?

184

Se o corte for realizado sem puxar o material para fora, o material podera deslizar ou a operagao podera parar
devido a um erro do motor.
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Os resultados de corte nao estao claros

A maquina corta o liner do material

O ajuste da ponta da lamina e a for¢a da lamina estdao adequados para o material que
sera cortado?

Realize um teste de corte e ajuste a ponta e a forca da lamina de forma adequada.
= P. 142 "Executar um teste de corte"

= P. 155 "Guia geral para as condigbes de corte"

A maquina corta a mesma area duas vezes

A sobreposicao de corte esta ajustada para 0 no CutStudio?

Se a sobreposicao de corte estiver ajustada para qualquer nimero diferente de 0 na tela Cut (Cortar), o niimero
serd adicionado ao numero de cortes.

A configuragao OVERLAP (Sobrepor) da maquina esta ajustada paraum nimero de 1a9?

Ajuste a configuracdo OVERLAP da maquina para OFF (Desligar).

= P. 152 "Cortar na mesma posicéo repetidamente (Overlap)"

Ha linhas sobrepostas?

Os mesmos dados podem ter sido copiados, resultando na sobreposicao das linhas. Verifique os dados.
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Perguntas Mais Frequentes

Mudar um simbolo salvo para um computador diferente

LEMBRETE

Para obter instru¢des sobre como salvar simbolos, verifique a Ajuda do CutStudio.

Procedimento

@ Copie a pasta Symbol (Simbolo) do caminho abaixo.
Armazene a pasta em um local desejado ou mude-a.
C:\ProgramData\Roland DG Corporation\CutStudio\Symbol
Armazene a pasta em um local desejado ou mude-a.
Se a pasta nao for exibida

= P. 177 "O computador néo esta configurado para exibir as pastas ocultas?"
@ Copie a pasta Symbol para um novo computador.

Copie a pasta para o mesmo local no novo computador. Se a pasta néo for exibida no novo com-
putador, ajuste as configuragdes para exibir pastas ocultas.

Itens consumiveis

Comprar itens consumiveis

Para comprar itens consumiveis, visite o site da Roland DG Corp. na Internet (http://www.rolanddg.com.br)
ou entre em contato com um representante Roland DG Corp autorizado.

Lamina

Lamina

Nos casos abaixo, a lamina atingiu o fim de seu ciclo de vida util. Substitua-a por uma nova.
» A ponta dalamina quebrou.
- Ha dreas ndo cortadas mesmo quando a for¢a da ldamina aumenta de 50 para 60 gf.
« Os cortes ndo estdo tao definidos quando costumavam ser.
« O material comeca a enrolar para cima a partir do liner do material ao cortar areas com detalhes ou cantos.

A ponta de uma lamina utilizada por um longo periodo ou utilizada para cortar um material duro pode des-
gastar conforme exibido na figura. Uma lamina desgastada dessa maneira ndo cortara mais de forma bem
definida; assim, substitua-a por uma nova.

= P. 169 "Substituir a [amina"
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Perguntas Mais Frequentes

Suporte de laminas

Suporte de laminas

Depois de a ponta da lamina ter sido ajustada, a tampa do suporte de laminas é friccionada contra o material
durante o corte, fazendo com que a extremidade da tampa desgaste gradativamente. Como a tampa fica
muito desgastada, é impossivel ajustar a ponta da lamina corretamente e um corte definido ndo é mais pos-
sivel. Se isso acontecer, troque o suporte de laminas por um novo. Quando um suporte de laminas é utilizado
durante muito tempo, o rolamento que suporta a lamina deteriora, dificultando bastante o giro da lamina. Se
continuar a utilizar um suporte de laminas que deteriorou dessa forma, a maquina nao cortara de forma bem
definida, pois a ponta da lamina ndo girara uniformemente. Se cantos ou partes curvas ndo forem cortados
de forma bem definida ou os cortes parecerem linhas perfuradas, ou ainda se problemas similares ocorrerem,
consulte P. 168 "Limpar a tampa do suporte de laminas" € limpe a tampa do suporte de [dminas. Se isso ndo resolver
o problema, substitua o suporte de laminas por um novo.

Protetor de laminas

Se for realizado um corte quando o tamanho da extensao da lamina ou a forca da lamina nao estiver ajustada
de forma adequada, a ponta da lamina podera perfurar o liner do material e arranhar o protetor de laminas.
Se o corte for realizado quando o protetor estiver arranhado, ndo sera possivel fazer um corte bem definido.
Se a superficie do protetor de laminas estiver deformada devido a um arranhdo ou dano similar, o protetor
de laminas devera ser trocado. Contate seu representante Roland DG Corp. autorizado.

Verificar versdes compativeis do lllustrator/CorelDRAW

Para obter informagdes sobre versées compativeis recentes, visite o site da Roland DG Corp. na Internet (http://
www.rolanddg.com/).

= P. 42 "Instalar o Plug-in para o lllustrator”
= P. 48 "Instalar o Plug-in para o CoreDRAW"
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Nao é possivel instalar/desinstalar o software

Nao é possivel instalar o driver (Windows Vista/7)

Se cancelou a instalacdo ou se o assistente de instalacdo ndo aparecer quando o cabo USB é conectado, siga
os procedimentos abaixo.

Procedimento

@ Conecte a maquina e o computador usando o cabo USB e ligue a
maquina.

@ Se aparecer uma mensagem "Found new hardware” (Novo hardware
encontrado), clique em Close (Fechar).
Desconecte o cabo USB de cada impressora, exceto da maquina.

€ No menu Iniciar, clique com o botio direito do mouse em Computador.
Clique em Propriedades do sistema.

0O Clique em Gerenciador de dispositivos. Se a janela Controle da conta
do usuario for exibida, clique em Permitir.
O Gerenciador de dispositivos aparece.

@ No menu Exibir, clique em Mostrar dispositivos ocultos.

(@ Pesquise a lista de Impressoras e outros dispositivos e clique duas
vezes nela. O nome de sua maquina ou de um dispositivo desconhecido
aparece abaixo. Clique no nome para seleciona-la.

0 No menu Acgao, clique em Desinstalar.

() Na janela Confirmar desinstalacdo de dispositivo, selecione Excluir o
driver do software para este dispositivo e, em seguida, clique em OK.
Feche o Gerenciador de dispositivos.

O nome de sua maquina ou de um dispositivo desconhecido aparece abaixo. Clique no nome para
seleciona-la.

) Desconecte o cabo USB do computador e reinicie o Windows.

{) Siga o procedimento em “Desinstalar o driver (Windows Vista/7)” e
desinstale o driver.

@ Siga o procedimento em “Instalar o driver para Windows” e reinstale o

driver desde o inicio.
= http://startup.rolanddg.com/
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Nao é possivel instalar/desinstalar o software

Nao é possivel instalar o driver (Windows 8/8.1)

Se cancelou a instalacdo ou se o assistente de instalacdo ndo aparecer quando o cabo USB é conectado, siga
os procedimentos abaixo.

Procedimento

@ Conecte a maquina e o computador usando o cabo USB e ligue a
maquina.

@ Se aparecer uma mensagem "Found new hardware” (Novo hardware
encontrado), clique em Close (Fechar).
Desconecte o cabo USB de cada impressora, exceto da maquina.

Clique na Area de trabalho.

Mova o mouse até o canto direito inferior da tela para exibir a barra de
Charms e clique em Configuragoes.

Clique em Informagdes do computador.

> J ) QO

Clique em Gerenciador de dispositivos. Se a janela Controle da conta do
usuario for exibida, clique em Permitir. O Gerenciador de dispositivos
aparece.

o

No menu Exibir, clique em Mostrar dispositivos ocultos.

=)

Pesquise a lista de Impressoras e outros dispositivos e clique duas
vezes nela.

O nome de sua maquina ou de um dispositivo desconhecido aparece abaixo. Clique no nome para
seleciona-la.

No menu Agao, clique em Desinstalar.

Clique em OK na janela Confirmar desinstalagao do dispositivo. Feche
o Gerenciador de dispositivos.

Desconecte o cabo USB do computador e reinicie o Windows.

Siga o procedimento em “Desinstalar o driver (Windows 8/8.1)” e
desinstale o driver.

S S S ©

Siga o procedimento em “Instalar o driver para Windows” e reinstale o

driver desde o inicio.
<= http://startup.rolanddg.com/
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Nao é possivel instalar/desinstalar o software

Desinstalar o driver (Windows Vista/7)

Para desinstalar o driver, siga o procedimento abaixo.
Procedimento

@ Desligue a maquina e desconecte o cabo USB entre o computador e a
maquina.

Faca login no Windows como administrador.

No menu Iniciar, clique em Painel de controle e, em seguida, clique em
Desinstalar um programa.

Selecione o driver da maquina que deseja excluir ao clicar nele e clique
em Desinstalar.

Uma mensagem de confirmagao de exclusao aparece. Clique em Sim.

No menu Iniciar, clique em Todos os programas e, em seguida, clique
em Acessorios. Cliqgue em Executar e, em seguida, em Procurar.

Selecione o nome da unidade ou da pasta onde o driver estd armazenado.
*Observagao

Clique duas vezes em SETUP64.EXE (versao de 64 bits) ou em SETUP.
EXE (versao de 32 bits).

Se ajanela Controle da conta do usuario for exibida, clique em Permitir.
O programa de instalacao do driver inicia.

Clique em Desinstalar. Selecione a maquina que deseja excluir e clique
em Iniciar.

S e o =) O 1> J =) oo J)

Se aparecer uma janela solicitando que reinicie o computador, clique
em Sim.
O procedimento de desinstalagao esta concluido quando o computador finaliza a reinicializacdo.

OBSERVAGAO

Faca download do driver para a maquina que deseja excluir no site da Roland DG
Corporation (http://www.rolanddg.com/) e selecione uma pasta para extrair os
arquivos nela.
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Nao é possivel instalar/desinstalar o software

Desinstalar o driver (Windows 8/8.1)

Para desinstalar o driver, siga o procedimento abaixo.

Procedimento

@ Desligue a maquina e desconecte o cabo conector entre o computador
e a maquina.

Inicie o Windows.
Clique na Area de trabalho.

Mova o mouse até o canto direito inferior da tela para exibir a barra de
Charms e clique em Configuragées.

Clique no Painel de controle e, em seguida, em Desinstalar um programa.

Selecione o driver da maquina que deseja excluir ao clicar nele e clique
em Desinstalar.

Uma mensagem de confirmagao de exclusao aparece. Clique em Sim.
No menu Iniciar, clique em Area de trabalho.

Inicie o Explorer e abra a unidade e a pasta onde o driver esta
armazenado. *Observacao

Clique duas vezes em SETUP64.EXE (versao de 64 bits) ou em SETUP.
EXE (versao de 32 bits).

Se ajanela Controle da conta do usuario for exibida, clique em Permitir.
O programa de instalacdo do driver inicia.

Clique em Desinstalar. Selecione a maquina que deseja excluir e clique
em Iniciar.

Se tiver que reinicializar o computador, clique em Sim quando aparecer
uma janela solicitando que vocé o reinicie.

Apos a reinicializagao do computador, abra o Painel de controle e clique
em Exibir dispositivos e impressoras.

e 8 68 & 8 B8 o O 9o 1> Q0 © O

Se visualizar o icone da maquina que deseja excluir, clique nele com o
botao direito do mouse e clique em Remover dispositivo.
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Nao é possivel instalar/desinstalar o software

OBSERVAGAO

Faca download do driver para a maquina que deseja excluir no site da Roland DG
Corporation (http://www.rolanddg.com) e selecione uma pasta para extrair os

arquivos nela.

O driver é exibido como "Nao especificado" apoés a instalacao

Se o driver ndo instalou corretamente, ele podera aparecer como “Néo especificado” em certos casos. Tente o

método de instalacdo descrito no link abaixo.
= P. 192 "O driver é exibido como "N&o especificado" apds a instalagao"”

L * T #G v CormelPanel v Hardwere and Sound » Daveoes snd Prisoes vl
Eir fS Yew Toch Relp
Add 8 device Add o prover Rermeree device:

» Dvices (4)

EN=D

R ompenite Ll CETICAL
Device BAHIEE

# Prinilevs (4)

L )

ey - o o

Fax Meraselt 155 B d AW Wy 0 &
Documant e
# Unspec:tied (1}

-

j

G2

= G524 Mode G2
ﬂ Categeny Lsknown

LEMBRETE

Os URLs contidos neste manual estdo sujeitos a alteracdo sem notificacao prévia. Se
um link parecer corrompido, entre em contato com um representante Roland DG

Corp. autorizado.
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Conectar duas ou mais unidades GS-24 a um tunico computador

Conectar duas ou mais unidades GS-24 a um tnico computador (Conectar unidades mltiplas)

Ao conectar unidades GS-24 multiplas a um Unico computador, vocé deve mudar o nimero de USB de cada
maquina para que o computador possa diferenciar entre os destinos de saida. A configuracdo padrao da
maquina é“A". Ao conectar duas ou mais maquinas, a segunda maquina e cada maquina subsequente devem
ser configuradas com uma definicao diferente de “A” para que a maquina possa distinguir o destino de saida
dos dados.

Not OK

=. |l ==

1. Mudar o nome da segunda unidade GS-24

Siga os procedimentos abaixo para conectar uma segunda unidade GS-24. Os mesmos procedimentos podem
ser utilizados para conectar uma terceira unidade e quaisquer unidades subsequentes.

Procedimento

OBSERVACAO

Nao conecte o cabo USB nesse momento.

@ Desligue a energia da maquina.
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Conectar duas ou mais unidades GS-24 a um unico computador

@ Pressione e ) ao mesmo tempo. A tela abaixo é exibida.

USB Str.[A] s
*A ‘J

€) Pressione e selecione uma definigdo diferente de "A."

E possivel selecionar "B" ou "E!" Nesse exemplo, "B" é selecionado.

USB Str.[A] <«
*B pul

0 Pressione @,

A tela abaixo é exibida.

Please,
Power ON Again

@ Desligue a energia e ligue-a novamente.
A tela abaixo é exibida. Verifique se a letra definida na etapa 3 é exibida.
Roland GS-24
[B] Main : xxx

2. Conectar e mudar as configuragoes da impressora do com-
putador

Procedimento

@ Conecte a maquina ao computador usando o cabo USB.
O driver é instalado.

@ Abra Dispositivos e impressoras.
Roland GS-24 (Cépia 1) é criado.

Windows 8/8.1

Na tela Iniciar, clique em Aplicativos e, em seguida, em Painel de con-
trole. Clique em Hardware e som e, em seguida, em Dispositivos e
impressoras.

Windows Vista/7

No menu Iniciar, selecione Dispositivos e impressoras.
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Conectar duas ou mais unidades GS-24 a um Unico computador

6 Clique com o botio direito do mouse em Roland GS-24 (Cépia 1) e se-
lecione Propriedades da impressora.
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0 Ailtere Roland GS-24 (Cépia 1) para Roland GS-24 (B).

General | Shanng | Fots | Advanced | Color Management | Securty | Info. |

-

I| Roland G5-24 (B) I |

Location:

Comment:

Model:
Features
Color: Yes

Roland G5-24

Double-sided: No
Staple: Unknown
Speed: Unknown

Maximum resclution: 1016 dpi

Paper available:

Preferences...

Print Test Page

0 Clique em OK.

Aoply

G
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Conectar duas ou mais unidades GS-24 a um unico computador

3. Verificar se a segunda unidade GS-24 foi instalada

Procedimento
@ Inicie o CutStudio.

@ No menu Arquivo, clique em Cutting Setup (Configuragio de corte).

6@ Clique no nome da impressora.

Verifique se Roland GS-24 (B) é exibido. Se o menu parecer similar aquele exibido na figura abaixo,
a segunda maquina esta corretamente conectada.

Printer

Hame{M] |Roland G5-24 w Progeity..

Fax
Status: | Microgoft %P5 Document Wiler
Tyoe: I Roland G5-24
Port: Roland G5-24 18]
Comment = -
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Lista de Mensagens de Erro

BAD POSITION

Pressione qualquer tecla para cancelar
a configuragé@o e excluir a mensagem
de erro. Mova os rolos de presséo até
as posigdes corretas e recarregue o
material.

*Observagédo: Se a mensagem apa-
recer mesmo se os rolos de pressao
tiverem sido movido para as posigoes
corretas, a maquina pode estar expos-
ta a luz solar direta ou a uma ilumina-
¢ao interna intensa. Desligue a energia
e mude a maquina para um local em
que nao fique exposta a luz solar direta
ou a uma iluminagao intensa.

Depois de mover os rolos, ligue a
energia.

Os rolos de pressdo ficam nas posi-
¢bes em que o material ndo pode ser
pressionado.

CROPMARK ERR

A maquina ndo foi capaz de ler as
marcas de corte. Verifique o formato
e a cor das marcas de corte e a cor e
o brilho do material.

Se ocorrer 0 mesmo erro mesmo
depois de ter revisado o formato e a
cor das marcas de corte e a cor e 0
brilho do material, entre em contato
com um representante Roland DG
Corp. autorizado.

O formato ou a cor das marcas de
corte ou a cor e o brilho do material
nao é adequado para a maquina. O
problema também pode ser devido a
uma falha mecanica.

CROPMARK ERR
ANGLE TOO BIG

Pressione qualquer tecla para excluir
a mensagem de erro. Recarregue o
material.

Amarca de corte 2 ou 3 esta inclinada
em 5 graus ou mais.

CROPMARK ERR
LENGTH NG

Pressione qualquer tecla para excluir
a mensagem de erro. Recarregue o
material.

A marca de corte 3 estd deslocada
em 20 mm ou mais na diregdo de
movimento do material.

CROPMARK ERR
WIDTH NG

Pressione qualquer tecla para excluir
a mensagem de erro. Recarregue o
material ou mude a posi¢do da marca
de corte 2.

Amarca de corte 2 esta deslocada em
20 mm ou mais na diregdo do carro.

DATA OVERFLOW

Primeiramente, exclua os dados arma-
zenados na maquina.

= P. 132 "Etapa 1: Preparar

os dados para um novo corte"
Em seguida, reduza o tamanho dos
dados enviados do computador e os
reenvie. Realize uma REPLOT (Nova
demarcagao).

= P. 132 "Cortar o mesmo

objeto repetidamente”

A quantidade de dados armazenados
na maquina é muito grande e a fungao
REPLOT néo pode ser executada.
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Lista de Mensagens de Erro

Desligue a energia e entre em contato com um representante Roland DG Corp

EEPROM ERROR

autorizado.

ERROR1:
WRONG COMMAND

ERROR 2:
WRONG NO. S

ERROR 3:
OUT OF RANGE

Pressione qualquer tecla para excluir
amensagem de erro. Revise os dados
enviados do computador e envie os
dados corretos.

Foram enviados dados que a maquina
ndo consegue interpretar.

O numero de parametros difere do
numero permitido.

O valor do parametro especificado
estava fora da faixa permitida.

MOTOR ERROR

Desligue a energia, abaixe a alavanca
de carregamento e carregue o material
novamente.

Foi colocada uma carga pesada no
motor e a operagéo parou.

« O corte foi realizado quando um ma-
terial espesso foi carregado.

O material foi puxado repentinamen-
te para fora do rolo sem alimentar o
material antes do corte.

Foi colocada uma sobrecarga na
magquina devido a uma obstrugéo
de material ou a uma causa similar.

Ao cortar o material de rolo, puxe para
fora o comprimento do material de rolo
que sera cortado. Realize um teste de
alimentacédo antes do corte. Ao fazer
isso, defina o valor de AREA no menu
do visor de modo que fique em torno
de 20 cm maior que o comprimento dos
dados de corte.

= P. 138 "Carregar o mate-

rial em rolo (3) (Alimentagdo

de material)"

* Ao cortar um material espesso,
ajuste como HEAVY (Pesado) para
a qualidade de corte.

= P. 146 "Definir a qualida-
de do corte (QUALITY)"

ORIGIN ERROR

Desligue a energia e mude a maqui-
na para um local em que nao fique
exposta a luz solar direta ou a uma
iluminacao intensa. Em seguida, ligue
a energia.

A maquina esta exposta a luz solar di-
reta ou a uma forte iluminacao interna
e nao conseguiu detectar a origem logo
depois de a energia ter sido ligada.
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Lista de Mensagens de Erro

OUT OF CUT RANGE

Pressione qualquer tecla para excluir
a mensagem de erro. Verifique se as
posi¢cdes das marcas de corte ou a
origem nao foi ajustada para fora do
material e refaca as configuragoes.

Essa mensagem indica que as marcas
de corte ou a origem esta ajustada para
fora do material.

SHEET UNLOADED

Pressione qualquer tecla para cancelar
a configuragdo e excluir a mensagem
de erro. Carregue o material correta-
mente e deixe-o pronto para o corte
(condigao de configuragao).
= P. 156 "Posicédo de carre-
gamento do material”

Tentativa de deixar a maquina pronta
sem carregar o material. O material foi
removido quando a maquina estava
pronta para realizar o corte. O material
ficou solto durante o corte.

SET TO
<SENSOR MODE>

Pressione qualquer tecla para excluir a
mensagem de erro. Altere as configu-
ragdes da maquina para Sensor Mode
(Modo de sensor) e reenvie os dados.
= P. 67 "Etapa 6: Definir
o método de alinhamento
(Modo Sensor)"
= P. 80 "Etapa 6: Definir
o método de alinhamento
(Modo Sensor)"

Os dados das trés marcas de corte
foram enviados quando a maquina
estava em Tool Mode (Modo de fer-
ramenta).

Os dados das marcas de corte foram
enviados quando a maquina estava em
Manual Mode (Modo manual).

SET TO
<TOOL MODE>

Pressione qualquer tecla para excluir
a mensagem de erro. Altere as confi-
guragdes da maquina para Tool Mode
e reenvie os dados. Ao fazer isso,
utilize quatro marcas de corte. Se a
maquina estiver em Tool Mode, nédo
sera possivel cortar usando as trés
marcas de corte.
Se desejar utilizar trés marcas de cor-
te, deixe a maquina em Sensor Mode
e altere o formato e a cor das marcas
de corte ou a cor e o brilho do material.

= P. 83 "Marcas de corte/

Marcas de ferramenta"

= P. 181 "Nao é possivel ler

as marcas de corte"

= P. 91 "Cortar em Modo

Ferramenta (1)"

As marcas de corte ndo podem ser
lidas quando a maquina esta em
Sensor Mode.

SOLENOIDEEPROM

Desligue a energia e entre em contato com um representante Roland DG Corp

autorizado.
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Especificacoes

Lista de especificagoes

Nome do produto

GS-24

Sistema de
acionamento

Servomotor de controle digital

Mecanismo de corte

Método de movimento do material

Larguras aceitaveis de
material

50a 700 mm (1-15/16 a 27-9/16 pol.)

Area de corte

Méximo de 584 (L) x 25.000 (C) mm (22-1/1 (L) x 984-1/4 (C) pol.)

Ferramentas utilizadas

Lamina Roland série CAMM-1

Velocidade maxima de
corte

500 mm/s (todas as direcdes)

Velocidade de corte

10 a 500 mm/s (todas as dire¢des)

Faixa de ajuste da
forca da lamina

30a 350 gf

Resolugdao mecanica

0,0125 mm/etapa (0,000492 pol./etapa)

Resolugao de software

0,025 mm/etapa (0,000984 pol./etapa)

Exatidao de distancia

(*1)

Erro inferior a = 0,2% da distancia percorrida, ou = 0,1 mm, o que for
maior

Exatidao de repeticao

(1) (2)

+ 0,1 mm ou menos

Exatidao de
alinhamento para
impressao e corte
quando um material
impresso é carregado

(*1) (*3)

+1 mm ou menos para uma distancia de movimento de 210 mm ou
menos na direcdo de alimenta¢do do material e para uma distancia de
movimento de 170 mm ou menos na direcdo da largura (Nao considera a
influéncia da impressora e do material)

Conetividade

USB 2.0 (conformidade com a VELOCIDADE TOTAL)

Memoéria para nova 2 MB
demarcagao (Replot)
Sistema de comando CAMM-GL Il

Alimentagao

Adaptador de CA dedicado
Entrada: CA 100V - CA 240V £ 10 %, 50/60 Hz 1,7 A
Saida: CC24V 2,8 A

Forca Aprox. 30 W
Nivel de ruido acustico Durante a 70 dB (A) ou menos

operacao

Durante modo 40 dB (A) ou menos

de espera
Dimensodes 860 (L) x 319 (P) x 235 (A) mm (33-7/8 (A) X 12-9/16 (P) x 9-1/4 (A) pol.)
Peso 13,5 kg (30 1b)
Dimensodes da 975 (L) x 450 (P) x 390 (A) mm (38-3/8 (L) x 17-11/16 (P) x 15-3/8 (A) pol.)
embalagem

Peso da embalagem

18 kg (40 Ib)

Ambiental

Temperatura: 5 a 40 °C (64 a 77 °F), umidade: 35 a 80 % UR (sem
condensacdo)

Acessorios

Adaptador de CA, cabo de alimentacéo, lamina, suporte de laminas,
base com roletes, pinca, ferramenta de alinhamento, cabo USB, guia de
configuracdo
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Especificagoes

*1 De acordo com as condi¢des do material e do corte, conforme especificado pela Roland DG Corporation.
(Usando um suporte disponivel PNS-24 separadamente)
*2 « Excluindo a expansao/encolhimento do material.

« Comprimento na direcdo de alimentacdo do material: menos que 1.600 mm.
*3 De acordo com os padrdes de medicao, conforme especificado pela Roland DG Corporation.
« O software deve estar incluido no software da Roland DG Corporation.

« Supde-se o uso de uma impressora a laser ou jato de tinta com uma resolucdo de 720 dpi ou superior.
« Exclui materiais com brilho e/ou laminados.

+ Exclui os efeitos de impressao distorcida devido a exatiddo da impressora ou os efeitos de expansao/
contragao do material.

« Podem nao ser lidos corretamente pelo sensor dependendo da tinta de impressora (preta) utilizada.

Localizag6es das etiquetas de poténcia nominal e de do numero de série

Numero de série

Numero de

série

E necessario quando vocé precisa de manutencao, reparo ou suporte da maquina. Nunca descole a etiqueta.

Poténcia

Utilize uma tomada elétrica que seja compativel com as especificagdes de tensao, frequéncia e corrente
elétrica fornecidas na etiqueta.

Poténcia
nominal
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Fluxograma do menu

Power ON

Width and length of cutting area (Note: The length of material feed is displayed inside square
brackets ("[ ]") only when the selection for [SELECT SHEET] is set to either "ROLL" or "EDGE.")

to [MEMORY)]
@D
<¢|

to [AREA]

oo o 0°

ROTAT

to [FORCE]

Continue Continue
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Continue

Continue

Fluxograma do menu

Continue

ol (E\Iy _whin tﬁe [LAAEUA_L] iise_lectﬁd,ﬁ is _pos_siblf to _sel._ ________
[ Only when the [BASIC SETTING] is selected, it is possible to set.

o R R TR L R o

) | to [OFFSET L] N

I : @ h

K 4% © [CROFHARK 4% © |HAHUAL 4%| © |WIDTH 1&4 4%| © |WIDTH 188 s h
MODE  »|" [#ZEMSOR MODE  J| @ [BASIC ZETTING |0 & M@ |#igEnn 4N
<SENSOR MODE | <4-POINT START oo I|

/TOOL MODE /3-POINT START | 1y

/MANUAL> I /BASICSETTINGS> | | [[EWGTH 216 4= |.© [(FETH 218 3] | |

! ) » ' | #2iEmn )

: 1 ®I® 1

| | [FFET e <s| o [FFeET wE <s] N

| > Aoy i 4

1 : ®I® I

I

! o |OFFSET L @ 43| ® |OFFSET L & L4 | !

1 (Ia Aoy Bl J00

1 ® I

I ' h

| | to [WIDTH] 1
|

Continue

REFLACE T0 TOOL |G| MARK 1
[ EUIT » MEMD o (RET!

URN» MENUY ¢J|4’

REPLACE TO BLADE
(RETURN » MENUY o

[3-POINT START]

COMPLETED EN
GQUIT » MEHU

28cmes #
2509f B.258mm <A

REFLACE 10 T00L || 1HRK 1
S| (AUIT » HEHD) 0 CRETURH b MWL) &

@[ RETURY 10 ELALE

(RETURN » MEHUY

[4-POINT START]
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Fluxograma do menu
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Continue Continue
O|D CDI@

to [CROPADJ]

Continue Continue
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Fluxograma do menu

Continue Continue Continue
(&) DD ®I®

<¢|
! a to [LOAD USER?]

to [SAVE USER1
ol |—>® [ ] T®

]
—=

to [UNSETUP]

to [SAVE *USER 1]
to [SAVE *USER 2]

to [LOAD USER 1]

to [SAVE *USER 1]
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